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B-  MATERIALS
BO- MATERIALS BASICS
BO1 - LiQUIDS

BO11 - NEUTRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BO111000,80111100.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

AigUes utilitzades per algun dels usos segUents:
- Confeccié de formigd

- Confecci6 de morter

- Confeccioé de pasta de guix

- Reg de plantacions

- Conglomerats de grava-ciment, terra-ciment, grava-emulsié, etc.
- Humectacié de bases o subbases

- Humectacié de peces ceramiques, de ciment, etc.

CARACTERISTIQUES GENERALS:
Poden ser utilitzades les aigUes potables i les sancionades com a acceptables per la practica.
Es poden utilitzar aigles de mar o salines andlogues per a la confeccié o curat de formigons sense armadura. Per a la confeccidé de formigd armat o
pretesat es prohibeix I'Us d'aquestes aigles, fret del cas que es facin estudis especials.
Es podra utilitzar aigua reciclada provinent del rentat dels camions formigonera a la propia central de formigd, sempre que compleixi les
especificacions anteriors i la seva densitat sigui <= 1,3 g/m3 i la densitat total sigui <=1,1 g/cm
L'aigua a utilitzar tant en el curat com en la pastada del formigd, no ha de contenir cap substancia perjudicial en quantitats que puguin afectar a les
propietats del formigd o a la proteccié de I'armat.
Si ha d'utilitzar-se per a la confeccié o el curat de formigd o de morters i no hi ha antecedents de la seva utilitzacié o aquesta presenta algun dubte
s'haurda de verificar que acompleix totes aquestes caracteristiques:
- Exponent d'hidrogen pH (UNE 83952): >=5
- Total de substancies dissoltes (UNE 83957): <= 15g/I (15.000 ppm)
- Sulfats, expressats en SO4- (UNE 83956)
- Ciment tipus SR: <=5 g/l (5.000 ppm)
- Alfres tipus de ciment: <=1 g/l (1.000 ppm)
- 16 clor, expressat en Cl- (UNE 7178)
- Aigua per a formigd armat: <=3 g/l (3.000 ppm)
- Aigua per a formigd pretesat: <=1 g/l (1.000 ppm)
- Aigua per a formigd en massa amb armadura de fissuracié: <=3 g/l (3.000 ppm)
- Hidrats de carboni (UNE 7132): 0O
- Substdancies orgdniques solubles en eter (UNE 7235): <=15g/I (15.000 ppm)
16 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:
- Pretensat: <=0,2% pes de ciment
- Armat: <=0,4% pes de ciment
- Enmassa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.
3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccidon de Hormigdn Estructural (EHE-08).
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de l'inici de I'obra i si no es tfenen antecedents de 'aigua que es vol utilitzar, o es tfenen dubtes, s'’ha d'analitzar I'aigua per determinar:

- Exponent d'hidrogen pH (UNE 83952)

- Contingut de substancies dissoltes (UNE 83957)

- Contingut de sulfats, expressats en SO4 (UNE 83956)

- Contingut en i6 clor CI- (UNE 7178)

- Contingut d'hidrats de carboni (UNE 7132)

- Contingut de substancies organiques solubles en éter (UNE 7235)

En cas d'utilitzar aigua potable de la xarxa de subministrament, no serd obligatori realitzar els assajos anteriors.

En altres casos, la DF o el Responsable de la recepcid en el cas de centrals de formigd preparat o de prefabricafts, s'ha de disposar la realitzacié dels
assajos en laboratoris contemplats en I'apartat 78.2.2.1 de I'EHE, per tal de comprovar el compliment de les especificacions de I'article 27 de I'EHE.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE, realitzant-se la presa de mostres segons la UNE 83951.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s'ha d'acceptar 'aigua que no compleixi les especificacions, ni per a 'amasat ni per al curat.

BO - MATERIALS BASICS
BO1 - LIQUIDS
BO12 - DETERGENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BO122110.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS
Detergent per a fer neteges d'elements construits.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de ser compatible amb la superficie que s'ha de netejar. Cal fer una prova per tal de garantir-ho.

Si s'’han de netejar superficies de canonades o dipodsits destinats a productes alimentaris o aigua potable, el fabricant ha de garantir que el detergent
es apte per a aquest Us.

No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracié.

El fabricant ha de facilitar, com a minim, les dades segUents:

- Composicid

- Procediment de preparacié i utilitzacid

- Precaucions per al seu Us

- Mesures que cal adoptar en cas d'accident

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: en envasos tancats herméticament.

A l'envas hi ha de figurar les dades segUents:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Instruccions d'utilitzacio

- Composicié i caracteristiques del producte

Emmagatzematge: En el seu envas d'origen i en llocs secs, sense contacte directe amb el terra i protegit de la intfempeérie, de manera que no se
n'alterin les condicions inicials.

Temps maxim d'emmagatzematge: 12 mesos.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO - MATERIALS BASICS
BO1 - LiQUIDS
BO17 - DISSOLVENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B0172000,80175100.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Dissolvent capag d'eliminar restes de greixos i altres bruticies de la superficie dels tubs de PVC.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de produir danys a la superficie del tub, ni als adhesius dels junts.

No ha de deixar residus ni olors permanents desprées de la seva aplicacié.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En envasos tancats herméticament, sense alteracions, i amb una etiqueta amb les segUents dades:
- Designacié comercial

- Tipus de dissolvent

- Referéncia a normatives que compleix

- Instruccions d'us

- Exigencies d'acord amb la normativa vigent de Seguretat i Higiene al Treball, referents a I'Us i emmagatzematge
- Data de caducitat

Emmagatzematge: D'acord amb les instruccions del fabricant, en recintes tancats, protegits de I'accid directe del sol o altres fonts de calor i flames, i
venfilats.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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BO- MATERIALS BASICS
BO3 - GRANULATS
BO31 - SORRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0310020,B0313000.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Sorra procedent de roques calcdries, roques granitiques, marbres blancs i durs, o sorra procedent del reciclatge de residus de la construccid i
demolicié en una planta legalment autoritzada per al fractament d'aquest tipus de residu.
S'han considerat els tipus segUents:
- Sorra de marbre blanc
- Sorra per a confeccié de formigons, d'origen:
Sorra per a confeccié de formigons, d'origen:
- De pedra calcdaria
- De pedra granitica
- Sorra per a confeccié de morters
- Sorra per areblert de rases amb canonades
- Sorres procedents de reciclatge de residus de la construccid i demolicions

CARACTERISTIQUES GENERALS:
El contfractista ha de sotmetre a I'aprovacié de la DF les pedreres o diposits d'on s'han d'obtenir els arids, aportant tots els elements justificatius que
cregués convenients o que li fossin requerits pel Director d'Obra, entre d'altres:
- Classificacié geologica.
- Estudi de morfologia.
- Aplicacions anteriors.
La DF ha de poder refusar totes aquelles procedéncies que, al seu criteri, obligarien a un control massa freqUent dels materials que se n'extraguessin.
Els granuls han de tenir forma arrodonida o poliedrica.
La composicié granulométrica ha de ser 'adequada al seu Us, o si no consta, la que estableixi explicitament la DF.
No ha de tenir margues o altres materials estranys.
Contingut de pirites o d'alfres sulfurs oxidables: 0%
Contingut de materia organica (UNE-EN 1744-1):  Color més clar que el patrd
Contingut de terrossos d'argila (UNE 7133): <= 1% en pes
Els arids no han de ser reactius amb el ciment. No s'utilitzaran arids procedents de roques toves, friables, poroses, etc., ni els que continguin noduls de
guix, compostos ferrosos, sulfurs oxidables, etc, en quantitats superiors a les contemplades a I'EHE
Els arids reciclats hauran de complir amb les especificacions de I'article 28 de I'EHE. A més, els que provinguin de formigons estructurals sans, o de
resisténcia elevada, han de ser adequats per a la fabricacié de formigd reciclat estructural, complint una série de requisits:
- Dimensidé minima permesa = 4 mm
- Terrossos d'argila per a un formigd amb menys del 20% d'drid reciclat: <= 0,6%
- Terrossos d'argila per a un formigd amb 100% d'arid reciclat: <= 0,25%
- Absorcié d'aigua per a un formigdé amb menys del 20% d'darid reciclat: <= 7%
- Absorcié d'aigua per a un formigdé amb més del 20% d'drid reciclat: <= 5%
- Coeficient de Los Angeles: <= 40
- Continguts maxims d'impureses:
- Material ceramic: <= 5% del pes
- Particules lleugeres: <= 1% del pes
- Asfalt: <=1% del pes
- Alfres: <=1,0% del pes
En els valors de les especificacions no citades, es mantenen els establerts en l'article 28 de I'EHE.

SORRA DE MARBRE BLANC:
Barreja amb granulats blancs diferents del marbre: 0%

SORRA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Es denomina sorra a la barreja de les diferents fraccions d'arid fi que s'utilitzen per a la confeccié del formigd

Designacié: d/D -IL- N

d/D: Fraccié granulometrica, d tamany minim i D tamany maxim

IL: Presentacid, R rodat, T triturat (matxuqueig) i M barreja

N: Naturalesa de I'arid (C, calcari; S, silici; G,granitic; O, ofita; B, basalt; D, dolomitic; Q, traquita; I, fonolita; V, varis; A, artificial iR, reciclat

Mida dels granuls (Tamis 4 UNE-EN 933-2): <=4 mm

Material retingut pel tamis 0,063 (UNE_EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific 20 kN/m3 (UNE EN 1744-1): <= 0,5% en pes

Compostos de sofre expressats en SO3 i referits a granulat sec (UNE-EN 1744-1): <= 1% en pes

Reactivitat potencial amb els dlcalis del ciment (UNE 146507-2)

Sulfats solubles en dacid, expressats en SO3 i referits al granulat sec (UNE-EN 1744-1): <= 0,8% en pes

Clorurs expressats en Cl- i referits al granulat sec (UNE-EN 1744-1):

- Formigd armat o en massa amb armadures de fissuracio: <= 0,05% en pes

- Formigd pretesat: <= 0,03% en pes

16 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:

- Prefensat: <=0,2% pes de ciment

- Armat: <=0,4% pes de ciment

- Enmassa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment

Estabilitat (UNE-EN 1367-2):

- Pérdua de pes amb sulfat sodic: <= 10%

- Pérdua de pes amb sulfat magnésic: <= 15%

Pérdua de pes amb sulfat magnesic (UNE-EN 1367-2) quan el formigd estigui sotmés a una classe d'exposicié H o F, i I'drid fi tingui una absorcié d'aigua
>1%: <=15%

Coeficient de friabilitat (UNE 83115)

- Performigons d'alta resisténcia: < 40

- Formigons en massa o armats amb Fck<=30 N/mm2: < 50

Els arids no han de presentar reactivitat potencial amb els alcalis del formigd. Per a comprovar-ho, s'ha de realitzar en primer lloc un analisi
petrografic, per a obtenir el tipus de reactivitat que, en el seu cas, puguin presentar. Si d'aquest estudi es dedueix la possibilitat de reactivitat dlcali

silice o alcali silicat, s'ha de realitzar I'assaig descrit a I'UNE 146.508 EX. Si el tipus de reactivitat potencial és alcali carbonat, s'ha de realitzar I'assaig
descrit a I'UNE 146.507 EX Part 2.
La corba granulometrica de I'arid fi, ha d'estar compresa dins del fus segUent:
+ +
| Material retingut acumulat, en % en pes,en els tamisos |
1

]

i

| Limits | 1

! i 4mm | 2mm | ITmm | 05mm | 025mm | 0,125mm | 0,063 mm |
| ] 1 ] | 1 ] 1 1

| — | — | — [ — [ I | I

|Superior| 0 4 16 | 40 | 70 ! 77 om !
lInferiorf 15 | 38 | 60 | 82 | 94 I 100 I 100 |

+ +

(1) Aquest valor varia en funcié del tipus i origen de I'arid.

SORRA DE PEDRA GRANITICA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:
Contingut maxim de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE-EN 933-1):
- Granulat gruixut:
- Qualsevol tipus: <= 1,5% en pes
- Granulat fi:
- Granulat arrodonit: <= 6% en pes
- Granulat de matxuqueig no calcari per a obres sotmeses a exposicio llla,b,c, IV o alguna classe especifica d'exposicid: <= 6% en pes
- Granulat de matxuqueig no calcari per a obres sotmeses a exposicid |,lla,b o cap classe especifica d'exposicié: <= 10% en pes
Equivalent de sorra (EAV)(UNE_EN 933-8):
- Peraobres en ambients |, lla,b o cap classe especifica d'exposicid: >= 70
- Restadecasos: >=75
Absorcié d'aigua (UNE-EN 1097-6): <= 5%

SORRA DE PEDRA CALCARIA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:
Contingut maxim de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE-EN 933-1):
- Granulat gruixut:
- Qualsevol tipus: <=1,5% en pes
- Granulat fi:
- Granulat arrodonit: <= é% en pes
- Granulat de matxuqueig calcari per a obres sotmeses a exposicié llla,b,c,IV o alguna classe especifica d'exposicid: <= 10% en pes
- Granulat de matxuqueix calcari per a obres sotmeses a exposicid |lla,b o cap classe especifica d'exposicid: <= 16% en pes
Valor blau de metile (UNE 83130):
- Peraobres sotmeses a exposicio |lla,b o cap classe especifica d'exposicid: <= 0,6% en pes
- Resta de casos: <= 0,3% en pes

SORRA PER A LA CONFECCIO DE MORTERS:
La composicié granulométrica ha de quedar dintre dels limits segUents:

+ +
| Tamis | Percentatgeen | Condicions i
| UNE7-050 | pesque passa | |

I mm | pel tamis ! !

] ] ] ]

| | | |

I 5,00 ! A | A =100 !

I 250 | B I 60<=B<=100 |
1,25 | C | 30<=C<=100 |

I 063 | D | 15<=D<=70 |

i 032 | E I 5<=E<=50 |

I 016 | F I 0<=F<=30 |

i 008 | G I 0<=G<=15 |

] ] ] ]

| | | |

| Altres | i C-D<=50 !

| condi- | | D-E<=50 |

| cions | I C-E<=70 |

+ +

Mida dels granuls: <= 1/3 del gruix del junt
Contingut de materies perjudicials: <= 2%

GRANULATS PROCEDENTS DE RECICLATGE DE RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO | DEMOLICIONS:

El material ha de procedir d'una planta autoritzada legalment per al fractament de residus de la construccio.

El material no ha de ser susceptible de cap mena de meteoritzacié o d'alteracié fisica o quimica sota les condicions més desfavorables que
presumiblement es puguin donar al lloc d'utilitzacié.

No han de donar lloc, amb l'aigua, a dissolucions que puguin causar danys a estructures, capes de ferms, o contaminar el sol o corrents d'aigua.

S'ha considerat que I'Us serd el reblert de rases amb canonades.

Per a qualsevol utilitzacid diferent d'aquesta, es requereix I'acceptacid expressa de la direccié facultativa i la justificacié mitjancant els assaigs que
pertoquin que es compleixen les condicions requerides per a I'us al que es pretén destinar.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

Cada remesa de sorra s'ha de descarregar en una zona ja preparada de sol sec.

Les sorres de tipus diferents s'’han d'emmagatzemar per separat.

Els arids s'han d'emmagatzemar de tal manera que quedin protegits contfra la contaminacid, i evitant la seva possible segregacid, sobretot durant el
seu transport. Es recomana emmagatzemar-los sota cobert per evitar els canvis de temperatura del granulat, i en un terreny sec i net destinat a
'apilament dels arids. Les sorres d'alfres tipus s'han d'emmagatzemar per separat.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

SORRA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:
Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccidon de Hormigdn Estructural (EHE-08).

SORRA PER A LA CONFECCIO DE MORTERS:

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccién de Hormigdn Estructural (EHE-08).

UNE-EN 12620:2003 Aridos para hormigén.

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacién Parte 2. Documento Bdsico de Seguridad
estructural Fabrica DB-SE-F.

GRANULATS PROCEDENTS DE RECICLATGE DE RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO | DEMOLICIONS:
Decret Legislatiu 1/2009, de 21 de juliol, pel qual s‘aprova el Text refés de la Llei reguladora dels residus.

SORRES PER A ALTRES USOS:
No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

L'entrega de granulat a I'obra ha d'anar acompanyada d'un full de subministrament proporcionat pel subministrador, en el que hi han de constar
com a minim les segUents dades:

- Identificacié del subministrador

- Numero del cerfificat de marcatge CE o indicacié d'autoconsum

- NUmero de série de la fulla de subministrament

- Nom de la cantera

- Data del liurament

- Nom del peticionari

- Designacié de I'arid segons I'article 28.2 de I'EHE

- Quantitat de granulat subministrat

- Identificacié del lloc de subministrament

El fabricant ha de proporcionar la informacié relativa a la granulometria i a les tolerancies de I'drid subministrat.

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol liciti, la documentacié segUent, que acredita el marcatge CE, segons
el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a carreteres i altres freballs d'obres pUbliques i edificacié de Funcio: Aplicacions que exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. *
Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre,

- Productes per a edificacié, fabricacié de productes de formigd prefabricat, carreteres i altres treballs d'obres pUbliques de Funcio: Aplicacions que
exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat
membre:

- Sistema 2+: Declaracié de Prestacions

- Productes per a edificacié, fabricacié de productes de formigd prefabricat, carreteres i altres treballs d'obres publiques de Funcio: Aplicacions que
no exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada
estat membre,

- Productes per a carreteres i alfres freballs d'obres puUbliques i edificacié de Funcio: Aplicacions que no exigeixen requisits de seguretat molt
estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre:

- Sistema 4: Declaracié de Prestacions
El simbol de marcatge de conformitat CE s'ha d'estampar d'acord amb la Directiva 93/68CE i ha d'estar visible sobre el producte o sobre etiqueta,
embalatge o documentacié comercial i ha d'anar acompanyat de la segUent informacié:
- Numero d'identificacié de I'organisme de certificacio
- Nom o marca d'identificacié i direccié del fabricant
- Les dues Ultimes xifres de I'any d'impressié del marcatge
- Referéncia ala norma (UNE-EN 12620)
- Descripcié del producte (nom genéric, material, Us previst)
- Designacié del producte
- Informacié de les caracteristiques essencials aplicables
A la documentacié del marcatge haurd d'indicar:
- Nom del laboratori que ha realitzat els assajos
- Data d'emissio del certificat
- Garantia de que el fractament estadistic és I'exigit en el marcatge
- Estudi de fins que justifiqui experimentalment el seu Us, en el cas que hi hagi arids que no compleixen amb l'article 28.4.1.
L'arid reciclat ha d'incloure en la seva documentacio:
- Naturalesa del material
- Planta productora de I'arid i empresa transportista de la runa
- Preséncia d'impureses
- Detalls de la seva procedencia
- Altre informacié que resulti rellevant

OPERACIONS DE CONTROL:

Els arids han de disposar del marcatge CE, de tal manera que la comprovacié de la seva idoneitat per al seu Us es fard mitjancant un control
documental del marcatge per tal de determinar el compliment de les especificacions del projecte i de I'article 28 de I'EHE.

En el cas d'darids d'autoconsum, el Constructor o el Subministrador ha d'aportar un certificat d'assaig, de com a maxim tres mesos d'antiguitat, realitzat
en un laboratori de control dels contemplats en l'article 78.2.2.1 de I'EHE, que verifiqui el compliment de les especificacions de I'drid subministrat
respecte |'article 28 de I'EHE.

La DF ha de poder valorar el nivell de garantia del distintiu, i en cas de no disposar de suficient informacid, ha de poder determinar I'execucié de
comprovacions mitjiangant assaigs.

La DF, a més, ha de valorar si realitzar una inspeccié a la planta de fabricacié, a poder ser, abans del subministra de I'arid, per comprovar la idoneitat
per a la seva fabricacié. En cas necessari, la DF ha de poder realitzar els assaigs segUents per a verificar la conformitat de les especificacions:

- Materia orgdnica (UNE-EN 1744-1).

- Terrossos d'argila (UNE 7133).

- Material retingut pel garbell 0.063 UNE (UNE EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific 2 (UNE EN 1744-1).

- Compostos de sofre (SO3)- respecte al granulat sec (UNE-EN 1744-1).

- Sulfats solubles en acid (UNE-EN 1744-1).

- Contingut d'l6 CL- (UNE-EN 1744-1).
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- Assaig petrografic

- Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146-507 i UNE 146-508).

- Equivalent de sorra (UNE-EN 933-8).

- Absorcié d'aigua (UNE-EN 1097-6).

- Assaig d'identificacié per raigs X.

- Pérdua de pes amb sulfat magnesic (UNE-EN 1367-2)

- Assaig granulométric (UNE-EN 933-2)

- Coeficient de friabilitat (UNE 83115)

Un cop s'hagi realitzat I'apilament, s'ha de redlitzar una inspeccid visual, i si es considera necessari, s’han de prendre mostres per realitzar els assaigs
corresponents.

S'ha de poder acceptar la sorra que no compleixi amb els requisits sempre i quan mitjangant rentat, cribatge o mescla, assoleixi les condicions
exigides.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s’han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'ha d'acceptar la sorra que no compleixi totes les especificacions indicades al plec de condicions. Si la granulometria no s'ajusta a la utilitzada
per a l'establiment de les dosificacions aprovades, s'hauran de projectar i aprovar noves féormules de trebaill.

No s'han d'utilitzar arids fins els quals I'equivalent de sorra sigui inferior a:

- 70, en obres sotmeses a les classes |, lla o llb, i no sotmeses a cap classe especifica d'exposicid

- 75, enlaresta de casos

En cas que les sorres procedents del matxuqueig de roques calcdries o de roques dolomitiques que no compleixin I'especificacié de l'equivalent de
sorra, s'han de poder acceptar sil'assaig del blau de metilé (UNE-EN 933-9) compleix el segUent:

- Peraobres amb classe general d'exposicid |, lla o llb (i sense classe especifica): <= 0,6% en pes

- Resta de casos: <= 0,3% en pes

Si el valor del blau de metile fos superior als valors anteriors, i es presentin dubtes de la preséncia d'argila en els fins, s'ha de poder realitzar un assaig
de rajos X per a la seva deteccid i identificacio: s'ha de poder utilitzar I'arid fi si les argiles son del tipus caolinita o illita, i si les propietats del formigd
amb aquest arid sén les mateixes que les d'un que tingui els mateixos components perd sense els fins.

S'han de poder utilitzar sorres rodades, o procedents de roques matxucades, o escories siderdrgiques adequades, en la fabricacié de formigd d'Us
no estructural.

BO- MATERIALS BASICS
BO4 - PEDRES PER A FONAMENTS | MURS
B043 - PEDRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0433100.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Pedra de forma irregular per a la construccié de murs, fonaments, etc, d'extraccié recent, provinent de pedreres autoritzades.
S'han considerat els tipus segUents:

- De pedra granitica

- De pedra calcaria

- De pedra arenisca

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de ser homogeénia i de gra uniforme.

No ha de tenir esquerdes, nius, ndduls, ni restes orgdaniques.

Ha de serinalterable a l'aigua i a la resta d'accions atmosferiques.

Ha de ser resistent al foc; no ha d'explotar al ser exposada a les flames.

En ser colpejada amb el martell ha de donar un so clar. Els fragments han de tenir les arestes vives.
Les dimensions han de ser les adequades al seu us, d'acord amb la DT i les indicacions de la DF.
Ha de tenir bona adherencia amb els morters.

Coeficient de saturacié: <=75%

Gelabilitat (pérdua de pes després de 20 cicles PIET-70): <= 1%

Absorcié d'aigua: <= 2%

Contingut d'ié sulfat (UNE 7-245): < 1,2%

PEDRA GRANITICA:

Ha de provenir de roques cristal lines, composades essencialment de quars, feldespat i mica.
Ha de tenir el gra fi, ha de ser compacte i de color uniforme.

No ha de tenir simptomes de descomposicié dels seus feldespats caracteristics.

No ha de tenir grops o composicions diferents de la roca de dimensions superiors a 5 cm.
Resisténcia a compressid (proveta cibica de 10 cm):  >= 120 N/mm?2

Densitat aparent (UNE_EN 1936): >= 2500 kg/m3

PEDRA CALCARIA:

Han de provenir de roques cristal lines composades essencialment de carbonat calcic.
No han de tenir substancies extranyes que arribin a caracteritzar-les.

No han de ser bituminoses.

No han de tenir argiles en excés.

Han de produir efervescéncies al ser fractades amb dacids.

Resistencia a compressid (proveta cubica de 10 cm):  >= 50 N/mm2

Densitat aparent (UNE_EN 1936): >= 2000 kg/m3

PEDRA ARENISCA:
Ha de provenir de roques constituides per sorres de quars amb els seus grans units amb un aglomerat.
No s'utilitzaran pedres que tinguin aglomerats argilosos o calcaris.

Pagina: 6



PROJECTE DE REHABILITACIO DE LA COBERTA | FACANES
DE LA CASA DEL DIRECTOR DEL CONJUNT FABRIL CAN BAGARIA
CORNELLA DE LLOBREGAT - BARCELONA

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE:
Subministrament i emmagatzematge: Protegits contra els impactes. Cal evitar el contacte amb terres o altres materials que puguin alterar les seves
caracteristiques.

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Si el material ha de ser component del full principal del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els valors de les propietats
hidriques segUents, d'acord amb I'especificat en 'apartat 4.1 del DB HS 1:

- Absorcié d'aigua per capil laritat

- Succié o tasa d'absorcié d'aigua inicial (kg/m2.min)

- Absorcié d'aigua a llarg termini o per immersié total (% o g/m3)

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO- MATERIALS BASICS
BO5 - AGLOMERANTS | CONGLOMERANTS
BO51 - CIMENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0512401,B0511401,B051E201.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conglomerant hidraulic format per diferents materials inorgdnics finament dividits que, amassats amb aigua, formen una pasta que, mitjangcant un
procés d'hidratacié, endureix i un cop endurit conserva la seva resistencia i estabilitat fins i tot sota I'aigua.

S'han considerat els ciments regulats per la norma RC-08 amb les caracteristiques seglents:

- Ciments comuns (CEM)

- Ciments d'aluminat de calci (CAC)

- Ciments blancs (BL)

- Ciments resistens a l'aigua de mar (MR)

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, I'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials
siguin de qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la Unié Europea
o de I'Associacié Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurard que els esmentats materials disposin de I'etiqueta ecoldgica europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o
bé altres distintius de la Comunitat Europea.

Ha de ser un material granular molt fi i estadisticament homogeni en la seva composicio.

El ciment ha de ser capag, si es dosifica i barreja adequadament amb aigua i granulats, de produir un morter o un formigd que conservi la seva
traballabilitat en un temps prou llarg i assolir, al final de periodes definits, els nivells especificats de resistencia i mantenir estabilitat de volum a llarg
termini.

No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracié.

En activitats manuals en les que hi hagi risc de contacte amb la pell i d'acord amb I'establert a I'Ordre Presidencial 1954/2004 de 22 de juny, no s'han
d'ufilitzar o comercialitzar ciments amb un contfingut de crom (VI) superior a dos parts per milié del pes sec del ciment.

CIMENTS COMUNS (CEM):

Estaran subjectes al marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre, 1328/1995 de 28 de juliol i
956/2008 de 6 de juny.

Els components han de complir els requisits especificats en el capitol 5 de la norma UNE-EN 197-1.
Tipus de ciments:

- Ciment Porfland: CEM |

- Ciment Portland amb addicions: CEM I

- Ciment Portland amb escories de forn alt: CEM Il

- Ciment putzolanic: CEM IV

- Ciment compost: CEM V

Alguns d'aquests tipus es divideixen en subtipus, segons el contingut de I'addicié o barreja d'addicions presents en el ciment. Segons aquest contingut
creixent els subtipus poden ser A, B o C.

Addicions del clinker portland (K):

- Escoria de fornalt: S

- Fumdesilice: D

- Putzolana natural: P

- Putzolana natural calcinada:  Q

- Cendra volant Sicilia: Vv

- Cendra volant calcdria: W

- Esquist calcinat: T

- FillercalcariL: L

- Filler calcari LL: LL

Relacié entre denominacidé i designacié dels ciments comuns segons el tipus, subtipus i addicions:
+

Denominacid | Designacié |

]
|
| Ciment portland | CEMI !
]
i
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| Ciment portland amb escoria I CEMII/AS |
! I CEMII/BS |

] ] ]

| | |

I Ciment portland amb fum de silice i CEMII/A-D |
] ] |

| I |

| Ciment portland amb Putzolana I CEMII/A-P |
! i CEMII/B-P |

i I CEMI/A-Q |
! | CEMII/B-Q |

] ] ]

| | |

| Ciment portland amb cendres I CEMII/A-V |
| volants | CEMII/B-V |

i I CEMII/A-W |
! I CEMII/B-W |

] ] ]

| I |

| Ciment portland amb esquist I CEMII/A-T |
| calcinat i CEMII/B-T |

] ] ]

| I |

| Ciment portland amb filler | CEMII/A-L |

| calcari | CEMII/B-L |

| | CEMII/A-LL |

! i CEMII/B-LL |

] ] ]

| I |

| Ciment portland mixt I CEMII/A-M |
i I CEMII/B-M |

] ] ]

| | |

| Ciment amb escories de I CEMIIVA |
| forn alt i CEMII/B |

i ! CEMII/C |

] ] ]

| I |

| Ciment putzoldnic I CEMIV/A |
| I CEMIV/B |

1 1 ]

| I |

i Ciment compost i CEM V/A |
! ! CEMV/B !
+

+
En ciments portland mixtos CEM II/A-M i CEM II/B-M, en ciments putzolanics CEM IV/A i CEM IV/B i en ciments compostos CEM V/A i CEM V/B els
components principals a més del clinker han de ser declarats a la designacié del ciment.

La composicié dels diferents ciments comuns ha de ser I'especificada al capitol 6 de la norma UNE-EN 197-1.

Els cimenfs comuns han de complir les exigéncies mecaniques, fisiques, quimiques i de durabilitat especificades al capitol 7 de la norma UNE-EN
197-1.

CIMENTS D'ALUMINAT DE CALC (CAC):

Ciment obtingut per una mescla de materials aluminosos i calcaris.

Estaran subjectes al marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 956/2008 de 6 de juny.
Han de complir les exigéncies mecaniques, fisiques i quimiques especificades a UNE-EN 14647.

CIMENTS BLANCS (BL):

Han d'estar subjectes al Reial Decret 1313/1988 i seran aquells definits a la norma UNE 80305 i homolegs de les normes UNE-EN 197-1 (ciments comuns)
i UNE-EN 413-1 (ciments de ram de paleta) que compleixin amb l'especificacié de blancor.

index de blancor (UNE 80117): >=85

D'acord amb el Real Decret 1313/1988 de 28 d'octubre i L'Ordre Ministerial de 17 de gener de 1989, han de portar el Certificat de Conformitat amb
Requisits Reglamentaris (CCRR).

La composicié, aixi com les prescripcions mecdniques, fisiques, quimiques i de durabilitat que han de complir els ciments comuns blancs sén les
mateixes que les especificades per als ciments comuns a la norma UNE-EN 197-1.

La composiciod, aixi com les prescripcions mecdniques, fisiques i quimiques que ha de complir el ciment blanc de ram de paleta (BL 22,5 X) sén les
mateixes que les especificades per al ciment homoleg a la norma UNE-EN 413-1.

CIMENTS RESISTENTS A L'AIGUA DE MAR (MR):
D'acord amb el Real Decret 1313/1988 de 28 d'octubre i L'Ordre Ministerial de 17 de gener de 1989, han de portar el Certificat de Conformitat amb
Requisits Reglamentaris (CCRR).
Relacié entre denominacié i designacié dels ciments resistents a I'aigua de mar segons el tipus, subtipus i addicions:
+ +
Denominacid | Designacié |
1 ]

I |
Ciment portland i | i
] ]

l i
Ciment portland amb escoria | II/A-S

1

|

1

|

]

i

]

| |
| |
i i 11/B-S !

i i i

| Ciment portland amb fum de silice | II/A-D 1
] 1 !

| I |

I Ciment portland amb Putzolana | II/A-P !
! ! 11/B-P !

i i i

| Ciment portland amb cendres ! I/A-V |
| volants | I1/B-V |

] 1 ]

i | i

| Ciment amb escories de ! /A 1
| forn alt | 11l/B 1

| ! n/C !

i i i

| Ciment putzoldanic ! IV/A |
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Y |

]

|

i Ciment compost i CEMV/A i

+ +

Les especificacions generals en quan a composicid i a exigéncies mecdniques, fisiques, quimiques i de durabilitat que han de complir sén les
corresponents als ciments comuns homolegs de la norma UNE-EN 197-1.

Han de complir els requisits addicionals especificats al capitol 7.2 de la norma UNE 80303-2.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

Si el ciment es subministra a granel s'ha d'emmagatzemar en sitges.

Si el ciment es subministra en sacs, shan d'emmagatzemar en un lloc sec, ventilat, protegit de la intempérie i sense contacte directe amb la terra, de
manera que no s'alferin les seves condicions.

Temps maxim d'emmagatzematge dels ciments:

- Classes 22,51 32,5: 3 mesos

- Closses 42,5: 2 mesos

- Classes 52,5: 1 mes

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1313/1988, de 28 de octubre, por el se declara obligatoria la homologacién de los cementos para la fabricacidon de hormigones y
morteros para todo tipo de obras y productos prefabricados.

Orden de 17 de enero de 1989 por la que se establece la cerfificacion de conformidad a normas como alternativa de la homologacién de los
cementos para la fabricacion de hormigones y morteros para todo tipo de obras y productos prefabricados.

Real Decreto 1630/1992, de 29 de diciembre, por el que se dictan disposiciones para la libre circulacion de productos de construccién, en aplicaciéon
de la Directiva 89/106/CEE.

Real Decreto 1328/1995, de 28 de julio, por el que se modifica, en aplicacién de la Directiva 93/68/CEE, las disposiciones para la libre circulacién de
productos de construccién, aprobadas por el Real Decreto 1630/1992, de 29 de diciembre.

Real Decreto 956/2008, de 6 de junio, por el que se aprueba la Instruccidn para la Recepcion de Cementos (RC-08).

UNE-EN 197-1:2000 Cemento. Parte 1: Composicion, especificaciones y criterios de conformidad de los cementos comunes.

UNE-EN 14647:2006 Cemento de aluminato de calcio. Composicién, especificaciones y criterios de conformidad.

UNE 80305:2001 Cementos blancos.

UNE 80303-2:2001 Cementos con caracteristicas adicionales. Parte 2: Cementos resistentes al agua de mar.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN CIMENTS COMUNS (CEM) | CIMENTS DE CALC (CAC):

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol iciti, la documentacié segUent, que acredita el marcatge CE, segons

el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a preparacié de formigd, morter, beurades i altres mescles per a construccié i per a la fabricacié de productes de construccid,
- Productes per a elaboracié de formigd, morter, pasta i alires mescles per a construccié i per a la fabricacié de productes de construccio:

- Sistema 1+: Declaracié de Prestacions

El simbol normalitzat del marcatge CE ha d'anar acompanyat de la segUent informacié com a minim:

- el numero identificador del organisme certificador que ha intervingut en el control de produccid

- nom o marca distintiva d'identificacié i adreca enregistrada del fabricant

- nUmero del certificat CE de conformitat

- les dues Ultimes xifres de I'any en que el fabricant va posar el marcatge CE

- indicacions que permetin identificar el producte aixi com les seves caracteristiques i prestacions declarades atenent a les seves especificacions
técniques

- referéncia a la norma armonitzada corresponent

- designacié normalitzada del ciment indicant el tipus, subtipus (segons els components principals) i classe resistent

- en el seu cas, informacié addicional referent al contingut de clorurs, al limit superior de pérdua per calcinacié de cendra volant i/o additiu
emprat

Sobre el mateix embalatge, el marcatge CE es pot simplificar, i inclourad com a minim:

- el simbol normalitzat del marcatge CE

- enelseu cas, el nUmero del certificat CE de conformitat

- nom o marca distintiva d'identificacié i adreca enregistrada del fabricant

- els dos Ultims digits de I'any en que el fabricant va posar el marcatge

- referéncia al nimero de la norma harmonitzada corresponent

En aquest cas, la informacié complerta del marcatge o etiquetat CE haurd d'apareixer també a l'albard o documentacié que acompanya al

lliurament.

A l'albara hi han de figurar les dades segUents:

- nUmero de referencia de la comanda

- nomiadreca del comprador i punt de desti del ciment

- identificacié del fabricant i de I'empresa de subministrament

- designacié normalitzada del ciment subministrat conforme a la instruccié RC-08

- quantitat que es subministra

- enelseu cas, referéncia a los dades de I'etiquetat corresponent al marcatge CE

- data de subministrament

- identificacié del vehicle que el transporta

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN CIMENTS BLANCS (BL) I CIMENTS RESISTENTS A L'AIGUA DE MAR (MR):
A l'albard hi han de figurar les dades segUents:

- numero de referencia de la comanda

- nomiadreca del comprador i punt de desti dels ciment

- identificacié del fabricant i de I'adreca de subministrament

- designacié normalitzada del ciment subministrat segons el Reial Decret 956/2008 de 6 de juny

- contrasenya del Certificat de Conformitat amb els Requisits Reglamentaris

- quantitat que es subministra

- identificacié del vehicle que transporta el ciment

- enelseu cas, l'etiquetatge corresponent al marcatge CE

- Enelcas de ciments envasats, aquests han de mostrar als seus envasos la segient informacio:
- nom o marca identificativa i adreca complerta del fabricant i de la fabrica

- designacié normalitzada del ciment subministrat segons el Reial Decret 956/2008 de 6 de juny
- contrasenya del Certificat de Conformitat amb els Requisits Reglamentaris

- dates de fabricacié i d'envasat (indicant setmana i any)

- condicions especifiques aplicables a la manipulacié i utilitzacié del producte

El fabricant ha de facilitar, sili demanen, les dades segUents:

- Iniciifinal d'adormiment

- Sis'han incorporat additius, informacié detallada de tots ells i dels seus efectes

OPERACIONS DE CONTROL:

La recepcié del ciment haurd d'incloure al menys, dues fases obligatories:

- Una primera fase de comprovacié de la documentacié

- Unasegona fase d'inspeccidé visual del subministrament

Es pot donar una tercera fase, si el responsable de recepcié ho considera oportd, de comprovacié del tipus i classe de ciment i de les
caracteristiques fisiques quimiques i mecdaniques mitjancant la realitzacié d'assaigs d'identificacié i, si es el cas, d'assaigs complementaris.

Per a la primera fase, al iniciar el subministrament el Responsable de recepcié ha de comprovar que la documentacié es la requerida. Aquesta
documentacié estard compresa per:

- Albara o full de subministrament.

- Efiquetatge

- Documents de conformitat, com pot ser el marcatge CE o bé la Certificacié de Conformitat del Reial Decret 1313/1988

- Pel cas dels ciments no subjectes al marcatge CE, el certificat de garantia del fabricant signat.

- Siels ciments disposen de distintius de qualitat, caldrd també la documentacié precisa de reconeixements del distintiu.

En la segona fase, un cop superada la fase de control documental, cal sotmetre el ciment a una inspeccid visual per comprovar que no ha patit
alteracions o barreges indesitjades.

La tercera fase s'activard quan es pugui preveure possibles defectes o en el cas que el Responsable aixi ho estableixi per haver donat resultats no
conformes en les fases anteriors o per haver detectat defectes en I'Gs de ciments d'anteriors remeses.

En aquest suposit es duran terme, abans de comengar l'obra i cada 200 t de ciment de la mateixa designacio i procedencia durant I'execucio,
assaigs d'acord amb I'establer en els Annexes 5i 6 de la RC-08.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Les mostres es prendran segons lindicat en la RC-08. Per a cada lot de confrol sotmeés a assaig s'extrauran tres mostres, una per tal de realitzar els
assaigs de comprovacié de la composicid, I'altra per als assaigs fisics, mecdnics i quimics i l'altra per a ser conservada preventivament.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

A efectes de la fase primera, no s'aprovara I'Us de ciments els quals el etiquetatge i la documentacié no es correspongui amb el ciment sol licitat,
quan la documentacié no estigui completa i quan no es reuneixin tots els requisits establerts.

A efectes de la segona fase, no s'aprovard ['Us de ciments que presentin simptomes de meteoritzacié rellevant, que contingui cossos estranys i que no
resultihomogeénia en el seu aspecte o color.

A efectes de la tercera fase, no s'aprovara I'Us de ciments que no compleixin els criteris establerts en I'apartat A5.5 de la RC-08.

Quan no es compleixi alguna de les prescripcions del ciment assajat, es repetiran els assaigs per duplicat, sobre dues mostres obtingudes de l'aplec
existent a obra. S'acceptard el lot Unicament si els resultats obtinguts en les dues mostres son satisfactoris.

BO- MATERIALS BASICS
BO5 - AGLOMERANTS | CONGLOMERANTS
BO53 - CALGCS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0532310,80531710.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conglomerant obtingut per calcinacié de materials calcaris, format principalment per oxids o hidroxids de calci amb o sense oxids o hidroxids de
magnesi i quantitats menors d'oxids de silici, ferro i alumini.
S'han considerat els tipus segUents:
- Calg aeria calcica (CL):
- Hidratada en pols: CL 90-S
- Hidratada en pasta: CL 90-S PL
- Calg hidraulica natural (NHL):
- Calg hidraulica natural 2: NHL 2
- Cal¢ hidraulica natural 3,5: NHL 3,5
- Calc hidraulica natural 5: NHL 5

CALC AERIA HIDRATADA CL 90:

Si conté additius, aquests no han d'afectar a les propietats dels morters.
Les caracteristiques segUents han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajats segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas.

Contingut de CaO + MgO, segons UNE-EN 459-2: >= 90

Contingut de MgO, segons UNE-EN 459-2: <=5

Contingut de SO3, segons UNE-EN 459-2: <=2

Contingut de CO2, segons UNE-EN 459-2: <= 4

Contingut de calg Util, segons UNE-EN 459-2: >= 80

Mida de particula de la calg en pols, segons UNE-EN 459-2:

- Material retingut al tamis 0,09 mm: <= 7%

- Material retingut al tamis 0,2 mm: <= 2%

Estabilitat de volum, segons UNE-EN 459-2:

- Calg en pasta: compleix I'assaig

Pagina: 9

Pagina: 10



PROJECTE DE REHABILITACIO DE LA COBERTA | FACANES
DE LA CASA DEL DIRECTOR DEL CONJUNT FABRIL CAN BAGARIA
CORNELLA DE LLOBREGAT - BARCELONA

PROJECTE DE REHABILITACIO DE LA COBERTA | FACANES
DE LA CASA DEL DIRECTOR DEL CONJUNT FABRIL CAN BAGARIA
CORNELLA DE LLOBREGAT - BARCELONA

- Calg en pols:

- Métode de referéncia: <= 2 mm

- Meétode alternativ: <= 20 mm
Penetracié de la calg en pols, segons UNE-EN 459-2: > 10 i < 50 mm
Contingut en aire de la calg en pols, segons UNE-EN 459-2: <= 12%

CALC AERIA HIDRATADA EN PASTA:
Estard amarada i barrejada amb aigua, en la quantitat adient per a obtenir una pasta de consisténcia adequada a I'Us destinat.
No tindra grumolls ni principis d'aglomeracié.

CALC HIDRAULICA NATURAL:
Les caracteristiques seglents han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajats segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas.
Contingut de SO3, segons UNE-EN 459-2: =< 2
Contingut de calg Util, segons UNE-EN 459-2:
- Calg del tipus NHL 2: >= 35
- Calg del tipus NHL 3,5: >= 25
- Calg del tipus NHL 5: >= 15
Resistencia a compressid, segons UNE-EN 459-2:
- Calg del tipus NHL 2: >=2 a <= 10 Mpa, als 28 dies
- Calg del tipus NHL 3,5: >= 3,5 a <= 10 Mpa, als 28 dies
- Calg del tipus NHL 5:
- Als7dies: >=2 MPa
- Als28dies: >=5a<=15MPa
Temps d'adormiment, segons UNE-EN 459-2:
- Inicial: > 1 h
- Final:
- Calg del tipus NHL 2: <= 40 h
- Calg del tipus NHL 3,5: <= 30 h
- Calg del tipus NHL 5: <=15h
Contingut en aire segons UNE-EN 459-2: <= 5%
Estabilitat de volum, segons UNE-EN 459-2:
- Metode de referéncia: <= 2 mm
- Metode alternatiu: <= 20 mm
Mida de particula, segons UNE-EN 459-2:
- Material retingut al tamis 0,09 mm: <= 15%
- Material retingut al tamis 0,2 mm: <= 2%
Penetracio, segons UNE-EN 459-2: > 101 < 50 mm

CALC PER A ESTABILITZACIO DE TERRES EN CARRETERES:

S'utilitzaran calgs aéries vives del tipus CL 90-Q i calgs aéries hidratades del tipus CL 90-S.

Tindran un aspecte homogeni i no un estat grumolldés o aglomerat.

Compliran les especificacions de la taula 200.1 de I'article 200 del PG3, determinades segons la norma UNE-EN 459-2.
Contingut d'aigual lliure de les calgs hidratades, segons UNE-EN 459-2: < 2% en pes.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: S'ha de transportar en cisternes pressuritzades dotades de mitjans pneumatics o mecadnics que permetin el rapid fransvasament a
sitges d'emmagatzematge. Aquestes han de ser estanques.

A les obres de poc volum el subministrament podrd ser en sacs, de manera que no experimenti alteracié de les seves caracteristiques.
Emmagatzematge: Es tindran en compte les normes indicades en les fitxes de seguretat per a les classes de calg. Aquestes fitxes de seguretat han de
ser les recomanades oficialment o, en el seu defecte, les facilitades pel subministrador.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 459-1:2011 Cales para la construccion. Parte 1: Definiciones, especificaciones y criterios de conformidad.
* UNE-EN 459-2:2011 Cales para la construccién. Parte 2: Métodos de ensayo.

* UNE-EN 459-3:2012 Cales para la construccién. Parte 3: Evaluaciéon de la conformidad.

CALC PER A ESTABILITZACIO DE TERRES EN CARRETERES:

Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de prescripciones técnicas generales para obras de carreteras y puentes (PG 3/75)
Orden FOM/2523/2014, de 12 de diciembre, por la que se actualizan determinados articulos del pliego de prescripciones técnicas generales para
obras de carreteras y puentes, relativos a materiales bdsicos, a firmes y pavimentos, y a sefalizacién, balizamiento y sistemas de contencién de
vehiculos.

* UNE 80502:2014 Cales vivas o hidratadas utilizadas en la mejora y/o estabilizacion de suelos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol liciti, la documentacié seglent, que acredita el marcatge CE, segons
el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a preparacié de conglomerant per a morters de ram de paleta, arrebossat i lliscat, per a la fabricacié d'altres productes de
construccid i per a aplicacions en enginyeria civil:

- Sistema 2+: Declaracié de Prestacions

Per a cada remesa caldrd un albard amb una documentacié annexa i un full de caracteristiques.
A l'embalatge, o bé a l'albard de lliurament, hi ha de constar com a minim la seguent informacié:
- Nom o marca comercial i adreca del fabricant

- Referencia ala norma UNE-EN 459-1
- Designacié de la calg segons I'apartat 4 de I'esmentada norma
- Data de subministrament i de fabricacio
- Designacié comercial i tipus de calg
- Identfificacié del vehicle de transport
- Referéncia de la comanda
- Quantitat subministrada
- Nomiadreca del comprador i desti
- Sies el cas, certificat acreditatiu del compliment de les especificacions obligatories i/o acreditatiu de la homologacié de la marca, segell o
distintiu de qualitat
- Instruccions de treball si fos necessari
- Informacié de seguretat si fos necessaria
- Han de portar el marcat CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol on ha
de constar, com a minim:
- Numero identificador del organisme notificat
- Nomiadreca del fabricant
- Els dos darrers digits de la data de marcatge
- Numero del cerfificat de conformitat
- Referencia a I'UNE EN 459-1
- Descripcié del producte
- Informacid sobre els requisits essencials.
Al full de caracteristiques hi ha de figurar al menys:
- Referencia del albard
- Denominacié comercial i tipus de calg
- Contingut d'oxids de calcii magnesi
- Contingut de dioxids de carboni
- Finor
- Reactivitat

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Inspeccié de les condicions de subministrament de la calg, i verificacidé documental de que els valors declarats pel fabricant en els documents
que acompanyen el marcatge CE son conforme a les especificacions exigides.

- Si es detecten anomalies durant el fransport, emmagatzematge o manipulacié, la DF podrd disposar que es realitzin els seglents assaigs de
control de recepcid, segons UNE-EN 459-2:
- Contingut d'dxids de calci i magnesi
- Contingut de dioxid de carboni
- Contingut de calg Util Ca (Oh) 2
- Mida de particula

- Confrol addicional quan la cal¢ ha estat emmagatzemada en condicions atmosfériques normals durant un periode superior a 2 mesos, o inferior,
quan ha estat emmagatzemada en ambients humits o condicions atmosfériques desfavorables. Sobre una mostra representativa de la calg
emmagatzemada es realitzaran els seglents assaigs:
- Contingut de dioxid de carboni
- Mida de particula

Els metodes d'assaigs es descriven a la UNE-EN 459-2.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres s’han de prendre segons l'indicat a I'article 200 del PG3 i els criteris que exposi la DF.

Es considera com un lot, que s'acceptara o rebutjard en bloc:

- La quantitat de calg de la mateixa classe i procedéncia rebuda mensualment.

- Simensualment es reben més de 200 t, el lot serd aquesta quantitat o fraccié.

De cada lot es prendran dues mostres, segons el procediment indicat a la norma UNE-EN 459-2. Una per realitzar els assaigs de control de recepciod i
l'altra per als assaigs de contrast, que es conservard durant almenys 100 dies en recipient adequat i estanc. Es prendrd una tercera mostra si el
subministrador de calg ho solficita.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
La DF ha d'indicar les mesures a adoptar en el cas que no es compleixin les especificacions establertes al plec.
La remesa no s'ha d'acceptar si, en el moment d'obrir el recipient que la conté apareix en estat grumollés o aglomerat.

BO- MATERIALS BASICS
BO5 - AGLOMERANTS | CONGLOMERANTS
BO5A - BEURADES | MATERIALS PER A REJUNTAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BO5A2203,B05A2202.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Material format per la mescla d'un conglomerant, carregues minerals i additius, apte per a omplir junts entre diferents materials o protegir en front la

corrosié armadures actives d'elements pretesats o postesats.

S'han considerat els fipus segUents:

- Mescla de caracter colloidal formada principalment per ciment, aigua i, eventualment, sorra fina i additius, utilitzades en estructures amb
armadures pretesades i postesades

- Material format per la mescla d'un conglomerant, carregues minerals i additius, apte per a omplir els junts entre les rajoles ceramiques que formen
els revestiment de parets o paviments situats en interior o exteriors.

S'han considerat els tipus segUents de material per a rejuntat de rajoles ceradmiques:

- Material de rejuntat cimentds (CG): Mescla de conglomerant hidraulic, carregues minerals i additius organics o inorgdnics, que Unicament cal
incorporar aigua o addicié liquida en el moment abans d'utilitzar-se.

- Material de rejuntat de resina reactiva (RG): Mescla de resines sintetiques, carregues minerals i additius organics o inorgdnics, que endureixen per
una reaccié quimica.
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BEURADA DE CIMENT:
Els components de la beurada: aigua, drids, additius i ciment, compliran les condicions generals com a components de formigd, a més de les
indicades a aquest apartat.
S'ha d'establir la férmula de treball de la beurada, que haurd d'incloure com a minim, les segUents dades:
- La granulometria dels arids (si és el cas).
- La dosificacié de ciment, aigua, arids i, si és el cas, de cada additiu, referides a la mescla total.
- Laresisténcia a compressié de la beurada a 28 dies.
- La consisténcia de la beurada.
- Eltemps de mescla i amassat.
El ciment ha de ser del tipus CEM |, preferiblement, classe 32,5.
En la preparacié de la mescla s'han de dosificar els materials solids, en pes.
Es prohibeix I'elaboracié manual de la mescla.
El temps d'amasat depén del tipus d'aparell mesclador, perd en qualsevol cas no ha de ser inferior a 2 minuts ni superior a 4 minufts.
La sorra ha de ser de grans silicis o calcaris i no ha de tenir impureses o substancies perjudicials com ara acids o particules laminars com per exemple,
mica o pissarra.
Els additius que es facin servir no han de tenir substancies que puguin perjudicar les armadures o la beurada, com ara els sulfurs, els clorurs o els nitrats,
i hauran de complir:
- Confingut: <=0,1%
- CI<1 g/l d'additiu de liquid
- Phsegons fabricant
- Extracte sec + 5% del definit pel fabricant
Les beurades d'injeccié han de complir que:
- Elcontingut d'i6 clorur (Cl-) serd <= 0.1% de la massa del ciment
- Elcontingut d'i¢ sulfat (SO3) serd <= 3.5% de la massa del ciment
- Elcontingut d'i6 sulfur (S2-) serd <= 0.01% de la massa del ciment
Les beurades d'injeccié han de tenir les segUents propietats segons UNE EN 445:
- Fluidesa al con de Marsh: 17 <F <25
- Relacié aigua-ciment: <= 0,5 (optim entfre 0,36 i 0,44)
- Exsudacié en proveta cilindrica (D10 cm, altura 10 cm):
- Ales 3 h:<=2%en volum
- Maxima: <= 4% en volum
- Ales24h:0%
- pHdelaigua: >=7
- Contraccié en proveta cilindrica: <= 2% en volum
- Expansié: <= 10%
- Resisténcia a la compressid als 28 dies: >= 300 kg/cm2 (30 N/mm2)
- Reduccié volumétrica: <=1%
- Expansié volumeétrica: <=5%
- Resistencia a la compressid als 28 dies:  >= 30 N/mm?2
- Enduriment:
- Inici: >=3h
- Final: <= 24h
- Absorcié capil far als 28 dies: > 1 g/cm?2
En el cas de beines o conductes verticals, la relacié a/c de la mescla ha de ser superior que la indicada per a beines horitzontals.

BEURADA PER A CERAMICA:
No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracié.

BEURADA PER A CERAMICA DE MATERIAL CIMENTOS (CG):
S'han considerat les classes segUents, en funcié de les caracteristiques addicionals:
- CG 1: Material de rejuntat cimentos normal
- CG 2: Material de rejuntat cimentos millorat, amb caracteristiques addicionals (resisténcia alta a I'abrasiéd i absorcié d'aigua reduidal)
Caracteristiques fonamentals:
- Resisténcia a I'abrasié (EN 12808-2): <= 2000 mm3
- Resisténcia a la flexié (EN 12808-3): >= 2,5 N/mm?2
- Resisténcia ala compressid (EN 12808-3): >= 15 N/mm2
- Retraccid (EN 12808-4): <=3 mm/m
- Absorcié d'aigua (EN 12808-5):
- Desprésde 30 min: <=5g
- Després de 240 min: <=10g
Caracteristiques addicionals:
- Altaresisténcia a l'abrasié (EN 12808-2): <= 1000 mm3
- Absorcié d'aigua (EN 12808-5):
- Desprésde 30 min: <=2g
- Desprésde 240 min: <=5g

BEURADA PER A CERAMICA DE RESINES REACTIVES (RG):

- Resisténcia a I'abrasié (EN 12808-2): <= 250 mm3

- Resisténcia a la flexié (EN 12808-3):  >= 30 N/mm2

- Resisténcia a la compressid (EN 12808-3): >= 45 N/mm2

- Retraccié (EN 12808-4): <=1.5mm/m

- Absorcié d'aigua després de 240 min(EN 12808-5): <=0,1g

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

SUBMINISTRAMENT | EMMGATZEMATGE A LA BEURADA DE CIMENT:
Subministrament: Amb les precaucions necessaries per que no s'alterin les seves caracteristiques.
Emmagatzematge: No s'ha d'utilitzar un cop passats 30 min després de pastar-lo.

SUBMINISTRAMENT | EMMGATZEMATGE A LA BEURADA PER A CERAMICA:

Subministrament: Envasada adequadament, de manera que no experimenti alteracié de les seves caracteristiques.

Emmagatzematge: En el seu envas d'origen i en llocs secs, sense contacte directe amb el terra i protegit de la infemperie, de manera que no se
n'alterin les condicions inicials.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

BEURADA DE CIMENT:
| de volum necessari procedent de la instal {acié de l'obra.

BEURADA PER A CERAMICA:
Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

BEURADA DE CIMENT:

* Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de prescripciones técnicas generales para obras de carreteras y puentes (PG 3/75)
Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigdn Estructural (EHE-08).

UNE-EN 445:2009 Lechadas para tendones de pretensado. Métodos de ensayo.

UNE-EN 447:2009 Lechadas para tendones de pretensado. Requisitos bdsicos.

BEURADA PER A CERAMICA:
* UNE-EN 13888:2009 Materiales de rejuntado para baldosas cerdmicas. Requisitos, evaluacion de la conformidad, clasificacion y designacién.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO A LA BEURADA DE CIMENT:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacié relacionada amb els materials que composen
la beurada de ciment, acreditant el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié aplicable dels materials dels capitols 26,27,28 i 29 de la Instruccid
de Formigo Estructural (EHE-08).

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO A LA BEURADA PER A CERAMICA:

A l'embalatge o a l'albard de lliurament han de constar-hi les dades segients:

- Nom del producte

- Marca del fabricant i lloc d'origen

- Dataicodide produccié, caducitat i condicions d'emmagatzematge

- Referencia ala norma UNE-EN 13888

- Tipus de material de rejuntat

- Instruccions d'us:
- Proporcions de la mescla
- Temps de maduracid: interval de temps des del moment de fer la mescla i el moment en que estd llest per a ser aplicat
- Vida Util: interval de temps maxim en que el material pot ser utilitzat després de fer la mescla
- Métode d'aplicacié
- Temps que cal esperar fins a fer la neteja i permetre 'Us
- Ambit d'aplicacié

OPERACIONS DE CONTROL A LES BEURADES DE CIMENT:
Les tasques de control a realitzar sén les segUents:
- Estudiiaprovacié de la dosificacié de la beurada.
- Control de fabricacié de la mescla: determinacié didria del temps d'amasat, relacié aigua/ciment i quantitat d'additiu.
- Abans de l'inici de les obres, i cada 10 dies en el franscurs de la seva execucid, s'ha de realitzar:
- Confeccid i assaig a compressid a 28 dies de 3 provetes (160x40x40 mm) de beurada de ciment, segons UNE EN 1015-11.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES A LES BEURADES DE CIMENT:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT A LES BEURADES DE CIMENT:
No s'ha d'acceptar la beurada de ciment per a injeccié de beines si no es compleixen les especificacions indicades.

BO - MATERIALS BASICS
BO5 - AGLOMERANTS | CONGLOMERANTS
BO5B - CIMENTS NATURALS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BO5B1001.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conglomerant hidraulic obtingut per polvoritzacié de margues calcinades, amb addicié posterior d'un 5%, com a maxim, de substancies no nocives,
que compleixin la norma UNE 80309.

Es consideren els segUents tipus:

- Ciment natural lent (CNL)

- Ciment natural rapid (CNR)

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Els ciments naturals rapids poden ser de classe 4 0 8 (CNR 4, CNR 8).
Els ciments naturals lents poden ser de classe 8 (CNL 8).

Residus maxims (UNE 80122):

- Tamis 0,16 (UNE 7050): <=17%

- Tamis 0,08 (UNE 7050): <=35%

Inici de 'adormiment (UNE-EN 196-3):

- Ciment natural rapid: 1 min

- Ciment natural lent: 10 min

Final de 'adormiment (UNE-EN 196-3):

Pagina: 13

Pagina: 14



PROJECTE DE REHABILITACIO DE LA COBERTA | FACANES
DE LA CASA DEL DIRECTOR DEL CONJUNT FABRIL CAN BAGARIA
CORNELLA DE LLOBREGAT - BARCELONA

- Ciment natural rapid: 8 min
- Ciment natural lent: 120 min
Resistencia a compressié (UNE 80116):

+
TEMPS | CNR4 | CNR8 | CNL8 |
1 ] ] ]
I | | |
1h 1 0.5 N/mm?2 | 1 N/mm?2 | _ |
6h I ITN/mm2 |  2N/mm2 | 0,8 N/mm2 |

28dies |  4N/mm2| 8N/mm2| 8N/mm2 |

]

|

]

|

]

|

! 7dies | 2N/mm2 | 52N/mm2| S5N/mm2 |
]

i

+ +

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: en sacs, de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.
A l'albard hi han de figurar les dades segUents:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Data de subministrament

- Identfificacié del vehicle de transport

- Quantitat subministrada

- Denominacié i designacié d'acord amb la norma UNE 80309

- Referencia de la comanda

En els sacs han de figurar les dades segUents:

- Referencia ala norma UNE 80309

- Pesnet

- Designacié i denominacié del ciment

- Nom del fabricant o marca comercial

- Dates de produccié i d'ensacat del ciment

- Lainscripcié 'No apte per a estructures de formigé'

Emmagatzematge: En lloc sec, protegit de la intempeérie i sense contacte directe amb el terra, de manera que no s'alterin les seves condicions.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* UNE 80309:1994 Cementos naturales. Definiciones, clasificacion y especificaciones de los cementos naturales.

BO - MATERIALS BASICS
BO6 - FORMIGONS DE COMPRA
B064 - FORMIGONS ESTRUCTURALS EN MASSA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B064300C.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Formigd amb o sense addicions (cendres volants o fum de silice), elaborat en una central formigonera legalment autoritzada d'acord amb el titol 4t.
de lallei 21/1992 de 16 de juliol d'indUstria i el Real Decret 697/1995 de 28 d'abril.

CARACTERISTIQUES DELS FORMIGONS D'US ESTRUCTURAL:

Els components del formigd, la seva dosificacid, el procés de fabricacio i el transport han d'estar d'acord amb les prescripcions de I'EHE-08.

La designacié del formigd fabricat en central es poft fer per propietats o per dosificacié i s'expressard, com a minim, la segient informaciod:

- Consistencia

- Grandaria maxima del granulat

- Tipus d'ambient al que s'exposard el formigd

- Resisténcia caracteristica a compressid per als formigons designats per propietats

- Contingut de ciment expressat en kg/m3, per als formigons designats per dosificacio

- Laindicacié de I'Gs estructural que ha de tenir el formigd: en massa, armat o pretesat

La designacié per propietats s’ha de fer d'acord amb el format: T-R/C/TM/A

- T:Indicatiu que serd HM per al formigd en massa, HA pel formigd armat, i HP per al formigd pretesat

- R:Resistencia caracteristica a compressid, en N/mm2 (20-25-30-35-40-45-50-55-60-70-80-90-100)

- C:Uetra indicativa del tipus de consisténcia: L Liquida, F fluida, B tova, P pldstica i S seca

- TM: Granddria maxima del granulat en mm.

- A: Designacié de 'ambient al que s'exposard el formigd

En els formigons designats per propietats, el subministrador ha d'establir la composicid de la mescla del formigd, garantint al peticionari les
caracteristiques especificades de grandaria maxima del granulat, consisténcia i resistencia caracteristica, aixi com les limitacions derivades del tipus
d'ambient especificat (contingut de ciment i relacié aigua/ciment).

En els formigons designats per dosificacié, el peticionari es responsable de la congruéncia de les caracteristiques especificades de grandaria maxima
del granulat, consisténcia i contingut en ciment per metre cUbic de formigd, i el subministrador les haurd de garantir, indicant també, la relacié
aigua/ciment que ha emprat.

En els formigons amb caracteristiques especials o d'altres de les especificades a la designacid, les garanties i les dades que el subministrador hagi
d'aportar, s'’han d'especificar abans de l'inici del subministrament.

El formigd ha de complir amb les exigencies de qualitat que estableix I'article 37.2.3 de la norma EHE-08.

Si el formigd estd destinat a una obra amb armadures pretesades, podrd contindre cendres volants sense que aquestes excedeixin el 20% del pes del
ciment, i si es tfracta de fum de silici no podrd excedir el 10%

Si el formigd esta destinat a obres de formigd en massa o armat, la DF pot autoritzar I'us de cendres volants o fum de silici per la seva confeccid. En
estructures d'edificacio, si s'utilitzen cendres volants no han de superar el 35% del pes del ciment. Si s'utilitza fum de silici no ha de superar el 10% del
pes del ciment. La quantitat minima de ciment s'especifica a l'article 37.3.2 de la norma EHE-08
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La central que subministri formigd amb cendres volants realitzara un control sobre la produccié segons I'art. 30 de la norma EHE-08 i ha de posar els
resultats de I'andlisi a 'abast de la DF, o disposara d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut
Les cendres volants han de complir en qualsevol cas les especificacions de la norma UNE_EN 450.
Els additius hauran de ser del tipus que estableix I'article 29.2 de I'EHE-08 i complir 'UNE EN 934-2
En cap cas la proporcié en pes de I'additiu no ha de superar el 5% del pes del ciment utilitzat.
Classificacié dels formigons per la seva resisténcia a compressio:
- Sifck <= 50 N/mm?2, resisténcia standard
- Sifck > 50 N/mmz2, alta resisténcia
Si no es disposa més que de resultats a 28 dies d'edat, es podran admetre com a valors de resisténcia a j dies d'edat els valors resultants de la férmula
segUent:
- fem (1) = Bec(f) fem
- Bcc=exps[l (28/1)1/2]
(on Fcm: Resistencia mitja a compressié a 28 dies, Bcc: coeficient que depéen de I'edat del formigd, t: edat del formigd en dies, s:  coeficient en
funcié del tipus de ciment (= 0,2 per a ciments d'alta resisténcia i enduriment rapid (CEM 42,5R, CEM 52,5R), = 0,25 per a ciments normals i
d'enduriment rapid (CEM 32,5k, CEM  42,5), = 0,38 per a ciments d'enduriment lent (CEM 32,25))).
Valor minim de la resisténcia:
- Formigons en massa >= 20 N/mm2
- Formigons armats o pretesats >= 25 N/mm2
Tipus de ciment:
- Formigd en massa: Ciments comuns excepte els tipus CEM II/A-Q, CEM II/B-Q, CEM II/A-W, CEM II/B-W, CEM II/A-T, CEM II/B-T i CEM III/C (UNE-EN
197-1), Ciments per a usos especials ESP VI-1 (UNE 80307)
- Formigd armat: Ciments comuns excepte els tipus CEM II/A-Q, CEM 1I/B-Q, CEM II/A-W, CEM II/B-W, CEM II/A-T, CEM II/B-T, CEM III/C i CEM V/B
(UNE-EN 197-1)
- Formigé pretesat: Ciments comuns tipus CEM |, CEM II/A-D, CEM II/A-V, CEM II/A-P i CEM II/A-M(V,P) (UNE-EN 197-1)
- Es considera inclos dins dels ciments comuns els ciments blancs (UNE 80305)
- Es consideren inclosos els ciments de caracteristiques addicionals com els resistents als sulfats i/o a I'aigua de mar (UNE 80303-1 i UNE 80303-2), i els
de baix calor d'hidratacié (UNE-EN 14216)
Classe del ciment:  32,5N
Densitats dels formigons:
- Formigons en massa (HM):
- 2.300kg/m3 sifck <=50 N/mm?2
- 2400 kg/m3 sifck > 50 N/mm2
- Formigons armats i pretensats (HA-HP): 2500 kg/m3
El contingut minim de ciment ha d'estar d'acord amb les prescripcions de la norma EHE-08, en funcié de la classe d'exposicié (tfaula 37.3.2.a). La
quantitat minima de ciment considerant el tipus d'exposicid més favorable ha de ser:
- Obres de formigd en massa: >= 200 kg/m3
- Obres de formigé armat:  >= 250 kg/m3
- Obres de formigé pretesat:  >= 275 kg/m3
- Afotesles obres: <=500kg/m3
La relacié aigua/ciment ha d'estar d'acord amb les prescripcions de la norma EHE-08, en funcié de la classe d'exposicid (taula 37.3.2.a). La relacid
aigua/ciment considerant el tipus d'exposicié més favorable ha de ser:
- Formigd en massa: <=0,65
- Formigd armat: <=0,65
- Formigd pretesat: <= 0,60
Assentament en el con d'Abrams (UNE EN 12350-2):
- Consistenciaseca: 0-2cm
- Consistencia plastica: 3-5cm
- Consistencia tova: 6-9cm
- Consistencia fluida:  10-15¢cm
- Consistencia liquida: 16-20 cm
La consisténcia (L) liquida només es podrd aconseguir mitjangant additiv superfluidificant
16 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:
- Prefensat: <=0,2% pes de ciment
- Armat: <=0,4% pes de ciment
- En massa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment
Quantitat total de fins (sedds 0,063) al formigd, corresponents als granulats i al ciment:
- Sil'aigua és standard: < 175 kg/m3
- Sil'aigua és reciclada: < 185 kg/m3
Tolerancies:
- Assentament en el con d'Abrams:
- Consistencia seca: Nul
- Consisténcia plastica o tova: £1cm
- Consistencia fluida: £2cm
- Consisténcia liquida: +2cm

FORMIGONS PER A PILOTS FORMIGONATS 'IN SITU'
Tamany maxim del granulat. El més petit dels segUents valors:
- <=32mm
- <=1/4separacié entre barres d'acer longitudinals
Dosificacions de pastat:
- Contingut de ciment:

- Formigons abocats en sec: >=325kg/m3

- Formigons submergits: >= 375 kg/m3
- Relacié aigua-ciment (A/C): <0,6
- Contingut de fins d <0,125 (ciment inclos):

- Granulat gruixut d > 8 mm: >= 400 kg/m3

- Granulat gruixut d <=8 mm: >= 450 kg/m3
Consisténcia del formigé:

+ +
I Assentamentcon | Condicions 1
! d'Abrams(mm) ! d'Us !

] ]

| |

| 130<=H<=180 | - Formigd abocat en sec |
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I H>=160 | - Formigd bombejat, submergit o !

| | abocat sota aigua amb tub tremie |
I H>=180 | - Formigd submergit, abocat sota |

| i fluid estabilitzador amb tub tremie |

+ +

El formigd ha de tenir la docilitat i fluidesa adequada, i aquests valors shan de mantenir durant tot el procés de formigonat, per tal d'evitar embussos
als tubs de formigonar.

FORMIGONS PER A PANTALLES FORMIGONADES 'IN SITU'

Contingut mimin de ciment en funcié de la granddria maxima del granulat:
— —

I Grandadria | Contingut |
| maxima del | minim de

| granulat(mm) | ciment(kg) |
] ]
.

i
350

i 32 i i

! 25 | 370 |

! 20 | 385 |

! 16 ! 400 |

S +

Grandaria maxima del granulat. El més petit dels segUents valors:
- <=32mm

- <=1/4separacié entre barres d'acer longitudinals
Dosificacions de pastat:
- Contfingut de ciment en pantalles continues de formigd armat:
- Formigons abocats en sec: >= 325 kg/m3
- Formigons submergits:  >= 375 kg/m3
- Relacié aigua-ciment: 0,45 < A/C < 0,6
- Confingut de fins d <=0,125 mm (ciment inclos):
- Granulat gruixut D <= 16 mm: <= 450 kg/m3
- Granulat gruixut D> 16 mm: = 400 kg/m3
- Assentament al con d'Abrams: 160 < A <220 mm
El formigd ha de tenir la docilitat i fluiidesa adequada, i aquests valors sshan de mantenir durant tot el procés de formigonat, per tal d'e vitar embussos
als tubs de formigonar.

FORMIGO PER A PAVIMENTS

La fabricacié del formigd no es podrd iniciar fins que la DF no hagi aprovat la férmula de treball i el corresponent tram de prova (apartat d'execucid).

Aquesta férmula inclourd:

- Laidentificacié de cada fraccié d'arid i la seva proporcié ponderal en sec

- La granulometria de la mescla d'arids per als tamisos 40 mm; 25 mm; 20 mm; 12,5 mm; 8 mm; 4 mm; 2 mm; 1 mm; 0,500 mm; 0,250 mm; 0,125
mm:; i 0,063 mm UNE EN 933-2.

- La dosificacié de ciment, aigua i, si és el cas de cada additiu, referides a amassada

- Laresistencia caracteristica a flexotraccié a 7 i a 28 dies.

- La consistencia del formigé fresc, i el contingut d'aire ocluit.

El pes total de particules que passen pel tamis 0,125 mm UNE EN 933-2 no serd major de 450 kg/m3, inclos el ciment.

Contingut de ciment:  >= 300 kg/m3

Relacié aigua/ciment: <=0,46

Assentament en el con d'Abrams (UNE 83313): 2-6cm

Proporcié d'aire ocluit (UNE 83315): <= 6%

En zones sotmeses a nevades o gelades sera obligatoria la utilitzacié d'un inclusor d'aire, i en aquest cas, la proporcié d'aire ocluit en el formigd fresc

no serd inferior al 4,5 % en volum.

Tolerancies:

- Assentament en el con d'Abrams: *1cm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: En camions formigonera.
El formigd ha d'arribar a I'obra sense alteracions en les seves caracteristiques, formant una barreja homogenia i sense haver iniciat I'adormiment.

Queda expressament prohibit I'addicié al formigd de qualsevol quantitat d'aigua o altres substancies que puguin alterar la composicié original.
Emmagatzematge: No es pot emmagatzemar.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigdn Estructural (EHE-08).

PILOTS | PANTALLES FORMIGONADES 'IN SITU'

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cddigo Técnico de la Edificaciéon Parte 2. Documento Bdsico de Seguridad
estructural DB-SE.

FORMIGO PER A PAVIMENTS

Orden FOM/891/2004, de 1 de marzo, por la que se actualizan determinados articulos del pliego de prescripciones técnicas generales para obras de
carreteras y puentes, relativos a firmes y pavimentos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de lliurar amb cada carrega un full on constin, com a minim, les dades segUents:
- Identificacié del subministrador

- NUmero de série de la fulla de subministrament
- Dataihora de lliurament
- Nom de la central de formigd
- ldentificacié del peticionari
- Quantitat de formigd subministrat
- Formigons designats per propietats d'acord a I'art. 39.2 de I'EHE-08, indicant com a minim:
- Resisténcia a la compressid
- Tipus de consistencia
- Granddria maxima del granulat
- Tipus d'ambient segons la taula 8.2.2 de I'EHE-08
- Formigons designats per dosificacié d'acord a l'art.  39.2 de I'EHE-08, indicant com a minim:
- Contingut de ciment per m3
- Relacié aigua/ciment
- Tipus, classe i marca del ciment
- Contingut en addicions
- Contingut en additius
- Tipus d'additiu segons UNE_EN 934-2, si n'hi ha
- Procedencia i quantitat de les addicions o indicacié que no en té
- Identificacié del ciment, additius i addicions
- Designacié especifica del lloc de subministrament
- ldentificacié del camié i de la persona que fa la descarrega
- Hora limit d'us del formigd

OPERACIONS DE CONTROL EN FORMIGO ESTRUCTURAL:
Determinacié de la dosificacié (si és el cas) mitjangant assaigs previs de laboratori. Per a cada dosificacié estudiada es realitzaran 3 series de 4
provetes, procedents de 3 pastades fabricades a la central. 2 provetes s'assajaran a compressié i les altres 2 a 'assaig de penetracié d'aigua.
Assaigs caracteristics de comprovacié de la dosificacié aprovada. Per a cada tipus de formigd es realitzaran é séries de 2 provetes que s'assajaran a
compressid a 28 dies, segons UNE EN 12390-3. No seran necessaris aquests assaigs si el formigd procedeix de central certificada, o es disposa de
suficient experiencia en el seu Us.
Abans del inici de l'obra, i sempre que sigui necessari segons l'article 37.3.3 de la norma EHE-08, es realitzara I'assaig de la fonddria de penetracid
d'aigua sota pressid, segons UNE EN 12390-8.
Inspeccions no periddiques a la planta per tenir constancia que es fabrica el formigd amb la dosificacié correcte.
Per a totes les amassades es durd a terme el corresponent control de les condicions de subministrament.
Control estadistic de la resistencia (EHE-08): Per a formigons sense distintiu de qualitat, es realitzaran lots de contfrol de com a maxim:
- Volum de formigonament: <= 100 m3
- Elements o grups d'elements que treballen a compressio:

- Temps de formigonament <= 2 setmanes; superficie construida <= 500 m2; Nombre de plantes <= 2
- Elements o grups d'elements que treballen a flexié:

- Temps de formigonament <= 2 setmanes; superficie construida <= 1000 m2; Nombre de plantes <= 2
- Massissos:

- Temps de formigonament <= 1 setmana
El nUmero de lots no serd inferior a 3. Totes les pastades d'un lot procediran del mateix subministrador, i tindran la mateixa dosificacio.
En cas de disposar d'un distintiu oficialment reconegut, es podran augmentar els valors anteriors multiplicant-los per 2 o per 5, en funcié del nivell de
garantia per al que s'ha efectuat el reconeixement, conforme a I'article 81 de I'EHE-08.
Control 100x100 (EHE-08): Serd d'aplicacié a qualsevol estructura, sempre que es faci abans del subministrament del formigd. La conformitat de la
resisténcia es comprova determinant la mateixa en totes les pastades sotmeses a control i calculant el valor de la resisténcia caracteristica real.
Control indirecte de la resisténcia (EHE-08): Només es podra aplicar en formigons que disposin d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut i que
s'utilitzin en:
- Elements d'edificis de vivendes d'una o dues plantes, amb llums inferiors a 6,00 metres
- Elements d'edificis de vivendes de fins a 4 plantes, que treballin a flexid, amb llums inferiors a 6,00 metres
Haurd de complir, a més, que I'ambient sigui | o Il, i que en el projecte shagi adoptat una resisténcia de cdlcul a compressié Fcd no superior a 10
N/mm2.
La DF podrd eximir la realitzacié dels assaigs caracteristics de dosificacié quan el formigd que es vagi a subministrar estigui en possessié d'un distintiu
de qualitat oficialment reconegut, o quan es disposi d'un certificat de dosificacid amb una antiguitat maxima de 6 mesos.

OPERACIONS DE CONTROL EN FORMIGO PER A PAVIMENTS:
Determinacié de la férmula de treball. Per a cada dosificacié analitzada es realitzara:
- Confeccié de 2 séries de 2 provetes, segons la norma UNE 83301. Per a cada série es determinard la consistencia (UNE 83313), la resisteéncia a
flexotraccié a 7 i a 28 dies (UNE 83305) i, si és el cas, el contingut d'aire ocluit (UNE EN 12350-7).
Si la resisténcia mitja a 7 dies resultés superior al 80% de I'especificada a 28 dies, i no shaguessin obtingut resultats del contingut d'aire ocluit i de la
consisténcia fora dels limits establerts, es podra procedir a la realitzacié d'un tram de prova amb aquest formigd. En cas contrari, s'haurd d'esperar als
28 dies i s'introduiran les modificacions necessaries en la dosificacié, i es repetiran els assaigs de resistencia.
Control de fabricacié i recepcid.
- Inspeccid no sistematica a la planta de fabricacié del formigd
- Peracada fraccié d'arid, abans de I'entrada al mesclador, es realitzaran amb la freqiencia indicada, els segients assaigs:
- Com a minim 2 cops al dia, 1 pel matiiun altre per la tarda:
- Assaig granulométric (UNE-EN 933-1)
- Equivalent de sorra de I'arid fi (UNE EN 933-8)
- Terrossos d'argila (UNE 7133)
- index de llenques de I'drid gros (UNE EN 933-3)
- Proporcié de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE EN 933-2)
- Com a minim 1 cop al mes, i sempre que es canvii de procedéncia el subministrament:
- Coeficient de Los Angeles de I'arid gros (UNE EN 1097-2)
- Substancies perjudicials (EHE)
- Sobre una mostra de la mescla d'arids es realitzard cada dia un assaig granulomeétric (UNE EN 933-1)
- Comprovacié de I'exactitud de les bdscules de dosificacié un cop cada 15 dies.
- Inspeccid visual del formigd en cada element de fransport i comprovacié de la temperatura.
- Recepcié del full de subministrament del formigd, per a cada partida.
- Es controlaran com a minim 2 cops al dia (mati i tarda):
- Contingut d'aire ocluit en el formigd (UNE 83315)
- Consisténcia (UNE 83313)
- Fabricacié de provetes per a assaig a flexotraccié (UNE 83301)
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CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN FORMIGO ESTRUCTURAL:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN FORMIGO PER A PAVIMENTS:
Es seguiran els criteris que en cada cas, indiqui la DF. Cada série de provetes es prendrd d'amassades diferents.
Quan s'indica una freqiéncia temporal de 2 assaigs per dia, es realitzard un pel matiil'altre per la tarda.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT, EN FORMIGO ESTRUCTURAL:
No s'ha d'acceptar el subministrament de formigd que no arribi identificat segons les condicions del plec.
Control estadistic: La conformitat del lot en relacié a la resisténcia es comprovard a partir dels valors mitjos dels resultats obtinguts sobre 2 provetes
agafades de cada una de les N pastades contfrolades d'acord amb:
- Resisténcia caracteristica especificada en projecte Fck (N/mm?2): <= 30
- Formigons amb distintius de qualitat oficialment reconeguts conforme a l'article 81 de I'EHE-08: N >=1
- Alfrescasos: N>=3
- Resisténcia caracteristica especificada en projecte Fck (N/mm2): >=35i<= 50
- Formigons amb distintius de qualitat oficialment reconeguts conforme a l'article 81 de 'EHE-08: N >=1
- Alfrescasos: N>=4
- Resistencia caracteristica especificada en projecte Fck (N/mm?2):  >= 50
- Formigons amb distintius de qualitat oficialment reconeguts conforme a l'article 81 de I'EHE-08: N >=2
- Alfrescasos: N>=6
La presa de mostres es realitzard aleatoriament entre les pastades de I'obra sotmesa a control. Un cop efectuats els assaigs, s'ordenaran els valors
mitjos, xi, de les determinacions de resisténcia obtingudes per a cadascuna de les N pastades controlades: x1 <= x2 <= ... <= xn
En els casos en que el formigd estigui en possessié d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, s'acceptara quan xi >= fck. A més, es considerara
com un control d'identificacié, per tant els criteris d'acceptacié en aquest cas tenen per objecte comprovar la pertinenca del formigd del lot a una
produccié molt controlada, amb una resisténcia certificada i estadisticament avaluada amb un nivell de garantia molt exigent.
Si el formigd no disposa de distintiu, s'acceptard si:
f(x) =x K2rN  >=fck
on:
- f(x) Funcié d'acceptacio
- x Valor mig dels resultats obtinguts en les N pastades assajades
- K2 Coeficient:
Coeficient:
- NUmero de pastades:
- 3 pastades: K2 1,02; K3: 0,85
- 4 pastades: K2 0,82; K3: 0,67
- 5pastades: K2 0,72; K3: 0,55
- 6 pastades: K2 0,66; K3: 0,43
- N: Valor del recorregut mostral definit coma: rN=x (N) x (1)
- x(1): Valor minim dels resultats obtinguts en les Ultimes N pastades
- Xx(N): Valor maxim dels resultats obtinguts en les Ultimes N pastades
- fck: Valor de la resistencia caracteristica especificada en el projecte
Si el formigd no disposa de distintiu, perd es fabrica de forma continua a central d'obra o sén subministrats de forma continua per la mateixa central
de formigd preparat, en els que es controlen a I'obra més de 36 pastades del mateix formigd, s‘acceptara si: f(x(1)) = x(1) K3s35* >= fck.
On: s35* Desviacid tipica mostral, corresponent a les Ultimes 35 pastades
Quan la consistencia s'hagi definit pel seu tipus, segons I'art. 31.5, s'acceptard el formigd si la mitjana aritmética dels dos valors obtinguts esta
compresa dins del interval corresponent.
Si s'ha definit pel seu assentament, s'acceptard el formigd quan la mitjana dels dos valors estigui compresa dins de la tolerancia exigida.
El incompliment d'aquests criteris suposard el rebuig de la pastada.
Control 100x100: Per a elements fabricats amb N pastades, el valor de la fc,real correspon a la resistencia de la pastada que, un cop ordenades les N
determinacions de menor a major, ocupa el lloc N=0,05 N, arrodonint-se n per excés. Si el nimero de pastades a controlar és igual o inferior a 20,
fc,real serd el valor de la resistencia de la pastada més baixa trobada a la série.
S'acceptara quan: fc,real >= fck
Control indirecte: S'acceptard el formigd subministrat quan es compleixi a la vegada que:
- Elsresultats dels assaigs de consisténcia compleixen amb els apartats anteriors
- Es manté la vigencia del distintiu de qualitat del formigd durant la totalitat del subministrament
- Es manté la vigéncia del reconeixement oficial del distintiu de qualitat

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN FORMIGO PER A PAVIMENTS:

- Interpretacié dels assaigs caracteristics:

Sila resistencia caracteristica a 7 dies resulta superior al 80 % de I'especificada a 28 dies, i els resultats del contingut d'aire ocluit i de la consistencia es
troben dins dels limits establerts, es podra iniciar el fram de prova amb el formigd corresponent. En cas contrari, sshaurd d'esperar als resultats a 28 dies
i, en el seu cas, sinfroduiran els ajustos necessaris a la dosificacio, repetint-se els assaigs caracteristics.

- Interpretacié dels assaigs de control de resisténcia:

- Ellot s'accepta sila resisténcia caracteristica a 28 dies és superior a I'exigida. En altre cas:

- Si fos inferior a ella, perd no al seu 90%, el Contractista podra escollir entre acceptar les sancions previstes en el Plec de Prescripcions
Técniques Particulars, o solicitar la realitzacié d'assaigs d'informacié. Aquestes sancions no podran ser inferiors a l'aplicacié d'una
penalitzacié al preu unitari del lot, la quantia de la qual siguiigual al doble de la merma de resistencia, expressades ambdues en proporciod.

- Siestd per sota del 90%, es realitzaran, a carrec del confractista, els corresponents assaigs d'informacio.

- Assaigs d'informacié:

Abans dels 54 dies d'acabada l'estesa del lot, s'extrauran 6 testimonis cilindrics (UNE 83302) que s'assajaran a traccié indirecta (UNE 83306) a edat de
56 dies. La conservacio dels testimonis durant les 48 hores anteriors a I'assaig es realitzard segons la norma UNE 83302.

El valor mig dels resultats dels assaigs d'informacié del lot es compararan amb el resultat mig corresponent al fram de prova. El lot s'accepta si la
resisténcia mitjana del lot és superior. En cas d'incompliment, cal distingir tres casos:

- Sifos inferior a ell, perd no al seu 90%, s‘aplicaran al lot les sancions previstes en el Plec de Prescripcions Técniques Particulars.

- Sifos inferior al seu 90%, pero no al seu 70%, el Director de les Obres podra aplicar les sancions previstes en el Plec de Prescripcions Teécniques
Particulars, o bé ordenar la demolicié del lot i la seva reconstruccid, a carrec del Contractista.

- Sifos inferior al seu 70% es demolird el lot i es reconstruird, a carrec del Contractista.

Les sancions referides no podran ser inferiors a l'aplicacié d'una penalitzacié al preu unitari del lot, la quantia del qual sigui igual al doble de la merma
de resistencia, expressades ambdues en proporcio.

La resistencia de cada pastada a una determinada edat, es determinard com a mitjana de les resistencies de les provetes fabricades amb un
formigd de la pastada en questié i assajades a I'edat determinada. A partir de la minima resistencia obtinguda en qualsevol pastada del lot, es
podra estimar la caracteristica multiplicant aquella per un coeficient donat per la taula seglent:

Coeficient (En funcié del nombre de series que formen el lot):

- 2series: 0,88
- 3series: 0,91
- 4series: 0,93
- Sseries: 0,95
- 6series: 0,96

Quan l'assentament en el con d'Abrams no s'ajusti als valors especificats a la férmula de treball, es rebutjard el camié controlat.

BO- MATERIALS BASICS
B06 - FORMIGONS DE COMPRA
B065 - FORMIGONS ESTRUCTURALS PER ARMAR

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0657108B.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Formigd amb o sense addicions (cendres volants o fum de silice), elaborat en una central formigonera legalment autoritzada d'acord amb el titol 41.
de lallei 21/1992 de 16 de juliol d'indUstria i el Real Decret 697/1995 de 28 d'abril.

CARACTERISTIQUES DELS FORMIGONS D'US ESTRUCTURAL:

Els components del formigd, la seva dosificacié, el procés de fabricacié i el transport han d'estar d'acord amb les prescripcions de I'EHE-08.

La designacié del formigd fabricat en central es pot fer per propietats o per dosificacié i s'expressard, com a minim, la segUent informacio:

- Consistencia

- Grandaria maxima del granulat

- Tipus d'ambient al que s'exposarda el formigd

- Resistencia caracteristica a compressid per als formigons designats per propietats

- Contingut de ciment expressat en kg/m3, per als formigons designats per dosificacié

- Laindicacié de I'Gs estructural que ha de tenir el formigd: en massa, armat o pretesat

La designacié per propietats s'ha de fer d'acord amb el format: T-R/C/TM/A

- T:Indicatiu que serd HM per al formigd en massa, HA pel formigd armat, i HP per al formigd pretesat

- R:Resistencia caracteristica a compressié, en N/mm2 (20-25-30-35-40-45-50-55-60-70-80-90-100)

- C:LUetraindicativa del tipus de consisténcia: L Liquida, F fluida, B tova, P pldstica i S seca

- TM: Grandaria maxima del granulat en mm.

- A:Designacié de I'ambient al que s'exposard el formigd

En els formigons designats per propietats, el subministrador ha d'establir la composicié de la mescla del formigd, garantint al peticionari les

caracteristiques especificades de grandaria maxima del granulat, consisteéncia i resisténcia caracteristica, aixi com les limitacions derivades del tipus

d'ambient especificat (contingut de ciment i relacié aigua/ciment).

En els formigons designats per dosificacié, el peticionari es responsable de la congruéncia de les caracteristiques especificades de grandaria maxima

del granulat, consistéencia i contingut en ciment per metre cibic de formigd, i el subministrador les haurd de garantir, indicant també, la relacié

aigua/ciment que ha emprat.

En els formigons amb caracteristiques especials o d'altres de les especificades a la designacid, les garanties i les dades que el subministrador hagi

d'aportar, s'han d'especificar abans de l'inici del subministrament.

El formigd ha de complir amb les exigencies de qualitat que estableix I'article 37.2.3 de la norma EHE-08.

Si el formigd esta destinat a una obra amb armadures pretesades, podrd contindre cendres volants sense que aquestes excedeixin el 20% del pes del

ciment, i si es tfracta de fum de silici no podrd excedir el 10%

Si el formigd esta destinat a obres de formigd en massa o armat, la DF pot autoritzar I'us de cendres volants o fum de silici per la seva confeccié. En

estructures d'edificacio, si s'utilitzen cendres volants no han de superar el 35% del pes del ciment. Si s'utilitza fum de silici no ha de superar el 10% del

pes del ciment. La quantitat minima de ciment s'especifica a l'article 37.3.2 de la norma EHE-08

La central que subministri formigd amb cendres volants realitzard un control sobre la produccié segons I'art. 30 de la norma EHE-08 i ha de posar els

resultats de I'andlisi a 'abast de la DF, o disposard d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut

Les cendres volants han de complir en qualsevol cas les especificacions de la norma UNE_EN 450.

Els additius hauran de ser del tipus que estableix I'article 29.2 de I'EHE-08 i complir 'UNE EN 934-2

En cap cas la proporcié en pes de I'additiu no ha de superar el 5% del pes del ciment utilitzat.

Classificacié dels formigons per la seva resisténcia a compressio:

- Sifck <= 50 N/mm?2, resisténcia standard

- Sifck > 50 N/mm2, alta resisténcia

Si no es disposa més que de resultats a 28 dies d'edat, es podran admetre com a valors de resisténcia a j dies d'edat els valors resultants de la férmula

segUent:

- fcm (t) = Bec(t) fecm

- Becec=exps[l (28/1)1/2]

(on Fcm: Resistencia mitja a compressié a 28 dies, Bcc: coeficient que depén de I'edat del formigd, t: edat del formigd en dies, s:  coeficient en

funcié del tipus de ciment (= 0,2 per a ciments d'alta resistencia i enduriment rapid (CEM 42,5k, CEM 52,5R), = 0,25 per a ciments normals i

d'enduriment rapid (CEM 32,5k, CEM  42,5), = 0,38 per a ciments d'enduriment lent (CEM 32,25))).

Valor minim de la resisténcia:

- Formigons en massa >= 20 N/mm?2

- Formigons armats o pretesats >= 25 N/mm?2

Tipus de ciment:

- Formigd en massa: Ciments comuns excepte els tipus CEM II/A-Q, CEM II/B-Q, CEM II/A-W, CEM II/B-W, CEM II/A-T, CEM II/B-T i CEM III/C (UNE-EN
197-1), Ciments per a usos especials ESP VI-1 (UNE 80307)

- Formigd armat: Ciments comuns excepte els tipus CEM II/A-Q, CEM II/B-Q, CEM II/A-W, CEM II/B-W, CEM II/A-T, CEM II/B-T, CEM IlI/C i CEM V/B
(UNE-EN 197-1)

- Formigd pretesat: Ciments comuns tipus CEM |, CEM II/A-D, CEM II/A-V, CEM II/A-Pi CEM II/A-M(V,P) (UNE-EN 197-1)

- Es considera inclos dins dels ciments comuns els ciments blancs (UNE 80305)

- Es consideren inclosos els ciments de caracteristiques addicionals com els resistents als sulfats i/o a I'aigua de mar (UNE 80303-1 i UNE 80303-2), i els
de baix calor d'hidratacié (UNE-EN 14216)

Classe del ciment:  32,5N

Densitats dels formigons:

- Formigons en massa (HM):
- 2300 kg/m3 sifck <=50 N/mm2
- 2400 kg/m3 sifck > 50 N/mm2

- Formigons armats i pretensats (HA-HP): 2500 kg/m3
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El contingut minim de ciment ha d'estar d'acord amb les prescripcions de la norma EHE-08, en funcié de la classe d'exposicié (taula 37.3.2.a). La
quantitat minima de ciment considerant el tipus d'exposicid més favorable ha de ser:
- Obres de formigd en massa: >= 200 kg/m3
- Obres de formigd armat: >= 250 kg/m3
- Obres de formigd pretesat: >= 275 kg/m3
- Atotesles obres: <=500kg/m3
La relacié aigua/ciment ha d'estar d'acord amb les prescripcions de la norma EHE-08, en funcié de la classe d'exposicié (taula 37.3.2.a). La relacid
aigua/ciment considerant el tipus d'exposicié més favorable ha de ser:
- Formigd en massa: <=0,65
- Formigd armat: <=0,65
- Formigd pretesat: <= 0,60
Assentament en el con d'Abrams (UNE EN 12350-2):
- Consistencia seca: 0-2cm
- Consisténcia plastica: 3-5cm
- Consistencia fova: 6-9cm
- Consistencia fluida: 10-15¢cm
- Consistencia liquida:  16-20 cm
La consistencia (L) liquida només es podrd aconseguir mitjangcant additiu superfluidificant
16 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:
- Prefensat: <=0,2% pes de ciment
- Ammat: <=0,4% pes de ciment
- En massa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment
Quantitat total de fins (sedds 0,063) al formigd, corresponents als granulats i al ciment:
- Sil'aigua és standard: < 175 kg/m3
- Sil'aigua és reciclada: < 185 kg/m3
Tolerancies:
- Assenfament en el con d'Abrams:
- Consistencia seca: Nul
- Consisténcia plastica o tova: +1cm
- Consistencia fluida: *2cm
- Consistencia liquida: +2cm

FORMIGONS PER A PILOTS FORMIGONATS "IN SITU"
Tamany maxim del granulat. El més petit dels segUents valors:
- <=32mm
- <=1/4separacié entre barres d'acer longitudinals
Dosificacions de pastat:
- Contingut de ciment:

- Formigons abocats en sec: >= 325 kg/m3

- Formigons submergits:  >= 375 kg/m3
- Relacié aigua-ciment (A/C): <0,6
- Contingut de fins d <0,125 (ciment inclos):

- Granulat gruixut d > 8 mm:  >= 400 kg/m3

- Granulat gruixut d <=8 mm:  >= 450 kg/m3
Consistencia del formigé:

+
| Assentamentcon | Condicions 1
! d'Abrams(mm) | d'Us |
] ]
| |
| 130<=H<=180 | -Formigd abocaten sec !
I H>=160 | - Formigd bombejat, submergit o !
| | abocat sota cigua amb tub tremie !
I H>=180 | - Formigd submergit, abocat sota i
| i fluid estabilitzador amb tub tremie |
+

El formigd ha de tenir la docilitat i fluidesa adequada, i aquests valors sshan de mantenir durant tot el procés de formigonat, per tal d'evitar embussos
als tubs de formigonar.

FORMIGONS PER A PANTALLES FORMIGONADES "IN SITU"
Contingut mimin de ciment en funcié de la grandaria maxima del granulat:

Grandaria | Contingut |
maxima del | minim de
granulat(mm) | ciment(kg) |

I

! 32 ! 350 |

! 25 ! 370 !

! 20 I 385 |

! 16 I 400 |

R — +

Grandaria maxima del granulat. El més petit dels segUents valors:
- <=32mm

- <=1/4separacié entre barres d'acer longitudinals
Dosificacions de pastat:
- Contingut de ciment en pantalles continues de formigd armat:
- Formigons abocats ensec: >=325kg/m3
- Formigons submergits:  >= 375 kg/m3
- Relacié aigua-ciment: 0,45 < A/C < 0,6
- Contingut de fins d <=0,125 mm (ciment inclos):
- Granulat gruixut D <= 16 mm: <= 450 kg/m3
- Granulat gruixut D > 16 mm: = 400 kg/m3
- Assentament al con d'Abrams: 160 < A < 220 mm
El formigd ha de tenir la docilitat i fluidesa adequada, i aquests valors sshan de mantenir durant tot el procés de formigonat, per tal d'evitar embussos

als tubs de formigonar.

FORMIGO PER A PAVIMENTS

La fabricacié del formigd no es podrd iniciar fins que la DF no hagi aprovat la férmula de treball i el corresponent tram de prova (apartat d'execucio).

Aquesta férmula inclourd:

- Laidentificacié i proporcié ponderal (en sec) de cada fraccié d'arid a la mescla.

- La granulometria de la mescla d'darids per als tamisos 40 mm; 25 mm; 20 mm; 12,5 mm; 8 mm; 4 mm; 2 mm; 1 mm; 0,500 mm; 0,250 mm:; 0,125
mm:; i 0,063 mm UNE EN 933-2.

- La dosificacié de ciment, aigua i, si és el cas de cada additiu, referides a la mescla total.

- Laresistencia caracteristica a flexotraccié a 7 i a 28 dies.

- La consistencia del formigé fresc, isi és el cas, el contingut d'aire ocluit.

El pes total de particules que passen pel tamis 0,125 mm UNE EN 933-2 no sera major de 450 kg/m3, inclos el ciment.

Contingut de ciment:  >= 300 kg/m3

Relacié aigua/ciment: <= 0,46

Assentament en el con d'Abrams (UNE 83313): 2-6cm

Proporcié d'aire ocluit (UNE 83315): <= 6%

En zones sotmeses a nevades o gelades serd obligatoria la utilitzacié d'un inclusor d'aire, i en aquest cas, la proporcié d'aire ocluit en el formigd fresc

no serd inferior al 4,5 % en volum.

Tolerancies:

- Assentament en el con d'Abrams: 1 cm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En camions formigonera.

El formigd ha d'arribar a I'obra sense alteracions en les seves caracteristiques, formant una barreja homogenia i sense haver iniciat I'adormiment.
Queda expressament prohibit I'addicié al formigd de qualsevol quantitat d'aigua o altres substancies que puguin alterar la composicié original.
Emmagatzematge: No es pot emmagatzemar.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccién de Hormigdn Estructural (EHE-08).

PILOTS | PANTALLES FORMIGONADES "IN SITU"
Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cddigo Técnico de la Edificacién Parte 2. Documento Bdsico de Seguridad
estructural DB-SE.

FORMIGO PER A PAVIMENTS
Orden FOM/891/2004, de 1 de marzo, por la que se actualizan determinados articulos del pliego de prescripciones técnicas generales para obras de
carreteras y puentes, relativos a firmes y pavimentos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrador ha de lliurar amb cada carrega un full on constin, com a minim, les dades segUents:
- Identificacié del subministrador
- NUmero de série de la fulla de subministrament
- Dataihora de liurament
- Nom de la central de formigd
- Identificacié del peticionari
- Quantitat de formigd subministrat
- Formigons designats per propietats d'acord a l'art. 39.2 de I'EHE-08, indicant com a minim:
- Resisténcia a la compressid
- Tipus de consisténcia
- Granddria maxima del granulat
- Tipus d'ambient segons la taula 8.2.2 de I'EHE-08
- Formigons designats per dosificacié d'acord a l'art.  39.2 de I'EHE-08, indicant com a minim:
- Confingut de ciment per m3
- Relacié aigua/ciment (amb 0,02 de tolerdncia)
- Tipus, classe i marca del ciment
- Contingut en addicions
- Contingut en additius
- Tipus d'additiu segons UNE_EN 934-2, si n'hi ha
- Procedeéncia i quantitat de les addicions o indicacié que no en té
- Identificacié del ciment, additius i addicions
- Designacié especifica del lloc de subministrament
- Identfificacié del camidé i de la persona que fa la descarrega
- Hora limit d'us del formigd

OPERACIONS DE CONTROL EN FORMIGO ESTRUCTURAL:

Determinacié de la dosificacid (si és el cas) mitjiangcant assaigs previs de laboratori. Per a cada dosificacié estudiada es realitzaran 3 series de 4
provetes, procedents de 3 pastades fabricades a la central. 2 provetes s'assajaran a compressié i les altres 2 a l'assaig de penetracié d'aigua.

Assaigs caracteristics de comprovacié de la dosificacié aprovada. Per a cada tipus de formigd es realitzaran 6 series de 2 provetes que s'assajaran a
compressid a 28 dies, segons UNE EN 12390-3. No seran necessaris aquests assaigs si el formigd procedeix de central certificada, o es disposa de
suficient experiéncia en el seu Us.

Abans del inici de I'obra, i sempre que sigui necessari segons l'article 37.3.3 de la norma EHE-08, es realitzard l'assaig de la fonddria de penetracié
d'aigua sota pressid, segons UNE EN 12390-8.

Inspeccions no periodiques a la planta per tenir constancia que es fabrica el formigd amb la dosificacié correcte.

Per a totes les amassades es durd a terme el corresponent control de les condicions de subministrament.
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Control estadistic de la re5|s’ren<:|q (EHE-08): Per a formigons sense distintiu de qualitat, es realitzaran lots de control de com a maxim:

Volum de formigonament: <= 100 m3
- Elements o grups d' elemen’rs que freballen a compressio:

- Temps de formigonament <= 2 setmanes; superficie construida <= 500 m2; Nombre de plantes <= 2
- Elements o grups d'elements que treballen a flexid:

- Temps de formigonament <= 2 setmanes; superficie construida <= 1000 m2; Nombre de plantes <= 2
- Massissos:

- Temps de formigonament <= 1 setmana
El nUmero de lots no serd inferior a 3. Totes les pastades d'un lot procediran del mateix subministrador, i tindran la mateixa dosificacio.
En cas de disposar d'un distintiu oficialment reconegut, es podran augmentar els valors anteriors multiplicant-los per 2 o per 5, en funcié del nivell de
garantia per al que s'ha efectuat el reconeixement, conforme a l'article 81 de I'EHE-08.
Control 100x100 (EHE-08): Sera d'aplicacié a qualsevol estructura, sempre que es faci abans del subministrament del formigd. La conformitat de la
resisténcia es comprova determinant la mateixa en totes les pastades sotmeses a control i calculant el valor de la resisténcia caracteristica real.
Control indirecte de la resistencia (EHE-08): Només es podra aplicar en formigons que disposin d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut i que
s'utilitzin en:
- Elements d'edificis de vivendes d'una o dues plantes, amb llums inferiors a 6,00 metres
- Elements d'edificis de vivendes de fins a 4 plantes, que treballin a flexié, amb llums inferiors a 6,00 metres
Haurd de complir, a més, que I'ambient sigui | o II, i que en el projecte s’hagi adoptat una resisténcia de cdlcul a compressié Fcd no superior a 10
N/mm2.
La DF podrd eximir la realitzacié dels assaigs caracteristics de dosificacid quan el formigd que es vagi a subministrar estigui en possessié d'un distintiu
de qualitat oficialment reconegut, o quan es disposi d'un certificat de dosificacidé amb una antiguitat maxima de 6 mesos.

OPERACIONS DE CONTROL EN FORMIGO PER A PAVIMENTS:
Determinacié de la férmula de treball. Per a cada dosificacié analitzada es realitzara:
- Confeccié de 2 series de 2 provetes, segons la norma UNE 83301. Per a cada série es determinara la consistencia (UNE 83313), la resisténcia a
flexotraccidé a 7 i a 28 dies (UNE 83305) i, si és el cas, el contingut d'aire ocluit (UNE EN 12350-7).
Si la resistencia mitja a 7 dies resultés superior al 80% de l'especificada a 28 dies, i no shaguessin obtingut resultats del contingut d'aire ocluit i de la
consisténcia fora dels limits establerts, es podrd procedir a la realitzacié d'un tram de prova amb aquest formigd. En cas contrari, s'haurd d'esperar als
28 dies i s'introduiran les modificacions necessaries en la dosificacié, i es repetiran els assaigs de resisténcia.
Control de fabricacié i recepcid.
- Inspeccié no sistematica a la planta de fabricacié del formigd
- Peracada fraccié d'arid, abans de I'entrada al mesclador, es realitzaran amb la freqiéncia indicada, els segUents assaigs:
Com a minim 2 cops al dia, 1 pel matiiun altre per la tarda:
- Assaig granulométric (UNE-EN 933-1)
- Equivalent de sorra de I'arid fi (UNE EN 933-8)
- Terrossos d'argila (UNE 7133)
- Index de llenques de I'arid gros (UNE EN 933-3)
- Proporcié de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE EN 933-2)
- Com a minim 1 cop al mes, i sempre que es canvii de procedeéncia el subministrament:
- Coeficient de Los Angeles de I'arid gros (UNE EN 1097-2)
- Substancies perjudicials (EHE)
- Sobre una mostra de la mescla d'drids es realitzard cada dia un assaig granulomeétric (UNE EN 933-1)
- Comprovacié de I'exactitud de les bascules de dosificacié un cop cada 15 dies.
- Inspeccid visual del formigd en cada element de transport i comprovacié de la temperatura.
- Recepcié del full de subministrament del formigd, per a cada partida.
- Es controlaran com a minim 2 cops al dia (mati i tarda):
- Contingut d'aire ocluit en el formigd (UNE 83315)
- Consistencia (UNE 83313)
- Fabricacié de provetes per a assaig a flexotraccié (UNE 83301)

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN FORMIGO ESTRUCTURAL:
Els controls shan de realitzar segons les instruccions de la DF ila norma EHE.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN FORMIGO PER A PAVIMENTS:
Es seguiran els criteris que en cada cas, indiqui la DF. Cada série de provetes es prendrd d'amassades diferents.
Quan s'indica una freqiencia femporal de 2 assaigs per dia, es realitzard un pel mati i l'altre per la tarda.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT, EN FORMIGO ESTRUCTURAL:
No s'ha d'acceptar el subministrament de formigd que no arribi identificat segons les condicions del plec.
Control estadistic: La conformitat del lot en relacié a la resisténcia es comprovard a partir dels valors mitjos dels resultats obtinguts sobre 2 provetes
agafades de cada una de les N pastades contfrolades d'acord amb:
- Resistencia caracteristica especificada en projecte Fck (N/mm?2): <= 30
- Formigons amb distintius de qualitat oficialment reconeguts conforme a l'article 81 de I'EHE-08: N >=1
- Alfrescasos: N>=3
- Resisténcia caracteristica especificada en projecte Fck (N/mm?2): >=35i<= 50
- Formigons amb distintius de qualitat oficialment reconeguts conforme a l'article 81 de I'EHE-08: N >=1
- Alfrescasos: N>=4
- Resisténcia caracteristica especificada en projecte Fck (N/mm?2):  >= 50
- Formigons amb distintius de qualitat oficialment reconeguts conforme a l'article 81 de I'EHE-08: N >=2
- Alfrescasos: N>=6
La presa de mostres es realitzard aleatoriament entre les pastades de I'obra sotmesa a control. Un cop efectuats els assaigs, s'ordenaran els valors
mitjos, xi, de les determinacions de resisténcia obtingudes per a cadascuna de les N pastades controlades: x1 <=x2 <= ... <= xn
En els casos en que el formigd estigui en possessié d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, s'acceptard quan xi >= fck. A més, es considerara
com un control d'identificacié, per tant els criteris d'acceptacié en aquest cas tenen per objecte comprovar la pertinenca del formigd del lot a una
produccié molt controlada, amb una resistencia certificada i estadisticament avaluada amb un nivell de garantia molt exigent.
Si el formigd no disposa de distintiu, s'acceptard si:
f(x) =x K2rN  >=fck
on:
- f(x) Funcié d'acceptacio
- x Valor mig dels resultats obtinguts en les N pastades assajades
- K2 Coeficient:
Coeficient:
- NUmero de pastades:

- 3 pastades: K2 1,02; K3: 0,85
- 4 pastades: K2 0,82; K3: 0,67
- 5pastades: K2 0,72; K3: 0,55
- épastades: K2 0,66; K3: 0,43
- 1N: Valor del recorregut mostral definit com a: rN=x (N) x (1)
- x(1): Valor minim dels resultats obtinguts en les Ultimes N pastades
- x(N): Valor maxim dels resultats obtinguts en les Ultimes N pastades
- fck: Valor de la resistencia caracteristica especificada en el projecte
Si el formigd no disposa de distintiu, perd es fabrica de forma contfinua a central d'obra o sén subministrats de forma continua per la mateixa central
de formigd preparat, en els que es controlen a I'obra més de 36 pastades del mateix formigd, s'acceptard si: f(x(1)) =x(1) K3s35* >= fck.
On: s35* Desviacié tipica mostral, corresponent a les Ultimes 35 pastades
Quan la consistencia s'hagi definit pel seu tipus, segons I'art. 31.5, s'acceptard el formigd si la mitjana aritmética dels dos valors obtinguts esta
compresa dins del interval corresponent.
Si s'ha definit pel seu assentament, s'acceptard el formigd quan la mitjana dels dos valors estigui compresa dins de la tolerancia exigida.
El incompliment d'aquests criteris suposard el rebuig de la pastada.
Control 100x100: Per a elements fabricats amb N pastades, el valor de la fc,real correspon a la resisténcia de la pastada que, un cop ordenades les N
determinacions de menor a major, ocupa el lloc n=0,05 N, arrodonint-se n per excés. Si el nimero de pastades a controlar és igual o inferior a 20,
fc,real serd el valor de la resistencia de la pastada més baixa trobada a la serie.
S'acceptara quan: fc,real >= fck
Control indirecte: S'acceptard el formigd subministrat quan es compleixi a la vegada que:
- Elsresultats dels assaigs de consisténcia compleixen amb els apartats anteriors
- Es manté la vigencia del distintiu de qualitat del formigd durant la totalitat del subministrament
- Es manté la vigencia del reconeixement oficial del distintiu de qualitat

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN FORMIGO PER A PAVIMENTS:

- Interpretacié dels assaigs caracteristics:

Si la resisténcia caracteristica a 7 dies resulta superior al 80 % de I'especificada a 28 dies, i els resultats del contingut d'aire ocluit i de la consisténcia es
froben dins dels limits establerts, es podra iniciar el fram de prova amb el formigd corresponent. En cas contrari, sshaurd d'esperar als resultats a 28 dies
i, en el seu cas, sinfroduiran els ajustos necessaris a la dosificacio, repetint-se els assaigs caracteristics.

- Interpretacié dels assaigs de control de resisténcia:

- Ellot s'acceptasila resisténcia caracteristica a 28 dies és superior a I'exigida. En altre cas:

- Si fos inferior a ella, perd no al seu 90%, el Confractista podrd escollir entre acceptar les sancions previstes en el Plec de Prescripcions
Tecniques Particulars, o sollicitar la realitzacié d'assaigs d'informacié. Aquestes sancions no podran ser inferiors a I'aplicacié d'una
penalitzacié al preu unitari del lot, la quantia de la qual sigui igual al doble de la merma de resisténcia, expressades ambdues en proporcid.

- Siestd per sota del 90%, es realitzaran, a carrec del contractista, els corresponents assaigs d'informacid.

- Assaigs d'informacio:

Abans dels 54 dies d'acabada l'estesa del lot, s'extrauran 6 testimonis cilindrics (UNE 83302) que s'assajaran a traccié indirecta (UNE 83306) a edat de
56 dies. La conservacio dels testimonis durant les 48 hores anteriors a l'assaig es realitzard segons la norma UNE 83302.

El valor mig dels resultats dels assaigs d'informacié del lot es compararan amb el resultat mig corresponent al fram de prova. El lot s'accepta si la
resisténcia mitjana del lot és superior. En cas d'incompliment, cal distingir tres casos:

- Sifos inferior a ell, perd no al seu 90%, s'aplicaran al lot les sancions previstes en el Plec de Prescripcions Técniques Particulars.

- Sifos inferior al seu 90%, perd no al seu 70%, el Director de les Obres podra aplicar les sancions previstes en el Plec de Prescripcions Técniques
Particulars, o bé ordenar la demolicié del lot i la seva reconstruccid, a carrec del Contractista.

- Sifos inferior al seu 70% es demolira el lot i es reconstruira, a carrec del Contractista.

Les sancions referides no podran ser inferiors a l'aplicacié d'una penalitzacié al preu unitari del lot, la quantia del qual sigui igual al doble de la merma
de resisténcia, expressades ambdues en proporcid.

La resistencia de cada pastada a una determinada edat, es determinard com a mitjana de les resistencies de les provetes fabricades amb un
formigd de la pastada en qUestié i assajades a I'edat determinada. A partir de la minima resisténcia obtinguda en qualsevol pastada del lot, es
podra estimar la caracteristica multiplicant aquella per un coeficient donat per la taula segent:

Coeficient (En funcié del nombre de series que formen el lof):

- 2series: 0,88
- 3series: 091
- 4series: 0,93
- 5series: 0,95

6series: 0,96

Quon 'assentament en el con d'Abrams no s'ajusti als valors especificats a la férmula de treball, es rebutjard el camié controlat.

BO- MATERIALS BASICS
BO7 - MORTERS DE COMPRA
BO71 - MORTERS AMB ADDITIUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0714000,80711020,8071MAQ0,B0711024.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Barreja d'un o més conglomerants minerals amb granulats triats i additius especials.

S'han considerat els tipus segUents:

- Morter adhesiu

- Morter sintétic de resines epoxi

- Morter refractari

- Morter poliméric de ciment amb resines sintétiques i fibres

- Morter de ram de paleta

El morter d'anivellament és una barreja de granulats fins, ciment i additius orgdnics, que en afegir-li aigua forma una pasta fluida per escampar
sobre terres existents i fer una capa de 2 a 5 mm de gruix de superficie plana i horitzontal amb acabat pords.

El morter refractari és un morter de terres refractaries i aglomerant especific per a resistir altes temperatures, utilitzat per a la collocacié de maons
refractaris a forns, llars de foc, etc.

CARACTERISTIQUES GENERALS:
No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracié.
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ADHESIU PER A RAJOLES CERAMIQUES:

Mescla de conglomerants carregues minerals i additius orgdnics que donen com a resultat una pasta adequada per a fixar revestiments ceramics en

terres i parets situats en exterior o interior.

S'han considerat els tipus segUents:

- Adhesiu cimentds (C): Mescla de conglomerants hidraulics, additius organics i carregues minerals, que s'han de barrejar amb aigua just abans
d'utilitzar-se.

- Adhesiu en dispersié (D): Mescla de conglomerant orgdnic en forma de polimer en dispersié aquosa, additius organics i carregues minerals, que
es presenta llesta per a ser utilitzada.

- Adhesiu de resines reactives (R): Mescla de resines sintetiques, additius organics i carregues minerals que el seu enduriment resulta d'una reaccid
quimica, poden presentar-se en forma d'un o més components.

S'han considerat les classes segUents, en funcié de les caracteristiques addicionals:

- 1: Normal

- 2. Millorat (compleix amb els requisits per a les caracteristiques addicionals)

- F:D'adormiment rapid

- T: Amb lliscament reduit

- E: Amb temps obert perllongat (només per a adhesius cimentosos millorats i adhesius en dispersid millorats).

ADHESIU CIMENTOS (C):

Caracteristiques dels adhesius d'adormiment normail:

- Adheréncia inicial (UNE-EN 1348): >=0,5 N/mm?2

- Adheréncia després d'immersié en aigua (UNE-EN 1348): >=0,5 N/mm2

- Adherencia després d'envelliment amb calor (UNE-EN 1348): >=0,5 N/mm2

- Adherencia després de cicles gel-desgel (UNE-EN 1348): >=0,5 N/mm2

- Temps obert: adherencia (EN 1346): >=0,5 N/mm2 (després de >= 20 min)

Els adhesius d'adormiment rapid, han de complir a més:

- Adherencia inicial (UNE-EN 1348): >=0,5 N/mm?2 (abans de les 24 h)

- Temps obert: adheréncia (EN 1346): >= 0,5 N/mm?2 (després de >= 10 min)
Caracteristiques especials:

- Lliscament (UNE-EN 1308): <=0,5mm

Caracteristiques addicionals:

- Alta adheréncia inicial (UNE-EN 1348): >=1 N/mm2

- Alta adheréncia després d'immersid en aigua (UNE-EN 1348): >=1 N/mm2

- Alta adheréncia després d'envelliment amb calor (UNE-EN 1348): >=1 N/mm?2

- Alta adheréncia inicial després de cicles de gel-desgel (UNE-EN 1348): >=1 N/mm2
- Temps obert ampliat: adheréncia (UNE-EN 1346): >=0,5 N/mm?2 (desprées de 30 min)

ADHESIUS EN DISPERSIO (D):

Caracteristiques fonamentals:

- Adheréncia inicial (UNE-EN 1324): >=1 N/mm2

- Adheréncia després d'envelliment amb calor (UNE-EN 1324): >=1 N/mm2
- Temps obert: adherencia (EN 1346): >=0,5 N/mm?2 (després de >= 20 min)
Caracteristiques especials:

- Lliscament (UNE-EN 1308): <=0,5mm

Caracteristiques addicionals:

- Adheréncia després d'immersié en aigua (UNE-EN 1324): >=0,5 N/mm2

- Adheréncia a alta temperatura (UNE-EN 1324): >=1 N/mm?2

- Temps obert ampliat: adheréncia (UNE-EN 1346): >=0,5 N/mm?2 (despres de 30 min)

ADHESIUS DE RESINES REACTIVES (R):

Caracteristiques fonamentals:

- Adherencia inicial (UNE-EN 12003): >=2 N/mm2

- Adherencia després d'immersié en aigua (UNE-EN 12003): >=2 N/mm2

- Temps obert: adherencia (EN 1346): >=0,5 N/mm?2 (després de >= 20 min)
Caracteristiques especials:

- Lliscament (UNE-EN 1308): <=0,5mm

Caracteristiques addicionals:

- Adheréncia després del xoc térmic (UNE-EN 12003): >=2 N/mm2

MORTER SINTETIC DE RESINES EPOXI:

El morter sintétic de resines epoxi és un morter obtingut a partir d'una mescla de granulats inerts i d'una formulacid epoxi en forma de dos
components bdsics: una resina i un enduridor.

La formulacié de I'epoxi ha de ser determinada per I'Us a que es destini el morter i la temperatura ambient i superficials del lloc on es col loqui.
Aquesta formulacié ha de ser aprovada per la DF.

Mida maxima del granulat: <= 1/3 del gruix mitja de la capa de morter

Mida minima del granulat:  >=0,16 mm

Proporcidé granulat/resina (en pes) (Q): 3<=Q <=7

MORTER POLIMERIC:

El morter poliméric es un producte a base de ciment, resines sintetiques, fum de silice i fibres de poliamida, d'alta resisténcia mecdnica que s'utilitza
per a la reparacié i regularitzacié d'elements de formigd.

Granulometria: 0-2 mm

Resisteéncia a compressié a 28 dies : 5 - 6 kN/m2

Resisténcia a flexotraccid a 28 dies : 90 - 120 kg/m?2

MORTER DE RAM DE PALETA:

Mescla formada per un o varis conglomerants inorgdnics, granulats, aigua i addicions o additius (en el seu cas), per a fabriques d'obra cerdmica
(faganes, murs, pilars, envans) com a material d'unié i rejuntat.

S'han considerat els tipus segUents:

- Morter d'us corrent (G): sense caracteristiques especials

- Morter per a junts i capes fines (T): Morter dissenyat amb una mida maxima del granulat menor o igual al valor que figura especificat

- Morter de ram de paleta lleuger (L): Morter dissenyat que la seva densitat (endurit i sec), es inferior o igual al valor que figura especificat

La classe del morter es defineix per la lletra M seguida del valor de la resistencia a compressid minima declarada pel fabricant en N/mma2.

En els morters prescrits, el fabricant declarard la proporcié de tots els components de la mescla, en volum o en pes.

Les caracteristiques segUents han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent:
- Caracteristiques dels morters frescos:

- Temps d'us (EN 1015-9)

- Contingut enions clorur (EN-EN 1015-17): <=0,1%

- Contingut en aire (EN 1015-7) o (EN 1015-6) si s'han utilitzat granulats porosos
- Caracteristiques dels morters endurits:

- Resisténcia a compressié (EN 1015-11)

- Resistencia d'unié (adhesié) (EN 1052-3)

- Absorcié d'aigua (EN 1015-18)

- Permeabilitat al vapor d'aigua (EN 1745)

- Densitat (morter endurit i sec) (EN 1015-10)

- Conductivitat termica (EN 1745)

- Durabilitat (resistencia als cicles de gel/desgel) (comprovat segons les disposicions que li siguin aplicables)
- Caracteristiques addicionals per als morters lleugers:

- Densitat (UNE-EN 1015-10): <= 1300 kg/m3
- Caracteristiques addicionals per als morters per a junts i capes fines:

- Mida maxima del granulat (EN 1015-1): <= 2 mm

- Temps obert o temps de correccid (EN 1015-9)
- Reaccié davant del foc:

- Material amb contingut de materia orgdnica <= 1,0%: Classe Al

- Material amb contingut de matéria orgdnica > 1,0%: Classe segons UNE-EN 13501-1

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: en envasos tancats hermeticament.

Emmagatzematge: En el seu envas d'origen i en llocs secs, sense contacte directe amb el terra i protegit de la intempérie, de manera que no se
n'alterin les condicions inicials.

Temps maxim d'emmagatzematge:

- Morter adhesiu: 1 any

- Morter amb resines sintétiques o morter polimeéric: 6 mesos

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

ADHESIU PER A RAJOLES CERAMIQUES:
UNE-EN 12004:2001 Adhesivos para baldosas cerdmicas. Definiciones y especificaciones.
UNE-EN 12004/A1:2002 Adhesivos para baldosas cerdmicas. Definiciones y especificaciones.

MORTER DE RAM DE PALETA:
UNE-EN 998-2:2004 Especificaciones de los morteros para albanileria. Parte 2: Morteros para albahileria.

MORTER SEC, D'ANIVELLAMENT, REFRACTARI, POLIMERIC O DE RESINES:
No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ADHESIU PER RAJOLES CERAMIQUES:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol iciti, la documentacié segUent, que acredita el marcatge CE, segons
el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a usos per a la construccio:
- Sistema 3: Declaracié de Prestacions
A l'embalatge o a l'albard de lliurament han de constar-hi les dades segients:
- Nom del producte
- Marca del fabricant i lloc d'origen
- Dataicodide produccié, caducitat i condicions d'emmagatzematge
- Referencia ala norma UNE-EN 12004
- Tipus d'adhesiu, designat segons I'apartat 6 de la norma UNE-EN 12004
- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol
- Instruccions d'us:
- Proporcions de la mescla
- Temps de maduracié: interval de temps des del moment de fer la mescla i el moment en que esta llest per a ser aplicat
- Vida Util: interval de temps maxim en que el material pot ser utilitzat despres de fer la mescla
- Métode d'aplicacio
- Temps obert
- Temps que cal esperar des del rejuntat fins que es permeti la circulacid
- Ambit d'aplicacié

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN MORTER DE RAM DE PALETA:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho soliciti, la documentacié segUent, que acredita el marcatge CE, segons
el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a murs, pilars i particions (morters dissenyats*). * Morter amb una composicid i sistema de fabricacié escollits pel fabricant per tal
d'obtenir les propietats especificades (concepte de prestacio):
- Sistema 2+: Declaracié de Prestacions
- Productes per a murs, pilars i particions (morters prescrits*). * Morter que es fabrica en unes proporcions predeterminades i que les seves propietats
depenen de les proporcions dels components que s'han declarat (concepte de recepta):
- Sistema 4: Declaracié de Prestacions
A l'embalatge o a I'albara de lliurament han de constar-hi les dades segients:
- Referencia ala norma UNE-EN 998-2
- Nom del fabricant
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- Codio data de fabricacié

- Tipus de morter

- Temps d'us

- Contingut en clorurs

- Contingut en aire

- Proporcié dels components (morters prescrits)

- Resisténcia a compressid o classe de resisténcia a compressié
- Resistencia d'unié (adhesid)

- Absorcié d'aigua

- Permeabilitat al vapor d'aigua

- Densitat

- Conductivitat termica

- Durabilitat

- Mida maxima del granulat

- Temps obert o temps de correccid

- Reaccié davant el foc

- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN MORTER SEC, D'ANIVELLAMENT, REFRACTARI, POLIMERIC O DE RESINES:
A l'envas hi ha de figurar les dades segients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Instruccions d'utilitzacid

- Composicié i caracteristiques del morter

OPERACIONS DE CONTROL EN MORTERS DE RAM DE PALETA:

Inspeccid visual de les condicions de subministrament i recepcié del certificat de qualitat del fabricant, segons les exigéncies del plec de condicions.

Abans de linici de l'obra, i amb freqUéncia setmanal durant la seva execucid, es comprovard la consistencia del morter mitjiancant el métode
establert a I'UNE EN 1015-4, i es preparard una série de 3 provetes prismatiques de 4x4x16 cm per tal d'obtenir la resistencia a compressid (UNE-EN
1015-11)

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN MORTERS DE RAM DE PALETA:
Els controls es realitzaran segons les instruccions de la DF i les indicacions de la UNE-EN 1015-11.

INTERPRETACIO DELS RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT, EN MORTERS DE RAM DE PALETA:

No es podran utilitzar a I'obra morters sense el corresponent certificat de garantia del fabricant, d'acord a les condicions exigides.

El valor de resistencia a compressié obtingut ha de correspondre a les especificacions de projecte:

- Siresulta superior al 90% de la de projecte, s'acceptara el lot.

- Siresulta inferior al 90% s'encarregard un calcul estructural que determini el coeficient de seguretat del element corresponent. S'acceptara el lot
si aquest coeficient no és inferior al 90 % del previst en el projecte.

BO - MATERIALS BASICS
BO8 - ADDITIUS, ADDICIONS | PRODUCTES DE TRACTAMENT PER A FORMIGONS, MORTERS | BEURADES
BO81 - ADDITIUS | ADDICIONS PER A FORMIGONS, MORTERS | BEURADES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BO81C010,80818110.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Additius son aquelles substancies o productes que a l'incorporar-se als morters, formigons o beurades, en el moment de pastar-los o préviament, en
una proporcié no superior al 5% del pes del ciment, produeixen modificacions al formigd, morter o beurada, en estat fresc i/o endurit, d'alguna de les
seves caracteristiques, propietats habituals o del seu comportament.
Addicions son aquells materials inorgdnics, putzoldnics, o amb hidraulicitat latent que, finament dividits, poden ésser afegits al formigd amb la finalitat
de millorar algunes de les seves propietats o donar-li caracteristiques especials.
S'han considerat els elements segUents:
- Colorant
- Additius per a formigo:
- Inclusor d'aire
- Reductor d'agigua/plastificant
- Reductor d'aigua d'alta activitat/superplastificant
- Retenidor d'aigua
- Accelerador d'adormiment
- Hidrofug
- Inhibidor de I'adormiment
- Additius per a morters:
- Inclusor d'aire/plastificant
- Inhibidor de I'adormiment per a morter fortament retardat
- Addicions:
- Cendres volants
- Fum dessilici
- Escoria granulada

ADDITIUS:

El fabricant ha d'indicar les proporcions adequades de dosificacié del producte, ha de garantir-ne I'efectivitat i que no produeixi alteracions en les
caracteristiques mecdaniques o quimiques del formigd o morter.

Ha de tenir un aspecte homogeni.

El color ha de ser uniforme i s'ha d'ajustar a l'especificat pel fabricant.

Les caracteristiques segUents han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:

Caracteristiques essencials:

- Efecte sobre la corrossié: No ha d'afavorir la corrosié de I'acer embegut en el material.

- Contingut en alcalins (Na20, equivalent) (UNE-EN 480-12): <= valor especificat pel fabricant
Caracteristiques complementaries:
- Component actiu (UNE-EN 480-4): Sense variacions respecte a l'espectre de referéncia especificat pel fabricant
- Densitat relativa, en additius liquids (D) (ISO 758):
- D>=1,10: £0,03
- D<=110: £0,02
- Contingut en extracte sec convencional (T) (EN 480-8):
- T>=20%:>=0,95T,<1,057
- T<20%>=0,90T,<1,10T
- pH(ISO 4316): %1 o dins dels limits declarats pel fabricant

ADDITIUS | COLORANTS PER A FORMIGO:

Els additius que modifiquin el comportament reologic del formigd o el tfemps d'adormiment, hauran de complir les condicions de I'UNE EN 934-2 .
Limitacions d'Us d'additius

- Clorur cdicic i productes amb clorurs, sulfurs, sulfits: prohibits en formigd armat i pretesat

- Airejants: prohibits en pretesats ancorats per adheréncia

- Plastificants amb efecte airejant: Seran admesos si l'aire oclds és <=6% en volum (UNE EN 12350-7)

16 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:

- Prefensat: <=0,2% pes de ciment

- Armat: <=0,4% pes de ciment

- Enmassa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment

ADDITIUS PER A FORMIGONS:

Caracteristiques essencials:

- Contingut total de clorurs (ISO 1158): <= 0,10%, <= valor especificat pel fabricant
Caracteristiques complementaries:

- Contingut clorurs solubles en aigua (UNE-EN 480-10): <= 0,10%, <= valor especificat pel fabricant

ADDITIU PER A FORMIGO INCLUSOR D'AIRE:

L'additiu airejant és un liquid per a incorporar durant el pastat del formigd o el morter i que té per objecte produir fines bombolles d'aire separades i
repartides uniformement, que serveixen per millorar el comportament envers les gelades. Aquestes condicions s’han de mantenir durant I'adormiment.
Caracteristiques essencials:

- Contingut d'aire en el formigé fresc, en volum (UNE-EN 12350-7): >=2,5%

- Contingut d'aire total, en volum (UNE-EN 12350-7): 4 - 6%

- Factor d'espaiament dels buits en el formigd endurit (UNE-EN 480-11): <= 0,200 mm

- Resisténcia a compressié a 28 dies del formigd amb additiu, en relacié al formigd testimoni sense additiv (UNE-EN 12390-3): >=75%

No s'han d'utilitzar agents airejants amb formigons excessivament fluids.

La proporcié d'aire al formigd s'ha de controlar de forma regular a I'obra.

No es pot mesclar amb d'altres tipus d'additius sense I'autoritzacié prévia de la DF.

Caracteristiques complementaries:

- Didmetre de les bombolles (D): 10 <= D <= 1000 micres

ADDITIU PER A FORMIGO, REDUCTOR D'AIGUA/PLASTIFICANT:

L'additiu reductor d'aigua/plastificant és un producte per a incorporar durant el pastat del formigd que té per objecte disminuir la quantitat d'aigua
per a una mateixa consistencia o augmentar 'assentament en con per una mateixa quantitat d'aigua.

Caracteristiques essencials:

- Reduccié d'aigua (UNE-EN 12350-2 o EN 12350-5): >= 5%

- Resisténcia a compressié a 7 i 28 dies del formigd amb additiu, en relacié al formigé testimoni sense additiu (UNE-EN 12390-3): >=110%

- Contingut d'aire en el formigé fresc, en volum (UNE-EN 12350-7): <=2%

Els valors s'han pres en relacié al mateix formigd sense additiu, a igual consistencia.

ADDITIU PER A FORMIGO REDUCTOR D'AIGUA D'ALTA ACTIVITAT/SUPERPLASTIFICANT:
L'additiu reductor d'aigua d'alta activitat /superplastificant, és un producte per a incorporar durant el pastat del formigd que té per objecte disminuir
fortament la quantitat d'aigua per a una mateixa consisténcia o augmentar considerablement I'assentament en con per una mateixa quantitat
d'aigua.
Caracteristiques essencials:
- Contingut d'aire en el formigé fresc, en volum (UNE-EN 12350-7): <=2%
- Valors en relacié al mateix formigd sense additiu a igual consistencia:
- Reduccié d'aigua (UNE-EN 12350-2 o EN 12350-5): >=12%
- Resistencia a compressid (UNE-EN 12390-3):
- ldia: >=140%
- 28dies: >=115%
- Valors en relacié al mateix formigd sense additu, a igual relacié aigua/ciment:
- Consistencia:
- Assentament en con (UNE-EN 12350-2): >=120 mm
- Escorriment (EN 12350-5): >= 160 mm
- Manteniment de la consisténcia (UNE-EN 12350-2 o EN 12350-5): >= 30 min després de I'addicié, no ha de ser inferior a la consisténcia inicial
- Resisténcia a compressié a 28 dies >= 90%
- Contingut en aire <= 2% en volum

ADDITIU PER A FORMIGO, RETENIDOR D'AIGUA:

Additiu que redueix la pérdua d'aigua, en dismunir I'exsudacio.

Caracteristiques essencials:

- Exsudacié (UNE-EN 480-4): <=50%

- Contingut d'aire en el formigé fresc, en volum (UNE-EN 12350-7): <=2%

- Resisténcia a compressié a 28 dies del formigd amb additiu, en relacié al formigd testimoni sense additiv (UNE-EN 12390-3): >=80%
Els valors s'han pres en relacié al mateix formigd sense additiu, a igual consistencia.

ADDITIU PER A FORMIGO, HIDROFUG:

L'additiu hidrofug és un producte que s'afegeix al formigd o morter en el moment de pastar-lo i que té com a funcidé principal incrementar la
resisténcia al pas de I'aigua sota pressié a la pasta endurida. Actua disminuint la capilaritat.

Caracteristiques essencials:

- Absorcié capillar a 7 dies, en massa (UNE-EN 450-5): <= 50%
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- Absorcié capil {ar a 28 dies, en massa (UNE-EN 450-5): <= 60%

- Resisténcia a compressié a 28 dies del formigd amb additiu, en relacié al formigd testimoni sense additiu (UNE-EN 12390-3): >=85%
- Contfingut d'aire en el formigé fresc, en volum (UNE-EN 12350-7): <=2%

Els valors s'han pres en relacié al mateix formigd sense additiu, a igual consistencia.

ADDITIU PER A FORMIGO, INHIBIDOR D'ADORMIMENT:
L'additiu inhibidor de l'adormiment és un liquid que s'incorpora en el moment de pastar el formigd o morter i té per objecte retardar linici de
'adormiment.
El retard de I'enduriment del formigd ha de ser de manera que, al cap de dos o tres dies, la resisténcia assolida sigui la mateixa que sense I'additiu.
Caracteristiques essencials:
- Temps d'adormiment (UNE-EN 480-2):
- Inici d'adormiment: >= al del morter de referencia + 90 min
- Final d'adormiment: <= al del morter de referencia + 360 min
- Resisténcia a compressid del formigd amb additiu, en relacié al formigd testimoni sense additiu (UNE-EN 12390-3):
- 7dies: >=80%
- 28dies: >=90%
- Contingut d'aire en el formigé fresc, en volum (UNE-EN 12350-7): <=2%
- Reduccié d'aigua: >=5%
Els valors s'han pres en relacié al mateix formigd sense additiu, a igual consistencia.

ADDITIU PER A FORMIGO, ACCELERADOR DE L'ADORMIMENT:
L'additiu per a gunitats és un producte per a incorporar durant el pastat del formigd que té per objecte accelerar el procés d'adormiment.
S'ha de dosificar amb un sistema mecanic que asseguri la regularitat i la precisié de la proporcié desitjiada d'additiu.
Ha de ser compatible amb el ciment, arids, fum de silice i fibres, en ordre a garantir en el formigd projectat les condicions requerides de resistencia,
tant en primera edat com en la seva evolucié en el temps i també en relacié a la durabilitat de I'obra.
No ha de comencar a actuar fins el moment d'afegir I'aigua.
Caracteristiques essencials:
- Temps d'adormiment (UNE-EN 480-2):
- Inici d'adormiment (a 20°C): >= 30 min
- Final d'adormiment (a 5°C):  <=60%
- Resistencia a compressid del formigd amb additiu, en relacié al formigé testimoni sense additiu (UNE-EN 12390-3):
- 28dies: >=80%
- 90dies: >= que la del formigd d'assaig a 28 dies
- Contingut d'aire en el formigd fresc, en volum (UNE-EN 12350-7): <=2%
Final de 'adormiment segons la dosificacié (assaig Vicat):

- 2% <=90 min
- 3% <=30min
- 4% <=3 min
- 5% <=2min

Els valors s'han pres en relacié al mateix formigd sense additiu, a igual consistencia.

ADDITIUS PER A MORTERS:

Caracteristiques essencials:

- Contingut total de clorurs (ISO 1158): <= valor especificat pel fabricant

- Resisténcia a compressié a 28 dies (UNE-EN 1015-11):  >=70% que la del morter testimoni
Caracteristiques complementaries:

- Contingut clorurs solubles en aigua (UNE-EN 480-10): <= valor especificat pel fabricant

ADDITIU PER A MORTER INCLUSOR D'AIRE/PLASTIFICANT:
Additiu que millora la traballabilitat o que permet una reduccié del contingut d'aigua, per incorporacié en el pastat, d'una quantitat de petites
bombolles d'aire uniformement distribuides, que queden retingudes despres de I'enduriment.
Caracteristiques essencials:
- Contingut d'aire (EN 1015-7 metode A):
- Despres d'un pastat normalitzat: A= 17 + 3% en volum
- Desprésd'lhenrepos: >=A-3%
- Desprésdun pastatllarg: <= A+5,>=A-5%
Caracteristiques complementaries:
- Reduccié d'aigua en massa (UNE EN-480-13):  >=8%
Els valors s'’han pres en relacié al mateix morter sense additiu, a igual consisténcia.

ADDITIU PER A MORTER INHIBIDOR DE L'ADORMIMENT:
L'additiu inhibidor de I'adormiment s'incorpora en el moment del pastat i té per objecte retardar linici de I'adormiment.
Caracteristiques essencials:
- Després d'un pastat normalitzat: A= 17 + 3% en volum
- Després de 28 henrepos: >=0,70 A%
- Després d'un pastat llarg: <=A+5,>=A-5%
- Contingut d'aire (EN 1015-7 metode A):
Caracteristiques complementaries:
- Consistencia despres de 28 h enrepos (EN 1015-4):  + 15 mm del valor inicial
- Resisténcia a la penetracié després de 52 h (EN 1015-9):  >= 5 N/mm2 que la del morter d'assaig amb additiu
Els valors s’han pres en relacié al mateix morter sense additiu, a igual consistencia.

COLORANT:

El colorant és un producte inorgdnic en pols per a incorporar a la massa del formigd, morter o beurada durant el pastat, que té per objecte donar un
color determinat al producte final.

Ha de ser estable als agents atmosférics, la calg i als dlcalis del ciment; ha de ser insoluble en aigua, i no ha d'alterar el procés d'adormiment i
enduriment, I'estabilitat de volum, ni les resistencies mecaniques del formigé.

16 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:

- Pretensat: <=0,2% pes de ciment

- Armat: <=0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment

ADDICIONS:

En aplicacions concretes de formigd d'alta resistencia fabricat amb ciment fipus CEM | queda permesa I'addicié simultania de cendres volants i fum
de silici sempre que la quantitat de fum de silici no superi <=10% del pes del ciment i la suma de les addicions (cendres volants+fum de silici) no
superin <=20% del pes total del ciment

Si el formigd esta destinat a una obra amb armadures pretensades, es podran fer servir cendres volants com addicid en una quantitat <=20% del pes
del ciment, o fum de silici en una quantitat <=10% del pes del ciment

Si el formigd esta destinat a obres de formigd en massa o armat, la DF pot autoritzar I'Us de cendres volants o fum de silici per a la seva confeccié. En
estructures d'edificacid si s'utilitzen cendres volants no han de superar el 35% del pes del ciment. Si s'utilitza fum de silici ha de superar el 10% del pes
de ciment.

Si al formigd s'addicionen cendres volants o fum de silici, s'haura de fer servir ciment del tipus CEM |

16 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:

- Prefensat: <=0,2% pes de ciment

- Armat: <=0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment

CENDRES VOLANTS:
Cendres volants per a formigons sén exclusivament els productes solids i en estat de fina divisié provinents de la combustié de carbd bituminds
polvoritzat, en les bobiles de centrals termoelectriques, i que sén arrossegades pels gasos del procés i recuperat per precipitacié electrostatica o per
captacié mecanica.
Les cendres volants s'han de poder utilitzar sempre que es consideri que no han de repercutir a les caracteristiques ni a la durabilitat del formigd, i que
no afavoriran la corrosié de les armadures. A més, s'ha d'utilitzar un ciment tipus CEM | (es donen recomanacions a I'UNE 834 14-EX), i el formigd haurd
de disposar d'un certificat de garantia segons I'article 81° de I'EHE.
Resultats segons la UNE-EN 450-1:
Caracteristiques quimiques, expressades en proporcions en pes de la mostra seca:
- Contingut de silice reactiva (UNE-EN 197-1): >=25%
- Contingut de clorurs CI- (UNE 80-217): <=0,10%
- Contingut d'anhidrid sulfdric SO3 (EN 196-2): <= 3,0%
- Oxid de calcilliure (UNE_EN 451-1): <= 1%
(S'admeten continguts fins al 2,5% sempre que I'estabilitat segons art. 4.3.3 UNE EN 450 sigui < 10 mm)
- Pérdua per calcinacié (1h de combustid) (EN 196-2): <= 5,0%
Caracteristiques fisiques:
- Finor(% en pes retingut al tamis 0,045 mm) (UNE_EN 451-2): <= 40%
- Index d'activitat (EN 19¢-1):
- A28dies: >75%
- A90dies: >85%
- Expansié pel métode de les agulles (UNE-EN 196-3): < 10 mm
L'especificacio relativa a I'expansiéd només s'ha de tenir en compte si el contingut d'dxid de calci lliure supera I'1 %, sense passar del 2,5 %
Tolerancies:
- Densitat sobre valor mig declari fabricant(UNE 80-122):  + 150 kg/m3
- Pérduaalfoc: +2,0%
- Finor: +5,0%
- Variacié de la finor:  £5,0%
- Contingut de clorurs:  +0,01%
- Contingut d'éxid de calci lliure:  +0,1%
- Contingut SO3: +0,5%
- Estabilitat:  + 1,0 mm
- index d'activitat: - 5,0%

FUM DE SILICI:

El fum de fum silici o microsilici és una addicié en pols per a formigons projectats, que té per objecte millorar la seva treballabilitat, resisténcia a mig
termini i compacitat. Es un subproducte de la reduccié de quars de gran puresa amb carbé en forns eléctrics d'arc, del que s'obté silici i ferrosilici.

La DF pot acceptar la utilitzacié d'un fum de silici que no compleixi els requisits anteriors, sempre i quan quedin garantits els requisits del formigd, tant
en fresc com en endurit.

Contingut d'oxid de silici (SiO2): >= 85%

Contingut de clorurs CI- (UNE 80-217): <0,10%

Perdua al foc (UNE_EN 196-2): <5%

Proporcié de particules inferiors a 1 micra: 90 - 95%

index d'activitat (UNE_EN 196-1): > 100%

Tolerancia en pes: *+3 % del pes o volum

ESCORIA GRANULADA:

L'escoria granulada és escoria siderirgica, que pot utilitzar-se com a granulat fi en la confeccidé de formigons.

Es considera granulat fi el que passa pel tamis 4 (UNE-EN 933-2).

Ha de ser estable, és a dir no ha de contenir silicats inestables ni compostos ferrosos.

No ha de contenir sulfurs oxidables.

Contingut maxim de substancies perjudicials en % en pes:

- Terrossos d'argila: 1%

- Material retingut pel tamis 0,063 (UNE 7-050) i que sura en un liquid de pes especific 20 kN/m3 (UNE 7-244): 0,50
- Compostos de sofre expressats en SO3- i referits al granulat sec: 2%

Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment:  Nulla

Pérdua de pes maxim experimentada pels granulats en ser sotmesos a 5 cicles de tractament amb solucions de sulfat sodic o sulfat magnésic (UNE
7-136):

- Amb sulfat sodic: <= 10%

- Amb sulfat magneésic: <= 15%

ESCORIA GRANULADA PER A GRAVA-ESCORIA:

Reactivitat (PG 3/75): alfa > 20

Contingut d'aigua en pes (h) en funcié del coeficient alfa de reactivitat:
- 20<dalfa<=40: h<15%

- 40<dlfa<=60: h<20%

- alfa>60: h<25%

La corba granulometrica ha de quedar dins dels limits segUents:

+ +

I Tamis UNE | % Acumulatiu de granulats |
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2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE EN ADDITIUS | COLORANTS:

Subministrament: En envasos tancats herméticament, sense alteracions i amb etiquetatge.

Emmagatzematge: En llocs protegits de la intempeérie i de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

El tfransport i emmagatzematge s'ha de fer de forma que s'eviti la contaminacid i la variacié de les propietats per factors fisics o quimics, com ara
glacades o altes temperatures.

SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE D'ADDICIONS
Subministrament: A granel en camions sitja hermetics.
Emmagatzematge: En sitges hermeétiques. Les sitges han de tenir pintada una franja vermella de 70 cm d'ampldria.

SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE D'ESCORIA GRANULADA:
Subministrament: Protegit de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.
Emmagatzematge: Protegides de contaminacions, especialment les del terra, i separant les diverses fraccions granulometriques.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

ADDITIUS PER A FORMIGONS:

UNE-EN 934-2:2002 Aditivos para hormigones, morteros y pastas. Parte 2: Aditivos para hormigones. Definiciones, requisitos, conformidad, marcado y
efiquetado.

UNE-EN 934-2:2002/A1:2005 Aditivos para hormigones, morteros y pastas. Parte 2: Aditivos para hormigones. Definiciones, requisitos, conformidad,
marcado y efiquetado.

UNE-EN 934-2:2002/A2:2006 Aditivos para hormigones, morteros y pastas. Parte 2: Aditivos para hormigones. Definiciones, requisitos, conformidad,
marcado y etiquetado.

ADDITIUS PER A MORTERS:

UNE-EN 934-3:2004 Aditivos para hormigones, morteros y pastas. Parte 3: Aditivos para morteros para albanileria. Definiciones, requisitos, conformidad,
marcado y etiquetado.

UNE-EN 934-3:2004/AC:2005 Aditivos para hormigones, morteros y pastas. Parte 3: Aditivos para morteros para albahileria. Definiciones, requisitos,
conformidad, marcado y etiquetado.

ADDICIONS PER A FORMIGONS:
UNE-EN 450-1:2006 Cenizas volantes para hormigdn. Parte 1: Definiciones, especificaciones y criterios de conformidad.
UNE-EN 13263-1:2006 Humo de silice para hormigon. Parte 1: Definiciones, requisitos y criterios de conformidad.

US PER A FORMIGONS:
Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccién de Hormigdn Estructural (EHE-08).

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ADDITIUS:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol liciti, la documentacié seglent, que acredita el marcatge CE, segons
el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a morter per a ram de paleta,

- Productes per a formigd:

- Sistema 2+: Declaracié de Prestacions

El subministrament del producte ha de venir acompanyat del certificat de qualitat corresponent i la fitxa técnica del fabricant. A més, ha d'incloure
la designacié de I'additiv d'acord a la norma UNE EN 934-2.

El certificat ha d'indicar les proporcions adequades de dosificacié del producte, i indicar la seva funcid principal; també ha de garantir la seva
efectivitat i que no produeixi alteracions en les caracteristiques mecdniques o quimiques del formigd o morter.

La documentacié ha d'incloure també:
- Nom del laboratori
- Sino es un laboratori public, ha d'exposar la declaracié d'estar acreditat per a realitzar els assaigs
- Data d'emissio del certificat
- Garantia de que el fractament estadistic és equivalent

L'entrega d'aditius haurd d'anar acompanyada d'una full de subministrament proporcionat pel subministrador, on hi ha de constar com a minim les
segUents dades:
- Identificacié del Subministrador
- NUmero del certificat de marcatge CE
- NUmero de série del full de subministrament
- Identificacié del Peticionari
- Data del liurament
- Quantitat subministrada
- Designacié de 'additiu  segons Art. 29.2 de I'EHE-08
- Identificacié del lloc de subministrament

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ADDITIUS PER A FORMIGO:
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A l'embalatge o bé al'albard de lliurament, hi ha de constar la segUent informacié com a minim:
Designacié (d'acord amb l'apartat 8 de la norma UNE-EN 934-2)
- Elnom dellot i fabrica de produccid
- Requisits per a 'emmagatzematge, inclos limit de temps a partir del qual les propietats ja no estan garantides
- Insfruccions d'homogeneitzacié abans del seu Us, en el seu cas
- Instruccions d'us i precaucions relatives a la seguretat
- Interval d'Us recomanat pel fabricant
- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. El
simbol normalitzat CE s'ha d'acompanyar de la segUent informacid:
- Numero d'identificacié de I'organisme de certificaciod
- Nom o marca d'identificacié del fabricant
- Les 2 Ultimes xifres de I'any d'impressié del marcatge
- Referencia ala norma EN 934-2
- Descripcié del producte (nom genéric, material, Us previst, etc.)
- Designacié del producte
- Informacié de les caracteristiques essencials aplicables amb els valors declarats, en el seu cas

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ADDITIUS PER A MORTER:
A l'embalatge o bé a l'albara de lliurament, hi ha de constar la segtent informacié com a minim:
- Designacié (d'acord amb l'apartat 8 de la norma UNE-EN 934-3)
- Elnom dellot i fabrica de produccid
- Requisits per a lemmagatzematge, inclos limit de temps a partir del qual les propietats ja no estan garantides
- Instruccions d'us i precaucions relatives a la seguretat
- Inferval d'Us recomanat pel fabricant
- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. El
simbol normalitzat CE s'ha d'acompanyar de la segUent informacid: ZA.3
- Numero d'identificacié de I'organisme de certificacid
- Nom o identificacié i direccié registrada del fabricant
- Les 2 Ultimes xifres de I'any d'impressié del marcatge
- Numero del cerfificat de conformitat CE del control de produccié en fabrica, en el seu cas
- Referencia ala norma EN 934-3
- Descripci¢ del producte (nom genéric, material, Us previst, etc.)
- Designacié del producte
- Informacié de les caracteristiques essencials aplicables amb els valors declarats, en el seu cas

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN COLORANT PER A FORMIGONS:
El subministrament del producte ha de venir acompanyat del certificat de qualitat corresponent i la fitxa técnica del fabricant. A més, ha d'incloure
la designacié de I'additiv d'acord a la norma UNE EN 934-2.
El certificat ha d'indicar les proporcions adequades de dosificacid del producte, i indicar la seva funcié principal; també ha de garantir la seva
efectivitat i que no produeixi alteracions en les caracteristiques mecdniques o quimiques del formigd o morter.
La documentacié ha d'incloure també:
- Nom del laboratori
- Sino es un laboratori public, ha d'exposar la declaracié d'estar acreditat per a realitzar els assaigs
- Data d'emissié del certificat
- Garantia de que el tractament estadistic és equivalent
A la fulla de subministrament hi ha de constar:
Identificacié del subministrador
- NUmero de serie de la fulla de subministrament
- Identificacié del peticionari
- Data dentrega
- Designacié de l'additiu
- Quantitat subministrada
- Identificacié del lloc de subministrament

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ADDICIONS:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol iciti, la documentacié segUent, que acredita el marcatge CE, segons
el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a formigons, morters i pastes:

- Sistema 1+: Declaracié de Prestacions

L'entrega d'addicions haura d'anar acompanyada d'una full de subministrament proporcionat pel subministrador, on hi han de constar com a minim
les segUents dades:
- Identificacié del Subministrador
- Numero del certificat de marcatge CE, per les cendres volants i escories granulades
- Identificacié de la instal 1acié de procedéncia (centfral termica o alt forn) per a cendres volants
- NUmero de série del full de subministrament
- ldentificacié del Peticionari
- Data del lliurament
- Quantitat subministrada
- Designacié de I'addicié segons Art. 30 de I'EHE-08
- Identificacié del lloc de subministrament

La documentacié ha d'incloure també:
- Nom del laboratori
- Sino es un laboratori public, ha d'exposar la declaracié d'estar acreditat per a redlitzar els assaigs
- Data d'emissio del certificat
- Garantia de que el fractament estadistic és equivalent

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN CENDRES VOLANTS:
Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. El
simbol normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segUent informacié:
NUmero d'identificacié de I'organisme de certificacio
- Nom o marca d'identificacié i direccio registrada del fabricant
- Les 2 Ultimes xifres de I'any d'impressié del marcatge
- NUmero del certificat de conformitat CE
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- Referencia ala norma UNE EN 450-1
- Descripcid del producte: nom geneéric, material i Us previst
- Informacié sobre caracteristiques essencials (faula ZA.1) UNE-EN 450-1

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN FUM DE SILICI:

Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. El
simbol normalitzat del marcatge CE s'’ha d'acompanyar de la segUent informacié:

- Numero d'identificacié de I'organisme de certificacio

- Nom o marca d'identificacié i direccio registrada del fabricant

- Les 2 Ultimes xifres de I'any d'impressié del marcatge

- NUmero del certificat de conformitat CE

- Referencia ala norma UNE EN 13263-1

- Descripcid del producte: nom geneéric, material i Us previst

- Informacidé sobre caracteristiques essencials (faula ZA.1) UNE-EN 13263-1

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Confrol del subministrament del material, amb recepcié del corresponent certificat de qualitat d'acord a les condicions exigides.

La DF ha de poder valorar el nivell de garantia del distintiu, i en cas de no disposar de suficient informacid, ha de poder determinar I'execucidé de
comprovacions mitjangant assaigs.

OPERACIONS DE CONTROL EN ADDITIUS PER A FORMIGO:
Cada cop que canvii el subministrador, i al menys en una ocasié al llarg de I'obra, s'’han de realitzar els assaigs identificatius del producte (UNE-EN
934-2).

OPERACIONS DE CONTROL EN ADDITIU INCLUSOR D'AIRE PER A FORMIGO:
Cada cop que canvii el subministrador, i al menys en una ocasié al llarg de I'obra, s'ha de realitzar I'assaig de quantitat d'aire ocluit (UNE-EN 12350-7).

OPERACIONS DE CONTROL EN COLORANT:
Cada cop que canvii el subministrador, i al menys en una ocasié al llarg de I'obra, s'han de realitzar els assaigs identificatius del producte (UNE-EN
934-2).

OPERACIONS DE CONTROL EN CENDRES VOLANTS:
Cada cop que canvii el subministrador, i al menys en una ocasié al llarg de I'obra, s'han de realitzar els assaigs identificatius del producte:
- Determinacié de la perdua per calcinacié (UNE-EN 196-2)
- Determinacié de la finor de molta (UNE-EN 451-2)
- Index d'activitat resistent amb ciment portland (UNE-EN 450-1)
- Estabilitat de volum (UNE-EN 196-3)
- Contingut de clorurs (UNE-EN 196-2)
- Percentatge d'oxid de calg lliure (UNE-EN 451-1)
- Contingut d'anhidrid sulfuric (UNE-EN 196-2)

OPERACIONS DE CONTROL EN FUM DE SILICI:
Cada cop que canvii el subministrador, i al menys en una ocasié al llarg de I'obra, s'han de realitzar els assaigs identificatius del producte:
- Determinacié de la perdua per calcinacié (UNE-EN 196-2)
- index d'activitat resistent amb ciment portland (UNE-EN 13263-1)
- Contingut de clorurs (UNE-EN 196-2)
- Contingut d'oxid de silici (UNE-EN 196-2)

OPERACIONS DE CONTROL EN ESCORIA GRANULADA:
Cada cop que canvii el subministrador, i al menys en una ocasid al llarg de I'obra, s’han de realitzar els assaigs identificatius del producte (UNE-EN
934-2).

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes UNE corresponents i a I'EHE-08 en addicié de fums de silice.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN ADDITIUS:

La conformitat dels additius que disposin de marcatge CE, sha de comprovar mitjiancant la verificacié documental de que els valors declarats en els
documents que acompanyen al marcatge, permeten deduir el compliment de les especificacions contemplades en projecte i en l'article 29° de
I'EHE.

En el cas dels additius que no disposin del marcatge CE, el Constructor, o el Subministrador del formigd o dels elements prefabricats, haurd d'aportar
un certificat d'assaig, amb una antiguitat inferior a 6 mesos, realitzat per un laboratori de control autoritzat, que demostri la conformitat de I'additiv
vers les especificacions de l'arficle 29° de I'EHE-08, amb un nivell de garantia estadistica equivalent a I'exigit pels additius amb marcatge CE a la
norma UNE EN 934-2.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN COLORANT:

No s'han d'utilitzar additius que no arribin correctament referenciats i acompanyats amb el corresponent certificat de garantia del fabricant.

El Director d'obra ha de decidir I'acceptacié d'un producte colorant, aixi com el seu Us, a la vista dels resultats dels assaigs previs realitzats.

En el cas dels additius que no disposin del marcatge CE, el Constructor, o el Subministrador del formigd o dels elements prefabricats, haurd d'aportar
un certificat d'assaig, amb una antiguitat inferior a é mesos, realitzat per un laboratori de control autoritzat, que demostri la conformitat de I'additiu
vers les especificacions de l'article 29° de I'EHE-08, amb un nivell de garantia estadistica equivalent a I'exigit pels additius amb marcatge CE a la
norma UNE EN 934-2.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN ADDICIONS:

Els assaigs de comprovacié del producte han de resultar conformes a les especificacions del plec.

La conformitat de les addicions que disposin de marcatge CE, es comprovard mitjangant la verificacié documental de que els valors declarats en els
documents que acompanyen al marcatge, permeten deduir el compliment de les especificacions contemplades en projecte i en I'article 30° de
I'EHE.
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BO - MATERIALS BASICS
BO9 - ADHESIUS |
B090 - ADHESIUS D'APLICACIO UNILATERAL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0207200,80901000.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Adhesius que només requereixen escampar-se a una de les cares dels elements a unir.
S'han considerat els fipus segUents:

- Endispersié aquosa

- Aquds en dispersio vinilica

- Ensolucio alcoholica

- De poliuretd bicomponent

- De poliuretd (un sol component)

- DePVC

- Deresines epoxi

- Bipolimer acrilic en dispersié aquosa per a collocacié de plaques de poliestiré

EN DISPERSIO AQUOSA:

Adhesiu de resines sintétiques per a la collocacié de paviments de PVC i revestiments textils.
Ha de ser de facil aplicacio, tenir una gran forca adhesiva inicial i no ser inflamable ni toxic.
Densitat a 20°C: <=1,24 g/cm3

Contingut solid:  Aprox. 70%

Rendiment: 250 - 350 g/m?2

AQUOS EN DISPERSIO VINILICA:

Adhesiu per a la col focacié de revestiments murals i papers vinilics.
No ha de de ser inflamable ni toxic.

Densitat: 1,01 g/cm3

Rendiment: Aprox. 200 g/m2

Temperatura de freball: >=5°C

EN SOLUCIO ALCOHOLICA:

Adhesiu de resines sintétiques en solucié alcohdlica, per a la col locacié de paviments téxtils lleugers.
Ha de ser de facil aplicacié i tenir una gran forca adhesiva inicial.

Densitat a 20°C: 1,5 g/cm3

Contingut solid: 84 - 86

Rendiment: Aprox. 450 g/m2

DE POLIURETA BICOMPONENT:
Adhesiu de poliureta bicomponent, per ala colfocacié de paviments de goma.
Ha de ser de facil aplicacié, exempt de dissolvents i no inflamable.

DE POLIURETA (UN SOL COMPONENT):

Adhesiu format per un aglomerant de resines hidroxilades soles o modificades, que catalitzen en ésser mesclades amb un isocianat.
Caracteristiques de la pel licula liquida:

- Lamescla preparada, després de tres minuts d'agitacio (INTA 163.203) no ha de tenir grumolls, pallofes ni diposits durs
- Temperatura d'inflamacié (INTA 160.232 A):  >= 30°C

- Rendiment per a una capa superior a 150 micres: > 1 m2/kg

- Temperatura d'enduriment: >=15°C

- Temps d'aplicacié a 20°C: >3h

Resisténcia quimica de la pel ficula seca:

- Acid citric, 10%: 15 dies

- Acid lactic, 5%: 15 dies

- Acid acétic, 5%: 15 dies

- Olide cremar: Cap modificacié

- Xilol: Cap modificacié

- Clorur sodic, 10%: 15 dies

- Aigua: 15 dies

PVC:

Adhesiu preparat per a la unié de materials de PVC.

Ha de ser de facil aplicacié i tenir una gran for¢a adhesiva inicial.

Ha de tenir bona estabilitat dimensional als canvis de temperatura i no ha de produir olors molestes.
Temps de pre-assecatge en condicions normals: <=1 min

Resistencia a la compressié: > 10 N/mm2

Resisténcia a la traccid: > 18 N/mm2

DE RESINES EPOXI:

Adhesiu de resines epoxi bicomponent, per ala col focacié de paviments de goma i revestiment de PVC.
Ha de ser resistent a la humitat, a la calor, als olis, als dissolvents, als acids i als alcalis diluits.

La mescla dels dos components s'ha de fer amb la mateixa proporcié.

Temps d'aplicacié a 20°C: 3-4h

BIPOLIMER ACRILIC EN DISPERSIO AQUOSA:

Adhesiu de pasta aquosa, format per carregues minerals i additius i com a lligant principal, un copolimer acrilic en dispersio.
Ha de ser apte per a barrejar-se amb el ciment.

Extracte sec a 105°C: 75-78

Contingut de cendres a 450°C: 65 - 68

Tolerancies:
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- Densitat: +0,1%
- Exftractesec: *3%
- Contingut de cendres: *3%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En envasos hermeticament tancats.

A cada envas hi ha de figurar les dades segUents:

- Identificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- Idenfificacié del producte

- Data de caducitat

- Pesnetovolum del producte

- Instruccions d'Us

- Limitacions d'Us (temperatura, materials, etc.)

- Toxicitat i inflamabilitat

- Temps d'assecat

- Rendiment

Per adhesius de dos components:

- Proporcié de la mescla

- Temps d'induccié de la mescla

- Vida de la mescla

Per adhesius de PVC, el fabricant ha de facilitar les dades segUents:
- Color

- Densitat

- Viscositat

- Contingut solid

Emmagatzematge: En el seu envas, en locals ventilats, sense contacte amb el terreny.
Temperatura d'emmagatzematge:

- Dispersié aquosa, dispersié vinilica: >= 10°C

- Solucié alcohdlica, poliuretd, PVC, resines epoxi:  5°C - 30°C
Per a adhesiu aquds en dispersiod vinilica el temps maxim d'emmagatzematge és 1 any a partir de la data de fabricacié.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO- MATERIALS BASICS
BO9 - ADHESIUS
BO91 - ADHESIUS D'APLICACIO A DUES CARES

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Adhesius que requereixen escampar-se a les dues superficies que s'han d'unir.

S'han considerat els tipus segUents:

- De cautxu sintétic en dissolucié, compatible o no amb el poliestiré, o amb el PVC.
- De cloropré

- Deresines epoxi bicomponent

ADHESIU DE CAUTXU SINTETIC:

Ha de ser facil d'aplicar, ha de tenir bona estabilitat dimensional enfront dels canvis de temperatura i una gran forca adhesiva inicial.
Si és compatible amb el poliestire, no ha de portar diluents i components que reaccionin quimicament amb aquest.

Si és per a PVC, ha de ser resistent als acids, als dlcalis, a I'aigua i als olis.

Temps de pre-assecatge en condicions normals: 10 - 20 min

Temps Util de treball: 15 - 30 min

Densitat a 20°C (D): 0.8 <= D <=0,9 g/cm3

Rendiment:  Aprox. 300 g/m?2

ADHESIU DE CLOROPRE:

Adhesiu de contacte amb base de policloropré amb dissolucié d'hidrocarburs i dissolvents polars.

Ha de ser facil d'aplicar, ha de tenir bona estabilitat dimensional enfront dels canvis de temperatura i una gran forca adhesiva inicial.
Contingut de solids:  26%

Densitat: 0,83

Resisténcia ala calor:  160°C

ADHESIUS DE RESINES EPOXI BICOMPONENT

Adhesiu a base d'un aglomerant de resines epoxi que es catalitzen en ser mesclades amb un activador.
La mescla preparada després d'agitar-la 3 minuts no pot tenir coaguls, pellofes ni dipdsits durs.
Caracteristiques de la pellicula liquida:

- Temperatura d'inflamacié: > 20°C

- Rendiment: >1kg/m2

- Temperatura minima d'enduriment:  15°C

- Vida Util de la mescla a 20°C: >3 h

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En envasos hermeticament tancats.

A cada envds hi ha de figurar les dades segients:
- Identificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- ldentificacié del producte

- Data de caducitat

- Pesnetovolum del producte

- Instruccions d'Us

- Limitacions d'Us (temperatura, materials, etc.)
- Toxicitat i inflamabilitat

- Temps d'assecat

- Rendiment

Per adhesius de dos components:

- Proporcié de la mescla

- Temps d'induccié de la mescla

- Vida de la mescla

Emmagatzematge: En el seu envas, en locals ventilats, sense contacte amb el terreny.
Temperatura d'emmagatzematge:

- Decautxt: 5°C-30°C

- De cloropré: 10°C - 25°C

Temps maxim d'emmagatzematge:

- De cautxl: <=6 mesos a partir de la data de fabricacid
- De cloropré: 1any

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO - MATERIALS BASICS
BOA - FERRETERIA
BOA1 - FILFERROS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOA14200.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Fil d'acer dolg, flexible i tenag, obtingut per estiratge en fred o per trefilatge.
S'han considerat els tipus segUents:

- Filferro d'acer

- Filferro d'acer galvanitzat

- Filferro d'acer plastificat

- Filferro recuit

CARACTERISTIQUES GENERALS:
Ha de ser de seccidé constant i uniforme.
Ha de complir les especificacions de la norma UNE 36722.

ACABAT SUPERFICIAL GALVANITZAT:

El seu recobriment de zinc ha de ser homogeni, llis, sense discontinuitats, escames, grans, rugositats o esquerdes, no ha de tenir taques ni d'alfres
imperfeccions superficials.

La masa minima del recobriment de zinc (UNE 37-504)ha de complir les especificacions de les taules | i Il de I'UNE 37-506.
Resisténcia a la traccidé (UNE 37-504):

- Qualitat G1 0 G2: 1770 N/mm?2

- Qualitat G3: 1570 N/mm2

Adheréncia del recobriment (UNE 37-504): Ha de complir

Puresa del zinc (UNE 37-504): >=98,5%

Tolerancies:

- Diametre: # 2% didmetre nominal

FILFERRO D'ACER PLASTIFICAT:

Filferro d'acer de baix contingut de carboni, galvanitzat en calent, amb un recobriment orgdanic de PVC aplicat per extrusio o sinteritzacio.
El recobriment de PVC ha de complir les especificacions de l'apartat 6.3 de I'UNE 36-732.

La concentricitat i 'adheréncia del recobriment de PVC ha de complir les especificacions del article 6.5 UNE 36-732.

Caracteristiques del galvanitzat:  G-1B (UNE 37-506)

Resistencia a la traccié:

- Qualitat recuit: =< 600 N/mm2

- Qualitat dur: > 600 N/mm2

Tolerancies:

- Didmetre: taula 1 UNE 36-732

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En rotlles. Al'embalatge o albard de liurament hi han de constar les dades segUents:
- Identificacié del fabricant o nom comercial

- Identfificacié del producte

- Diametre illargaria dels rotlles
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Emmagatzematge: En llocs secs i protegits de la intempérie.
3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

FILFERRO D'ACER:
* UNE 36722:1974 Alambre de acero de bajo contenido en carbono. Medidas y tolerancias.

FILFERRO D'ACER GALVANITZAT:
* UNE 37506:1983 Alambres de acero galvanizados en caliente para usos generales. Designacion de calidades. Caracterisicas generales.
* UNE 37502:1983 Alambres de acero galvanizados en caliente. Condiciones técnicas de suministro.

FILFERRO PLASTIFICAT:
* UNE 36732:1995 Alambres de acero y productos de alambre para cerramientos. Recubrimientos orgdnicos sobre el alambre. Recubrimientos de
poli(cloruro de vinilo).

BO- MATERIALS BASICS
BOA -  FERRETERIA .
BOA2 - TELES METAL LIQUES | PLASTIQUES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOA25MXD.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Entramats amb filferros d'acer obtinguts per procediments diversos (torsié simple o triple, teixit simple o doble) amb filferros d'acer.
S'han considerat els fipus segUents:

- De simple torsid

- De triple torsid

- De teixit senzill de filferro ondulat

- De teixit doble de filferro ondulat

- Amb remat superior decoratiu

S'han considerat els acabats dels filferros segUents:

- Galvanitzat

- Galvanitzat i plastificat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

La tela ha de tenir un pas de malla constant i uniforme.

La seccié dels filferros ha de ser constant a tota la malla.

La tela no ha de tenir filferros tallats o empalmats si no és a les vores.

Si 'acabat superficial és plastificat, el plastic ha de ser llis sense discontinuitats ni d'altres imperfeccions superficials, i el filferro ha de ser galvanitzat.

El seu recobriment de zinc ha de ser llis, sense discontinuitats, ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni d'altres imperfeccions superficials.

Els filferros han de compilir les especificacions de la norma UNE-EN 10218-2. Si son galvanitzats tfambé han de complir les de les normes UNE-EN 10244-1
i UNE-EN 10244-2, i si son plastificats les de les UNE-EN 10245-1 i UNE-EN 10245-2.

TELA METAL LICA DE SIMPLE TORSIO:
Entramat fabricat a partir de I'entrellagat helicoidal de filferros d'acer formant malles aproximadament quadrades.
Les dimensions de la malla i els diametres dels filferros han de cumplir 'UNE-EN 10223-6.
Tolerancies:
- Pasde malla:

- Mallade 25 mm: £2,0mm

- Mallade 40 mm: *4,0 mm

- Mallade 45mm: *4,0mm

- Mallade 50 mm: *4,5mm

- Mallade 60mm: *50mm

Malla de 75 mm: +5,0 mm

- Alc;ono de la tela:

- Mallade 25 mm: +30 mm

- Mallade 40 mm: +30 mm

- Mdallade 45 mm: +30 mm

- Mallade 50 mm: *40 mm

- Mallade 60 mm: +50 mm

Malla de 75 mm:  + 60 mm

- chmefre del filferro galvanitzat:

- recobriment classe A segons UNE-EN 10244-1 i UNE-EN 10244-2: T1 segons UNE-EN 10218-2

- recobriment classe C segons UNE-EN 10244-1 i UNE-EN 10244-2: T1 segons UNE-EN 10218-2

TELA METAL LICA DE TRIPLE TORSIO:
Entramat fabricat a partir de I'entrellagat helicoidal de filferros d'acer formant malles de forma hexagonal.
El nombre de torsions dels filferros ha de ser de 3.
Les dimensions de la malla i els diametres dels filferros han de cumplir 'UNE-EN 10223-3.
Tolerancies:
- Pasdemalla: +16mm,-4mm
- Diametre del filferro galvanitzat:
- Digmetre de 2,0 mm: 0,05 mm
- Digmetre de 2,2 mm: 0,06 mm
- Digmetre de 2,4 mm: +0,06 mm

- Digmetre de 2,7 mm: 0,06 mm
- Digmetre de 3,0 mm: 0,07 mm
- Digmetre de 3,4 mm: +0,07 mm
- Llargdriadelatela: +1m,-0m
- Alcdariadelatela: *D (dimensié pas de malla)

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En rotlles.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

TELA METAL LICA DE SIMPLE TORSIO:
* UNE-EN 10223-6:1999 Alambres de acero y productos de alambre para cerramientos. Parte 6: Enrejado de simple torsion.

TELA METAL LICA DE TRIPLE TORSIO:
* UNE-EN 10223-3:1998 Alambres de acero y productos de alambre para cerramientos. Parte 3: Malla hexagonal de acero para aplicaciones
industriales.

ALTRES TELES:
No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL EN TELA METAL LICA DE TORSIO:

Per a cada subministrament que arribi a I'obra, corresponent a un mateix tipus de malla, el control serd:
Inspeccié visual del material subministrat, en especial I'aspecte del recobriment, i recepcié del corresponent certificat de qualitat del fabricant
on es garanteixin les condicions exigides. En cas de que el material disposi de la Marca AENOR, o altra legalment reconeguda a un pais de I'UE,
es podrd prescindir dels assaigs de control de recepcid. La DF sol licitard en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament
rebut, segons control de produccié establert en la marca de qualitat de producte.

En el cas que es redlitzi el control mitjangant assaigs, sha de fer les comprovacions segUents:

- Sempre que hi canvii el subministrador, i al menys en una ocasié al llarg de l'obra, es realitzaran els assaigs de comprovacid de les
caracteristiques mecdaniques del filferro. ((UNE-EN 10218-1)

- Comprovacié geometrica del diametre del filferro i del pas de malla (5 determinacions).

- Comprovacié del galvanitzat: si s'escau, assaigs d'adheréncia i massa del recobriment (métodes no destructius) (5 determinacions). L'acabat
galvanitzat, seguird les normes UNE-EN ISO 1461, UNE-EN ISO 14713, i aixi ho certificard el fabricant

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN TELA METAL LICA DE TORSIO:

Els controls es realitzaran segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes  UNE-EN ISO 1461 i UNE-EN 10257-1.

De cada lot d'inspeccié (comanda individual) es pren, a I'atzar, una mostra de confrol per realitzar 'assaig de gruix de rec obriment. El nUmero minim
de peces per redlitzar el control serd lindicat a Taula 1 (UNE-EN ISO 1461, Apartat 5)

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN TELA METAL.LICA DE TORSIO:

No s'‘acceptaran el materials que no arribin acompanyats del corresponent certificat de garantia.

Els assaigs de comprovacié de caracteristiques mecaniques han de resultar d'acord a les condicions especificades.

Si s'observen irregularitats en les caracteristiques geomeétriques o del recobriment, es rebutjaran les peces afectades i es repetird I'assaig sobre 10
noves mostres que hauran de resultar conformes a les especificacions per tal d'acceptar el subministrament. En cas contrari, s'intensificard el control
fins al 100% dels elements rebuts.

BO- MATERIALS BASICS
BOA - FERRETERIA
BOA3 - CLAUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOA32000,B0A30B0O0.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Elements metdl lics per a subjectar coses infroduint-los mitjangcant cops o impactes.
S'han considerat els elements segUents:
Gafes de palaipunta
- Claus dimpacte
- Claus d'acer
- Claus de coure
- Claus d'acer galvanitzat
- Tatxes d'acer
Claus son tijes metal liques, punxagudes d'un extrem i amb una cabota a l'altre.
Tatxes sén claus curts amb la cabota grossa i plana.
Gafes de pala i punta sén claus grans i plans amb la cabota formada al doblegar la tija, utilitzats per a unir els bastiments amb les parets.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Han de tenir la forma, mides i resisteéncies adequats als elements que han d'unir.

Han de ser rectes, amb la punta afilada i regular.

Els claus d'acer han de complir les determinacions de les normes UNE 17-032, UNE 17-033, UNE 17-034, UNE 17-035 i UNE 17-036.
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ACABAT SUPERFICIAL GALVANITZAT:

El seu recobriment de zinc ha de ser llis, sense discontinuitats, ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni d'altres imperfeccions superficials.
Proteccié de galvanitzat: >= 275 g/m2

Puresa del zinc, en pes: >= 98,5%

Tolerancies dels claus i tatxes:

- Llargdria: £1D

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa d'obligat compliment per a les gafes de pala i punta.

CLAUS | TATXES:

UNE 17032:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana lisa. Medidas.
UNE 17033:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana rayada. Medidas.
UNE 17034:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana ancha.

UNE 17035:1966 Puntas de cabeza conica.

UNE 17036:1966 Puntas redondeadas de cabeza perdida.

BO- MATERIALS BASICS
BOA - FERRETERIA
BOA4 - VISOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOA4A400,B0A44000,B0A41000.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Tijes cilindriques o coniques, amb filet de seccid friangular que dibuixa sobre la seva superficie una hélice continua.
S'han considerat els tipus segUents:

- Visos galvanitzats

- Visos per a fusta o tac de PVC

- Visos per a conglomerats de fusta, de llautd

- Visos per a plaques de cartré-guix, cadmiats o galvanitzats

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El perfil de la rosca del vis ha d'estar en relacié amb el seu diametre (UNE 17-008), i la llargaria de la rosca, en relacié amb la seva llargdria (UNE
17-051).

La seva superficie ha de ser llisa, sense fissures, rebaves ni d'altres defectes superficials.

Els fils de la rosca no han de tenir defectes de material ni empremtes d'eines.

Cementacié del vis: > 0,1 mm

ACABAT CADMIAT:
El seu recobriment ha de ser llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni imperfeccions superficials.

ACABAT GALVANITZAT:

El seu recobriment ha de ser llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni imperfeccions superficials.
Proteccié de galvanitzat: >=275 g/m2

Puresa del zinc, en pes: >= 98,5%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO - MATERIALS BASICS

BOA - FERRETERIA

BOAS - TACS | VISOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOA61600,B0A63H00,B0A62F90,BOASAHIE.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt d'una peca per a encastar (tac) i un cargol o un vis. El sistema de subjeccid del tac pot ser per adheréncia quimica o per expansié produida
per la deformacié de la peca en ser comprimida pel cargol.

S'han considerat els fipus segUents:

- Tac d'expansid de nilé i vis d'acer

- Tac d'expansié d'acer, amb vis, volandera i femella del mateix material

- Fixacié mecanica formada per una base metadl lica cargolada, vis d'acer, beina de PVC, volanderes d'estanquitat i tap de cautxu

- Tac quimic format per una ampolla amb resina, cargol, volandera i femella

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El disseny del tac ha de ser I'adient al suport i als esforcos que ha de suportar.

Els cargols no han de tenirimperfeccions (rebaves, emprentes, etc) que impedeixin cargolar els elements.
El vis ha d'anar protegit contra la corrosid.

Els didmetres del tac i vis han de ser compatibles.

El perfil de la femella ha de ser segons el seu diametre (UNE 17-008).

Cementacié del vis: > 0,1 mm

TAC QUIMIC:
L'ampolla ha de ser de vidre i estanca.
Ha de contenir un adhesiu de dos components: una resina de reaccid i un enduridor d'aplicacié en fred.
El cargol ha de ser d'acer zincat. Ha de dur una marca per tal de coneixer la seva profunditat d'Us. El cap de I'extrem lliure ha de ser compatible amb
'adaptador de la perforadora.
Didmetre de 'ampolla: 14 mm
Temps d'enduriment segons temperatura ambient:
>20°C: 10 min
10°C - 20°C20 min
0°C-10°C: 1 h
- 5°C-0°C:5h

VOLANDERES:

Didmetre interior de la volandera:

- Diametre del cargol 10 mm: 11 mm
- Didmetre del cargol 11 mm: 13 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: S'ha de subministrar conjuntament amb totes les peces necessaries per a la seva correcta collocacié en capses, on han de figurar:
- Identificacié del fabricant

- Diametres

- Llargaries

- Unitats

- Instruccions d'Us

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO- MATERIALS BASICS
BOB - ACER | METALL EN PERFILS O BARRES
BOB2 - ACER EN BARRES CORRUGADES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOB2A000.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Acer per a armadures passives d'elements de formigd:
S'han considerat els elements segUents:
- Barres corrugades

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra pUblica, I'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials
siguin de qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la Unié Europea
o de I'Associacié Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurard que els esmentats materials disposin de I'efiqueta ecologica europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o
bé altres distintius de la Comunitat Europea.

Els productes d'acer per a armadures passives no han de tenir defectes superficials ni fissures.

L'armadura ha de ser neta, sense taques de greix, d'oli, de pintura, de pols o de qualsevol altre matéria perjudicial.

Els filferros llisos només es poden utilitzar com elements de connexidé d'armadures bdsiques electrosoldades en gelosia.

Les barres corrugades han de tenir al menys dues files de corrugues fransversals, uniformement distribuides al llarg de tota la llargaria. Dins de cada
fila, les corrugues han d'estar uniformement espaiades.

Les caracteristiques segUents han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:
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- Diametre nominal: s'ha d'ajustar als valors especificats a la taula 6 de la UNE-EN 10080.
- Digmetres nominals <= 10,00 mm: Variacié en intervals de mig mm
- Digmetres nominals > 10,00 mm: Variacié en unitats senceres de mm
- Dimensions i geometria de les corrugues: Ha de complir I'especificat en 'apartat 7.4.2 de la UNE-EN 10080.
- Massa per metre: El valor nominal ha de ser I'especificat en la taula é de la UNE-EN 10080, en relacié amb el didmetre nominal i I'area nominal de
la seccié transversal
- Seccib equivalent: >=95,5% Seccié nominal
- Aptfitud al doblegat:
- Assaig doblegat amb angle >= 180° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1): No s'ha d'apreciar trencaments o fissures
- Assaig doblegat -desdoblegat amb angle >= 90° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1): No s'ha d'apreciar trencaments o fissures
Tensié d'adheréncia (assaig de la biga UNE-EN 10080):
- Tensi¢ d'adheréncia:
- D<8mm: >=6,88N/mm2
- 8mm<=D<=32mm: >=(7,84-0,12 D) N/mm2
- D>32mm: >=4,00 N/mm?2
- Tensié de Ultima d'adherencia:
- D<8mm: >=11,22N/mm2
- 8mm<=D<=32mm: >=(12,74-0,19 D) N/mm2
- D>32mm: >=6,66 N/mm?2
Composicié quimica (% en massa):

c { Cég i S | P | Cu | N |

————— 1
+

__________ [ —
| Colada 10 |

|Producte | 0,24 { 0,052 | 0,055 | 0,055 | 0,850 | 0,014 |

+ +

Ceq = Carboni equivalent

Es pot superar el valor maxim per al Carboni en un 0,03% en massa, si el valor del Carboni equivalent disminueix en un 0,02% en massa.
Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.

BARRES | ROTLLES D'ACER CORRUGAT SOLDABLE:
El producte s'ha de designar segons l'especificat en I'apartat 5.1 de la UNE-EN 10080:
- Descripcié de la forma
- Referéncia ala norma EN
- Dimensions nominals
- Classe tecnica
Les caracteristiques segUents han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:
- Caracteristiques geometriques del corrugat de les barres han de compilir les especificacions de I'apartat 7.4.2 de la norma UNE-EN 10080.
- Caracteristiques mecaniques de les barres:
- Acersoldable (S)
- Allargament total sota carrega maxima:
- Acer subministrat en barres: >=5,0%
- Acer subministrat en roflles: >=7,5%
- Acer soldable amb caracteristiques especials de ductilitat (SD):
- Allargament total sota carrega maxima:
- Acer subministrat en barres: >=7,5%
- Acer subministrat en rotlles: >=10,0%
- Resistencia a fatiga: Ha de complir I'especificat la taula 32.2.d de I'EHE-08
- Deformacié alternativa: Ha de complir l'especificat la taula 32.2.e de I'EHE-08

+ +

| Designacié | Lim.eldstic | Carrega | Allargament | Relacié |

! ! fy {unitaria | al | fs/fy |

| | | trencament | frencament | i
! ! N/mm?2 1 fs(N/mm?2) | | |
] 1 ] ] ] 1

I i | | | i

1 B400S | >=400 | >=440 | >=14% | >=1,05 |

1 B500S | >=500 | >=550 | >=12% 1 >=1,05 |

| B400SD | >=400 | >=480 | >=20% 1 >=1,20 |

i i i i 1 <=135 |

1 B500SD | >=500 | >=575 | >=16% 1 >=1,15|

i i i i | <=135]

+ +

Didmetre nominal: S'han d'ojustar a la série seglent (mm): 6 8 10 12 14 16 20 25 32i40 mm
- S'ha d'evitar utilitzar barres de didmetre <= 6 mm, en el cas d'armadura muntada o elaborada amb soldadura.
Tolerancies:
- Massa:
- Digmetre nominal > 8,0 mm: * 4,5% massa nominal
- Digmetre nominal <= 8,0 mm: * 6% massa nominal
Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Emmagatzematge: en llocs en els que restin protegits de la pluja, I'humitat del terra i l'eventual agressivitat de I'ambient.

Es classificaran segons el tipus, qualitat, didmetre i procedéencia.

Abans de la seva utilitzacié i en especial despres de periodes llargs d'emmagatzematge en obra, s'ha d'inspeccionar la superficie per tal de
comprovar que no hi hagi alteracions superficials.

Pérdua de pes despres de I'eliminacié d'oxid superficial amb raspall de filferros: < 1%

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
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Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccidon de Hormigdn Estructural (EHE-08).
UNE-EN 10080:2006 Acero para el armado del hormigdn. Acero soldable para armaduras de hormigdén armado. Generalidades.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Han de portar gravades, una marca que identifiqui el pais d'origen i la fabrica i una alfra que identifica la classe tecnica (segons l'especificat en

'apartat 10 de la EHE-08, UNE-EN 10080), aquesta marca s'ha de repetir a intervals <= 1,5 m

Cada partida d'acer ha d'anar acompanyada d'una full de subministrament que com a minim, ha de contenir la informacié segient:

- Identificacié del subministrador

- Numero d'identificacié de la certificacié d'homologacié d'adheréncia (apartat 32.2 EHE-08)

- NUmero de serie del full de subministrament

- Nom de la fabrica

- Data d'entrega i nom del peticionari

- Quantitat d'acer subministrat classificat per diametres i fipus d'acer

- Didmetres subministrats

- Designacioé dels tipus d'acers subministrats segons EHE-08, UNE-EN 10080

- Forma de subministrament: barra o rotlle

- Identificacié i lloc de subministrament

- Sistema d'identificacié adoptat segons EHE-08, UNE-EN 10080

- Classe técnica segons lI'especificat en I'apartat 10 de la EHE-08, UNE-EN 10080

- Indicacid, en el seu cas, de procediments especials de soldadura

El fabricant ha de facilitar un certificat d'assaig que garanteixi el compliment de les caracteristiques anteriors, on s'ha d'incloure la informacié

segUent:

- Data d'emissio del certificat

- Certificat de l'assaig de doblegat-desdoblegat

- Certificat de l'assaig de doblegat simple

- Certificat de l'assaig de fatiga en acers tipus SD

- Cerfificat de l'assaig de deformacié alternativa en acers tipus SD

- Cerfificat d'homologacié d'adheréncia en el cas en que es garanteixi les caracteristiques d'adherencia mitjangant I'assaig de la biga
- Marca comercial de l'acer
- Forma de subministrament: barra o roflles

OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables sén els segUents:
- Pera cada partida de subministrament que arribi a l'obra:
- Recepcié del certificat de garantia del fabricant, signat per persona fisica, segons article 32° de la norma EHE-08.
- Inspeccid visual del material i observacié de les marques d'identificacio.
- Quan l'acer disposi de marcatge CE es comprovard la seva conformitat mitjangant la verificacié documental de que els valors declarats en els
documents del marcatge permetin deduir el compliment de les especificacions contemplades en el projecte i a l'article 32 de I'EHE-08.
Mentre no estigui vigent el marcatge CE per acers corrugats destinats a l'elaboracié d'armadures per a formigd armat, hauran de ser conformes a
I'EHE-08 i a I'UNE-EN 10080. La demostracié d'aquesta conformitat es podra efectuar mitjiancant:
- Lapossessid d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, conforme a l'article 81 de I'EHE-08
- Laredlitzacié d'assaigs de comprovacié durant la recepcid. Es fard en funcié de la quantitat d'acer subministrat:
- Subministrament < 300 t:

- Es dividira el subministrament en lots de com a maxim 40 t que siguin del mateix subministrador, fabricant, designacié i serie, i es
prendran 2 provetes on es realitzaran els segUents assaigs:

- Comprovacié de la seccié equivalent

- Comprovacié de les caracteristiques geomeétriques

- Assaig de doblat-desdoblat, o alternativament, el de doblat simple

- A més, es comprovard com a minim en una proveta de cada diametre, el tipus d'acer utilitzat i el seu fabricant, el limit elastic, la
carrega de ruptura, 'allargament de ruptura, i l'allargament sota carrega maxima.

- Subministrament >= 300 t:

- Es prendran 4 provetes per a la comprovacié de les caracteristiques mecdniques del cas anterior.

- Alternativament, el Subministrador podrd optar per facilitar un certificat de tracabilitat, signat per persona fisica, on es declarin els
fabricants iles colades de cada subministrament. A més, facilitard una copia del certificat del control de produccié del fabricant, on
es recullin els resultats dels assaigs mecdnics i quimics de cada colada. En aquest cas, s'efectuaran assaigs de contrast de
fracabilitat de colada, mitjancant la determinacié de les caracteristiques quimiques sobre 1 de cada quatre lots, realitzant com a
minim 5 assaigs.

- La composicié quimica podrd presentar les variacions segUents respecte el certificat de control de produccid per a ser acceptada:

- %Cassaig = %Ccertificat:  +0,03

- %Ceq assaig = %Ceq cerfificat:  +0,03

- %Passaig = %Pcertificat: 0,008

- %Sassaig = %Scertificat: 0,008

- %Nassaig = %Ncertificat:  +0,002

- Un cop comprovada la tracabilitat de la colada, es fard la divisié en lots de com a minim 15 barres. Par a cada lot, s'assajaran 2
provetes sobre les que es faran els segUents assaigs:

- Comprovacié de la seccié equivalent

- Comprovacié de les caracteristiques geométriques

- Assaig de doblat-desdoblat, o alternativament, el de doblat simple

- Comprovacié del limit elastic, la carrega de ruptura, la relacié entre ells, i I'allargament de ruptura

- En el cas d'estructures sotmeses a fatiga, el comportament de l'acer es podrd demostrar mitjangant la presentacié d'un informe d'assaigs, de
com a maxim un any d'antiguitat, que compleixin amb I'article 38.10, i realitzat en un laboratori acreditat

- En el cas d'estructures situades en zona sismica, el comportament de 'acer es podrd demostrar mitjiancant la presentacié d'un informe d'assaigs,
de com a maxim un any d'antiguitat, que compleixin amb I'article 32°, i realitzat en un laboratori acreditat.

- Comprovacions experimentals de les armadures elaborades durant el subministrament o la seva fabricacié en obra:
- El control experimental de les armadures elaborades comprendrd la comprovacié de les caracteristiques mecdniques, les d'adherencia, i les

de les seves dimensions geomeétriques, aixi com les caracteristiques en cas de realitzar soldadura resistent.
- Encas de disposar d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF podrd eximir la realitzacié de les comprovacions experimentals.
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- Es definird com a lot de control experimental quan es compleixi:

- Pesdellot<=30t

- Les armadures fabricades a central aliena a I'obra, hauran de ser subministrades en remeses consecutives des de la mateixa instal lacié de
ferralla

- Sies fabriquen a obra, les que s'hagin produit en un periode d'1 mes

- Estar fabricades amb el mateix tipus d'acer i forma de producte

Els assaigs per a realitzar el control, es realitzaran en laboratoris autoritzats.

- Comprovacié de la conformitat de les caracteristiques mecaniques:

- Armadures fabricades sense processos de soldadura: es realitzard I'assaig a traccid sobre 2 provetes per a cada mostra corresponent a un
didmetre de cada série. Si l'acer estigués en possessié d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF podrd realitzar els assaigs sobre
una Unica proveta. En el cas que no s'hagin utilitzat processos de redrecat, es podrd eximir la realitzacié d'aquest assaigs.

- Armadures fabricades amb processos de soldadura: es prendran 4 mostres per lot, corresponents a les combinacions de didmetres més
representatius del procés de soldadura, realitzant-se: assaigs de traccid sobre 2 provetes dels diametres més petits de cada mostra, i assaigs
de doblat simple, o el de doblat desdoblat, sobre 2 provetes dels didmetres més grans. Si l'acer estigués en possessié d'un distintiu de qualitat
oficialment reconegut, la DF podra realitzar els assaigs sobre una Unica proveta.

- Comprovacio de la conformitat de les caracteristiques d'adheréncia:

- Es prendrd una mostra de 2 provetes per a cada un dels didmetres que formin part del lot d'acer redrecat, i es determinaran les
caracteristiques geomeétriques. En el cas que I'acer disposi  d'un certificat de les caracteristiques d'adheréncia segons I'annex C de I'UNE EN
10080, només caldra determinar l'altura de la corruga.

- Comprovacio de la conformitat de les caracteristiques geometriques:

Es realitzard, sobre cada unitat a comprovar, una inspeccid per determinar la correspondéncia dels didmetres de les armadures i el tipus d'acer entre

el indicat en el projecte i la fulla de subministrament. A més es revisara que I'alineacié dels seus elements rectes, les seves dimensions, i els diametres

de doblat, no presentin desviacions observables a simple vista en els trams rectes, i que els didmetres de doblat i les desviacions geométriques
respecte a les formes d'especejament del projecte sén conformes amb les tolerancies establertes en el mateix, o conformes a I'annex 11 de I'EHE-08.

- Comprovacions addicionals en cas de soldadura resistent:

- Si s'utilitza una soldadura resistent per a I'elaboracié de I'armat a fabrica, la DF haurd de demanar les evidencies documentals de que el procés
estd en possessié d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut. Si I'elaboracié de I'armat es fa a obra, la DF permetrd la realitzacié de la
soldadura resistent només en el cas que es faci un control d'execucio intens.

- A més, la DF haura de disposar la realitzacié d'una série de comprovacions experimentals de la conformitat del procés, en funcié del fipus de
soldadura, d'acord amb 7.2 de I'UNE 36832.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

La presa de mostra es realitzara seguint les indicacions de la DF, d'acord a la norma UNE 36-092 i a I'EHE-08. El conftrol plantejat es realitzara abans de
comengar el formigonat de les estructures, en el cas de material sense marca de qualitat, o abans de la posta en servei en el cas de que disposi de
'esmentada marca de qualitat de producte.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

S'acceptara el lot sempre que, en el cas del redregat, les caracteristiques mecdniques de I'armadura presentin resultats conformes als marges definits
a I'EHE-08 (art. 32.2). En el cas d'altres processos, s'acceptard el lot quan els assaigs de traccid i doblat compleixin amb les especificacions establertes.
En cas de no complir-se alguna especificacié, s'efectuara una nova presa de mostres del mateix lot. Si es tornés a produir un incompliment d'alguna
especificacid, es rebutjaria el lot.

En el cas de l'acer subministrat en barra, i respecte a les caracteristiques d'adherencia, s'acceptara el lot si es compleixen les especificacions
definides a I'art. 32.2 de I'EHE-08. En cas contrari, es tornard a fer una presa de mostres del mateix lot, i si es tornés a donar un incompliment d'alguna
especificacié, es rebutjara el lot sencer.

La DF rebutjard les armadures que presentin un grau d'oxidacié excessiu que pugui afectar a les seves condicions d'adheréncia. Es considerard
oxidacié excessiva quan mitjancant un raspallat amb pues metdl iques, es determini una perdua de pes de la barra proveta superior al 1%. S'haurd
de comprovar que un cop eliminat I'dxid, I'altura de la corruga compleix amb els limits establerts a I'art. 32.2 de I'EHE-08.

En el cas de produir-se un incompliment en les caracteristiques geometriques, es rebutjard I'armadura que presenti defectes, i es procedird al repds
de tota la remesa. Siles comprovacions resulten satisfactories, s'‘acceptard la remesa, prévia substitucié de I'armadura defectuosa. En cas contrari, es
rebufjara tota la remesa.

BO- MATERIALS BASICS
BOB - ACER | METALL EN PERFILS O BARRES
BOB3 - MALLES ELECTROSOLDADES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOB34133.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Acer per a armadures passives d'elements de formigd:
S'han considerat els elements segUents:
- Malla electrosoldada

CARACTERISTIQUES GENERALS:
En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, I'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials
siguin de qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la Unid Europea
o de I'Associacio Europea de Lliure Canvi.
També en aquest cas, es procurard que els esmentats materials disposin de I'etiqueta ecologica europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o
bé altres distintius de la Comunitat Europea.
Els productes d'acer per a armadures passives no han de tenir defectes superficials ni fissures.
L'armadura ha de ser neta, sense taques de greix, d'oli, de pintura, de pols o de qualsevol altre matéria perjudicial.
Els filferros llisos només es poden utilitzar com elements de connexié d'armadures basiques electrosoldades en gelosia.
Les barres corrugades han de tenir al menys dues files de corrugues transversals, uniformement distribuides al llarg de tota la llargdria. Dins de cada
fila, les corrugues han d'estar uniformement espaiades.
Les caracteristiques segUents han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:
- Digmetre nominal: s'ha d'ajustar als valors especificats a la taula 6 de la UNE-EN 10080.

- Didgmetres nominals <= 10,00 mm: Variacié en intervals de mig mm

- Digmetres nominals > 10,00 mm: Variacié en unitats senceres de mm
- Dimensions i geometria de les corrugues: Ha de complir 'especificat en 'apartat 7.4.2 de la UNE-EN 10080.

- Massa per metre: El valor nominal ha de ser l'especificat en la taula é de la UNE-EN 10080, en relacié amb el didmetre nominal i I'area nominal de
la seccié transversal
- Seccib equivalent: >=95,5% Seccidé nominal
- Aptitud al doblegat:
- Assaig doblegat amb angle >= 180° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1): No s'ha d'apreciar trencaments o fissures
- Assaig doblegat -desdoblegat amb angle >= 90° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1): No s'ha d'apreciar trencaments o fissures
Tensié d'adheréncia (assaig de la biga UNE-EN 10080):
- Tensié d'adheréncia:
- D<8mm: >=6,88N/mm?2
- 8mm<=D<=32mm: >=(7,84-0,12 D) N/mm2
- D>32mm: >=4,00 N/mm2
- Tensid de Ultima d'adherencia:
- D<8mm: >=11,22N/mm2
- 8mm<=D<=32mm: >=(12,74-0,19 D) N/mm2
- D>32mm: >=6,66 N/mm2
Composicié quimica (% en massal):

CcC | Ceg} S | P | Cu | N |
%MAX. | BMax. | BMax. | BmMax. | BMax. |

————— 1
+

__________ S —
| Colada 1 0,22 ] 0,050 | 0,050 | 0,050 | 0,800 | 0,012 |

|Producte | 0,24 | 0,052 | 0,055 | 0,055 | 0,850 | 0,014 |

+ +

Ceq = Carboni equivalent

Es pot superar el valor maxim per al Carboni en un 0,03% en massa, si el valor del Carboni equivalent disminueix en un 0,02% en massa.
Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.

FILFERROS CORRUGATS | FILFERROS LLISOS:
Filferros corrugats son els que compleixen els requisits establerts per la UNE-EN 10080 per a la fabricacié de malles electrosoldades o armadures
bdasiques electrosoldades en gelosia.
Filferros llisos son els que compleixen els requisits establerts per la UNE-EN 10080 per a la fabricacié d'elements de connexié en armadures bdsiques
electrosoldades en gelosia.
Els diametres nominals dels filferros corrugats shan d'ajustar a la serie (mm):
5-5,5-6-6,5-7-7,5-8-8,5-9-9,5-10-10,5-11-11,5-12-14 mm
Les caracteristiques segUents han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:
- Caracteristiques mecaniques:
- BS500T
- Limit elastic fy:  >= 500 N/mm2
- Carrega unitaria de trencament fs:  >= 550 N/mm2
- Allargament al frencament:  >=8%
- Relacié f/fy: >=1,03
Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.

MALLA ELECTROSOLDADA:
Armadura formada per la disposicid de barres corrugades o filferros corrugats, longitudinals i transversals, de didmetre nominal igual o diferent, que es
creuen entre si perpendicularment i que els seus punts de contacte queden units mitjangant soldadura electrica, realitzada en una instal {acié
industrial aliena a l'obra.
La composicié de la malla pot ser barres corrugades o filferros corrugats, perd no la barreja d'ambdds.
Els components d'un panell poden ser elements simples o aparellats.
El producte s'ha de designar segons I'especificat en l'apartat 5.2 de la UNE-EN 10080:
- Descripcié de la forma
- Referéncia ala norma EN
- Dimensions nominals: Dimensions dels components, dimensions del panell, separacié entfre elements i sobrellargs
- Classes tecniques dels acers
Els components de la malla han de complir les especificacions que els hi son aplicables segons siguin barres o filferros.
Les caracteristiques segUents han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:
- Carrega de desenganxament de les unions soldades (Fs): 0,25 fy x An
- (An =Seccid transversal nominal del més gran dels elements de la unié en malles simples o d'un dels elements aparellats, en malles dobles)
- Diametres relatius dels elements:
- Malles simples: dmin <= 0,6 dmax
(dmin: didmetre nominal de 'armadura transversal, dmax: didmetre nominal de I'armadura més gruixuda)
- Malles elements aparellats: 0,7 ds <= df <= 1,25 ds
(ds: diametre nominal de les armadures simples; dt: didmetre nominal de les armadures aparellades)
- Separacié entre armadures longitudinals i fransversals: <= 50 mm
- Sobrellargs (prolongacié de les barres fransversals més enlla de I'Oltima barra longitudinal): 25 mm
Tolerancies:
- Llargdria i amplaria:  £25 mm o +0,5% (la més gran)
- Separacié enfre armadures: + 15 mm o +7,5% (la més gran)
Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Emmagatzematge: en llocs en els que restin protegits de la pluja, I'humitat del terra i l'eventual agressivitat de I'ambient.

Es classificaran segons el tipus, qualitat, didmetre i procedéncia.

Abans de la seva utilitzacié i en especial despres de periodes llargs d'emmagatzematge en obra, s'ha d'inspeccionar la superficie per tal de
comprovar que no hi hagi alteracions superficials.

Pérdua de pes despres de I'eliminacié d'oxid superficial amb raspall de filferros: < 1%

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
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Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigdn Estructural (EHE-08).
UNE-EN 10080:2006 Acero para el armado del hormigdn. Acero soldable para armaduras de hormigdén armado. Generalidades.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Han de portar gravades, una marca que identifiqui el pais d'origen i la fabrica i una alfra que identifica la classe tecnica (segons l'especificat en

'apartat 10 de la EHE-08, UNE-EN 10080), aquesta marca s'ha de repetir a intervals <= 1,5 m

Cada partida d'acer ha d'anar acompanyada d'una full de subministrament que com a minim, ha de contenir la informacié segtent:

- Identificacié del subministrador

- Numero d'identificacié de la certificacié d'homologacié d'adheréncia (apartat 32.2 EHE-08)

- NUmero de serie del full de subministrament

- Nom de la fabrica

- Data d'entrega i nom del peticionari

- Quantitat d'acer subministrat classificat per diametres i fipus d'acer

- Diametres subministrats

- Designacié dels tipus d'acers subministrats segons EHE-08, UNE-EN 10080

- Forma de subministrament: barra o rotlle

- Identificacié i lloc de subministrament

- Sistema d'identificacié adoptat segons EHE-08, UNE-EN 10080

- Classe tecnica segons I'especificat en I'apartat 10 de la EHE-08, UNE-EN 10080

- Indicacid, en el seu cas, de procediments especials de soldadura

El fabricant ha de facilitar un certificat d'assaig que garanteixi el compliment de les caracteristiques anteriors, on s'ha d'incloure la informacié

segUent:

- Data d'emissié del certificat

- Certificat de l'assaig de doblegat-desdoblegat

- Certificat de l'assaig de doblegat simple

- Certificat de l'assaig de fatiga en acers fipus SD

- Cerfificat de l'assaig de deformacioé alternativa en acers tipus SD

- Cerfificat d'homologacié d'adheréncia en el cas en que es garanteixi les caracteristiques d'adherencia mitjangant I'assaig de la biga
- Marca comercial de l'acer
- Forma de subministrament: barra o roflles

En Mallles electrosoldades, s'ha de facilitar a més:

- Cerfificat de l'assaig de desenganxament dels nusos

- Cerfificat de qualificacié del personal que redlitza la soldadura no resistent

- Cerfificat d'homologacié de soldadors i del procés de soldadura

OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables son els segUents:
- Pera cada partida de subministrament que arribi a I'obra:
- Recepcié del certificat de garantia del fabricant, signat per persona fisica, segons article 32° de la norma EHE-08.
- Inspeccid visual del material i observacié de les marques d'identificacié.
- Quan l'acer disposi de marcatge CE es comprovard la seva conformitat mitiangant la verificacié documental de que els valors declarats en els
documents del marcatge permetin deduir el compliment de les especificacions contemplades en el projecte i a I'article 32 de I'EHE-08.
Mentre no estigui vigent el marcatge CE per acers corrugats destinats a I'elaboracié d'armadures per a formigd armat, hauran de ser conformes a
I'EHE-08 i a I'UNE-EN 10080. La demostracié d'aquesta conformitat es podra efectuar mitjancant:
- Lapossessio d'un distintiv de qualitat oficialment reconegut, conforme a l'article 81 de I'EHE-08
- Laredlitzacié d'assaigs de comprovacié durant la recepcid. Es fard en funcié de la quantitat d'acer subministrat:
- Subministrament < 300 t:

- Es dividira el subministrament en lofs de com a maxim 40 t que siguin del mateix subministrador, fabricant, designacié i serie, i es
prendran 2 provetes on es realitzaran els segients assaigs:

- Comprovacié de la seccié equivalent

- Comprovacié de les caracteristiques geomeétriques

- Assaig de doblat-desdoblat, o alternativament, el de doblat simple

- A més, es comprovard com a minim en una proveta de cada didmetre, el tipus d'acer utilitzat i el seu fabricant, el limit eldstic, la
carrega de ruptura, 'allargament de ruptura, i l'allargament sota carrega maxima.

- Subministrament >= 300 t:

- Es prendran 4 provetes per a la comprovacié de les caracteristiques mecaniques del cas anterior.

- Alternativament, el Subministrador podrd optar per facilitar un certificat de tracabilitat, signat per persona fisica, on es declarin els
fabricants iles colades de cada subministrament. A més, facilitard una copia del certificat del control de produccié del fabricant, on
es recullin els resultats dels assaigs mecanics i quimics de cada colada. En aquest cas, s'efectuaran assaigs de contrast de
fracabilitat de colada, mitjancant la determinacié de les caracteristiques quimiques sobre 1 de cada quatre lots, realitzant com a
minim 5 assaigs.

- La composicié quimica podra presentar les variacions seglents respecte el certificat de control de produccié per a ser acceptada:

- %Cassaig = %Ccertificat:  +0,03

- %Ceq assaig = %Ceq cerfificat:  +0,03

- %Passaig = %Pcertificat:  £0,008

- %Sassaig = %Scertificat: 0,008

- %Nassaig = %Ncertificat:  +0,002

- Un cop comprovada la tracabilitat de la colada, es fard la divisié en lots de com a minim 15 barres. Par a cada lot, s'‘assajaran 2
provetes sobre les que es faran els seglents assaigs:

- Comprovacié de la seccié equivalent

- Comprovacié de les caracteristiques geométriques

- Assaig de doblat-desdoblat, o alternativament, el de doblat simple

- Comprovacié del limit eldastic, la carrega de ruptura, la relacié entre ells, i I'allargament de ruptura

- En el cas d'estructures sotmeses a fatiga, el comportament de l'acer es podrd demostrar mitjiancant la presentacié d'un informe d'assaigs, de
com a maxim un any d'antiguitat, que compleixin amb I'article 38.10, i realitzat en un laboratori acreditat

- En el cas d'estructures situades en zona sismica, el comportament de I'acer es podrd demostrar mitjangant la presentacié d'un informe d'assaigs,
de com a maxim un any d'antiguitat, que compleixin amb l'article 32°, i realitzat en un laboratori acreditat.

- Comprovacions experimentals de les armadures elaborades durant el subministrament o la seva fabricacié en obra:

- El control experimental de les armadures elaborades comprendrd la comprovacié de les caracteristiques mecdaniques, les d'adherencia, i les
de les seves dimensions geométriques, aixi com les caracteristiques en cas de realitzar soldadura resistent.

- Encas de disposar d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF podra eximir la realitzacié de les comprovacions experimentals.

- Es definira com a lot de control experimental quan es compleixi:

- Pesdellot<=30t

- Les armadures fabricades a central aliena a 'obra, hauran de ser subministrades en remeses consecutives des de la mateixa instal lacié de
ferralla

- Sies fabriquen a obra, les que s'hagin produit en un periode d'1 mes

- Estar fabricades amb el mateix tipus d'acer i forma de producte

Els assaigs per a realitzar el control, es realitzaran en laboratoris autoritzats.

- Comprov0<:|o de la conformitat de les caracteristiques mecaniques:

Armadures fabricades sense processos de soldadura: es realitzara l'assaig a traccid sobre 2 provetes per a cada mostra corresponent a un
didmetre de cada série. Si l'acer estigués en possessié d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF podrd realitzar els assaigs sobre
una Unica proveta. En el cas que no s'hagin utilitzat processos de redrecat, es podrd eximir la realitzacié d'aquest assaigs.

- Armadures fabricades amb processos de soldadura: es prendran 4 mostres per lot, corresponents a les combinacions de didmetres més
representatius del procés de soldadura, realitzant-se: assaigs de traccid sobre 2 provetes dels didmetres més petits de cada mostra, i assaigs
de doblat simple, o el de doblat desdoblat, sobre 2 provetes dels diametres més grans. Sil'acer estigués en possessid d'un distintiu de qualitat
oficialment reconegut, la DF podra realitzar els assaigs sobre una Unica proveta.

- Comprovacio de la conformitat de les caracteristiques d'adheréncia:

- Es prendrd una mostra de 2 provetes per a cada un dels didmetres que formin part del lot d'acer redrecat, i es determinaran les
caracteristiques geomeétriques. En el cas que 'acer disposi  d'un certificat de les caracteristiques d'adherencia segons 'annex C de I'UNE EN
10080, només caldra determinar l'altura de la corruga.

- Comprovacié de la conformitat de les caracteristiques geomeétriques:

Es realitzara, sobre cada unitat a comprovar, una inspeccié per determinar la correspondéncia dels didmetres de les armadures i el tipus d'acer entre

el indicat en el projecte i la fulla de subministrament. A més es revisard que I'alineacié dels seus elements rectes, les seves dimensions, i els didmetres

de doblat, no presentin desviacions observables a simple vista en els trams rectes, i que els didmetres de doblat i les desviacions geometriques
respecte a les formes d'especejament del projecte sén conformes amb les tolerancies establertes en el mateix, o conformes a I'annex 11 de I'EHE-08.

- Comprovacions addicionals en cas de soldadura resistent:

- Si s'utilitza una soldadura resistent per a I'elaboracié de I'armat a fabrica, la DF haurd de demanar les evidéncies documentals de que el procés
estd en possessid d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut. Si I'elaboracié de I'armat es fa a obra, la DF permetrd la realitzacié de la
soldadura resistent només en el cas que es faci un control d'execucid intens.

- A més, la DF haurd de disposar la realitzacié d'una série de comprovacions experimentals de la conformitat del procés, en funcié del tipus de
soldadura, d'acord amb 7.2 de I'UNE 36832.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

La presa de mostra es realitzard seguint les indicacions de la DF, d'acord a la norma UNE 36-092 i a I'EHE-08. El control plantejat es realitzard abans de
comengar el formigonat de les estructures, en el cas de material sense marca de qualitat, o abans de la posta en servei en el cas de que disposi de
'esmentada marca de qualitat de producte.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

S'acceptara el lot sempre que, en el cas del redrecat, les caracteristiques mecdniques de I'armadura presentin resultats conformes als marges definits
a I'EHE-08 (art. 32.2). En el cas d'alfres processos, s'acceptara el lot quan els assaigs de traccid i doblat compleixin amb les especificacions establertes.
En cas de no complir-se alguna especificacié, s'efectuard una nova presa de mostres del mateix lot. Si es tornés a produir un incompliment d'alguna
especificacid, es rebutjaria el lot.

En el cas de l'acer subministrat en barra, i respecte a les caracteristiques d'adheréncia, s'acceptard el lot si es compleixen les especificacions
definides a I'art. 32.2 de I'EHE-08. En cas contrari, es tornard a fer una presa de mostres del mateix lot, i si es tornés a donar un incompliment d'alguna
especificacié, es rebutjard el lot sencer.

La DF rebutjard les armadures que presentin un grau d'oxidacié excessiu que pugui afectar a les seves condicions d'adheréncia. Es considerara
oxidacié excessiva quan mitiancant un raspallat amb pues metal liques, es determini una pérdua de pes de la barra proveta superior al 1%. S'haura
de comprovar que un cop eliminat I'd0xid, I'altura de la corruga compleix amb els limits establerts a I'art. 32.2 de I'EHE-08.

En el cas de produir-se un incompliment en les caracteristiques geometriques, es rebutjard 'armadura que presenti defectes, i es procedira al repds
de tota la remesa. Siles comprovacions resulten satisfactories, s'acceptard la remesa, prévia substitucié de I'armadura defe ctuosa. En cas contrari, es
rebufjara tota la remesa.

BO- MATERIALS BASICS
BOC - PLAQUES, PLANXES | TAULERS
BOCC - PLAQUES DE GUIX LAMINAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOCC2410.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Plaques de guix amb I'acabat de la cara vista amb cartd. Eventualment amb altres plagques o lamines adherides a la cara interior, o formen un enva
de dues cares vistes, amb l'interior reblert amb una reticula de carté.
Plaques de guix laminat:
- Plaques de guix laminat tipus A
- Plagues de guix laminat tipus H (plaques amb capacitat d'absorcié d'aigua reduida)
- Plaques de guix laminat tipus E (plaques per a exteriors)
- Plagues de guix laminat tipus F (plagues amb la cohesié de I'dnima millorada a altes temperatures)
- Plaques de guix laminat tipus P (plaques base de guix)
- Plagues de guix laminat tipus D (plaques amb densitat controladal)
- Plaques de guix laminat tipus R (plaques amb resistencia milloradal)
- Plagues de guix laminat tipus | (plaques amb duresa superficial millorada)
- Transformats de placa de guix laminat amb aillament térmic o acuUstic:
- Transformats classe 1
- Transformats classe 2
- Transformats de placa de guix laminat procedents de processos secundaris:
- Transformats laminars
- Transformats especials (placa perforada)
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CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'estar homologat d'acord amb el RD 1312/1986 o disposar d'una certificacié de conformitat a normes segons I'ordre 14/01/1991.

Els angles i les arestes vistes han de ser rectes.

La superficie ha de ser plana, sense defectes com ara cops, bonys, taques, etc.

PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

Resistencia a flexié (expressada com a cdrrega de frencament a flexid):

- Plaques tipus A, D, E, F, H, I:
- Gruix nominal 9,5 mm:

- Carrega de trencament a flexié en sentit fransversal: 160 N
- Carrega de trencament a flexié en sentit longitudinal: 400N

- Gruix nominal 12,5 mm:

- Carrega de trencament a flexié en sentit fransversal: 210N
- Carrega de trencament a flexié en sentit longitudinal: 550 N

- Gruix nominal 15,0 mm:

- Carrega de trencament a flexié en sentit tfransversal: 250 N
- Carrega de trencament a flexié en sentit longitudinal: 650 N

- Alfres gruixos (essent t el gruix en mm)

- Carrega de trencament a flexié en sentit transversal: 16,8 x t (N)
- Carrega de trencament a flexié en sentit longitudinal: 43 x t (N)
- Plaques tipus R o combinades amb una placa tipus R:

- Gruix nominal 12,5 mm:

- Carrega de trencament a flexié en sentit transversal: 300 N
- Carrega de trencament a flexié en sentit longitudinal: 725 N

- Gruix nominal 15,0 mm:

- Carrega de trencament a flexié en sentit tfransversal: 360 N
- Carrega de trencament a flexié en sentit longitudinal: 870 N

- Alfres gruixos (essent t el gruix en mm)

- Carrega de trencament a flexié en sentit transversal: 24 x t (N)
- Carrega de trencament a flexié en sentit longitudinal: 58 x t (N)

- Plaques tipus P:
- Gruix nominal 9,5 mm:

- Carrega de trencament a flexié en sentit transversal: 125N
- Carrega de trencament a flexié en sentit longitudinal: 180 N

- Gruix nominal 15,0 mm:

- Carrega de trencament a flexié en sentit tfransversal: 165N
- Carrega de trencament a flexié en sentit longitudinal: 235N
Les caracteristiques segUents han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de

tolerancia indicat, en el seu cas:

Caracteristiques essencials per a plaques destinades a rigiditzar estructures de fusta per a murs exteriors i estructures de fusta per a teulades

apuntalades:
- Resisténcia a l'esforg tallant (UNE-EN 520)

Caracteristiques essencials per a plaques en situacions d'exposicié al foc:

- Classe Al a F (UNE-EN 520 o UNE-EN 13501-1)

Caracteristiques essencials per a plaques per a control de la difusié de la humitat:
- Peratotes les plaques excepte les tipus E (UNE-EN 12524)
- Peraplaques tipus E: =< 25 segons UNE-EN ISO 12572

Resistencia a flexié (UNE-EN 520)
Resistencia térmica (UNE-EN 520)

Altres caracteristiques essencials que depenen de les condicions finals d'Us:

- Resistencia a limpacte
- Alllament davant del soroll aeri
- Absorcié acUstica
Tolerancies:
- Amplaria:
- Plagues tipus P: + 0 mm; -8 mm
- Plaques tipus A, H, D, E, F, |, R, o combinades:
- Llargaria:
- Plagues tipus P: + 0 mm; -6 mm
- Plaques tipus A, H, D, E, F, I, R, o combinades:
- Gruix:
- Plaques tipus P:  £0,6 mm
- Plaques tipus A, H, D, E, F, I, R, o combinades:
- Gruix nominal < 18 mm: *0,6 mm

+0mm; -é6mm

+0mm; -5mm

- Gruix nominal >= 18 mm: 0,4 x t (f=gruix en mm; tolerancia en mm arrodonida a 0,1 mm)
- Rectitud d'arestes: < 2,5 mm/m d'amplaria (segons procediment de la norma UNE-EN 520)
- Cantells i perfils finals (només per al cantell afinat i el cantell semirodd afinat)
- Fonddria de I'afinat del cantell: entre 0,612,5 mm
- Ampldria de I'afinat del cantell:  entre 40 mm i 80 mm
- Capacitat d'absorcié d'aigua de les plaques tipus H1, H2 i H3:
- Capacitat d'absorcié d'aigua superficial: =< 180 g/m2

- Capacitat d'absorcié d'aigua total:
- Plaques tipus H1: =< 5%
- Plaques tipus H2: =< 10%
- Plagues tipus H3: =< 25%

TRANSFORMATS DE PLACA DE GUIX LAMINAT AMB AILLAMENT TERMIC-ACUSTIC:
Tant la placa com l'alllament han de complir les respectives normes:
- Placa de guix laminat:  Ha de complir la norma EN 520

- Alllament d'escuma de poliestiré expandit (EPS):

Ha de complir la norma EN 13163

- Alllament de poliestiré extruit (XPS): Ha de complir la norma EN 13164
- Alllament de poliureta rigid (poliisocianat, poliisocianurat) (PUR i PIR): Ha de complir la norma EN 13165
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- Alllament d'escumes fenoliques (PF): Ha de complir la norma EN 13166
- Alllament de llana mineral: Ha de complir la norma EN 13162

Les caracteristiques segUents han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:

Resisténcia a la flexio:

- Carrega minima de tfrencament en sentit transversal: 160 N

- Carrega minima de tfrencament en sentit longitudinal: 400 N
Resisténcia térmica del fransformat:

- Laresisténcia térmica s'obtindra sumant les resisteéncies térmiques de tots els components i s'expresard amb m2 -K / W
Reaccié al foc: Ha de complir UNE-EN 13950

Resistencia al foc: Ha de complir UNE-EN 13950

Altres caracteristiques essencials que depenen de les condicions finals d'Us:
- Resisténcia al impacte

- Alllament davant del soroll aeri

- Absorcid acustica

Escairat:

- Ensentit fransversal: -5 mma +5mm

- Ensentit longitudinal: -5 mm a +8 mm

Planor (del fransformat): =<5 mm

Adheréncia/cohesié del material aillant:

- Transformats de classe 1: > 0,017 MPa

- Transformats de classe 2: > 0,003 MPa

Tolerancies:

- Ampldaria: +0mm; -4 mm

- Uargdria: +0mm; -5mm

- Gruix (del fransformat):  £3 mm

TRANSFORMATS DE PLACA DE GUIX LAMINAT PROCEDENTS DE PROCESOS SECUNDARIS:
Les caracteristiques segUents han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:
- Resisténcia a la flexié (UNE-EN 520)
- Estabilitat dels elements per a sostres (UNE-EN 14190): Ha de complir
- Resisténcia a l'esforg tallant (UNE-EN 520)
- Reaccid al foc (UNE-EN 14190)
- Resisténcia al foc (UNE-EN 14190)
- Permeabilitat al vapor d'aigua (UNE-EN 14190)
- Resisténcia térmica (UNE-EN 14190)
- Proteccié davant rajos X:

- Grau de proteccid (IEC 6133-1)

- Quant I'ts del transformat sigui proteccié davant rajos X mitjancant incorporacié de lamina de plom ha de declarar-se el gruix en mm

d'aquesta lamina.

Altres caracteristiques essencials que depenen de les condicions finals d'Us:
- Resisténcia alimpacte (UNE-EN ISO 140-6, UNE-EN ISO 140-7)
- Alllament davant del soroll aeri (UNE-EN ISO 140-3, UNE-EN ISO 717-1)
- Absorcié acuUstica (UNE-EN ISO 354)
Toleraincies:
- Elfabricant declarard les tolerancies i quan sigui necessari el tipus de vora.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Aparellades, amb les vores precintades, embalades en paquets paletitzats.
Emmagatzematge: En posicié horitzontal, elevats del terra sobre travessers separats no més de 40 cm i en llocs protegits de cops i de la intempeérie.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PLAQUES DE GUIX LAMINAT:
UNE-EN 520:2005 Placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.
UNE-EN 520:2005 ERRATUM:2006 Placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.

TRANSFORMATS DE PLACA DE GUIX LAMINAT AMB AILLAMENT TERMIC-ACUSTIC:
UNE-EN 13950:2006 Transformados de placa de yeso laminado con aislamiento térmico acustico. Definiciones, especificaciones y métodos de
ensayo.

TRANSFORMATS DE PLACA DE GUIX LAMINAT PROCEDENTS DE PROCESOS SECUNDARIS:
UNE-EN 14190:2006 Transformados de placa de yeso laminado procedentes de procesos secundarios. Definiciones, especificaciones y métodos de
ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol liciti, la documentacié seglent, que acredita el marcatge CE, segons
el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica: Altres,

- Productes per a qualsevol Us excepte els usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc iI'Us de rigiditzacié d'estructures de fusta per a murs
amb carrega de vent o per a estructures de fusta per a sostres,

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica: Reaccid al foc. Productes que compleixen la
Decisi6 de la Comissié 2003/43/CE modificada,

- Productes per a rigiditzacié d'estructures de fusta per a murs amb carrega de vent o per a estructures de fusta per a sostres de Prestacio o
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Caracteristica: Altres,
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc de Prestacio o Caracteristica: Reaccid al foc. Productes que compleixen la
Decisi6 de la Comissié 2003/43/CE modificada,
- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc:
- Sistema 4: Declaracié de Prestacions
- Productes per a rigiditzacié d'estructures de fusta per a murs amb carrega de vent o per a estructures de fusta per a sostres de Prestacio o
Caracteristica: Resisténcia a I'esforg tallant,
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica: Reaccid al foc,
- Productes per a rigiditzacié d'estructures de fusta per a murs amb carrega de vent o per a estructures de fusta per a sostres de Prestacio o
Caracteristica: Resistencia a tallant:
- Sistema 3: Declaracié de Prestacions
Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. El
simbol normalitzat del marcatge CE s'’ha d'acompanyar de la segent informacio:
- Nom, logotip o adreca declarada del fabricant
- Les dues Ultimes xifres de I'any de la impressié del marcatge
- Referéncia a la norma europea corresponent:
- Perales plaques de guix laminat: la norma EN 520
- Perals transformats de plaques de guix laminat: la norma EN 13950
- Descripcié del producte: nom genéric, material, dimensions i Us previst
- Informacié sobre les caracteristiques essencials pertinents indicades a la taula ZA.1 de la norma UNE-EN 520 o UNE-EN 13950 o UNE-EN 14190 per a
les plaques de guix laminat o per als transformats de plaques de guix laminat
Les plagues de guix laminat han de designar-se de la seglent manera:
- L'expressié: 'Placa de yeso laminada’
- Lalletra o combinacié de lletres que designa el tipus de placa
- Referéncia ala norma europea EN 520
- Les dimensions de la placa en mm (ampldria x llargdria x gruix)
- Eltipus de cantell longitudinal
Les plagues han d'anar marcades de manera clara e indeleble, ja sigui sobre la propia placa, a l'etiqueta que I'acompanya, a I'embalatge o bé a la
documentacié comercial que acompanya I'enviament, amb la segtent informacié com a minim:
- Nom, marca comercial o d'altres mitjans d'identificacié del fabricant de la placa
- Data de fabricacio
- Idenfificacié de la placa segons el sistema de designacié definit en la norma
- El'simbol normalitzat del marcatge CE
Els tfransformats de plaques de guix laminat han de designar-se de la segient manera:
- L'expressio: Transformado de placa de yeso laminado'
- Referéncia ala norma europea EN 13950
- Les dimensions de la placa en mm (amplaria x llargaria x gruix) i escairat ,si s'utilitza
- Eltipus de placa de guix laminat, tipus de vora i gruix nominal de la placa en mm d'acord amb EN-520
Els transformats de plaques de guix laminat procedents de procesos secundaris han de designar-se de la seglent manera:
- Expressid que identifiqui el producte
- Referéncia ala norma europea EN 14190
- Les dimensions de la placa en mm (ampldria x llargdria x gruix)

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els seglents:

Inspeccié visual del material a la seva recepcid, en referéncia a l'aspecte i caracteristiques geometriques.

El control de recepcié de material verificard que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb I'establert en la DT. Aquest control ha de

complir I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per

persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan

sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la

documentacié corresponent

Control de recepcié mitjiancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.)

es podra prescindir dels assaigs de control de recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF solficitard en aquest cas,

els resultats dels assaigs corresponents al subminisframent rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol licitar assaigs de control de recepcié si ho creu
convenient.

- Abans de comencgar I'obra, si varia el subministrament, i per cada 1000 m2 de plaques que arribin a I'obra es demanaran al contractista els
certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions teécniques, incloent els resultats dels assaigs segUents, realitzats per
un laboratori acreditat:

- Densitat

- Pesperm?2

- Conductivitat térmica

- Resisténcia termica (plaques sense fibra de vidre niladmina d'alumini)
- Resisténcia al foc (plagues amb fibra de vidre)

- Resistencia al vapor d'aigua (plaques amb Iadmina d'alumini)

- Caracteristiques geométriques

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a

carrec del contractista.

OPERACIONS DE CONTROL EN APLACATS:

- Conftrol de caracteristiques geometriques:
- Gruix
- Diferéncia de llargaria entre les arestes
- Angles
- Rectitud d'arestes
- Planor

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN TANCAMENTS | DIVISORIES:
Si en els terminis establerts al comengar I'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, s'ha de realitzar una série completa d'assaigs
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a carrec del Contractista.
Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades. En cas d'incompliment, s'ha de repetir
l'assaig, a carrec del contractista, sobre el doble nUmero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre fotes les
peces resultin satisfactoris.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN APLACATS:

Si en els terminis establerts al comencar l'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, es realitzard una serie completa d'assaigs
sobre el material rebut a carrec del Contractista.

En general, els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades.

En cas d'incompliment en un assaig, es repetird, a carrec del contractista, sobre el doble numero de mostres del mateix lot, acceptant-ne aquest,
quan els resultats obtinguts siguin conformes a les especificacions exigides.

BO - MATERIALS BASICS
BOC - PLAQUES, PLANXES | TAULERS
BOCK -  PLANXES DE ZINC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOCK1800.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS
Planxa de zinc obtfinguda per laminacié continua.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

La planxa ha de ser llisa, sense inclusions d'dxid, escories o matéries estranyes.
Contingut de zinc:  >= 99,95%

Densitat:  >=7 kg/dm3

Tolerancies:

- Gruix: £0,03 mm

- Impureses: Segons UNE 37-301

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes i sense possibilitat de deformacio.
3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE 37304:1971 Zinc laminado. Placas, Chapas y bandas obtenidas por laminacién continua. Designacion y medidas.
UNE-EN 1179:1996 Cinc y aleaciones de cinc. Cinc primario.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

Inspeccié visual del material a la seva recepcio.

- Abans de comengar l'obra, si varia el subministrament, i per cada tipus diferent que arribi a I'obra, es demanaran al contractista els certificats del
fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions teécniques, incloent els resultats dels assaigs segUents, realitzats per un laboratori
acreditat:

- Contingut de zinc (UNE EN 1179-2004)
- Densitat
- Caracteristiques geometriques:

- Gruix

- LUargaria

- Desenvolupament

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF fingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a

carrec del contractista.

En cas de que el material disposi de la Marca AENOR, marcatge CE o alfre legalment reconeguda a un pais de I'UE, es pot prescindir de la

presentacié dels assaigs de control de recepcio.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment corresponents.

La presa de mostres de zinc primari, per la verificacié de la seva conformitat amb els requisits de composicié quimica que estableix la norma UNE EN
1179, es fara segons I'establert a la norma EN 12060

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comencar I'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, s'ha de realitzar una série completa d'assaigs
a carrec del Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades. En cas d'incompliment, s'ha de repetir
l'assaig, a cdrrec del contractista, sobre el doble nUmero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre totes les
peces resultin satisfactoris.
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BO- MATERIALS BASICS
BOC - PLAQUES, PLANXES | TAULERS
BOCU -  TAULERS DE FUSTA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOCU8A00,B0CU3A00,B0CUTAQOC.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Taulers derivats de la fusta.
S'han considerat els elements segUents:
- Panell sandvitx de taulells de fusta o derivats, amb dgillament térmic al mig.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les cares han de ser planes, escairades i han de tenir les arestes vives.

Els extrems han d'estar acabats mitjangant tall de serra, a escaire.

No ha de tenir defectes superficials.

El fabricant ha de garantir que les caracteristiques dels taulers compleixen amb les especificacions del projecte, de la propia documentacié técnica

del fabricant, i de la normativa técnica que regula el producte.

Toleraincies:

- El fabricant garantira que per a cada tipus de tauler es compleixen les tolerancies dimensionals, de forma, contfingut d'humitat, contingut en
formaldehid indicat ales taules 1, 21i 3 de la UNE-EN 622-1

TAULER AMB ACABAT XAPAT:

Ha d'estar xapat amb fullola de la fusta corresponent a totes les cares vistes.

La fullola no ha de tenir punts desencolats o bufats.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que garanteixi la proteccié dels taulers i amb la indicacié dels tipus subministrats.

Emmagatzematge: De manera que no es deformin i en llocs secs i ventilats, sense contacte directe amb el terra. S'ha d'evitar un emmagatzematge
prolongat a l'obra.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 13986:2006 Tableros derivados de la madera para utilizacién en la construccién. Caracteristicas, evaluacién de la conformidad y marcado.
UNE-EN 14322:2004 Tableros derivados de la madera. Tableros revestidos con melamina para utilizacién interior. Definicidn, requisitos y clasificacion.

BO - MATERIALS BASICS
BOD - MATERIALS PER A ENCOFRATS | APUNTALAMENTS
BOD3 - LLATES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOD31000.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Llata de fusta que prové de tfroncs sans de fibres rectes, uniformes, compactes i paral {eles.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les cares han de ser planes, escairades i han de tenir les arestes vives.

Els extrems han d'estar acabats mitjancant tall de serra, a escaire.

Ha de conservar les seves caracteristiques per al nombre d'usos previstos.

No ha de tenir signes de putrefaccid, corcs, fongs, nusos morts, estelles, semes ni descoloracions.
Es poden admetre esquerdes superficials produides per la dessecacié que no afectin les caracteristiques de la fusta.
Pes especific aparent (UNE 56-531) (P): ): 4<=P <=6kN/m3

Contingut d'humitat (UNE 56-529): <=15%

Higroscopicitat (UNE 56-532): Normal

Coeficient de contraccié volumeétrica (UNE 56533) (C): 0,35% <= C <= 0,55%
Coeficient d'elasticitat:

- Fusta de pi:  Aprox. 15000 N/mm2

- Fusta d'avet: Aprox. 14000 N/mm?2

Duresa (UNE 56-534): <=4

Resistencia a la compressié (UNE 56-535):

- Enla direccié paralilela ales fibres:  >= 30 N/mm2

- Enla direccié perpendicular a les fibres:  >= 10 N/mm2

Resisteéncia a la traccid (UNE 56-538):

- Enla direccié paralilela ales fibres:  >= 30 N/mm2

- Enla direccié perpendicular a les fibres:  >= 2,5 N/mm?2

Resisténcia a la flexid (UNE 56-537): >= 30 N/mm?2

Resistencia a l'esforg tallant:  >= 5 N/mm2

Resistencia al clivellament (UNE 56-539): >=1,5 N/mm2

Tolerancies:

- LUargaria nominal: + 50 mm, - 25 mm

- Amplaria nominal:  +2 mm
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- Torsié: +2°

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: De manera que no s'alterin les seves condicions.
Emmagatzematge: De manera que no es deformin i en llocs secs i ventilats, sense contacte directe amb el terra.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO- MATERIALS BASICS
BOD - MATERIALS PER A ENCOFRATS | APUNTALAMENTS
BODZ - MATERIALS AUXILIARS PER A ENCOFRATS | APUNTALAMENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BODZ4000.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Elements auxiliars per al muntatge d'encofrats i apuntalaments, i per a la proteccid dels espais de treball a les bastides i els encofrats.
S'han considerat els elements segUents:

- Tensors per a encofrats de fusta

- Grapes per a encofrats metaldics

- Fleixos d'acer laminat en fred amb perforacions, per al muntatge d'encofrats metal lics

- Desencofrants

- Conjunts de perfils metal lics desmuntables per a suport d'encofrat de sostres o de cassetons recuperables
- Bastides metalliques

- Elements auxiliars per a plafons metal lics

- Tubs metdliics de 2,3' de D, per a confeccié d'entramats, baranes, suports, etc.

- Element d'unié de tubs de 2,3' de D, per a confeccié d'entramat, baranes, suports, etc.

- Planxa d'acer, de 8 a 12 mm de gruix per a proteccié de rases, pous, etc.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Tots els elements han de ser compatibles amb el sistema de muntatge que utilitzi 'encofrat o apuntalament i no han de disminuir les seves
caracteristiques ni la seva capacitat portant.

Han de tenir la resisténcia i la rigidesa suficient per a garantir el compliment de les tolerdncies dimensionals i per a resistir, sense assentaments ni
deformacions perjudicials, les accions que es puguin produir sobre aquests com a consequéncia del proces de formigonament i, especialment, per
les pressions del formigd fresc o dels meétodes de compactacié utilitzats.

Aquestes condicions s'’han de mantenir fins que el formigd hagi adquirit la resisteéncia suficient per a suportar les tensions a que serd sotmeés durant el
desencofrat o desemmotllat.

Es prohibeix I'ls d'alumini en motlles que hagin d'estar en contacte amb el formigd, excepte quan es faciliti a la DF certificat emeés per una entitat de
control, conforme els panells han rebut tractament superficial que eviti la reaccié amb els dlcalis del ciment

TENSORS, GRAPES | ELEMENTS AUXILIARS PER A PLAFONS METAL ICS:
No han de tenir punts d'oxidacié ni manca de recobriment a la superficie.
No han de tenir defectes interns o externs que en perjudiquin la utilitzacié correcta.

FLEIX:

Ha de ser de seccié constant i uniforme.
Amplaria: >=10mm

Gruix: >=0,7 mm

Didmetre de les perforacions:  Aprox. 15 mm
Separacioé de les perforacions:  Aprox. 50 mm

DESENCOFRANT:

Vernis antiadherent format amb silicones o preparat amb olis solubles en aigua o greix diluit.

No s'ha d'utilitzar com a desencofrant el gas-oil, els greixos comuns ni altres productes andlegs.

Ha d'evitar 'adheréncia entre el formigd i I'encofrat, sense alterar I'aspecte posterior del formigd ni impedir I'aplicacié de revestiments.

No ha d'impedir la construccié de junts de formigonat, en especial quan es tracti d'elements que s'hagin d'unir per a treballar de forma solidaria.

No ha d'alterar les propietats del formigd amb que estigui en contacte, ni les armadures o I'encofrat, i no ha de produir efectes perjudicials al
mediambient

S'ha de facilitar a la DF un certificat on es reflecteixin les caracteristiques del producte i els seus possibles efectes sobre el formigd, abans de la seva
aplicacio
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CONJUNT DE PERFILS METAL -LICS:

Conjunt format per elements resistents que conformen I'entramat base d'un encofrat per a sostres.

Els perfils han de ser rectes, amb les dimensions adequades a les carregues que han de suportar i sense més desperfectes que els deguts als usos
adequats.

Els perfils han d'estar protegits amb una capa d'emprimacié antioxidant.

El seu disseny ha de fer que el procés de formigonament i vibratge no alteri la seva planor ni la seva posicié.

La connexid entre el conjunt de perfils i la superficie encofrant ha de ser suficientment estanca per tal de no permetre la perdua apre ciable de pasta
pels junts.

Toleraincies:

- Rectitud dels perfils:  +0,25% de la llargdria

- Torsié dels perfils:  +2 mm/m

BASTIDES:

Ha d'estar formada per un conjunt de perfils d'acer buits i de resisténcia alta.

Ha d'incloure tots els accessoris necessaris per tal d'assegurar-ne I'estabilitat i la indeformalbilitat.

Tots els elements que formen la bastida han d'estar protegits amb una capa d'emprimacié antioxidant.
Els perfils han de ser resistents a la torsié respecte dels diferents plans de carrega.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: De manera que no s'alterin les seves condicions.
Emmagatzematge: En lloc sec, protegit de la infemperie i sense contacte directe amb el terra, de manera que no s'alterin les seves condicions.

DESENCOFRANT:
Temps maxim d'emmagatzematge: 1 any

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccién de Hormigdn Estructural (EHE-08).
Orden de 9 de marzo de 1971 por la que se aprueba la Ordenanza General de Seguridad e Higiene en el Trabajo.

BO- MATERIALS BASICS
BOF - MATERIALS BASICS DE CERAMICA
BOF1 - MAONS CERAMICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOF1C242,BOF1D2A1,BOF14242.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Peces d'argila cuita utilitzades en el ram de paleta (facanes vistes o revestides, estructures portants i no portants, murs i divisories interiors, tant a
edificacié com a enginyeria civil)

S'han considerat els tipus segUents:

En funcié de la densitat aparent:

- Peces LD, amb una densitat aparent menor o igual a 1000 kg/m3, per a parets revestides

- Peces HD, peces per a elements sense revestir o per a revestiri amb una densitat aparent més gran de 1000 kg/m3

En funcié del nivell de confianca de les peces respecte a la resisténcia a la compressio:

- Peces de categoria I: peces amb una resistencia a compressié declarada amb probabilitat de no assolir-se inferior al 5%.
- Peces de categoria ll: peces que no compleixen el nivell de confianga especificat per la categoria I

En funcié del volum i disposicié de forats:

- Peces massisses

- Peces calades

- Peces alleugerides

- Peces foradades

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les peces han de presentar regularitat de dimensions i de forma.

No ha de tenir esquerdes, forats, exfoliacions, ni escrostonaments d'arestes.

Si és de cara vista no ha de tenir imperfeccions, taques, cremades, etfc. i la uniformitat de color en el mad i en el conjunt de les remeses ha de
complir les condicions subjectives requerides per la DF.

La disposicié dels forats ha de ser de manera que no hi hagi risc de que apareguin fissures en els envanets i parets de la peca durant la seva
manipulacié o collocacio.

Ha de tenir una textura uniforme. Esta suficientment cuit si s'aprecia un so agut en ser colpejat i un color uniforme en fracturar-se.

El fabricant ha de declarar la dimensions nominals de les peces en mil limetres i en l'ordre de llarg, ample i alt.

Volum de forats:

- Massis: <=25%

- Calat: <=45%

- Alleugerit: <= 55%

- Foradat: <=70%

Volum de cada forat:  <=12,5%

Gruix total dels envanets (relacié amb el gruix total):

- Massis: >=37,5%

- Calaf: >=30%

- Alleugerit: >=20%

Les caracteristiques segUents han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de

tolerancia indicat, en el seu cas:
Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb requisits estructurals:
- Resisténcia mitja a compressié (UNE-EN 772-1):  >= 5 N/mm?2, >= valor declarat pel fabricant, amb indicacié de categoria l o Il
- Adheréncia (UNE-EN 1052-3): >= valor declarat pel fabricant
- Confingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5): <= valor declarat pel fabricant, amb indicacié de la seva categoria
Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigencies davant el foc:
- Classe de reaccié al foc: exigencia en funcié del contingut en massa o volum, de materials orgdanics distribuits de forma homogénia:
- Pecesamb <=1,0%: Al
- Pecesamb > 1,0% (UNE-EN 13501-1)
Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigencies acuUstiques:
- Tolerancia en les dimensions (UNE-EN 772-16): <= valor declarat pel fabricant, amb indicacié de la categoria
- Forma de la peca (UNE-EN 771-1)
- Especificacions dels forats: Disposicid, volum, superficie, gruix dels envanets (UNE-EN 772-3)
- Densitat absoluta (UNE-EN 772-13):
- Tolerancia de la densitat (UNE-EN 772-13):  El valor declarat pel fabricant ha d'estar dins dels limits segUents en funcié de la categoria.
- DI: <=10%
- D2 <=5%
- Dm: <=desviacié declarada pel fabricant en %
Caracteristiques essencials en peces per als usos previstos en I'apartat 4.1 del DB HE 1:
- Propietats termiques (UNE-EN 1745)
- Permeabilitat al vapor d'aigua (UNE-EN 1745)
Els pinyols de cal¢ no han de reduir la resistencia de la peca (després de I'assaig reiteratiu sobre aigua en ebullicié i la dessecacid posterior a una
temperatura de 105°C) en més de 10% si el mad és per a revestir i un 5% si es de cara vista, ni han de provocar més escrostonaments dels admesos un
cop s'hagi submergit en aigua un temps minim de 24 h.

PECES LD:
Les caracteristiques segUents han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:
Caracteristiques essencials:
- Pera Us de cara vista o amb proteccié de morter de capa fina:
- Durabilitat (resistencia gel/desgel)
Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb requisits estructurals:
- Per a peces perforades horitzontalment amb una dimensié >= 400 mm i envanets exteriors < a 12 mm que hagin d'anar revestides amb un lliscat:
- Expansid per humitat (UNE-EN 772-19)
- PeraUs de cara vista o amb proteccié de morter de capa fina:
- Contingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5): El valor declarat pel fabricant ha d'estar dins dels limits especificats a I'UNE-EN 771-1 en
funcié de la categoria
Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigencies acuUstiques:
- Densitat aparent (UNE-EN 772-13): <= 1000 kg/m3

PECES HD:
Les caracteristiques segUents han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:
Caracteristiques essencials:
- Durabilitat (resisténcia gel/desgel): Indicacié de la categoria en funcié del grau d'exposicid
Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb requisits estructurals:
- Expansié per humitat (UNE-EN 772-19)
- PeraUs de cara vista o amb proteccidé de morter de capa fina:
- Contingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5): El valor declarat pel fabricant ha d'estar dins dels limits especificats a I'UNE-EN 771-1 en
funcié de la categoria
Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigencies acuUstiques:
- Densitat aparent (UNE-EN 772-13):  >= 1000 kg/m3
Caracteristiques essencials en peces per a Us en cara vista o en barreres anticapil 1aritat:
- Absorcié d'aigua: <= valor declarat pel fabricant
- Cara vista (UNE-EN 771-1)
- Barreres anticapil.laritat (UNE-EN 772-7)
Caracteristiques complementaries:
- Succié immersid 60 £2 s (UNE-EN 772-11) : <= valor declarat pel fabricant

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats sobre palets, de manera no totalment hermetica.
Emmagatzematge: De manera que no es trenquin o s'escanfonin. No han d'estar en contacte amb terres que continguin solucions salines, ni amb
productes que puguin modificar les seves caracteristiques (cendres, fertilitzants, greixos, etc.).

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcid de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 771-1:2003 Especificaciones de piezas para fébrica de albadileria. Parte 1: Piezas de arcilla cocida.

UNE-EN 771-1:2003/A1:2006 Especificaciones de piezas para fabrica de albanileria. Parte 1: Piezas de arcilla cocida.

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacién Parte 2. Documento Bdsico de Seguridad
estructural Fabrica DB-SE-F.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Si el material ha de ser component del full principal del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els valors de les propietats
hidriques segients, d'acord amb I'especificat en 'apartat 4.1 del DB HS 1:

- Absorcié d'aigua per capil laritat
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- Succidé o tasa d'absorcié d'aigua inicial (kg/m2.min)
- Absorcié d'aigua a llarg termini o per immersié total (% o g/m3)
El subministrador ha de posar a disposicid de la DF en el cas que aquesta ho sol ficiti, la documentacié segUent, que acredita el marcatge CE, segons
el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a murs, pilars i particions (peces Categoria I*). * Peces amb una resisténcia a compressié declarada amb una probabilitat d'error
inferior o igual al 5%. Es pot determinar amb el valor mitjd o amb el valor caracteristic:
- Sistema 2+: Declaracié de Prestacions
- Productes per a murs, pilars i particions (peces Categoria I1**). ** Peces amib una resisténcia a compressid declarada amb una probabilitat d'error
superior al 5%. Es pot determinar amb el valor mitjad o amb el valor caracteristic:
- Sistema 4: Declaracié de Prestacions
Al'embalatge o al'albard de lliurament han de constar-hi les dades segUents:
- Claossificacié segons DB-SE-F (Taula 4.1)
- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. El simbol normalitzat
del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segUent informacié:
- Numero d'identificacié del organisme notificat (només per al sistema 2+)
- Marca del fabricant i lloc d'origen
- Dos Ultims digits del any en que s'ha impres el marcat CE.
- Numero del certificat de conformitat del control de produccié a fabrica, en el seu cas
- Referencia ala norma EN 771-1
- Descripcié de producte: nom generic, material, dimensions, .. i Us al que va destinat.
- Informacié de les caracteristiques essencials segons annex ZA de I'UNE-EN 771-1

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcié de material verificard que les caracteristiques dels materials son coincidents amb I'establert en la DT. Aquest control ha de

complir 'especificat en l'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per

persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan

sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la

documentacié corresponent

Control de recepcié mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.)

es podra prescindir dels assaigs de control de recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol licitard en aquest cas,

els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podrd sol licitar assaigs de control de recepcid si ho creu

convenient.

Les peces de categoria | tindran una resisténcia declarada. El fabricant aportard la documentacié que acrediti que el valor declarat de la resistencia

a compressid s'obtingui segons estableix 'UNE-EN 771-3 i assajades segons 'UNE-EN 772-1, i I'existéncia d'un pla de control de produccié industrial que

doni garanties.

Les peces de categoria Il tindran una resisténcia a compressié declarada igual al valor mig obtingut en assaig segons UNE-EN 772-1, tot i que el nivell

de confianca pot resultar inferior al 95%.

En el cas que es redlitzi el control mitiancant assaigs, s'ha de fer les comprovacions seglents:

- Abans de comengar I'obra de cada 45000 unitats que arribin a I'obra, s'ha de determinar la resistencia a la compressié d'una mostra de 6 maons,
segons la norma UNE-EN 772-1.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Si en els terminis establerts al comencar l'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, es realitzard una série completa d'assaigs
sobre el material rebut a carrec del Contractista.
En general, els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades.
En el cas de la resisténcia a compressid, el valor a comparar amb I'especificacié s'obtindrd amb la féormula: Rck = Rc - 1,64 s, essent:
- s:Desviacié tipica (n-1), s A2 = (Rci Rc) A2/(n-1)
- Rc: Valor mig de les resisténcies de les provetes
- Rci: Valor de resisténcia de cada proveta
- n: Nombre de provetes assajades
En cas d'incompliment en un assaig, es repetird, a carrec del contractista, sobre el doble numero de mostres del mateix lot, acceptant-ne aquest,
quan els resultats obtinguts siguin conformes a les especificacions exigides.
- Enelement estructural incloure la verificacio:
- Enelcas de l'assaig de massa, es prendrd com a resultat el valor mig de les é determinacions realitzades.

BO- MATERIALS BASICS
BOF - MATERIALS BASIC§ DE CERAMICA
BOFG - RAJOLES CERAMIQUES NATURALS, CAIRONS, TOVES | GRES EXTRUIT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOFG3JA3,BOFGNF10.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Peces per a revestiments de sols, de poc gruix, obtingudes per un procés d'emmotllament manual o mecanic, i posterior coccié d'una pasta argilosa i
eventualment, d'altres materies.

S'han considerat els tipus de peces segUents:

- Rajola ceramica comuna de forma rectangular i de mides entre 19x19 fins a 37x37 cm

- Radjola ceramica fina de forma rectangular i de mides compreses entre 7,5x7,5 fins a 28x14 cm i 1 cm de gruix aproximadament

- Rajola ceramica fina de forma hexagonal o curvilinia, des de 100 peces/m?2 fins a 30 peces/m2

- Caird d'elaboracié manual o mecdnica de mides entre 14x14 i 25x25 cm

- Tova d'elaboracié manual o mecdnica de mides entre 30x30 cm i 50x50 cm

CARACTERISTIQUES GENERALS:
Les rajoles ceramiques es classifiqguen segons el métode de fabricacié :
- Métode A, rajoles extruides.
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- Metode B, rajoles premsades en sec

- Metode C, rajoles fabricades per altres metodes.

Les rajoles cerdmiques es classifiqguen en diferents grups segons I'absorcié d'aigua (E):
- Grup | (E<=3%, baixa absorcié d'aigual)
- Grup Il (3%<E<=10%, absorcié d'aigua mitja)
- Gruplll (E>10%), absorcié d'aigua alta)

+ +
! METODEDE | GRUPI i GRUPIla | GRUPIIb i GRUPII !

! FABRICACIO | E<=3% | 3%<E<=6% | 6%<E<=10% | E>10% |
] 1 ] 1 ! 1

| i | i i i

| A i Grup Al | Grup Alla-1 | Grup Allb-1 | Grup Alll |

| EXTRUDES | E<=3% | | | i

] ] ! ] ] ]

| I | | | |

| | I Grup Alla-2 | Grup Allb-2 | |

i i i i i i

i i i i i |

| B { Grup Bl-a | Grup Blla i Grup Bllb i Grup BIll |

| PREMSADES | E<=0,5% | i i |

| ENSEC  |——— | | | :

: | GrupBl-b | : : :

: | 0.5%<E<=3% | : : :

+ +

Ha de tenir un color i una textura uniformes. Esta suficientment cuita si s'aprecia un so agut en ser colpejada i un color uniforme en fracturar-se.

Els pinyols de calc no han de reduir la resisténcia de la pega (després de l'assaig reiteratiu sobre aigua en ebullicié i la dessecacid posterior a una
temperatura de 105°C) en més d'un 5%, ni han de provocar més escrostaments dels admesos un cop s'hagi submergit en aigua un temps minim de 24
h.

Eflorescéncies: Sense eflorescéncies

Fissures: No s'han d'admetre

Exfoliacions i laminacions: No s'han d'admetre

Gruix minim:

+ +

|Peca | Mides 1 Gruix minim |
1 1 1 I

| — I | |

1 Caird | - | T cm |
iTova | 30x30 0 30x35cm | 2,5cm |
| 1 35x35cm i 3 cm |
| | 40x40 cm i 4,5cm |
| | 45x45 0 50x50 cm | 5 cm |
+ +

ELABORACIO MANUAL:

Succioé d'aigua:  <=0,05 g/cm2 x min

Absorcié d'aigua: <= 20%

Tolerancies de llargdria, amplaria i gruix:

+ +

I Mides nominals | Llargaria | Amplaria |  Gruix |
1 ] ! !

I |
14x14 cm +5mm

]

|

i i i - f£3mm |
I 15x15¢cm I £5mm | - 1 £3mm |
I 20x20 cm I £6mm | - 1 £3mm |
| 25x25¢cm I £7mm | - £3mm |
| 30x30 cm I £8mm | - | £45mm |

| 35x20cm I 29mm | £é6mm | £45mm |
| 35x35cm P £9mm | - FE5mm |
| 40x40 cm i £10mm | - 1 £6,5mm |

I 45x45cm P21 mm | - 1 £7mm |
I 50x50 cm I £12mm | - 127 mm |
| 28xl4cm I 28 mm | *5mm | - !
I 29x14cm I 28 mm | *5mm | - |
I lcmde gruix | - ! - 1 £3mm |

| 2cmde gruix | - ! - f£4mm |

+ +

ELABORACIO MECANICA:
Com a minim el 95% de les rajoles han d'estar lliures de defectes visibles que puguin afectar l'aspecte d'una superficie més gran de rajola.
Les rajoles cerdmiques i/o el seu embalatge han d'anar marcades amb:
- Lamarca comercial i/o una marca de fabricacié apropiada, i el pais d'origen
- Marcat corresponent a la primera qualitat.
- Lareferencia a l'annex corresponent de la norma europea (UNE EN 14411) ila classificacid, quan sigui aplicable.
- Les mides nominals i les mides de fabricacid modular(M) o no mdular
- Lanaturalesa de la superficie (GL esmaltada o UGL no esmaltadal)
Absorcié d'aigua (UNE-EN ISO 10545-3): <= 10%
Resisténcia a la flexid (UNE-EN ISO 10545-4): >= 8 N/mm?2
Duresa al ratllat de la superficie (Escala Mohs UNE 67101/1M): >= 4
Tolerancies:
Totes aquestes tolerancies s'han de verificar segons 'UNE_EN ISO 10545-2.
- Grup Al-a, Al-b, All-al
- Llargdria i ampldria respecte a les dimensions de fabricacié:  + 2%
- Gruixx +10%
- Rectitud de costats: +0,6%
- Planor: £1,5%
- Ortogonalitat: +1%
- Grup All-a2, All-b1, All-b2i Alll
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- Llargaria i amplaria respecte a les dimensions de fabricacié:  + 2%
- Gruixx +10%

- Rectitud de costats:  +0,6%

- Planor: £1,5%

- Ortogonalitat: +1%
Caracteristiques essencials:

RAJOLES CERAMIQUES PER A PAVIMENTS INTERIORS:

- Coeficient de friccié: El fabricant declarara el metode d'assaig utilitzat.

- Reacci6 al foc: Al

- Carrega de frencament (assaig ISO 10545-3):
- Grup Al-a::si gruix >=7,5mm  minim 1300N, i si gruix < 7,5mm minim 600N
- Grup Al-b::si gruix >=7,5mm  minim 1100N, i si gruix < 7,5mm minim 600N
- Grup All-al:si gruix >=7,5mm  minim 950N, i si gruix < 7,5mm  minim 600N
- Grup All-a2: si gruix >=7,5mm  minim 800N, i si gruix < 7,5mm minim 600N
- Grup All-b1: >=900N
- Grup All-b2: >=750N
- Grup Alll:  >=600N

RAJOLES CERAMIQUES PER A PAVIMENTS EXTERIORS:
- Grup Al-a:: si gruix >=7,5mm  minim 1300N, i si gruix < 7,5mm minim 600N
- Grup Al-b::si gruix >=7,5mm  minim 1100N, i si gruix < 7,5mm minim 600N
- Grup All-al:si gruix >=7,5mm  minim 950N, i si gruix < 7,5mm  minim 600N
- Grup All-a2: si gruix >=7,5mm  minim 800N, i si gruix < 7,5mm  minim 600N
- Grup All-b1: >=900N
- Grup All-b2: >=750N
- Grup Alll: >=600N
- Coeficient de friccid: (per a zones peatonals): El fabricant declarard el metode d'assaig utilitzat.
- Carrega de frencament (assaig ISO 10545-3):
- Resistencia al derrapatge (per zones on circulin vehicles): El fabricant declarard el metode d'assaig utilitzat
- Durabilitat, resisténcia a les gelades: Exigida d'acord amb ISO 10545-12

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai habitable, el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors
per les propietats higrotérmiques segUents, d'acord amb l'especificat en I'apartat 4.1 del DB HE 1:

- Conductivitat térmica (W/mK)

- Factor de resisténcia a la difusié del vapor d'aigua

Subministrament: Empaquetades, en caixes.

Emmagatzematge: De manera que no es trenquin o s'escantonin. No han d'estar en contacte amb terres que continguin solucions salines, ni amb
productes que puguin modificar les seves caracteristiques (cendres, fertilitzants, greixos, etc.).

RAJOLES CERAMIQUES PER A TERRES (ELABORACIO MECANICA):
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol iciti, la documentacié segUent, que acredita el marcatge CE, segons
el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a recobriment de parets o sostres, en interiors o exteriors, subjectes a reglamentacié de reaccié al foc de Nivell o Classe: AT***, F, ***
Productes o materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccié al foc (per exemple productes o materials de la classe A1 conformement a la
Decisié 2000/605/CE),

- Productes per a paviments interiors incloent zones tancades de transport public de Nivell o Classe: A1***, F. *** Productes o materials que no
necessiten sotmetre's a assaig de reaccid al foc (per exemple productes o materials de la classe A1 conformement a la Decisié 2000/605/CE),

- Productes per a paviments exteriors i acabats de carretera per a cobrir arees de circulacidé peatonal i vehicular,

- Productes per a recobriment de parets o sostres, en interiors o exteriors, per a usos no subjectes a reglamentacié de reaccié al foc ni de substancies
perilloses:

- Sistema 4: Declaracié de Prestacions

- Productes per a paviments subjectes a reglamentacions sobre substancies perilloses,

- Productes per a recobriment de parets o sostres, en interiors o exteriors, subjectes a reglamentacié de substancies perilloses, i en sostres interiors
suspesos subjectes a requisits de seguretat durant I'Us:

- Sistema 3: Declaracié de Prestacions
L'embalatge i/o documentacié comercial han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de
desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. El simbol normalitzat CE s'ha d'acompanyar per la segUent informacio:
- Referencia ala norma UNE-EN 14411
- Nom o marca del fabricant
- Dos ultimes xifres de I'any d'impressié del marcat
- Classificacié del producte i usos finals previstos.
- Indicacions per identificar les caracteristiques del producte en base a les especificacions técniques.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

ELABORACIO MECANICA:
UNE-EN 14411:2007 Baldosas cerdmicas. Definiciones, clasificacion, caracteristicas y marcado.

ELABORACIO MANUAL:
No hi ha normativa de compliment obligatori.
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BO - MATERIALS BASICS .
BOF - MATERIALS BASICS DE CERAMICA
BOFH - RAJOLES CERAMIQUES ESMALTADES | GRES PREMSAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOFH4171.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol liciti, la documentacié seglent, que acredita el marcatge CE, segons
el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a recobriment de parets o sostres, en interiors o exteriors, subjectes a reglamentacié de reaccié al foc de Nivell o Classe: A1***, F, ***
Productes o materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccié al foc (per exemple productes o materials de la classe A1 conformement a la
Decisié 2000/605/CE),

- Productes per a paviments interiors incloent zones tancades de transport public de Nivell o Classe: A1***, F. *** Productes o materials que no
necessiten sotmetre's a assaig de reaccié al foc (per exemple productes o materials de la classe A1 conformement a la Decisié 2000/605/CE),

- Productes per a paviments exteriors i acabats de carretera per a cobrir arees de circulacié peatonal i vehicular,

- Productes per a recobriment de parets o sostres, en interiors o exteriors, per a usos no subjectes a reglamentacié de reaccié al foc ni de substancies
perilloses:

- Sistema 4: Declaracié de Prestacions

- Productes per a paviments subjectes a reglamentacions sobre substancies perilloses,

- Productes per a recobriment de parets o sostres, en interiors o exteriors, subjectes a reglamentaciéd de substancies perilloses, i en sostres interiors
suspesos subjectes a requisits de seguretat durant I'Us:

- Sistema 3: Declaracié de Prestacions
Les rajoles ceramiques i/o el seu embalatge han d'anar marcades amb:
- La marca comercial i/o una marca de fabricacié apropiada, i el pais d'origen
- Marcat corresponent a la primera qualitat.
- La referéncia a I'annex corresponent de la norma europea (UNE EN 14411) i la classificacid, quan sigui aplicable.
- Les mides nominals i les mides de fabricacié modular(M) o no mdular
- La naturalesa de la superficie (GL esmaltada o UGL no esmaltadal)
L'embalatge i/o documentacié comercial han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de
desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. El simbol normalitzat CE s'ha d'acompanyar per la segient informacio:
- Referencia a la norma UNE-EN 14411
- Nom o marca del fabricant
- Dos ultimes xifres de I'any d'impressié del marcat
- Classificacié del producte i usos finals previstos.
- Indicacions per identificar les caracteristiques del producte en base a les especificacions técniques.
Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai habitable, el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors
per les propietats higrotérmiques segUents, d'acord amb I'especificat en 'apartat 4.1 del DB HE 1:
- Conductivitat termica (W/mK)
- Factor de resisténcia a la difusié del vapor d'aigua

OPERACIONS DE CONTROL EN PECES PER REVESTIMENTS:
Les tasques de control a realitzar sén les segUents:
El control de recepcié de material verificard que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb I'establert en la DT. Aquest control ha de
complir 'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.
Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per
persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan
sigui pertinent.
Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la
documentacié corresponent
Control de recepcié mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, efc.)
es podrd prescindir dels assaigs de control de recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol icitard en aquest cas,
els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podrd sol licitar assaigs de control de recepcid si ho creu
convenient.
En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions segUents:
- Abans de comengar I'obra, si varia el subministrament, i per cada 1000 m2 de plaquetes que arribin a I'obra es demanaran al contfractista els
certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs segUents, realitzats per un
laboratori acreditat:
- resisténcia a les taques (UNE-EN ISO 10545-14)
- resisténcia a productes (UNE-EN ISO 10545-14)
- resistencia a l'abrasié (UNE-EN ISO 10545-7)
- adherencia al morter de ciment (ASTM C 482)
- Sobre 10 rajoles:
- absorcié d'aigua (UNE-EN ISO 10545-12)
- resisténcia a la flexié (UNE-EN ISO 10545-4)
- comprovacié dimensional (UNE-EN ISO 10545-2)
- aspecte superficial (UNE-EN ISO 10545-2)
- Sobre 5 rajoles:
- resisténcia a la gelada (UNE-EN ISO 10545-12)
- resistencia al clivellat del vidriat (UNE-EN ISO 10545-11)
- resistencia al xoc térmic (UNE-EN ISO 10545-9)
- resisténcia a I'dcid clorhidric o al hidroxid de potassi (UNE-EN ISO 10545-14)
- Sobre 3 rajoles:
- duresa a la ratllada (escala de mohs)
- Sobre 1 rajola:
- coeficient de dilatacio lineal (UNE-EN ISO 10545-8)
En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a
carrec del contfractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRA EN PECES PER REVESTIMENTS:
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S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN PECES PER REVESTIMENTS:

Si en els terminis establerts al comencar 'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, s'ha de realitzar una série completa d'assaigs
a carrec del Contractista.

Es repetird 'assaig que no compleixi les especificacions sobre un total de 10 rajoles del mateix lot.

Només s'acceptard el lot, quan els resultats obtinguts sobre les 10 rajoles resultin satisfactoris.

OPERACIONS DE CONTROL EN PECES PER PAVIMENTS:
En el cas que es realitzi el control mitjancant assaigs, s'ha de fer les comprovacions segUents:
- Abans de comencar I'obra, si varia el subministrament i cada 1000 m2 de superficie (unes 10000 peces), es demanaran al contractista els certificats
del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions tecniques, incloent els resultats dels assaigs segUents, realitzats per un laboratori
acreditat:

- Aspecte

- Absorcié d'aigua

- Resisténcia a la flexié

- Duresa superficial

- Dilatacié térmica

- Resisténcia a les taques

- Resisténcia als productes domestics de neteja

- Llargaria

- Amplaria

- Gruix

- Rectitud d'arestes

- Planor

- Ortogonalitat
En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a
carrec del confractista.
Si el material disposa de la Marca AENOR, o altre legalment reconeguda a un pais de I'UE, es podrd prescindir de la presentacié dels assaigs de
conftrol de recepcio.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN PECES PER PAVIMENTS:
Es seguiran les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT  EN PECES PER PAVIMENTS:

Si en els terminis establerts al comencar I'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, es realitzard una série completa d'assaigs a
les peces rebudes a carrec del Contractista.

Es repetird 'assaig que no compleixi les especificacions sobre un total de 10 rajoles del mateix lot.

Només s'‘acceptard el lot, quan els resultats obtinguts sobre les 10 rajoles resultin satisfactoris.

BO- MATERIALS BASICS .
BOF - MATERIALS BASICS DE CERAMICA
BOFJ - PECES ESPECIALS DE CERAMICA | GRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOFJ3QQ3.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Rajoles amb formes especials.

S'han considerat les peces segUents:

- Rajola roma o doble rom

- Rajola amb trencaaigtes sencill o doble
- Rajoles amb cantells en escaire

- Peces de mitja canya, en forma d'escocia, cantoneres, raconeres, motllures, efc.
S'han considerat els materials segUents:

- Cerdmica natural

- Ceramica esmaltada

- Cerdmica vidriada

- Cres exiruit sense esmaltar

- GCres exiruit esmaltat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les rajoles cerdmiques es classifiquen segons el métode de fabricacio :

- Métode A, rajoles extruides.

- Métode B, rajoles premsades en sec

- Meétode C, rajoles fabricades per altres metodes.

Les rajoles ceramiques es classifiqguen en diferents grups segons I'absorcié d'aigua (E):
- Grup | (E<=3%, baixa absorcié d'aigua)
- Grup Il (3%<E<=10%, absorcié d'aigua mitja)
- Grup Il (E>10%), absorcié d'aigua alta)

+ +
! METODEDE | GRUPI | GRUPIla | GRUPIb | GRUPII |

| FABRICACIO | E<=3% | 3%<E<=6% | 6%<E<=10% | E>10% |
] 1 ] 1 1 1

| I | I I I

| A | Grup Al I Grup Alla-1 I Grup Allb-1 | Grup Alll |

| EXTRUIDES | E<=3% ! ! ! !

] ] 1 ] ] ]

| | | | | |

i i | Grup Alla-2 Grup Allb-2 | |

i i

]

|

| B { Grup Bl-a | Grup Blla i Grup Bllb i Grup Bl |

| PREMSADES | E<=0,5% | | i i
I ENSEC s ! | i i

i i Grup Bl-b | i i i

i i 05%<E<=3% | i i i
+ +

Com a minim el 95% de les rajoles han d'estar liures de defectes visibles que puguin afectar I'aspecte d'una superficie més gran de rajola.
La peca no ha de tenir ruptures, esquerdes, escantonaments d'arestes, diferéncies de tonalitat ni d'altres defectes superficials.
Ha de complir les condicions requerides per la DF.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetades, en caixes.
Emmagatzematge: En el seu embalatge, en llocs protegits contra els impactes i la infemperie.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Les rajoles i/o I'embalatge han de portar de forma indeleble i ben visible les dades segUents:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Primera qualitat

- Dimensions en cm

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai habitable, el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors
per les propietats higrotérmiques segUents, d'acord amb I'especificat en l'apartat 4.1 del DB HE 1:

- Conductivitat termica (W/mK)

- Factor de resistencia a la difusié del vapor d'aigua

OPERACIONS DE CONTROL EN PECES PER REVESTIMENTS:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

El control de recepcié de material verificard que les caracteristiques dels materials son coincidents amb I'establert en la DT. Aquest control ha de

complir 'especificat en l'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per

persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan

sigui pertinent.

Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la

documentacié corresponent

Control de recepcié mitjiancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, efc.)

es podra prescindir dels assaigs de control de recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol licitard en aquest cas,

els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podrd sol licitar assaigs de control de recepcié si ho creu
convenient.

En el cas que es redlitzi el control mitiancant assaigs, s'ha de fer les comprovacions segUents:

- Abans de comencar I'obra, si varia el subministrament, i per cada 1000 m2 de plaquetes que arribin a I'obra es demanaran al contractista els
certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs segUents, realitzats per
un laboratori acreditat:

- resisténcia a les faques (UNE-EN ISO 10545-14)
- resisténcia a productes (UNE-EN ISO 10545-14)
- resisténcia a I'abrasié (UNE-EN ISO 10545-7)
- adherencia al morter de ciment (ASTM C 482)
- Sobre 10 rajoles:
- absorcié d'aigua (UNE-EN ISO 10545-12)
- resistencia ala flexié (UNE-EN ISO 10545-4)
- comprovacié dimensional (UNE-EN ISO 10545-2)
- aspecte superficial (UNE-EN ISO 10545-2)
- Sobre Srajoles:
- resisténcia a la gelada (UNE-EN ISO 10545-12)
- resisténcia al clivellat del vidriat (UNE-EN ISO 10545-11)
- resisténcia al xoc térmic (UNE-EN ISO 10545-9)
- resisténcia a I'dcid clorhidric o al hidroxid de potassi (UNE-EN ISO 10545-14)
- Sobre 3 rajoles:
- duresa alaratllada (escala de mohs)
- Sobre 1 rgjola:
- coeficient de dilatacié lineal (UNE-EN ISO 10545-8)

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF fingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a

carrec del contractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRA EN PECES PER REVESTIMENTS:
S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN PECES PER REVESTIMENTS:

Si en els terminis establerts al comencar I'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, s'ha de realitzar una série completa d'assaigs
a carrec del Contractista.

Es repetird 'assaig que no compleixi les especificacions sobre un total de 10 rajoles del mateix lot.

Només s'acceptard el lot, quan els resultats obtinguts sobre les 10 rajoles resultin satisfactoris.
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OPERACIONS DE CONTROL EN PECES PER PAVIMENTS:

En el cas que es realitzi el control mitjancant assaigs, s'ha de fer les comprovacions segUents:

- Abans de comencar l'obra, si varia el subministrament i cada 1000 m2 de superficie (unes 10000 peces), es demanaran al contractista els
certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions tecniques, incloent els resultats dels assaigs segUents, realitzats per
un laboratori acreditat:

- Aspecte

- Absorci¢ d'aigua

- Resisténcia a la flexié

- Duresa superficial

- Dilatacié térmica

- Resistencia a les taques
- Resisténcia als productes domestics de neteja
- Llargaria

- Ampladria

- Gruix

- Rectitud d'arestes

- Planor

- Ortogonalitat

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a

carrec del contractista.

Si el material disposa de la Marca AENOR, o altre legalment reconeguda a un pais de I'UE, es podrd prescindir de la presentacié dels assaigs de

control de recepcio.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN PECES PER PAVIMENTS:
Es seguiran les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT  EN PECES PER PAVIMENTS:

Si en els terminis establerts al comencar I'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, es realitzard una serie completa d'assaigs a
les peces rebudes a carrec del Contractista.

Es repetira 'assaig que no compleixi les especificacions sobre un total de 10 rajoles del mateix lof.

Només s'acceptard el lot, quan els resultats obtinguts sobre les 10 rajoles resultin satisfactoris.

BO - MATERIALS B»:ASICS
BOH - MATERIALS BASICS DE FUSTA
BOH1 - QUADRONS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOH12000.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Peca de fusta que prové de troncs sans de fibres rectes, uniformes, apretades i paralleles, amb tractament per a prevenir podriments i atacs de
fongs o insectes.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les peces han de tenir les dimensions indicades a la DT.

Les cares han de ser planes, escairades i han de tenir les arestes vives.

Els extrems han d'estar acabats mitjancant tall de serra, a escaire.

No ha de tenir signes de putrefaccid, corcs, fongs, nusos morts, estelles, semes ni descoloracions.
Es poden admetre esquerdes superficials produides per la dessecacié que no afectin les caracteristiques de la fusta.
El subministrador ha de garantir que s'ha fet correctament el tractament indicat a la descripcié de I'element.
Pes especific aparent (UNE 56-531) (P): ): 4<=P <=6kN/m3

Contingut d'humitat (UNE 56-529): <=15%

Higroscopicitat (UNE 56-532): Normal

Coeficient de contraccié volumetrica (UNE 56533) (C): 0,35% <= C <= 0,55%

Coeficient d'elasticitat:

- Fusta de pi:  Aprox. 15000 N/mm?2

- Fusta d'avet: Aprox. 14000 N/mm2

Duresa (UNE 56-534): <=4

Resisteéncia a la compressié (UNE 56-535):

- Enla direccié paralilela ales fibres:  >= 30 N/mm2

- Enla direccié perpendicular a les fibres:  >= 10 N/mm2

Resisteéncia a la traccid (UNE 56-538):

- Enla direccié paralilela a les fibres:  >= 30 N/mm2

- Enla direccié perpendicular a les fibres:  >= 2,5 N/mm2

Resistencia a la flexidé (UNE 56-537): >= 30 N/mm2

Resistencia a l'esforg tallant:  >= 5 N/mm2

Resistencia al clivellament (UNE 56-539): >= 1,5 N/mm2

Tolerancies:

- Llargdria nominal: + 50 mm, - 25 mm

- Ampldria nominal: =2 mm

- Gruixnominal: 2 mm

- Fletxa: £5mm/m

- Torsié: +2°

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: De manera que no s'alterin les seves condicions.
Emmagatzematge: De manera que no es deformin i en llocs secs i ventilats, sense contacte directe amb el terra.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B4 - MATERIALS PER A ESTRUCTURES
B44 - MATERIALS D'ACER PER A ESTRUCTURES
B44Z - PLANXES | PERFILS D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B4475A2A,B441501A,B4475011.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Perfils d'acer per a usos estructurals, formats per pega simple o composta i tallats a mida o treballats a taller.

S'han considerat els tipus segUents:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les series IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer S275JR, $275J0, $275J2, $S355JR, $355J0 0 $355J2, segons UNE-EN
10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les séries L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular o planxa, d'acer $275JR, $275J0, $275J2, S355JR, $355J0 o $355J2,
segons UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer $275J0H o S355J2H, segons UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer $275J0H o $355J2H, segons UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les séries L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JRC, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent, en planxa, d'acer amb resisténcia millorada a la corrosié atmosferica S355J0WP o S355J2WP, segons UNE-EN
10025-5

S'han considerat els tipus d'unié segients:

- Amb soldadura

- Amb cargols

S'han considerat els acabats de proteccié seglents (no aplicable als perfils d'acer amb resisténcia millorada a la corrosié atmosferical):

- Una capa d'emprimacié antioxidant

- Galvanitzat

CARACTERISTIQUES GENERALS:
No ha de tenir defectes interns o externs que perjudiquin la seva correcta ufilitzacio.

PERFILS D'ACER LAMINAT EN CALENT:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques mecaniques i fecnologiques de I'acer utilitzat en la fabricacié de perfils,
seccions i planxes, compleix les determinacions de les normes de condicions técniques de subministrament segUents:

- Perfils d'acer laminat en calent:  UNE-EN 10025-1 i UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent amb resisténcia millorada a la corrosié atmosférica:  UNE-EN 10025-1 i PNE-EN 10025-5
Les dimensions i les tolerancies dimensionals i de forma han de ser les indicades a les segUents normes:

- Perfil IPN:  UNE-EN 10024

- Perfil IPE, HEA, HEB i HEM: UNE-EN 10034

- Perfil UPN:  UNE-EN 10279

- PerfilLiLD: UNE-EN 10056-1 i UNE-EN 10056-2

- Perfil . UNE-EN 10055

- Rodé: UNE-EN 10060

- Quadrat:  UNE-EN 10059

- Rectangular: UNE-EN 10058

- Planxa: EN 10029 o UNE-EN 10051

PERFILS FORADATS:

El fabricant ha de garantir que la composicid quimica i les caracteristiques mecaniques i tecnologiques de l'acer utilitzat en la fabricacié de perfils
compleix les determinacions de les normes de condicions tecniques de subministrament segUents:

- Perfils foradats d'acer laminat en calent:  UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-1

Les tolerancies dimensionals han de complir les especificacions de les segUents normes:

- Perfils foradats d'acer laminat en calent:  UNE-EN 10210-2

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-2

PERFILS CONFORMATS EN FRED:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques mecaniques i tecnoldgiques de I'acer utilitzat en la fabricacié de perfils i
seccions, compleix les determinacions de les normes de condicions teécniques de subministrament del producte de partida.

Les tolerancies dimensionals i de la seccid transversal han de complir les especificacions de la norma UNE-EN 10162.

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB SOLDADURA:

El material d'aportacié utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment de soldadura.
Les caracteristiques mecaniques del material d'aportacié han de ser superiors a les del material base.
En acers de resistencia millorada a la corrosié atmosférica, la resisténcia a la corrosié del material d'aportacié ha de ser equivalent a la del material
base.

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades son:

- Perarc electric manual amb electrode revestit

- Perarc amb fil tubular, sense proteccidé gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb eléctrode nu

- Perarc amb gas inert

- Perarc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas actiu

Pagina: 61

Pagina: 62



PROJECTE DE REHABILITACIO DE LA COBERTA | FACANES
DE LA CASA DEL DIRECTOR DEL CONJUNT FABRIL CAN BAGARIA
CORNELLA DE LLOBREGAT - BARCELONA

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas inert

- Perarc amb eléctrode de wolfram i gas inert

- Perarc de connectors

Les soldadures s'’han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats segons I'UNE-EN 287-1.

Abans de comengar a soldar s'ha de verificar que les superficies i vores a soldar sén adequades al procés de soldadura i que estan lliures de fissures.
Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés
de soldatge. S'han de mantenir seques i lliures de condensacions.

S'ha d'evitar la projeccid d'espurnes erratiques de I'arc. Si es produeix s'ha de sanejar la superficie d'acer.

S'ha d'evitar la projeccié de soldadura. Si es produeix s'ha d'eliminar.

Els components a soldar han d'estar correctament coldocats i fixos en la seva posicid mitjangant dispositius adequats o soldadures de punteig, de
manera que les unions a soldar siguin accessibles i visibles per al soldador. No s'han d'introduir soldadures addicionals.

L'armat dels components estructurals s'ha de fer de manera que les dimensions finals estiguin dintre de les tolerancies establertes.

Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals. S'han d'eliminar totes les soldadures de punteig que no s'incorporin a
les soldadures finals.

Quan el fipus de material de l'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un enduriment de la zona termicament afectada s'ha de
considerar la utilitzacié del precalentament. Aquest s'ha d'estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Els defectes de soldadura no s'han de tapar amb soldadures posteriors. S'han d'eliminar de cada passada abans de fer la segUent.

Després de fer un cordd de soldadura i abans de fer el segUent, cal netejar I'escoria per mitja d'una picola i d'un raspall.

L'execucié dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits establerts a I'apartat 10.3.4 del DB-SE A i l'article 77 de I'EAE per a
obres d'edificacié o d'acord amb I'article 640.5.2 del PG3 il'article 77 de I'EAE per a obres d'enginyeria civil.

S'ha de reduir al minim el nombre de soldadures a efectuar a l'obra.

Les operacions de tall shan de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S'admet I'oxitall manual Unicament quan el procediment automatic no es
pugui practicar.

S'‘accepten els talls fets amb oxitall si no presenten iregularitats significatives i si s'eliminin les restes d'escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les caracteristiques del material no queden per sota dels valors
especificats.

Per al conformat en calent s'han de seguir les recomanacions del productor siderirgic. El doblat o conformat no s'ha de fer durant l'interval de calor
blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s'ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del producte. No s'admeten les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.

Tolerancies de fabricacié:

- Enobres d'edificacié:  Limits establerts a I'apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d'enginyeria civil: - Limits establerts a I'article 640.12 del PG3

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB CARGOLS:

S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 29.2.b de I'EAE

Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals d'injeccid s'han d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i
han de complir els requisits addicionals establerts a I'article 29.2 de I'EAE.

La situacié dels cargols a la unié ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosid i pandeig local de les xapes, i ha de facilitar el muntatge i les
inspeccions.

El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin com a calibrats.

Després del collat 'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la superficie de recolzament de la femella i la part no roscada
de l'espiga ha d'haver, com a minim:

- Encargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca

- Encargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca

Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.

En els cargols col locats en posicid vertical, la femella ha d'estar situada per sota del cap del cargol.

En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar volanderes. Si s'utilitzen han d'anar sota el cap dels cargols, han de
ser aixamfranades i el xamfrd ha d'estar situat en direccié al cap del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar col locades de la forma segUent:

- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella

- Cargols 8.8: sota de I'element que gira

Els forats per als cargols s'’han de fer amb perforadora mecdnica. S'admet un altre procediment sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet I'execucié de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits establerts a I'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacié o
els establerts a l'apartat 640.5.1.1 del PG3 en obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que travessin dues o més peces.

Els forats allargats s'’han de fer amb una operacié de punxonatge, o amb la perforacié o punxonatge de dos forats i posterior oxitall.

Després de perforar les peces i abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de condicions técniques particulars.

S'han de collocar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de les peces armades i el contacte intim de les peces
d'unié.

Les femelles s’han de muntar de manera que la seva marca de designacio sigui visible després del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de collar fins arribar al 'collat a tocar' sense sobretesar els cargols.
En grups de cargols aquest procés s'ha de fer progressivament comengant pels cargols situats al centre. Si és necessari s'han de fer cicles addicionals
de collat .

Abans de comencar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'’han de collar d'acord amb el que s'ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a
que el pretesat sigui uniforme s'han de fer cicles addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de collats fins al pretesat minim, s'afluixin.

El collat dels cargols pretesats sha de fer seguint un dels procediments segUents:

- Metode de la clau dinamometrica.

- Metode de la femella indicadora.

- Metode convinat.

Les operacions de tall shan de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S‘admet I'oxitall manual Unicament quan el procediment automatic no es
pugui practicar.

S'accepten els talls fets amb oxitall si no presenten iregularitats significatives i si s'eliminin les restes d'escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les caracteristiques del material no queden per sota dels valors
especificats.

Per al conformat en calent s'han de seguir les recomanacions del productor siderdrgic. El doblat o conformat no s'ha de fer durant l'interval de calor
blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s'ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del producte. No s'admeten les martellades.
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Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.
Tolerancies de fabricacié:

- Enobres d'edificacié: Limits establerts a I'apartat 11.1 de DB-SE A

- Enobres d'enginyeria civil:  Limits establerts als apartat 640.5 i 640.12 del PG3

PERFILS PROTEGITS AMB EMPRIMACIO ANTIOXIDANT:

La capa d'emprimacié antioxidant ha de cobrir de manera uniforme totes les superficies de la peca.

No ha de tenir fissures, bosses ni altres desperfectes.

Abans d'aplicar la capa d'emprimacié les superficies a pintar han d'estar preparades adequadament d'acord amb les normes UNE-EN ISO 8504-1,
UNE-EN ISO 8504-2 i UNE-EN ISO 8504-3.

Préviament al pintat s’ha de comprovar que les superficies compleixen els requisits donats pel fabricant per al producte a aplicar.

La pintura d'emprimacié s'ha d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant. No s'utilitzara si ha superat el temps de vida Util o el temps
d'enduriment després de I'obertura del recipient.

Si s'aplica més d'una capa s'ha d'utilitzar per a cadascuna un color diferent.

Després de l'aplicacié de la pintura les superficies s’han de protegir de I'acumulacié d'aigua durant un cert temps.

No s'han d'utilitzar materials de proteccié que perjudiquin la qualitat de la soldadura a menys de 150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no s'han de pintar sense haver eliminat préviament I'escoria.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unié amb cargols no s'ha de tractar fins que no s'hagi inspeccionat la unié.

PERFILS GALVANITZATS:

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu en tota la superficie.

No s'han d'apreciar esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.

La galvanitzacié s'ha de fer d'acord amb les normes UNE-EN ISO 1460 o UNE-EN ISO 1461, segons correspongui.

S'han de segellar totes les soldadures abans de fer un decapat previ a la galvanitzacié.

Si el component prefabricat té espais tancats shan de disposar forats de ventilacié o purga.

Abans de pintar-les, les superficies galvanitzades s’han de netejar i tractar amb pintura anticorrosiva amb diluent dcid o amb raig escombrador.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que no pateixin deformacions, ni esforgos no previstos.

Emmagatzematge: Seguint les instruccions del fabricant. En llocs secs, sense contacte directe amb el terra i protegits de la infempeérie, de manera
que no s'alterin les seves condicions.

No s'han d'ufilitzar si s'ha superat la vida Util en magatzem especificada pel fabricant.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

kg de pes necessari subministrat a I'obra, calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris segUents:
- Elpes unitari per al seu calcul ha de ser el tedric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del teoric, cal l'acceptacié expressa de la DF

Aquests criteris inclouen les pérdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 10025-1:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 1: Condiciones técnicas generales de suministro.

UNE-EN 10025-2:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 2: Condiciones técnicas de suministro de los aceros
estructurales no aleados.

UNE-EN 10210-1:1994 Perfiles huecos para construccion, acabados en caliente, de acero no aleado de grano fino. Parte 1: condiciones técnicas de
suministro.

UNE-EN 10219-1:1998 Perfiles huecos para construccion conformados en frio de acero no aleado y de grano fino. Parte 1: Condiciones técnicas de
suministro.

UNE-EN 10162:2005 Perfiles de acero conformados en frio. Condiciones técnicas de suministro. Tolerancias dimensionales y de la seccién transversal.

OBRES D'EDIFICACIO:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccién de Acero Estructural (EAE).

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Coddigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento Bdsico de Acero DB-SE-A.
* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucién de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas para edificacion.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccién de Acero Estructural (EAE).

* Orden FOM/475/2002 de 13 de febrero, por la que se actualizan determinados articulos del Pliego de Prescripciones Técnicas Ge nerales para Obras
de Carreteras y Puentes relativos a Hormigones y Acero.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D'ACER LAMINAT | PERFILS D'ACER BUITS:

Cada producte ha d'anar marcat de forma clara i indeleble amb la segUent informacié:

- Eltipus, la qualitat i, si és aplicable, la condicié de subministrament mitjangcant la seva designacié abreujada

- Un nUmero que identifiqui la colada (aplicable Unicament en el cas d'inspeccié per colades) i, si és aplicable, la mostra

- Elnom del fabricant o la seva marca comercial

- Lamarca de I'organisme de control extern (quan sigui aplicable)

- Han de portar el marcat CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol

La marca ha d'estar situada en una posicié propera a un dels extrems de cada producte o en la seccid transversal de tall.

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge s'ha de fer amb una etiqueta adherida al paquet o sobre el primer producte del mateix.

PERFILS D'ACER LAMINAT EN CALENT:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol ficiti, la documentacié segUent, que acredita el marcatge CE, segons
el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a Us en estructures metdl liques o en estructures mixtes metall i formigéd:

- Sistema 2+: Declaracié de Prestacions

El simbol normalitzat CE (d'acord amb la directiva 93/68/CEE) s'ha de col locar sobre el producte acompanyat per:
- Elnumero d'identificacié de I'organisme de certificaciod
- Elnom o marca comercial i adreca declarada del fabricant
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- Les dues ultimes xifres de I'any d'impressié del marcat

- ElnUmero del certificat de conformitat CE o del certificat de produccié en fabrica (si és procedent)

- Referencia ala norma EN 10025-1

- Descripcié del producte: nom genéric, material, dimensions i Us previst

- Informacié de les caracteristiques essencials indicades de la segient forma:
- Designacié del producte d'acord amb la norma corresponent de tolerdncies dimensionals, segons el capitol 2 de la norma EN 10025-1
- Designacié del producte d'acord amb l'apartat 4.2 de les normes EN 10025-2 a EN 10025-6

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D'ACER CONFORMATS:

Han d'anar marcats individualment o sobre el paquet amb una marca clara iindeleble que contingui la segUent informacié:
- Dimensions del perfil o nimero del planol de diseny

- Tipusiqualitat de lI'acer

- Referencia que indiqui que els perfils s'han fabricat i assajat segons UNE-EN 10162; si es requereix, el marcatge CE

- Nom o logotipus del fabricant

- Codide produccié

- Identificacié del laboratori d'assaigs extern (quan sigui aplicable)

- Codide barres, segons ENV 606, quan la informacié minima anterior es faciliti amb un text clar

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS FORADATS:

Cada perfil ha d'anar marcat de forma clara i indeleble amb la segUent informacié:

- La designacié abreujada

- Elnom o les sigles (marca de fabrica) del fabricant

- Enelcas dinspeccid i assaigs especifics, un nUmero d'identificacid, per exemple el nUmero de comanda, que permeti relacionar el producte o la
unitat de subministrament i el document corresponent (Gnicament aplicable als perfils foradats conformats en fred)

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge es pot fer amb una etiqueta adherida al paquet.

OPERACIONS DE CONTROL:
El control de recepcié de material verificard que les caracteristiques dels materials son coincidents amb I'establert en la DT. Aquest control ha de
complir 'especificat en l'apartat 7.2 del CTE.
Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per
persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan
sigui pertinent.
Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la
documentacié corresponent
Control de recepcié mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.)
es podra prescindir dels assaigs de control de recepcié de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol licitard en aquest cas,
els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podrda sollicitar assaigs de control de recepcid si ho creu
convenient.
Inspeccid visual del material a la seva recepcid. Es controlaran les caracteristiques geometriques com a minim sobre un 10% de les peces rebudes. El
subministrament del material es realitzard amb la inspeccidé requerida (UNE-EN 10204).
A efectes de control d'apilament, la unitat d'inspeccié ha de complir les segUents condicions:
- Correspondéncia en el mateix tipus i grau d'acer
- Procedéncia de fabricant
- Pertany ala mateixa serie en funcié del gruix maxim de la seccié:

- Série lleugera: e <=16 mm

- Série mitja: 16 mm <= e <= 40 mm

- Série pesada: e >40mm
En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions segUents:
- Les unitats d'inspeccié seran fraccions de cada grup afi, amb un pes maxim de 20 t per lot.
- Peracadalot, esrealitzaran els seglents assaigs:

- Determinacié quantitativa de sofre (UNE 7-019)

- Determinacié quantitativa fosfor (UNE 7-029)

- Determinacié del contingut de nitrogen (UNE 36-317-1)

- Determinacié quantitativa del contingut de carboni (UNE 7014)
- Enuna mostra d'acer laminat, per a cada lot , es realitzaran a més, els segUents assaigs:

- Determinacié quantitativa de manganes (UNE 7027)

- Determinacié gravimeétrica de silici (UNE 7028)

- Assaig a flexié pel xoc d'una proveta de planxa d'acer (UNE 7475-1)

- Determinacié de la duresa brinell d'una proveta (UNE-EN-ISO 6506-1)
- Enuna mostra de perfils d'acer buits, per a cada loft, es realitzaran a més, els seglents assaigs:

- Assaig d'agixafada (UNE-EN ISO 8492)
- En el cas de perfils galvanitzats, es comprovard la massa i gruix del recobriment (UNE-EN ISO 1461, UNE-EN ISO 2178).

OPERACIONS DE CONTROL EN UNIONS SOLDADES:

Recepcid del certificat de qualitat de les caracteristiques dels eléctrodes.

Abans de comengar I'obra, i sempre que es canvii el tipus de material d'aportacio:

- Preparacié d'una proveta mecanitzada, soldades amb el material d'aportacié previst, i assaig a fraccid (UNE-EN ISO 15792-2). Abans d'aquest
assaig, es realitzard una radiografia de la soldadura realitzada (UNE-EN 1435), per tal de constatar que el cordd estda totalment ple de material
d'aportacié.

- Assaig de traccié del metall aportat(UNE-EN ISO 15792-2) 1 provetes

- Assaig de resiliencia del metall aportat (UNE-EN ISO 15792-2) 1 provetes

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres per als assaigs quimics es prendran de la unitat d'inspeccié segons els criteris establerts a la norma UNE-EN ISO 14284,

En perfils laminats i conformats les mostres per als assaigs mecdnics es prendran segons els criteris establerts a les UNE EN 10025-2 a UNE 10025-6. Les
localitzacions de les mostres seguiran els criteris establerts a I'annex A de 'UNE EN 10025-1.

Per la preparacioé de les provetes s'aplicaran els requisits establerts a la UNE-EN ISO 377.

Per la preparacié de provetes per assaig de traccid s'aplicard la UNE-EN 10002-1.

En perfils laminats, per la preparacié de provetes per assaig a flexié per xoc (resiliencia) s'‘aplicard la  UNE 10045-1. També son d'aplicacié els
segUents requeriments:

- Gruix nominal >12 mm: mecanitzar provetes de 10x10 mm

- Gruix nominal <= 12 mm: 'ample minim de la proveta serd de 5 mm

Les mostres i provetes tenen que estar marcades de manera que es reconeguin els productes originals, aixi com la seva localitzacié i orientacié del

PROJECTE DE REHABILITACIO DE LA COBERTA | FACANES
DE LA CASA DEL DIRECTOR DEL CONJUNT FABRIL CAN BAGARIA
CORNELLA DE LLOBREGAT - BARCELONA

Pagina: 65

producte.
Les mostres i els criteris de conformitat per als perfils buits, queden establerts a la norma UNE-EN 10219-1 seguint els parametres de la taula D.1

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No es podra acceptar perfils que no estiguin amb les garanties corresponents i no vagin marcats adequadament.

Si els resultats de tots els assaigs de recepcid d'un lot acompleixen el prescrit, aquest és acceptable.

Si algun resultat no acompleix el prescrit, perd s'ha observat en el corresponent assaig alguna anomalia no imputable al material (com defecte en la
mecanitzacié de la proveta, iregular funcionament de la maquinaria d'assaig...) I'assaig es considerard nul i caldra repetir-lo correctament amb una
nova proveta.

Si algun resultat no acompleix el prescrit havent-ho realitzat correctament, es realitzaran 2 confrassaigs segons UNE-EN 10021, sobre provetes preses
de dues peces diferents del lot que s'estd assajant. Si ambdds resultats (dels contrassaigs) compleixen el prescrit, la unitat d'inspeccid sera
acceptable, en cas contrari es rebutjara.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerdncies especificades en algun contfrol geométric, es rebutjard la peca incorrecta. A més a més, s‘augmentard
el control, en l'apartat incomplet, fins a un 20% d'unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran les oportunes correccions i/o rebuigs i es fara el
confrol sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions segons el resultat.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN UNIONS SOLDADES:
El material d'aportacié complird les condicions mecaniques indicades.
En les provetes preparades amb soldadures, la linia de ruptura ha de quedar fora de la zona d'influéncia de la soldadura.

B4 - MATERIALS PER A ESTRUCTURES
B4R - MATERIALS PER A ESTRUCTURES D'ACERS ESPECIALS | METALLS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B4R12061.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Perfils laminats tipus 'L

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El fabricant ha de garantir les caracteristiques mecaniques i la composicié quimica del perfil.
Els perfils no han de tenir defectes interns o externs que perjudiquin la seva correcta utilitzacio.
Composicié quimica de l'acer:

+ +
I AISI 304(1.4301) | AISI 316(1.4401) |
! ] ]

I |
<=0,07% <=0,07%

]

i

1 C o | i
IMn|  <=200% |  <=200% |
Isil  <=100% | <=100% |

| Cr | 17,50% - 19,50% | 16,50% - 18,50% |
INi | 800%-10,50% | 10,00% - 13,00% |

| Mo | - | 2,00%-2,50% |

+
Resisteéncia a la traccié:  >= 600 N/mm?2

Els perfils han de tenir la forma i dimensions indicades a la DT.
Tolerancies:

- GCruixi >=25%

- LlLargadria: 0.1%

- Alineacié d'arestes:  0,2%

- Torsié: +1°/m

- Angles: *1°

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les proteccions necessaries perque arribi a I'obra amb les condicions exigides i amb I'escairat previst.
Emmagatzematge: Sense contacte directe amb el terra, classificats per tipus i dimensions.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 10088-1:2006 Aceros inoxidables. Parte 1: Relacién de aceros inoxidables.

B5- MATERIALS PER A COBERTES

B52 - MATERIALS PER A TEULADES

B522 - TEULES DE CERAMICA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B52221CO0.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Teula de ceramica, obtinguda per un procés d'emmotllament, d'extrusié o de premsat, assecatge i cuita d'una pasta argilosa.

S'han considerat els tipus segUents:
- Teula drab d'elaboracié mecanica
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- Teula arab manual

- Teula plana

- Teularomana

- Lloseta de ceramica

CARACTERISTIQUES GENERALS:
El tipus de teulq, la seva forma, dimensions i color, han de correspondre a les especificacions de la DT.
El fabricant ha de garantir les caracteristiques estructurals, geometriques, fisiques i mecdniques de les teules i la seva compatibilitat amb el sistema de
col{ocacié previst, d'acord amb la norma UNE-EN 1304.
No han de tenir defectes que impedeixin la collocacié adequada, ni defectes estructurals, com ara frencaments, ampolles, craters,
escrostonaments, fissures estructurals o superficials ni pérdua del tald.
La teula d'elaboracié mecdanica, ha de tenir una textura llisa i uniforme a tota la superficie. En trencar-la, la fractura ha de ser uniforme i de gra fi.
Excepte les teules flamejades, envellides o destonificades , la resta ha de tenir un color uniforme a tota la superficie.
Teula gresificada, esmaltada o vidriada no ha de tenir esquerdes ni porus a la superficie.
La teula romana ha de tenir un forat fet o insinuat, la teula plana dos.
Hi ha dues categories d'impermeabilitat d'acord amb I'assaig UNE-EN 539-1:
- Categoria 1:
- actor d'impermeabilitat mitja: <= 0,5 cm3/cm?2
- Coeficient dimpermeabilitat mitia  <=0,8
- Categoria 2:
- actor dimpermeabilitat mitjd: <= 0,8 cm3/cm?2
- Coeficient d'impermeabilitat mitja <=0,925
Les teules amb impermeabilitat de categoria 2, només es poden d'utilitzar per a fer cobertes sobre un sostre estanc a l'aigua. Per altres situacions les
teules i els accessoris han de ser de categoria 1, segons assaig EN 539-1.
Resisténcia a flexié: no han de frencar-se als sotmetre la peca a les diferents carregues, d'acord amb I'assaig descrit en UNE-EN 538:
- Teules planes sense ancoratge: 600N
- Teules planes amb ancoratge: 900N
- Teules corbes: 1000N
- Alfres fipus de teules: 1200N
Resistencia a les gelades d'acord amb assaig descrit en UNE-EN 539-2.
Les teules per utilitzar a la zona d'Espanya, Franga, Grécia i Portugal, han de passar amb éxit I'assaig de gelabilitat pel métode C segons EN- 539-2.
Les teules esmaltades o colorejades en superficie no han d'experimentar variacié sensible de color al ser sotmeses a un assaig de coccié a forn
electric a 600°C durant 2 h.
En el procés d'elaboracié de la teula gresificada, la pasta argilosa s'ha revestit d'una capa d'argila que durant la cuita (aprox. 1050°C) arriba gairebé
al punt de fusio.
En el procés d'elaboracié de la teula vidriada, la pega s'ha sotmés a un tractament de vitrificacio.
Resistencia a l'impacte (bola d'acer de 200 g des de 25 cm, UNE-EN 1304): No s'ha de trencar ni escrostonar.
Fissures i esquerdes (UNE-EN 1304):  Nul.les
Exfoliacions i laminacions (UNE-EN 1304): Nul.les
Nombre d'escrostonaments (UNE 67039):
- Encaravista: Cap de dimensié mitjana > 15 mm
- Entofalapega: <=3/dm2 de dimensié mitjana >7mm i <= 15 mm
Diametre dels forats per a clavar-les: >=0,3 cm
Separacié dels forats al cantell: >=2,5cm
El fabricant ha de garantir que el material subministrat compleix els valors declarats, en el seu cas, per les propietats de la designacio.
Tolerancies:
- Regularitat de forma d'acord amb EN-1024
- Guerxament de teules planes:
- longitud total >300mm: >=1,5%
- longitud total <=300mm: <=2,0%
- Uniformitat del perfil transversal de les teules corbes amidant 'amplada de les parts estreta i ampla de la teula. La diferéncia entre aquests
valors ha de ser <15mm.
- Rectitud (control de fletxa) d'acord amb EN-1024
- Dimensions de la peca +2,0% dels valors declarats pel fabricant (EN-1024)
Planor:  +2,5%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetades sobre palets.
Emmagatzematge: De manera que no es trenquin o s'escantonin. No han d'estar en contacte amb terres que continguin solucions salines, ni amb
productes que puguin modificar les seves caracteristiques (cendres, fertilitzants, greixos, etc.).

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
UNE-EN 1304:2006 Tejas y piezas auxiliares de arcilla cocida. Definiciones y especificaciones de producto.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Com a minim el 50% de les teules ha de portar una marca indeleble i llegible amb la segUent informacio:

- Nom del fabricant i tipus de producte

- Pais d'origen

- Anyimes de produccid

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai habitable, el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors
per les propietats higrotérmiques segUents, d'acord amb I'especificat en I'apartat 4.1 del DB HE 1:

- Conductivitat térmica (W/mK)

- Factor de resistencia a la difusié del vapor d'aigua

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol liciti, la documentacié segUent, que acredita el marcatge CE, segons

el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe: productes Al considerats conformes sense necessitat
d'assaig,
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre comportament al foc exterior de Nivell o Classe: productes considerats conformes sense
necessitat d'assaig,
- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc, sobre comportament al foc exterior ni sobre substancies perilloses:
- Sistema 4: Declaracié de Prestacions
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre comportament al foc exterior de Nivell o Classe: productes que requereixen assaig,
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe: A1 a F,
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre substancies perilloses:
- Sistema 3: Declaracié de Prestacions
El simbol de marcatge CE a d'estampar-se conforme la Directiva 93/68/CEE i ha de mostrar-se en I'embalatge, i/o documentacié comercial i a d'anar
acompanyat de la segUent informacié:
- Nom, marca comercial o subministrador del fabricant;
- Els dos Ultims digits de I'any en que es va fixar el marcatge;
- Referéncia ala norma UNE-EN 1304;
- Tipus de producte;
- Informacié de les caracteristiques essencials:
- Resisténcia mecdnica
- Comportament al foc exterior
- Reacci6 al foc
- Impermeabilitat a l'aigua
- Dimensions i folerancies dimensionals
- Durabilitat (gel/desgel)
- Propietats higrotérmiques (segons I'article 4.1 del DB HET)

OPERACIONS DE CONTROL:
Abans de comencar I'obra, si varia el subministrament, i per cada 10.000 unitats que arribin a I'obra s'han de demanar al contractista els certificats del
fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, i s'han de realitzar els assaigs seguents:
- Defectes estructurals:

- Fissures i clivelles (25 peces)

- Exfoliacions i laminacions (25 peces)

- Escrostonament (6 peces)
- Defectes fisics (sobre 6 peces de cada lot):

- Resisténcia ala flexié (UNE EN 538)

- Resisténcia a limpacte (UNE EN 1304)

- Permeabilitat (UNE EN 539-1)

- Resisténcia a la gelada (UNE EN 539-2)

- Inclusions calcaries (UNE 67039 EXP)
- Defectes geometrics (sobre 25 peces de cada lot):

- Tolerancia dimensional (UNE-EN 1304)

- Deformacions

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comencar I'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, s'ha de realitzar una série completa d'assaigs
a carrec del Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades. En cas d'incompliment, s'ha de repetir
l'assaig, a cdrrec del contractista, sobre el doble nimero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre totes les
peces resultin satisfactoris.

B5 - MATERIALS PER A COBERTES
B5Z - MATERIALS ESPECIALS PER A COBERTES
B5ZA - MATERIALS PER A CARENERS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B5ZA21F1.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials i peces especials per a formacié de careners de coberta.

S'han considerat els elements seglUents:

- Carener format amb planxa obtinguda per un procés de laminacié

- Peca per a carener obtinguda per I'adormiment i 'enduriment d'un morter acolorit en massa.

- Peca per a carener de ceradmica obtinguda per un procés d'emmotllament, assecatge i cuita d'una pasta argilosa.
S'han considerat els tipus de planxa segUents:

- Planxa de zinc

- Planxa de coure

- Planxa d'acer galvanitzat

ELEMENTS DE PLANXA:

La superficie ha de ser llisa i plana.

Les arestes han de ser rectes i escairades.

La planxa de zinc o coure ha de tenir una fractura brillant.

El gruix de la planxa ha de ser constant.

No ha de tenir cops, senyals de corrosié, doblecs ni altres deformacions o defectes superficials.
Tolerancies:

- Desenvolupament: +*3 mm
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PECA DE PLANXA DE ZINC:

Contingut de zinc (UNE 37-301):  99.95%
Llargaria: 200 - 300 cm

Tolerancies:

- Impureses (UNE 37-301): Ha de complir
- Gruix: £0,03mm

- Llargdria: £5mm

PECA DE PLANXA D'ACER GALVANITZAT:

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu en tota la superficie.

No s'’han d'apreciar esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.
Contingut de zinc (UNE 36-130): 98,5%

Tolerancies:

- Gruix: £0,1 mm

- Llargdria nominal: + 3%, - 0%

PECA DE MORTER DE CIMENT:

No ha de tenir fissures, deformacions o altres defectes visibles que impedeixin el muntatge o perjudiquin I'estanquitat.
Ha de tenir la superficie llisa i uniforme.

Excepte la peca de color envellit, la resta ha de tenir un color uniforme a tota la superficie.

Ha de portar dos forats fets o insinuats.

Resistencia a flexié transversal:

+ +
| ! Teules amb acoblament | Teules sense |

i i | acoblament |

] ] ] 1

| | | I

! ! Perfilades I Planes ! 1

] 1 | ] ]

| I | I |

I Altura I d>20 120>=d>=5| d<5 ! !

i dona (mm) | i i i i

] 1 ] 1 ] !

| I | I | |

| Amplaria 1>=3001<=200}>=300}<=200}>= 300 |<=200| -
i efectiva (mm) | i i i i i i i
oo R R et e e e B |

| Resistencia | 2000 | 1400 | 1400 | 1000 | 1200 | 800 | 550 !

i aflexio (N) | i i i i i i i

+ +

Gelabilitat (25 cicles): Ha de cumplir
Permeabilitat: Ha de complir
Envelliment accelerat (MELC 12.94): Ha de complir
Diadmetre dels forats per a clavar-les: >=0,3cm
Separacié dels forats al cantell: >=2,5cm
Tolerancies:
- Llargdria nominal: 4 mm
- Gruix: £1mm
- Amplaria efectiva:
- Teula amb ensamblatge: *5mm
- Teula sense ensamblatge: +3 mm
- Planor: <=3 mm o 1/100 de I'ampladria efectiva de la teula
Les dades anteriors s'han de verificar segons I'EN 490 1995.

PECA PER A CARENER DE CERAMICA:

No ha de tenir deformacions o altres defectes visibles.

Ha de tenir una textura llisa i uniforme a tota la superficie. En frencar-la la fractura ha de ser homogénia i de gra fi.
Resistencia a la flexid (UNE 67-035): >= 100 kg

Resistencia a I'impacte (bola d'acer

de 200 g des de 25 cm, UNE 67-032): No s'ha de trencar ni escrostonar
Gelabilitat (UNE 67-034):  No gelables

Permeabilitat (UNE 67-033): >=2h

Fissures i esquerdes (UNE 67-024): Nulles

Exfoliacions i laminacions (UNE 67-024): Nulies

Nombre d'escrostonaments (UNE 67-039):

- Encaravista: Cap de dimensié mitjana > 15 mm

- Entotalapeca: <=3/dm2de dimensié mitiana >7mm i<=15mm
Tolerancies:

- Dimensié nominal respecte a la mitjana de la mostra: 2%

- Dimensié d'una pega respecte a la mitiana de la mostra:  + 2%

- Fletxa enles generatrivs: +1%

- Fletxa enles arestes: *2%

- Planor: +2,5%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

ELEMENTS DE PLANXA:
Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

PECA PER A CARENER DE CERAMICA O MORTER DE CIMENT:

Subministrament: Empaquetades sobre palets.

Emmagatzematge: En piles de dos palets, com a maxim, situats verticalment amb les filades separades per fustes, si estan soltes, i sempre de manera
que no es trenquin ni s'escantonin.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PECES DE CERAMICA O DE PLANXA DE ZINC O COURE
No hi ha normativa de compliment obligatori.

XAPA D'ACER GALVANITZAT:
* UNE 7183:1964 Método de ensayo para determinar la uniformidad de los recubrimientos galvanizados, aplicados a materiales manufacturados de
hierro y acero.

PECES DE MORTER DE CIMENT:
* UNE-EN 490:1995 Tejas y accesorios de hormigdn. Especificaciones de producto. (Version oficial EN 490:1994).

B5 - MATERIALS PER A COBERTES
B5Z - MATERIALS ESPECIALS PER A COBERTES
B5ZZ - MATERIALS AUXILIARS PER A COBERTES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B5ZZAEJO.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials per a col laborar i complementar I'execucié de cobertes de toft tipus.

S'han considerat els elements seglents:

- Tub d'acer galvanitzat en calent de diametre 50 mm, amb platina d'acer galvanitzat per ancoratge

- Paper Kraft de primera, per a independitzar els envans de sostremort de la solera de coberta

- Ancoratge d'acer galvanitzat per a unions d'envans de sostremort amb la solera o per a fixacié de taulonet de suport de carener

- Peca de suport per a bonera de paret, formada amb planxa d'acer galvanitzat obtinguda per laminat en fred i sotmesa a un procés continu de
galvanitzat en calent, amb un forat de 105x105 mm

- Pecga pera pas de conductes de planxa d'acer galvanitzat de 0,8 mm de gruix, composta per un tub soldat a una base de 40x40 cm

- Tub d'acer galvanitzat en calent per a pas de conductes, format amb planxa d'acer de 0,8 mm de gruix, soldat a una platina d'acer galvanitzat
per a ancoratge

- Clau o vis d'acer galvanitzat amb junt de plom, plastic, plom i ferro o metall i goma

- Suportiventilacié de carener amb perfil perforat de zinc i vessant de planxa de plom plisat

- Ganxo d'acer inoxidable per a fixacié de teula

- Reixa circular de ventilacié de planxa desplegada d'acer galvanitzat de 0,6 mm de gruix soldada a una volandera formada per un rodd d'acer
galvanitzat

PECA DE PLANXA:

El forat de la peca de suport per a bonera de paret, ha d'estar centrat, en el fram de la planxa que ha d'anar recolzat sobre la paret.
No ha de tenir variacions del gruix ni d'altres defectes visibles a la seva superficie.

Les arestes han de ser rectes i escairades.

El gruix de la planxa ha de ser constant.

La planxa de zinc o coure ha de tenir una fractura brillant.

PECES D'ACER GALVANITZAT:

El recobriment de zinc ha de ser llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni imperfeccions superficials.
No ha d'estar en contacte amb productes quimics de pH < 6ipH > 12,5.

Puresa del zinc (% en pes): >=98,5

PECES DE PLANXA D'ACER GALVANITZAT:
Tolerancies:

- Desenvolupament: =3 mm

- LUargaria nominal: + 3%, - 0%

- Gruix: £0,1 mm

TUB D'ACER GALVANITZAT:

Ha de portar una anella per a fer I'acord interior d'impermeabilitzacié.
Gruix del tub:  >=0,6 mm

Gruix de la platina:  >=1 mm

Proteccié de la galvanitzacid (Sendzimir):  >= 400 g/m2

ANCORATGE D'ACER GALVANITZAT:
L'ancoratge d'acer galvanitzat ha de tenir una forma que garanteixi la unié entre els elements.
Proteccié de la galvanitzacié (Sendzimir): >=275 g/m2

PAPER KRAFT:

Ha de tenir la dimensid suficient per a coborir tota la superficie d'unié entre I'enva i la solera.
Gramatge (UNE 57-014): 75 g/m2

Contingut d'humitat (UNE 57-005):  7.5%

index de porositat (UNE 57-029): >=3

Absorcié d'aigua (UNE 57-027): <= 35g/m2
Resistencia a I'esqueixament (UNE 57-033): >=110
Tolerancies:

- Gramatge: *4%

- Contingut d'humitat: +1%

- Resisténcia a l'esqueixament: - 15%

CLAU O VIS D'ACER GALVANITZAT:
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Ha de serrecte, amb la cabota planaila punta afinada iregular.
L'expressié de les mesures sempre ha de ser: Diametre x llargaria.
Proteccié de la galvanitzacié (Sendzimir): >= 275 g/m2
Caracteristiques del junt:

+ +
| Material deljunt | Didmetre |  Didmetre i Gruix |

i jdelapecaj deljunt | deljunt i

[ Po(mm) (mm) i (mm) |
] ] ] ] 1

| | | | I

I Vis: | 54 | 24 | !

| Plom i ferro | 55 | 24 I >=10 |

i i 65 | 27 i I

i i i i i

| Vis: | - | 53 metall | >=7 metall |

| Metall i goma i - ! 50 goma i >=10goma |
] ] ] ] 1

| | | | I

| Clau: Plom i - | >= 20 exterior| >=2 i

| Clau: Pastic ! - | >= 15 exterior | >=5 !

+ +

SUPORT | VENTILACIO DE CARENER AMB PERFIL PERFORAT DE ZINC:

El perfil de zinc ha de portar, a la seva part superior, orificis de ventilacié uniformement distriouits.

Ha de portar una vessant de plom plisat per a garantir la seva adaptacié al perfil de coberta.

El perfil no ha de tenir deformacions ni balcament que impedeixin el correcte recolcament sobre I'element de suport.
Ampldria de la vessant de plom: 120 mm

Secci6 de la ventilacié: >= 100 cm2/m

GANXO D'ACER INOXIDABLE PER A TEULA:

La forma del ganxo ha de permetre que per un extrem pugui suportar la teula i per I'altre fixar-se al suport.
Ha de portar dos orificis en un dels extrems per a la seva fixacié al suport.

Ha de tenir una superficie llisa, uniforme i sense defectes superficials.

REIXA CIRCULAR PER A VENTILACIO:

La planxa ha de portar els orificis de ventilacié uniformement distribuits.

El rodd que fa de bastiment, ha de tenir orificis per a la seva fixacié al suport.
Tolerancies:

- Diametre: 1%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

PECES D'ACER:
Subministrament: Empaquetades.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, de la intempérie i sense contacte amb el terra.

PAPER KRAFT:
Subministrament: En roftlles.
Emmagatzematge: de manera que no s'alterin les seves condicions.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PECES D'ACER GALVANITZAT:

UNE 7183:1964 Método de ensayo para determinar la uniformidad de los recubrimientos galvanizados, aplicados a materiales manufacturados de
hierro y acero.

UNE 37501:1988 Galvanizacién en caliente. Caracteristicas y métodos de ensayo.

PAPER KRAFT, PECA PER A SUPORT | VENTIL.LACIO O GANXO D'ACER INOXIDABLE:
No hi ha normativa de compliment obligatori.

B6 - MATERIALS PER A TANCAMENTS I DIVISORIES .
B61 - MATERIALS PER A PARETS | ENVANS D'OBRA DE FABRICA
B61Z - MATERIALS AUXILIARS PER A PARETS | ENVANS D'OBRA DE FABRICA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B61722UA,BS172GVA.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials auxiliars per a col laborar en I'execucié de parets i envans d'obra de fabrica.

S'han considerat els tipus segUents:

- Connector fet amb filferro d'acer inoxidable per a traves de parets en forma de doble triangle o amb forma de Z o L amb dues volanderes de
plastic una per a trencaaigUes i l'altra per a fixacié de plaques aillants

- Connector fet amb rodé d'acer galvanitzat de 6 mm de didmetre amb forma de Z, per a traves de parets

- Perfilen forma d'U de PVC rigid per a bastiments de parets de vidre emmotliat

- Perfil de PVC rigid per a junts de de parets de vidre emmotllat

- Ancoratge de tancament primari amb platina d'acer freballada a taller amb un o dos plecs

- Ancoratge de tancament primari amb platina d'acer galvanitzat treballada a taller amb un plec per a fraves de parets

CONNECTOR PER A TRAVA DE PARETS:

El fabricant ha de declarar el gruix minim de la junta de morter per a cada tipus de clau.

El producte ha d'estar dissenyat per evitar vores tallants i punxegudes o bé portar instruccions per a la seva manipulacio.
Tolerancies:

- Largdria : £2,5mm

CONNECTOR DE DOBLE TRIANGLE:

Ha de tenir un trenat centfral amb un gir complet, com a minim.
Radis de curvatura: >=13 mm

Llargaria del frenat central:  >= 35 mm

CONNECTOR PER A TRAVES DE PARETS EN FORMADEZ O L:
Els plecs han de tenir un radi de curvatura suficient per no produir esquerdes ni fissures.
Els plecs han de quedar a escaire.

ELEMENTS D'ACER GALVANITZAT:
El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu en fota la superficie.
No s'han d'apreciar esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.

PERFIL DE PVC RIGID:

Ha de tenir un color uniforme, sense rebaves ni fissures.
Gruix:

- Perfil per a bastiment: 5 mm

- Perfilperajunts: 2mm

ANCORATGE DE PLATINA D'ACER:

Els plecs han de tenir un radi de curvatura suficient per no produir esquerdes ni fissures.

Els plecs han de quedar a escaire.

El fabricant ha de garantir les caracteristiques mecdniques i la composicié quimica de I'acer.
Toleraincies:

- Llargdria: + 3 mm, -0 mm

- Ampldria: £ 1 mm

- Gruixx: £0,2mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

CONNECTOR PER A TRAVA DE PARETS:
Subministrament: Empaquetats.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la intempeérie i d'impactes.

PERFIL DE PVC:

Subministrament: En llargaries de 4 m en perfils per a bastiments i per a junts horitzontals, en els perfils per a junts verticals la llargaria estd en funcié de
les mides de 'emmotllat del vidre.

Emmagatzematge: En llocs protegits de la intempérie i d'impactes.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

CONNECTOR PER A TRAVA DE PARETS:
UNE-EN 845-1:2005 Especificacion de componentes auxiliares para fdbricas de albafileria. Parte 1: Liaves, amarres, colgadores, ménsulas y dngulos.

PERFIL PVC P/PARETS VIDRE
No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN CONNECTOR PER A TRAVA DE PARETS:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol liciti, la documentacié seglent, que acredita el marcatge CE, segons
el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa 'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a paraments i parets mitgeres:
- Sistema 3: Declaracié de Prestacions
Els productes de la construccié han de portar en un lloc visible el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de
29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol.
El simbol de marcat de conformitat CE ha de mostrar-se en el producte o en el seu embolcall, albard, factura o documentacié adjunta i ha de
contenir la segUent informacid:
- NUmero de la norma (UNE-EN 845-1)
- Nom del fabricant, marca identificadora i direccié registrada del fabricant o representant.
- Elnumero de referéncia Unic, nom o codi que identifiqui el tipus de producte i el relacioni amb la descripcid i designacié.
- Els dos Ultims digits de I'any en que es va imprimir el marcatge
- Descripcid del producte, nom geneéric, material, dimensions, Us previst, instruccions de muntatge i tota la informacié necessaria d'acord amb
I'UNE-EN 845-1.
- Informacid sobre els requisits essencials:
- Resisténcia a la compressid
- Resistencia a la traccid
- Resisténcia al pandeig
- Capacitat de proteccié contra I'aigua
- Resisténcia a tallant
- Caracteristiques del rendiment de durabilitat (contra la corrosid)
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B6 - MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES
B6A - MATERIALS PER A REIXATS | TANQUES LLEUGERES
B6AT - REIXATS METAL 1ICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B6ATR6GS.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt de perfils i malla electrosoldada d'acer que formen el reixat.
S'han considerat els tipus segUents:

- D'acer galvanitzat

- D'acer pintat

CARACTERISTIQUES GENERALS:
Ha de tenir una superficie llisa i uniforme.
No ha de tenir cops, porus ni d'altres deformacions o defectes superficials.
La malla ha d'estar fabricada per soldadura de resisténcia eléctrica practicada a cada punt d'interseccid entre els filferros longitudinals i transversals.
La malla ha d'estar fixada al bastidor i sense guerxaments.
Ha de tenir un pas de malla constant i uniforme.
La unié entre els perfils i la del bastidor amb el pal cal que sigui per soldadura (per arc o per resistencia). S'admet la unié amb visos autoroscants,
sempre que el perfil porti plecs, fets especialment per a allotjar la rosca del vis.
Resistencia a la traccié dels filferros longitudinals i transversals:  >= 350 N/mm2 i <= 950 N/mm?2
Dispersié de la resisténcia a la traccid dins de qualsevol lot:  <=200 N/mm?2.
Tolerancies:
- Largaria dels perfils: £ 1 mm
- Gruixos: 0,5 mm
- Seccio dels perfils:  +2,5%
- Rectitud d'arestes: +2 mm/m
- Torsié dels perfils:  + 1°/m
- Planor: 1 mm/m
- Angles: 1 mm
- Dimensions de la malla:
- malla25mm: *£2,0 mm
- 25mm<malla<=50mm: +3,0mm
- 50mm<malla<=75mm: *4,0mm
- malla>75mm: *50mm
- Diametre dels filferros:  han de complir les tolerdncies de I'UNE-EN 10218-2

REIXAT D'ACER GALVANITZAT:

Els perfils i la malla han de ser d'acer galvanitzat en calent per un procés d'immersié continua.

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu en tota la seva superficie i no ha de tenir esquerdes, exfoliacions ni despreniments.
Totes les soldadures s'han de tractar amb pintura de pols de zinc amb resines (galvanitzat en fred).

Proteccié de la galvanitzacié: >= 385 g/m2

Proteccié de la galvanitzacié a les soldadures:  >= 345 g/m2

Puresa del zinc: >=98,5%

REIXAT D'ACER PINTAT:
Ha d'estar protegit amb una mad de pintura antioxidant i dues d'esmalt.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb els elements que calguin per tal d'assegurar el seu escairat, rectitud i planor.
Emmagatzematge: Protegit de les pluges, els focus d'humitat i les zones on pugui rebre impactes. No ha d'estar en contacte amb el terra.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
* UNE-EN 10223-4:1999 Alambre de acero y productos de alambre para cerramientos. Parte 4: Malla electrosoldada.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El fabricant ha d'acompanyar el subministrament del material amb el corresponent certificat de qualitat on es garanteixin les condicions exigides al
plec i, com a minim:
- Diametre dels filferros i dimensions de la malla, segons UNE-EN 10218-2 i UNE-EN 10223-4.
- Caracteristiques mecaniques del filferro, segons UNE-EN 10218-1
- Composicié quimica de la colada d'acer.
- Qualitat del zenc i massa del recobriment UNE-EN ISO 1461
- Comprovacio de la uniformitat del recobriment UNE 7183
Els assaigs que recolzen aquest certificat hauran de correspondre al lot de subministrament i estar realitzats per un laboratori acreditat.

OPERACIONS DE CONTROL:

Per a cada subministrament que arribi a I'obra, corresponent a un mateix tipus, el control sera:

- Inspeccid visual del material subministrat, en especial I'aspecte del recobriment, i recepcié del comresponent certificat de qualitat del fabricant
on es garanteixin les condicions exigides. En cas de que el material disposi de la Marca AENOR, o altra legalment reconeguda a un pais de I'UE,

es podra prescindir dels assaigs de control de recepcid. La DF sol licitard en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament
rebut, segons control de produccid establert en la marca de qualitat de producte.

- Sempre que canvi el subministrador, i al menys en una ocasié al llarg de I'obra, es realitzaran els assaigs de comprovacié de les caracteristiques
mecaniques del filferro. UNE-EN 10218-1

- Comprovacié geometrica del diametre del filferro i del pas de malla (5 determinacions).

- Comprovacié del galvanitzat: si s'escau, assaigs d'adheréncia i massa del recobriment (métodes no destructius) (5 determinacions). L'acabat
galvanitzat, seguird les normes UNE-EN ISO 1461, UNE-EN ISO 14713, i aixi ho certificard el fabricant

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els confrols es realitzaran segons les instruccions de la DF, i amb els criteris de les normes UNE-EN 10223-4 (malles electrosoldades), UNE-EN 10223-5
(malles nuades), i UNE-EN 10223-6 (malles de simple torsid).

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'acceptaran el materials que no arribin acompanyats del corresponent certificat de garantia.

Els assaigs de comprovacié de caracteristiques mecaniques han de resultar d'acord a les condicions especificades.

Si s'observen irregularitats en les caracteristiques geomeétriques o del recobriment, es rebutjaran les peces afectades i es repetird I'assaig sobre 10
noves mostres que hauran de resultar conformes a les especificacions per tal d'acceptar el subministrament. En cas contrari, s'intensificara el control
fins al 100% dels elements rebuts.

B6 - MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES
B6B - MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES DE GUIX LAMINAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B46BZ1A10,B6B12211,B6B11211.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Perfil de planxa d'acer galvanitzat en calent per un procés d'immersié continua per a suport de tancaments de carté-guix.

CARACTERISTIQUES GENERALS:
Els perfils han de satisfer les caracteristiques geomeétriques i dimensionals que els siguin propies.
Ha de tenir la superficie llisa i uniforme.
No ha de tenir cops, porus ni d'altres deformacions o defectes superficials.
El recobriment protector ha de ser homogeni i continu en tota la seva superficie i no ha de tenir esquerdes, exfoliacions ni despreniments. El
recobriment protector ha de ser conforme a alguna de les classes segUents (segons les normes EN 10326 o EN 10327):
- Recobriment protector de zinc: 7275, 2140, Z100
- Recobriment protector de zinc-alumini:  ZA130, ZA095
- Recobriment protector d'alumini-zinc: AZ150, AZ100
El fabricant ha d'estabir el gruix nominal, la llargdria nominal i l'ampldaria nominal
Els perfils que constitueixen I'estructura de suport de les plaques de guix laminat han de designar-se de la seglent manera:
- L'expressid 'perfileria metdlica’
- Referencia ala norma EN 14195
- La descripcié especifica del fabricant
- La classe de recobriment de proteccid
- Lalletra prefix del perfil seguida de les dimensions nominals, en mm, en l'ordre segUent:
- Dimensions de la seccié transversal
- Gruix
- Largaria
Toleraincies:
- Llargadria del perfil (L):
- L=<3000mm: =3 mm
- 3000<L=<5000mm: *4mm
- L>=5000mm: *5mm
- Amplaria del perfil:  £0,5 mm
- Amplaria de l'ala:
- Ala compresa entre dos plecs: +0,5mm
- Ala compresa entre plec i vora tallada: +1,0 mm
- Angle format per l'alail'anima:  +2°
- Rectitud del perfil: < L/400 (L=llargaria nominal)
- Torsié: relacid h/W < 0,1 (W=amplaria nominal; h=distancia que es separa d'una superficie plana I'extrem no travat del perfil)

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb els elements que calguin per tal d'assegurar la seva rectitud.
Emmagatzematge: En posicié horitzontal, sobre superficies planes, sense contacte amb el terra i protegits de la bruticia i d'impactes.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 14195:2005 Perfileria metdlica para su uso en sistemas de placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.
UNE-EN 14195:2005/AC:2006 Perfileria metdlica para su uso en sistemas de placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de
ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
Els perfils han d'anar marcats de manera clara e indeleble, amb la segUent informacié com a minim:
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- Referéncia ala norma europea EN 14195
- Nom, marca comercial o alfres mitjans d'identificacié del fabricant
- Identfificacié de la perfileria segons el sistema de designacié esmentat anteriorment
- Han de portar el marcatge CE de conformitat amib el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol liciti, la documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons
el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica: Reaccié al foc. Productes que satisfan la
Decisi6 de la Comissié 96/603/CE modificada,
- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc:
- Sistema 4: Declaracié de Prestacions
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica: Reaccié al foc:
- Sistema 3: Declaracié de Prestacions

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcié de material verificard que les caracteristiques dels materials son coincidents amb I'establert en la DT. Aquest control ha de

complir 'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per

persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan

sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la

documentacié corresponent

Control de recepcié mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.)

es podra prescindir dels assaigs de control de recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol licitara en aquest cas,

els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sollicitar assaigs de control de recepcid si ho creu
convenient.

Inspeccié visual del material a la seva recepcid, en referéncia a l'aspecte i caracteristiques geometriques.

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions segUents:

- Abans de comengar l'obra, si varia el subministrament, i per cada tipus diferent que arribi a I'obra, es demanaran al contractista els certificats del
fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions tecniques, incloent els resultats dels assaigs segUents, realitzats per un laboratori
acreditat:

- Gruix del recobriment

- Adherencia del galvanitzat
- Rectitud dels perfils.

- Gruix de la planxa.

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a

carrec del contfractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comencgar I'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, s'ha de realitzar una serie completa d'assaigs
a carrec del Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades. En cas d'incompliment, sha de repetir
l'assaig, a carrec del contractista, sobre el doble nUmero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre fotes les
peces resultin satisfactoris.

B7 - MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B74 - LAMINES DE PVC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7412CMF.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Lamina termoplastica de policlorur de vinil plastificat, amb o sense armadura.

S'han considerat els tipus de Iamines segUents:

- Lamina no resistent a l'infempérie, sense armadura, o amb armadura de fibra de vidre

- Lamina resistent a l'intempeérie, sense armadura, o amb armadura de fibra de vidre, o de malla de poliéster

CARACTERISTIQUES GENERALS:

La lamina estesa ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes. Les vores han de ser rectes.

Ha de serimpermeable a l'aigua.

S'ha de poder soldar pels procediments habituals (aire calent, alta freqUéncia, dissolvents, etc).

Incompatibilitats: No s'ha de posar en contacte amb materials bituminosos, olis, greixos o productes que continguin dissolvents o d'altres materials que
provoquin la migracié dels plastificants del PVC. La lamina no resistent a la intémperie no s'han d'exposar als raigs solars.

En les Iamines de dos components, les diferents capes han d'estar solidament adherides. Han de tenir una resisténcia adequada a la deslaminacié.

LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:

Les caracteristiques segUents han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:

- Defectes visibles (UNE-EN 1850-2)

- Estanquitat a I'aigua (UNE-EN 1928 métode B): Ha de complir

- Resisténcia dels cavalcaments (UNE-EN 12316-2):  >= valor declarat pel fabricant

- Factor de transmissi¢ del vapor d'aigua (UNE-EN 1931): £ 30%

- Resisténcia a l'esquingament (UNE-EN 12310-2): >= valor declarat pel fabricant per les direccions transversal i longitudinal de la Iamina
- Doblegat a baixa temperatura (UNE-EN 495-5): <= temperatura de doblegat en fred declarada pel fabricant

- Resisténcia a la fraccié (UNE-EN 12311-2):  >= valor declarat pel fabricant

- Resisténcia a limpacte (UNE-EN 12691): >= valor declarat pel fabricant

- Resisténcia a una carrega estatica (UNE-EN 12730):  >= valor declarat pel fabricant

- Resisténcia a la penetracié de les arrels (UNE-EN 13948): Ha de complir

- Durabilitat (UNE-EN 1297): Ha de complir

La classificacié respecte a la reaccid al foc (Euroclasses) sha de determinar d'acord amb la norma UNE-EN 13501-1.

La classificacié respecte el comportament devant un foc extern s'ha de determinar d'acord amb la norma UNE-EN 13501-5.
Tolerancies:

- Gruix efectiu (Iamina sense considerar el reforg) (UNE-EN 1849-2): - 5%; + 10%

- Uargdria (UNE-EN 1848-2): - 0%; + 5%

- Ampldria (UNE-EN 1848-2): - 0,5%; + 1%

- Rectitut (UNE-EN 1848-2): +50 mm

- Planor (UNE-EN 1848-2): £+ 10 mm

Les caracteristiques anteriors s’han de determinar segons la norma UNE-EN 13956.

LAMINES PER A BARRERES GEOSINTETIQUES:
Els requisits de les lamines s'han considerat en funcid dels usos segients:
- Membranes dimpermeabilitzacié en tunels i obres subterranies (UNE-EN 13491)
- Abocadors per a residus liquids (UNE-EN 13492)
- Recintes d'emmagatzematge i abocadors de residus solids (UNE-EN 13493)
- Lamines per a la construccié d'embassaments i preses (UNE-EN 13361)
Les caracteristiques segUents han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:
- Caracteristiques essencials:
- Permeabilitat a I'aigua (estanquitat als liquids) (UNE-EN 14150)
- Resisténcia a la traccid (ISO/R 527-66)
- Punxonament estatic (UNE-EN ISO 12236)
- Durabilitat:
- Oxidacié (UNE-EN 14575)
- Fissuracioé sota tensié en un medi ambient actiu (ASTM D 5397-99)
- Caracteristiques complementaries:
- Resistencia a l'esquingament (ISO 34)
- Plegabilitat a baixes temperatures (UNE-EN 495-5)
- Resistencia a la penetracié d'arrels (EN 14416)
- Caracteristiques complementaries per a condicions d'us especifiques:
- Gruix (UNE-EN 1849-2)
- Massa per unitat de superficie (UNE-EN 1849-2)
- Allargament (ISO/R 527-66)
- Dilatacié térmica (ASTM D 696-91)
- Caracteristiques complementaries per a Us en membranes d'impermeabilitzacié en tinels i obres subterranies:
- Durabilitat:
- Envelliment a la intempérie (UNE-EN 12224)
- Microorganismes (UNE-EN 12225)
- Resistencia quimica (UNE-EN 14414)
- Caracteristiques complementaries per a condicions d'us especifiques en Idmines dimpermeabilitzacié en tdnels i obres subterrdnies:
- Reaccid al foc
Caracteristiques essencials en lamines per a abocadors per a residus liquids o solids:
- Permeabilitat als gasos (ASTM D 1434)
Caracteristiques essencials en lamines per a abocadors per a residus liquids o solids, o per embassaments i preses:
- Durabilitat:
- Enveliment a la intempérie (UNE-EN 12224)
- Caracteristiques complementdries en Idmines per a abocadors per a residus liquids o solids, o per embassaments i preses:
- Friccid, cisallament directe (EN ISO 12957-1)
- Friccié plainclinat (EN ISO 12957-2)
- Caracteristiques complementaries per a condicions d'us especifiques en Idmines per a abocadors de residus liquids o solids:
- Durabilitat:
- Resisténcia quimica (UNE-EN 14414)
- Caracteristiques complementaries per a condicions d'us especifiques en Iamines per a abocadors de residus liquids o solids o per embassaments i
preses:
- Durabilitat:
- Microorganismes (UNE-EN 12225)
- Lixiviacié (sol.lubilitat en aigua) (UNE-EN 14415)

LAMINA RESISTENT A LA INTEMPERIE:

El PVC flexible ha de tenir en la seva composicié els additius adequats que li confereixin resisténcia a la intemperie i que evitin la migracié dels
plastificants per I'accié dels raigs ultraviolats.

S'han de diferenciar clarament, pel color, de les Iamines que no tenen fractament protector.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalades en rotlles, sense unions.

Emmagatzematge: Els rotlles shan de mantenir en el seu envas, apilats en posicidé horitzontal amb un maxim de 5 filades posades en la mateixa
direccio, entre 5°C i 35°C, en llocs protegits del sol, la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:
UNE-EN 13956:2006 Laminas flexibles para impermeabilizacion. Ldminas plésticas y de caucho para impermeabilizacién de cubiertas. Definiciones y

caracteristicas.

LAMINES PER A BARRERES GEOSINTETIQUES:
UNE-EN 13361:2005 Barreras geosintéticas. Requisitos para su utilizacion en la construccion de embalses y presas.
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UNE-EN 13491:2005 Barreras geosintéticas. Requisitos para su utilizacidn como membranas de impermeabilizacion frente a fluidos en la construccion
de tUneles y obras subterrdneas.

UNE-EN 13492:2006 Barreras geosintéticas. Requisitos para su ufilizacion en la construccién de vertederos para residuos liquidos, estaciones de
transferencia o recintos de confinamiento secundario.

UNE-EN 13493:2006 Barreras geosintéticas. Requisitos para su utilizaciéon en la construccion de obras de almacenamiento y vertederos de residuos
sélidos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:
A cada rotlle o en la documentacié que acompanya el producte, ha de figurar de forma clara i ben visible la informacié segent:
- Nom del fabricant o marca comercial
- Data de fabricacio
- Identfificacié del producte
- Largaria i amplaria nominals
- Gruix o massa
- Indicacié del tipus de PVC
- Etiquetat segons el REAL DECRETO 255/2003 que regula I'envasat i etiquetatge de preparats perillosos
- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. El simbol normalitzat
del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segUent informacié:
- EIndmero d'identificacié de I'organisme de certificacié del Control de produccié en fabrica
- Elnom ola marca comercial
- L'adreca enregistrada del fabricant
- Les dues Ultimes xifres de I'any d'impressié del marcatge
- Elnumero de certificat de conformitat CE o del certificat de control de produccié en fabrica
- Referéncia ala norma europea EN
- Descripcid del producte: material base, armadura, acabat superficial i Us previst
- Informacié sobre les caracteristiques essencials
Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els valors de les propietats hidriques segUents,
d'acord amb l'especificat en I'apartat 4.1 del CTE/DB-HS 1:
- Estanquitat
- Resistencia a la penetracié d'arrels
- Envelliment artificial per exposicié prolongada a la combinacié de radiacié ultraviolada, altes temperatures i aigua
- Resisténcia a la fluéncia
- Estabilitat dimensional
- Envelliment térmic
- Flexibilitat a baixes temperatures
- Resistencia a la carrega estatica
- Resisténcia a la carrega dindmica
- Allargament al trencament
- Resisténcia a la fraccié
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol liciti, la documentacié seglent, que acredita el marcatge CE, segons
el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes:

- Sistema 2+: Declaracié de Prestacions
- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes al comportament al foc exterior de Nivell o Classe: productes classe F roof,
- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes a reaccid al foc de Nivell o Classe: F:

- Sistema 4: Declaracié de Prestacions

- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes al comportament al foc exterior de Nivell o Classe: productes que re quereixen assaig,

- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes a reaccié al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als
quals una etapa clarament identificable en el procés de produccié no suposa una millora en la classificacié de reaccié al foc (per exemple I'addicid
de retardadors d'ignicié o la limitacié de material orgdnic):

- Sistema 3: Declaracié de Prestacions

- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes a reaccid al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)*. * Productes o materials per als quals
una etapa clarament identificable en el procés de produccid suposa una millora en la classificacié de reaccid al foc (per exemple I'addicié de
retardadors d'ignicié o la limitacié de material organic):

- Sistema 1: Declaracié de Prestacions

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN LAMINES PER A BARRERES GEOSINTETIQUES:
A l'embalatge o a l'albard de lliurament han de constar-hi les dades segients:
- Nom del fabricant o marca comercial
- Identificacié del producte
- Dimensions
- Massa nominal per unitat de superficie (g/m2)
- Tipus de polimer principal
- Classificacié del producte segons ISO 10318
- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. El simbol normalitzat
del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segUent informacié:
- Elndmero d'identificacié de I'organisme de certificacié del Control de produccié en fabrica
- Elnom ola marca comercial
- L'adrega enregistrada del fabricant
- Les dues Ultimes xifres de I'any d'impressié del marcatge
- ElnUmero de certificat de conformitat CE o del certificat de control de produccié en fabrica
- Referéncia ala norma europea EN
- Informacié de les caracteristiques essencials segons annex ZA de I'UNE-EN
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solficiti, la documentacié segUent, que acredita el marcatge CE, segons
el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Sistema 2+: Declaracié de prestacions

OPERACIONS DE CONTROL EN MEMBRANES:

Inspeccid visual del material en cada subministrament.

El control de recepcié de material verificard que les caracteristiques dels materials son coincidents amb I'establert en la DT. Aquest control ha de
complir 'especificat en l'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per
persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan
sigui pertinent.

Control mitjangcant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la

documentacié corresponent

Control de recepcié mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.)

es podra prescindir dels assaigs de control de recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol licitard en aquest cas,

els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sollicitar assaigs de control de recepcid si ho creu
convenient.

A la recepcid dels productes es comprovara:

- Correspondéncia als especificats en el plec de condicions i el projecte
- Que disposen de la documentacié  certificacions exigides

- Que es corresponen amb les propietats demandades

- Que han estat assajats amb la freqUéncia establerta

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions segUents:

- Determinacié de les caracteristiques geometriques sobre un 10% dels rotllos rebuts en cada subministrament.

- Cada vegada que canvii el subministrador, i al menys en una ocasid al llarg de I'obra per a cada tipus de membrana, es demanaran al
confractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs
segUents, realitzats per un laboratori acreditat:

- Plegabilitat

- Migracié de plastificants

- Envelliment arfificial accelerat

- Resisténcia a la percussid

- Resistencia a la traccié i allargament fins el frencament

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF fingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a

carrec del contractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls es realitzaran segons les indicacions de la DF. La presa de mostres del material es realitzard d'acord amb la norma UNE-EN 13956, segons el
fipus de lamina.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'admetran les membranes que no es presentin en bon estat, degudament etfiquetades i acompanyades amb el corresponent certificat de
qualitat del fabricant on es garanteixin les condicions exigides.

Els resultats dels assaigs d'identificacié compliran les condicions del plec. En cas dincompliment en una comprovacid, es repetira l'assaig sobre dues
mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt, quan aquests resultin satisfactoris.

En cas d'incompliment d'una comprovacié geometrica, es rebutjara el rotlle corresponent, incrementant-ne el control, en primer lloc, fins al 20%, i si
continuen les irregularitats, fins al 100% del subministrament.

B7 - MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B75 - PASTES | MORTERS PER A IMPERMEABILITZACIONS
B755 - MORTERS PER A IMPERMEABILITZACIONS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B755B212.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Mescla de conglomerants carregues minerals i additius que donen com a resultat un material adequat per a la impermeabilitzacid del suport sobre el
qual s'aplica.

S'ha considerat els tipus segUents en funcié del sistema d'impermeabilitzacio:

- Membrana rigida

- Membrana elastica

- Penetracié capil lar

- Obturacié

CARACTERISTIQUES GENERALS:
L'aspecte ha de ser uniforme i ha de coincidir amb la descripcid proporcionada pel fabricant.
No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracié.

MORTER AMB SISTEMA D'IMPERMEABILITZACIO DE MEMBRANA:

Morter que un cop aplicat forma un revestiment protector continu sobre la superficie del suport.

S'han considerat els fipus segUents:

- Morter amb sistema rigid: monocomponent de base ciment que un cop mesclat amb aigua forma un revestiment rigid sobre el suport.

- Morter amb sistema eldstic: subministrat en dos components, el primer format per una mescla en pols de base ciment amb additius, el segon es
un component sintetic en forma liquida, la mescla d'ambdds components dona com a resultat un revestiment impermeable eldstic que ha de ser
capac d'absorbir els moviments del suport sense que apareguin fissures.

Les caracteristiques segUents han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de

tolerancia indicat, en el seu cas:

- Densitat en pols (ENISO 2811-1 0 EN ISO 2811-2):  + 3% del valor declarat pel fabricant

- Identificacié dels components: Ha de complir I'especificat a la Taula 2 de 'UNE-EN 1504-2

- Vida Util de la mescla (EN ISO 9514):  + 15% del valor declarat pel fabricant

- Evolucié de I'enduriment en 1, 317 dies (duresa Shore A o D, EN ISO 868): * 3 u del valor declarat pel fabricant als 7 dies

- Consisténcia de la mescla fresca (EN 1015-3): 20 mm o + 15% del valor declarat pel fabricant

- Contingut en aire (EN 1015-7): 2% del valor declarat pel fabricant

- Densitat aparent de la mescla fresca (EN 12190 i EN 1015-6):  + 5% del valor declarat pel fabricant

- Traballabilitat (EN 13395-2):  + 15% del valor declarat pel fabricant

- Temps d'enduriment (EN 13294): +20% del valor declarat pel fabricant

- Reaccié davant del foc:

- Material amb contfingut de materia orgdnica <= 1,0%: Classe Al
- Material amb contingut de matéria organica > 1,0%: Classe segons UNE-EN 13501-1
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- Retraccio lineal, en sistemes rigids de gruix >=3 mm (EN 12617-1): <=0,3%
- Coeficient de dilatacié térmica, en sistemes rigids de gruix >= 1 mm (EN 1770): <=30x 10 E-06 K-1
- Assaig de tall per enreixat en provetes de formigd (EN ISO 2409): Ha de complir I'especificat a la Taula 5 de I'UNE-EN 1504-2
- Permeabilitat al vapor d'aigua (EN ISO 7783-1, EN ISO 7783-2):
- Clossel: <5m (permeable al vapor d'aigua)
- Clossell: <50mi<=5m
- Classelll: >50m (impermeable al vapor d'aigual)
- Absorcié capillar i permeabilitat a I'aigua (EN 1062-3): < 0,1 kg/m2 x vh
- Adhesid després de la compatibilitat termica, en aplicacions exteriors (EN 13687-1,2,3 i EN 1062-11): Ha de complir I'especificat a la Taula 5 de
I'UNE-EN 1504-2
- Resistencia ala fissuracié (EN 1062-7): Ha de complir I'especificat a la Taula 5 de I'UNE-EN 1504-2
- Assaig d'arrancament (EN 1542):  Ha de complir I'especificat a la Taula 5 de I'UNE-EN 1504-2
- Resisténcia al liscament/derrapatge (EN 13036-4): Ha de complir I'especificat a la Taula 5 de 'UNE-EN 1504-2
- Envelliment arfificial, en aplicacions exteriors (EN 1062-11): Ha de complir I'especificat a la Taula 5 de I'UNE-EN 1504-2
- Comportament anfiestdatic (EN 1081): Ha de complir I'especificat a la Taula 5 de I'UNE-EN 1504-2
- Adhesié al formigd humit (EN 13578): Ha de complir 'especificat a la Taula 5 de I'UNE-EN 1504-2

PENETRACIO CAPIL.LAR:

Producte que s'aplica sobre el formigd fresc, els components dels qual reaccionen amb la humitat i en el procés d'enduriment, forma una xarxa de
cristalls insolubles, expansius i permanents que obturen la xarxa capil 1ar del material.

Les caracteristiques segUents han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:

- Densitat aparent en pols (ISO 2811)

- Resistencia cicles gel-desgel (NBN 05203): sense deteriorament superficial

- Fondaria de penetracié de I'aigua sota pressid (UNE-EN 12390-8)

OBTURACIO:

Producte d'enduriment ultrarapid i elevada adheréncia apte per al taponament de vies d'aigua, on no es pot aplicar un sistema de membrana
impermeable.

Ha de ser resistent als cicles de gel-desgel.

Ha de ser compatible amb el formigd armat.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE:

Subministrament: en envasos tancats hermeticament.

Emmagatzematge: En el seu envas d'origen i en llocs secs, sense contacte directe amb el terra i protegit de la infempérie, de manera que no se
n'alterin les condicions inicials.

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
A l'embalatge o a l'albard de liurament han de constar-hi les dades segients:
- Nom del producte
- NUmero o marca identificativa i adreca registrada del fabricant.
- Quantitat, (massa o volum)
- Data de fabricacié i vida mitja
- Referencia del lot
- Digmetre maxim dels arids
- Instruccions per la mescla i l'aplicacié
- Proporcions de la mescla
- Temps de maduracié: interval de temps des del moment de fer la mescla i el moment en que esta llest per a ser aplicat
- Vida Util: interval de temps maxim en que el material pot ser utilitzat despres de fer la mescla
- Métode d'aplicacio
- Gruix de la capa o dotacid, gruix del revestiment
- Temps obert
- Temps que cal esperar entre I'aplicacié de les diferents capes, en el seu cas
- Temps que cal esperar des del 'aplicacié fins a la posada en servei
- Ambit d'aplicacié: tipus de suports admesos, usos, pressions d'aigua admissibles
- Apte per aaigua potable, en el seu cas
- Resistencia a agents quimics, en el seu cas
- Condicions d'emmagatzematge
- Especificacions de salubritat i seguretat

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
MORTER AMB SISTEMA D'IMPERMEABILITZACIO DE MEMBRANA:
* UNE-EN 1504-2:2005 Productos y sistemas para la proteccion y reparaciéon de estructuras de hormigdn. Definiciones, requisitos, control de calidad y

evaluacién de la conformidad. Parte 2: Sistemas de proteccion superficial para el hormigdn.

MORTER DE PENETRACIO CAPILLAR O MORTER D'OBTURACIO:
No hi ha normativa de compliment obligatori.

B7 - MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AiLLAMENTS
B76 - LAMINES ELASTOMERIQUES

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Lamines d'elastomers i lamines de polietilé clorat.

S'han considerat els tipus segUents:
Lamina de cautxy sintétic no regenerat (butil lIR), millorat amb reforcants de caracteristiques fisico-quimiques, d'1 mm de gruix com a minim, amb
activadors accelerants de la vulcanitzacié final, no resistents a la intemperie

- Lamina de polietilé clorat amb armadura de poliester

- Lamina de polietile clorat amb armadura de fibra de vidre

- Ldmina de mondmer d'etile, propile, dié (EPDM) d'l mm a 2,3 mm de gruix, resistent a la intempeérie

CARACTERISTIQUES GENERALS:

La lamina estesa ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes. Les vores han de ser rectes.

Ha de serimpermeable a l'aigua.

Incompatibilitats: No s'ha de posar en contacte amb derivats del petroli ni amb altres productes que continguin dissolvents.

LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:

Les caracteristiques segUents han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerdncia indicat, en el seu cas:

- Defectes visibles (UNE-EN 1850-2)

- Estanquitat a l'aigua (UNE-EN 1928 métode B): Ha de complir

- Resistencia dels cavalcaments (UNE-EN 12316-2): >= valor declarat pel fabricant

- Factor de transmissi¢ del vapor d'aigua (UNE-EN 1931):  +30%

- Resisténcia a l'esquingament (UNE-EN 12310-2): >= valor declarat pel fabricant per les direccions transversal i longitudinal de la Idmina
- Doblegat a baixa temperatura (UNE-EN 495-5): <= temperatura de doblegat en fred declarada pel fabricant

- Resisténcia a la fraccié (UNE-EN 12311-2):  >= valor declarat pel fabricant

- Resisténcia a limpacte (UNE-EN 12691):  >= valor declarat pel fabricant

- Resisténcia a una carrega estatica (UNE-EN 12730):  >= valor declarat pel fabricant

- Resisténcia a la penetracié de les arrels (UNE-EN 13948): Ha de complir

- Durabilitat (UNE-EN 1297):  Ha de complir

La classificacioé respecte a la reaccié al foc (Euroclasses) sha de determinar d'acord amb la norma UNE-EN 13501-1.

La classificacié respecte el comportament devant un foc extern s'ha de determinar d'acord amb la norma UNE-EN 13501-5.
Tolerancies:

- Gruix efectiu (Iamina sense considerar el reforg) (UNE-EN 1849-2): - 5%; + 10%

- Llargdria (UNE-EN 1848-2): - 0%; + 5%

- Ampldria (UNE-EN 1848-2): -0,5%; + 1%

- Rectitut (UNE-EN 1848-2): +50 mm

- Planor (UNE-EN 1848-2): =10 mm

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN 13956.

LAMINES ANTICAPIL.LARITAT O PER A ESTANQUITAT D'ESTRUCTURES ENTERRADES:
Les caracteristiques segUents han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:
- Defectes visibles (UNE-EN 1850-2)
- Estanquitat a l'aigua (UNE-EN 1928 métode A o B):  Ha de complir
- Assaig a 2 kPa per a lamines anticapil laritat
- Assaig a 60 kPa per a lamines per a estanquitat d'estructures enterrades
- Resisténcia a limpacte (UNE-EN 12691):  >= valor declarat pel fabricant
- Durabilitat (UNE-EN 1296): Ha de complir
- Compatibilitat amb el betum (UNE-EN 1548): Ha de complir
- Resistencia a l'esquingament (UNE-EN 12310-1):  >= valor declarat pel fabricant
- Resisténcia dels cavalcaments (UNE-EN 12317-2):  >= valor declarat pel fabricant
- Factor de transmissié del vapor d'aigua (UNE-EN 1931): Tolerdncia declarada per al valor declarat pel fabricant
- Resistencia a la carrega estatica (UNE-EN 12730 metode B):  >= valor declarat pel fabricant
- Resisténcia a traccio:
- Lamines sense armadura (UNE-EN 12311-2): >= valor declarat pel fabricant per a les direccions longitudinal i tfransversal de la Idmina
- Lamines amb armadura (UNE-EN 13859-1): >= valor declarat pel fabricant per a les direccions longitudinal i tfransversal de la Idmina
Resistencia a la deformacié sota carrega (UNE-EN 13967): <= valor declarat pel fabricant
La classificacié respecte a la reaccid al foc (Euroclasses) sha de determinar d'acord amb la norma UNE-EN ISO 11925-2.
Tolerancies:
- Llargdria (UNE-EN 1848-2): Tolerancia declarada pel fabricant
- Ampildria (UNE-EN 1848-2): Tolerancia declarada pel fabricant
- Rectitut (UNE-EN 1848-2): +75mm/10m
- Gruix (UNE-EN 1849-2): Tolerancia declarada pel fabricant
- Massa per unitat de superficie (UNE-EN 1849-2): Tolerancia declarada pel fabricant

LAMINES PER A BARRERES GEOSINTETIQUES:
Els requisits de les ldmines s'han considerat en funcid dels usos segients:

Membranes d'impermeabilitzacié en tinels i obres subterranies (UNE-EN 13491)
- Abocadors per a residus liquids (UNE-EN 13492)
- Recintes d'emmagatzematge i abocadors de residus solids (UNE-EN 13493)
- Lamines per ala construccié d'embassaments i preses (UNE-EN 13361)
Les caracteristiques segUents han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:
- Caracteristiques essencials:

- Permeabilitat a l'aigua (estanquitat als liquids) (UNE-EN 14150)

- Resistencia a la traccid (ISO/R 527-66)

- Punxonament estatic (UNE-EN ISO 12236)

- Durabilitat:

- Oxidacié (UNE-EN 14575)
- Fissuracié sota fensié en un medi ambient actiu (ASTM D 5397-99)

- Caracteristiques complementaries:

- Resisténcia a l'esquingament (ISO 34)

- Plegabilitat a baixes temperatures (UNE-EN 495-5)

- Resistencia a la penetracid d'arrels (EN 14416)
- Caracteristiques complementaries per a condicions d'us especifiques:

- Gruix (UNE-EN 1849-2)
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- Massa per unitat de superficie (UNE-EN 1849-2)
- Allargament (ISO/R 527-66)
- Dilatacié térmica (ASTM D 696-91)
- Caracteristiques complementaries per a Us en membranes d'impermeabilitzacié en tinels i obres subterranies:
- Durabilitat:
- Enveliment a la intempérie (UNE-EN 12224)
- Microorganismes (UNE-EN 12225)
- Resisténcia quimica (UNE-EN 14414)
- Caracteristiques complementaries per a condicions d'us especifiques en Iamines d'impermeabilitzacié en tdnels i obres subterrdanies:
- Reaccid al foc
Caracteristiques essencials en Idmines per a abocadors per a residus liquids o solids:
- Permeabilitat als gasos (ASTM D 1434)
Caracteristiques essencials en lamines per a abocadors per a residus liquids o solids, o per embassaments i preses:
- Durabilitat:
- Envelliment a la intempeérie (UNE-EN 12224)
- Caracteristiqgues complementaries en Idmines per a abocadors per a residus liquids o solids, o per embassaments i preses:
- Friccio, cisallament directe (EN ISO 12957-1)
- Friccié plainclinat (EN ISO 12957-2)
- Caracteristiques complementaries per a condicions d'us especifiques en Idmines per a abocadors de residus liquids o solids:
- Durabilitat:
- Resisténcia quimica (UNE-EN 14414)
- Caracteristiques complementaries per a condicions d'us especifiques en Idmines per a abocadors de residus liquids o solids o per embassaments i
preses:
- Durabilitat:
- Microorganismes (UNE-EN 12225)
- Lixiviacié (sol.lubilitat en aigua) (UNE-EN 14415)

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Lamines d'una peca, sense unions, embalades en roflles.
Emmagatzematge: Els rotlles shan de mantenir en el seu envds, apilats en posicié horitzontal amb un maxim de 3 filades posades en la mateixa
direccid, entre 5°C i 35°C, en llocs protegits del sol, la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:
UNE-EN 13956:2006 Ldminas flexibles para impermeabilizacion. Ldminas pldsticas y de caucho para impermeabilizacién de cubiertas. Definiciones y
caracteristicas.

LAMINES ANTICAPIL.LARITAT O PER A ESTANQUITAT D'ESTRUCTURES ENTERRADES:
UNE-EN 13967:2006 Ldminas flexibles para impermeabilizacion. Ldminas antficapilaridad pldsticas y de caucho, incluidas las Idminas pldsticas y de
caucho que se utilizan para la estanquidad de estructuras enterradas. Definiciones y caracteristicas.

LAMINES PER A BARRERES GEOSINTETIQUES:

UNE-EN 13491:2005 Barreras geosintéticas. Requisitos para su utilizacién como membranas de impermeabilizacién frente a fluidos en la construcciéon
de tUneles y obras subterrdneas.

UNE-EN 13492:2006 Barreras geosintéticas. Requisitos para su utilizacion en la construccién de vertederos para residuos liquidos, estaciones de
transferencia o recintos de confinamiento secundario.

UNE-EN 13493:2006 Barreras geosintéticas. Requisitos para su utilizacién en la construccion de obras de almacenamiento y vertederos de residuos
solidos.

UNE-EN 13361:2005 Barreras geosintéticas. Requisitos para su utilizacién en la construcciéon de embalses y presas.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

- Estanquitat

- Resistencia a la penetracié d'arrels

- Envelliment artificial per exposicié prolongada a la combinacié de radiacioé ultraviolada, altes temperatures i aigua
- Resisténcia a la fluéncia

- Estabilitat dimensional

- Envelliment termic

- Flexibilitat a baixes temperatures

- Resisténcia a la carrega estatica

- Resisténcia a la carrega dinamica

- Allargament al frencament

- Resisténcia a la fraccié

Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els valors de les propietats hidriques segUents,
d'acord amb l'especificat en I'apartat 4.1 del CTE/DB-HS 1:

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:

A cada rotlle o en la documentacié que acompanya el producte, ha de figurar de forma clara i ben visible la informacié segient:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Data de fabricacio

- Idenfificacié del producte

- Llargaria i amplaria nominals

- Gruix o massa

- Etiquetat segons el REAL DECRETO 255/2003 que regula I'envasat i etiquetatge de preparats perillosos

- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. El simbol normalitzat
del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segUent informacié:

- ElnUmero d'identificacié de I'organisme de certificacié del Control de produccié en fabrica

- Elnom ola marca comercial

- L'adrega enregistrada del fabricant

- Les dues Ultimes xifres de I'any d'impressié del marcatge

- Elntmero de certificat de conformitat CE o del certificat de control de produccié en fabrica

- Referéncia ala norma europea EN

- Descripcit del producte: material base, armadura, acabat superficial i Us previst

- Informacid sobre les caracteristiques essencials
El subministrador ha de posar a disposicid de la DF en el cas que aquesta ho sol liciti, la documentacié seglent, que acredita el marcatge CE, segons
el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes:

- Sistema 2+: Declaracié de Prestacions
- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes al comportament al foc exterior de Nivell o Classe: productes classe F roof,
- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes a reaccié al foc de Nivell o Classe: F:

- Sistema 4: Declaracié de Prestacions

- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes al comportament al foc exterior de Nivell o Classe: productes que requereixen assaig,

- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes a reaccié al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als
quals una etapa clarament identificable en el procés de produccié no suposa una millora en la classificacié de reaccié al foc (per exemple I'addicid
de retardadors d'ignicié o la limitacié de material organic):

- Sistema 3: Declaracié de Prestacions

- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes a reaccid al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)*. * Productes o materials per als quals
una etapa clarament identificable en el procés de produccié suposa una millora en la classificacié de reaccid al foc (per exemple I'addicié de
retardadors d'ignicié o la limitacié de material organic):

- Sistema 1: Declaracié de Prestacions

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN LAMINES ANTICAPIL.LARITAT O D'ESTANQUITAT D'ESTRUCTURES ENTERRADES:
A cada rotlle o en la documentacié que acompanya el producte, ha de figurar de forma clara i ben visible la informacié segient:
- Nom del fabricant o marca comercial
- Data de fabricacio
- Largaria i amplaria nominals
- Gruix o massa
- Etiquetat segons el REAL DECRETO 255/2003 que regula I'envasat i etiquetatge de preparats perillosos
- Tipus de producte segons la norma UNE-EN 13967
- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. El simbol normalitzat
del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segUent informacié:
- Elnimero d'identificacié de I'organisme de certificacio
- Elnom ola marca comercial
- L'adrega enregistrada del fabricant
- Les dues Ultimes xifres de I'any d'impressié del marcatge
- Elntmero de certificat de conformitat CE o del certificat de control de produccié en fabrica
- Referéncia ala norma europea EN
- Descripci¢ del producte segons el capitol 8 de la UNE-EN 13967
- Sistema d'instal lacié previst
- Informacié de les caracteristiques essencials segons annex ZA de I'UNE-EN
El subministrador ha de posar a disposicid de la DF en el cas que aquesta ho sol liciti, la documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons
el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a anticapil laritat per a edificis, incloent estanquitat en estructures soterrades:
- Sistema 2+: Declaracié de Prestacions
- Productes per a anticapil laritat per a edificis, incloent estanquitat en estructures soterrades sotmeses a reaccié al foc de Nivell o Classe: F:
- Sistema 4: Declaracié de Prestacions
- Productes per a anticapil aritat per a edificis, incloent estanquitat en estructures soterrades sotmeses a reaccid al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B,
C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de produccié no suposa una millora en la
classificacié de reaccié al foc (per exemple I'addicié de retardadors d'ignicié o la limitacié de material orgdnic):
- Sistema 3: Declaracié de Prestacions
- Productes per a anticapil 1aritat per a edificis, incloent estanquitat en estructures soterrades sotmeses a reaccié al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B,
C)*. * Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de produccié suposa una millora en la classificacié de
reaccié al foc (per exemple I'addicié de retardadors d'ignicié o la limitacié de material organic):
- Sistema 1: Declaracié de Prestacions

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN LAMINES PER A BARRERES GEOSINTETIQUES:
A l'embalatge o a l'albard de lliurament han de constar-hi les dades segients:
- Nom del fabricant o marca comercial
- Identificacié del producte
- Dimensions
- Massa nominal per unitat de superficie (g/m?2)
- Tipus de polimer principal
- Classificacié del producte segons ISO 10318
- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. El simbol normalitzat
del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segUent informacié:
- Elntmero d'identificacié de I'organisme de certificacié del Control de produccié en fabrica
- Elnom ola marca comercial
- L'adreca enregistrada del fabricant
- Les dues Ultimes xifres de I'any d'impressié del marcatge
- Elnimero de certificat de conformitat CE o del certificat de control de produccié en fabrica
- Referéncia ala norma europea EN
- Informacié de les caracteristiques essencials segons annex ZA de I'UNE-EN
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol liciti, la documentacié seglent, que acredita el marcatge CE, segons
el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Sistema 2+: Declaracié de prestacions

OPERACIONS DE CONTROL EN MEMBRANES:
Inspeccid visual del material en cada subministrament.
El control de recepcidé de material verificard que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb I'establert en la DT. Aquest control ha de
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complir 'especificat en l'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per

persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan

sigui pertinent.

Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la

documentacié corresponent

Control de recepcié mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.)

es podra prescindir dels assaigs de control de recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol licitard en aquest cas,

els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podrd sol licitar assaigs de control de recepcid si ho creu
convenient.

A la recepcid dels productes es comprovara:

- Correspondéncia als especificats en el plec de condicions i el projecte
- Que disposen de la documentacié certificacions exigides

- Que es corresponen amb les propietats demandades

- Que han estat assajats amb la freqUéncia establerta

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions segUents:

- Determinacié sobre un 10% dels rotllos rebuts en cada subministrament de les caracteristiques geometriques d'amplaria i gruix (UNE-EN 1849-1 en
lamines bituminoses amb autoproteccié mineral)

- Cada vegada que canvii el subministrador, i al menys en una ocasid al llarg de I'obra per a cada tipus de membrana, es demanaran al
contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs
segUents, realitzats per un laboratori acreditat:

- Duresa (IRHD) (UNE-ISO 48)

- Resisténcia a la traccié i allargament de trencament (UNE 53510)
- Resisténcia a la compressid

- Resistencia a l'esquingament (UNE 53516-1)

- Envelliment artificial accelerat (UNE-ISO 188)

- Resisténcia al'ozé (UNE 53558-1)

- Absorcié d'aigua (UNE-ISO 1817)

- Doblegat a baixes temperatures (UNE 104302)

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a

carrec del contractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls es realitzaran segons les indicacions de la DF i les normes de procediment indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'admetran les membranes que no es presentin en bon estat, degudament etiquetades i acompanyades amb el corresponent certificat de
qualitat del fabricant on es garanteixin les condicions exigides.

Els resultats dels assaigs d'identificacié compliran les condicions del plec. En cas dincompliment en una comprovacio, es repetira I'assaig sobre dues
mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt, quan aquests resultin satisfactoris.

En cas de disconformitat d'un control geométric o de pes, es rebutjard la pega assajada i s'incrementard el control, en primer lloc, fins al 20% de les
peces, i en cas de seguir observant deficiencies, fins al 100% del subministrament.

B7 - MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AiLLAMENTS
B77 - LAMINES DE POLIETILE, POLIPROPILE | POLIOLEFINES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7761252.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Lamina plastica flexible per a impermeabilitzacio.
S'han considerat els tipus segUents:

- Vel de polietileé

- Lamina de polietile

- Lamina de poliolefina

CARACTERISTIQUES GENERALS:

La lamina ha de ser homogeénia.

La lamina estesa ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes. Les vores han de ser rectes.
Ha de ser estanca a l'aigua.

LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:

Les caracteristiques segUents han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:

- Defectes visibles (UNE-EN 1850-2)

- Estanquitat a l'aigua (UNE-EN 1928 métode B): Ha de complir

- Resisténcia dels cavalcaments (UNE-EN 12316-2): >= valor declarat pel fabricant

- Factor de transmissi¢ del vapor d'aigua (UNE-EN 1931):  +30%

- Resistencia a l'esquingament (UNE-EN 12310-2): >= valor declarat pel fabricant per les direccions transversal i longitudinal de la I[dmina
- Doblegat a baixa temperatura (UNE-EN 495-5): <= temperatura de doblegat en fred declarada pel fabricant

- Resisténcia a la fraccié (UNE-EN 12311-2):  >= valor declarat pel fabricant

- Resisténcia a limpacte (UNE-EN 12691):  >= valor declarat pel fabricant

- Resisténcia a una carrega estatica (UNE-EN 12730):  >= valor declarat pel fabricant

- Resisténcia a la penetracié de les arrels (UNE-EN 13948):  Ha de complir

- Durabilitat (UNE-EN 1297): Ha de complir

La classificacio respecte a la reaccié al foc (Euroclasses) sha de determinar d'acord amb la norma UNE-EN 13501-1.

La classificacié respecte el comportament devant un foc extern s'ha de determinar d'acord amb la norma UNE-EN 13501-5.

Tolerancies:

- Gruix efectiu (Iamina sense considerar el reforg) (UNE-EN 1849-2): - 5%; + 10%

- Llargdria (UNE-EN 1848-2): - 0%; + 5%

- Amplaria (UNE-EN 1848-2): -0,5%; + 1%

- Rectitut (UNE-EN 1848-2): + 50 mm

- Planor (UNE-EN 1848-2): 10 mm

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN 13956.

LAMINES PER A BARRERA DE VAPOR:
Les caracteristiques segUents han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:
- Defectes visibles (UNE-EN 1850-2)
- Estanquitat a l'aigua ( UNE-EN 1928 métode A): Ha de complir
- Resisténcia a limpacte (UNE-EN 12691):  >= valor declarat pel fabricant
- Durabilitat (UNE-EN 1296): Ha de complir
- Resisténcia a lI'esquingament (UNE-EN 12310-1): >= valor declarat pel fabricant
- Resisténcia dels cavalcaments (UNE-EN 12317-2):  >= valor declarat pel fabricant
- Factor de transmissié del vapor d'aigua (UNE-EN 1931):  Tolerancia declarada per al valor declarat pel fabricant
- Resistencia a traccio:
- Lamines sense armadura (UNE-EN 12311-2):  >= valor declarat pel fabricant per a les direccions longitudinal i transversal de la Idmina

- Lamines amb armadura (UNE-EN 13859-1): >= valor declarat pel fabricant per a les direccions longitudinal i transversal de la lamina
La classificacié respecte a la reaccié al foc (Euroclasses) s'ha de determinar d'acord amb la norma UNE-EN 13501-1.
Toleraincies:

- Llargdria (UNE-EN 1848-2): Tolerancia declarada pel fabricant

- Amplaria (UNE-EN 1848-2): Tolerancia declarada pel fabricant

- Rectitut (UNE-EN 1848-2): £75mm/10 m

- Gruix (UNE-EN 1849-2): Tolerancia declarada pel fabricant

- Massa per unitat de superficie (UNE-EN 1849-2):  Tolerancia declarada pel fabricant
Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN 13984.

LAMINES PER A BARRERES GEOSINTETIQUES:
Ha de ser soldable per ambdues cares, pels procediments habituals (aire calent, altres formes de fussié, aportacié del mateix material calent, efc.).
Els requisits de les lamines s'’han considerat en funcié dels usos segUents:
- Membranes dimpermeabilitzacié en tinels i obres subterranies (UNE-EN 13491)
- Abocadors per a residus liquids (UNE-EN 13492)
- Recintes d'emmagatzematge i abocadors de residus solids (UNE-EN 13493)
Les caracteristiques segUents han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:
- Caracteristiques essencials:
- Permeabilitat a 'aigua (estanquitat als liquids) (UNE-EN 14150)
- Resisténcia a la traccié (ISO/R 527-66)
- Punxonament estatic (UNE-EN ISO 12236)
- Durabilitat:
- Oxidacioé (UNE-EN 14575)
- Fissuracié sota tensié en un medi ambient actiu (ASTM D 5397-99)
- Caracteristiques complementaries:
- Resisténcia a l'esquincament (ISO 34)
- Plegabilitat a baixes temperatures (UNE-EN 495-5)
- Resistéencia a la penetracié d'arrels (EN 14416)
- Caracteristiques complementaries per a condicions d'us especifiques:
- Gruix (UNE-EN 1849-2)
- Massa per unitat de superficie (UNE-EN 1849-2)
- Allargament (ISO/R 527-66)
- Dilatacié térmica (ASTM D 696-91)
- Caracteristiques complementaries per a Us en membranes dimpermeabilitzacié en tdnels i obres subterranies:
- Durabilitat:
- Envelliment a la intempérie (UNE-EN 12224)
- Microorganismes (UNE-EN 12225)
- Resisténcia quimica (UNE-EN 14414)
- Caracteristiques complementaries per a condicions d'us especifiques en Iamines d'impermeabilitzacié en tdnels i obres subterranies:
- Reaccié al foc
Caracteristiques essencials en lamines per a abocadors per a residus liquids o solids:
- Permeabilitat als gasos (ASTM D 1434)
- Durabilitat:
- Envelliment a la intempeérie (UNE-EN 12224)
- Caracteristiques complementaries en Idmines per a abocadors de residus liquids o solids:
- Friccio, cisallament directe (EN ISO 12957-1)
- Friccié plainclinat (EN ISO 12957-2)
- Caracteristiques complementaries per a condicions d'us especifiques en Iamines per a abocadors de residus liquids o solids:
- Durabilitat:
- Microorganismes (UNE-EN 12225)
- Resisténcia quimica (UNE-EN 14414)
- Lixiviacié (sol.lubilitat en aigua) (UNE-EN 14415)

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalades en rotlles, sense unions.

Emmagatzematge: Els rotlles shan de mantenir en el seu envds, apilats en posicié horitzontal amb un maxim de 5 filades posades en la mateixa
direccid, entre 5°C i 35°C, en llocs protegits del sol, la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
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LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:
UNE-EN 13956:2006 Ldminas flexibles para impermeabilizacion. Ldminas pldsticas y de caucho para impermeabilizacién de cubiertas. Definiciones y
caracteristicas.

LAMINES PER A BARRERA DE VAPOR:
UNE-EN 13984:2005 Laminas flexibles para impermeabilizacion. Ldminas pldsticas y de caucho para el control del vapor. Definiciones y caracteristicas.

LAMINES PER A BARRERES GEOSINTETIQUES:

UNE-EN 13491:2005 Barreras geosintéticas. Requisitos para su utilizacidn como membranas de impermeabilizacién frente a fluidos en la construccion
de tuneles y obras subterrdneas.

UNE-EN 13492:2006 Barreras geosintéticas. Requisitos para su utilizacién en la construccién de vertederos para residuos liquidos, estaciones de
transferencia o recintos de confinamiento secundario.

UNE-EN 13493:2006 Barreras geosintéticas. Requisitos para su utilizaciéon en la construccion de obras de almacenamiento y vertederos de residuos
sélidos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:
A cada rotlle o en la documentacié que acompanya el producte, ha de figurar de forma clara i ben visible la informacié seglent:
- Nom del fabricant o marca comercial
- Data de fabricacio
- Identfificacié del producte
- Largaria i amplaria nominals
- Gruix o massa
- Etiquetat segons el REAL DECRETO 255/2003 que regula I'envasat i etiquetatge de preparats perillosos
- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. El simbol normalitzat
del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segUent informacié:
- El'numero d'identificacié de I'organisme de certificacié del Control de produccié en fabrica
- Elnom ola marca comercial
- L'adreca enregistrada del fabricant
- Les dues Ultimes xifres de I'any d'impressié del marcatge
- Elnimero de certificat de conformitat CE o del certificat de control de produccié en fabrica
- Referéncia ala norma europea EN
- Descripcid del producte: material base, armadura, acabat superficial i Us previst
- Informacid sobre les caracteristiques essencials
Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els valors de les propietats hidriques segUents,
d'acord amb l'especificat en I'apartat 4.1 del CTE/DB-HS 1:
- Estanquitat
- Resisténcia a la penetracié d'arrels
- Envelliment artificial per exposicié prolongada a la combinacié de radiacié ultraviolada, altes temperatures i aigua
- Resisténcia a la fluéncia
- Estabilitat dimensional
- Envelliment termic
- Flexibilitat a baixes temperatures
- Resisténcia a la carrega estatica
- Resistencia ala carrega dindmica
- Allargament al frencament
- Resisténcia a la fraccié
El subministrador ha de posar a disposicid de la DF en el cas que aquesta ho sol ficiti, la documentacié segUent, que acredita el marcatge CE, segons
el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes:

- Sistema 2+: Declaracié de Prestacions
- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes al comportament al foc exterior de Nivell o Classe: productes classe F roof,
- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes a reaccié al foc de Nivell o Classe: F:

- Sistema 4: Declaracié de Prestacions

- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes al comportament al foc exterior de Nivell o Classe: productes que re quereixen assaig,

- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes a reaccid al foc de Nivell o Classe: (Al, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als
quals una etapa clarament identificable en el procés de produccié no suposa una millora en la classificacié de reaccid al foc (per exemple I'addicid
de retardadors d'ignicié o la limitacié de material orgdnic):

- Sistema 3: Declaracié de Prestacions

- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes a reaccid al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)*. * Productes o materials per als quals
una etapa clarament identificable en el procés de produccid suposa una millora en la classificacié de reaccié al foc (per exemple l'addicié de
retardadors d'ignicié o la limitacié de material organic):

- Sistema 1: Declaracié de Prestacions

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN LAMINES PER A BARRERES DE VAPOR:
A cada rotlle o en la documentacié que acompanya el producte, ha de figurar de forma clara i ben visible la informacié segient:
Data de fabricacio
- Nom del fabricant o marca comercial
- Largaria i amplaria nominals
- Gruix o massa
- Efiquetat segons el REAL DECRETO 255/2003 que regula I'envasat i etiquetatge de preparats perillosos
- Tipus de producte segons la norma UNE-EN 13984
- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. El simbol normalitzat
del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segUent informacié:
- Elnumero d'identificacié de I'organisme de certificacié del producte (només per al sistema 1)
- Elnom ola marca comercial
- L'adreca enregistrada del fabricant
- Les dues Ultimes xifres de I'any d'impressié del marcatge
- Elnimero de certificacié del producte (només per al sistema 1)
- Referéncia ala norma europea EN
- Descripciod del producte segons el capitol 8 de la UNE-EN 13984

- Sistema d'instal lacié previst
- Informacié de les caracteristiques essencials segons annex ZA de I'UNE-EN
Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els valors de les propietats hidriques segients,
d'acord amb l'especificat en I'apartat 4.1 del CTE/DB-HS 1:
- Resistencia al pas del vapor d'aigua (MNs/g) o (m2hPa/mg)
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho soliciti, la documentacié segUent, que acredita el marcatge CE, segons
el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
Productes per a confrol del vapor d'aigua subjectes a la reglamentacié de reaccié al foc, en els que en una etapa clarament identificable en el
procés de produccid, s'ha realitzat una millora de la classificacié de la reaccié al foc, classificats en classes Al, A2, Bo C:
- Sistema 1: Declaracié de prestacions
Productes per al control del vapor d'aigua subjectes a la reglamentacié de reaccié al foc:
- Productes que en una etapa clarament identificable en el procés de produccid, no s'ha realitzat una millora de la classificacié de la reaccié al
foc, classificats en classes A1, A2, Bo C
- Productes classificats en classes D o E
Productes per a control del vapor d'aigua no subjectes a la reglamentacié de reaccié al foc:
Productes per a control de vapor d'aigua subjectes a la reglamentacié de reaccid al foc classificats en classe F:
- Sistema 3: Declaracié de prestacions
- Sistema 4: Declaracié de prestacions

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN LAMINES PER A BARRERES GEOSINTETIQUES:
Al'embalatge o al'albard de lliurament han de constar-hi les dades segUents:
Nom del fabricant o marca comercial
- Identfificacié del producte
- Dimensions
- Massa nominal per unitat de superficie (9/m2)
- Tipus de polimer principal
- Classificacié del producte segons ISO 10318
- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. El simbol normalitzat
del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segUent informacié:
- El'ntmero d'identificacié de I'organisme de certificacié del Control de produccié en fabrica
- Elnom ola marca comercial
- L'adrega enregistrada del fabricant
- Les dues Ultimes xifres de I'any d'impressié del marcatge
- Elnimero de certificat de conformitat CE o del certificat de control de produccié en fabrica
- Referencia ala norma europea EN
- Informacié de les caracteristiques essencials segons annex ZA de I'UNE-EN
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol liciti, la documentacié seglent, que acredita el marcatge CE, segons
el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Sistema 2+: Declaracié de prestacions

OPERACIONS DE CONTROL EN LAMINES DE POLIETILE:

Inspeccid visual del material en cada subministrament.

El control de recepcié de material verificard que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb I'establert en la DT. Aquest control ha de

complir 'especificat en l'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), cerfificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per

persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan

sigui pertinent.

Control mitjangcant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la

documentacié corresponent

Control de recepcié mitjiancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, efc.)

es podra prescindir dels assaigs de control de recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol licitard en aquest cas,

els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podrd sol licitar assaigs de control de recepcid si ho creu
convenient.

A la recepcib dels productes es comprovara:

- Correspondéncia als especificats en el plec de condicions i el projecte
- Que disposen de la documentacié certificacions exigides

- Que es corresponen amb les propietats demandades

- Que han estat assajats amb la freqUéncia establerta

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions segUents:

- Determinacié sobre un 10% dels rotllos rebuts en cada subministrament de les caracteristiques geomeétriques d'amplaria i gruix (UNE-EN 1849-1 en
lamines bituminoses amb autoproteccié mineral)

- Cada vegada que canvii el subministrador, i al menys en una ocasid al llarg de I'obra per a cada tipus de membrana, es demanaran al
contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs
seguenTs realitzats per un laboratori acreditat:

Per a lamines de baixa densitat (UNE 53275):
- Resisténcia a la traccié i allargament de trencament (UNE-EN ISO 527-3)
- Resisténcia a limpacte.
- Resisténcia a I'esquincament (UNE-EN ISO 6383-2)
- Peraldamines d'alta densitat (UNE-EN 13493):
- Duresa Shore (UNE-EN ISO 868)
- Assaig de doblegat a baixes temperatures (UNE-EN 13956)
- Resisténcia a la traccié i allargament de trencament (UNE-EN ISO 527-3)
- Resisténcia mecanica a la perforacié (UNE-EN 13493)
- Envelliment artificial accelerat (UNE 53104)
- Resisténcia a l'esquincament (UNE-EN ISO 6383-2)
- Comportament a la calor (UNE-EN 13956)
- Absorcié d'aigua (UNE-EN ISO 62)
- Peramembranes:
- Resisténcia ala percussid (UNE-EN 13956)
- Envelliment térmic (UNE-EN 13956), amb les condicions indicades a I'UNE-EN 13493
- Resistencia a la perforacioé per arrels (UNE 53420)
- Encasos especials, s'inclouran a més:
- Resistencia especifica a microorganismes (UNE-EN ISO 846)
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- Resisténcia especifica a algun producte quimic (UNE-EN ISO 175)
En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a
carrec del contfractista.

OPERACIONS DE CONTROL EN BARRERES DE VAPOR/ESTANQUITAT AMB LAMINES DE POLIETILE:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, I'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials
siguin de qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la Unié Europea
o de I'Associacié Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurard que els esmentats materials disposin de I'etiqueta ecologica europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o
bé altres distintius de la Comunitat Europea.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'admetran les membranes que no es presentin en bon estat, degudament etiquetades i acompanyades amb el corresponent certificat de
qualitat del fabricant on es garanteixin les condicions exigides.

Els resultats dels assaigs d'identificacié compliran les condicions del plec. En cas dincompliment en una comprovacio, es repetira I'assaig sobre dues
mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt, quan aquests resultin satisfactoris.

En cas de disconformitat d'un control geométric o de pes, es rebutjard la pega assajada i s'incrementard el control, en primer lloc, fins al 20% de les
peces, i en cas de seguir observant deficiencies, fins al 100% del subministrament.

B7 - MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS .
B7C - MATERIALS PER A AILLAMENTS TERMICS, A‘I‘LLAMENTS ACUSTICS | MATERIALS FONOABSORBENTS
B7C1 - MATERIALS PER A AILLAMENTS AMORFS, LIQUIDS | ESCUMES PROJECTADES | REBLERT DE CAMBRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7C1A300.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials de baixa conductivitat térmica sense forma especifica per ser utilitzats com aillaments al reblert de cambres, projectats o estesos sobre

elements constfructius.

S'han considerat els materials segUents:

- Escuma de poliuretd formada per isocianat, polialcohol i un agent escumdgen, de densitat 35 o 40 kg/m3, preparada per a injectar o per a
projectar

- Morter d'escaiola i perlita o morter de ciment i perlita, de densitat 450/500 kg/m3, en sacs o pastat per projectar

- Morter de ciment i vermiculita de densitat 270/290 kg/m3, en sacs o pastat per projectar

- Morter de calg amb perlita i vermiculita, en sacs o pastat per a projectar

- Escumant per a formigé cel fular

ESCUMA DE POLIURETA:

Ha de ser autoextingible i no afavorir el desenvolupament d'insectes i microorganismes.
La densitat aparent ha de ser igual a la densitat nominal.

Conductivitat térmica: <=0,023 W/m K

MORTER D'ESCAIOLA | PERLITA:

Mescla preparada d'escaiola i perlita expandida. Si es subministra en sacs, la mescla s'ha de pastar amb aigua per a formar el morter i pot portar
additius incorporats. Si es subministra pastat per a projectar, la mescla porta I'aigua i els possibles additius.

En el morter subministrat en sacs, la qualitat de I'escaiola ha de ser E-30 o E-35.

Conductivitat termica:

+ +

1 Subministrament i Densitat aparent | Conductivitat térmica |
i i (kg/m3) | (W/mK) i
] ] 1 ]

| | I |

lensacs | escaiola 800 | escaiola <=0,35 |
! | perlita 110-130 | perlita <=0,052 |

| I mescla en sec 450-500 | !
| | 1 ]

| | I I

| pastat per a projectar| 650-750 (aplicatisec) | <=0,081 i

+ +

MORTER D'ESCAIOLA | PERLITA PASTAT PER A PROJECTAR:
Reaccié al foc segons UNE-EN 13501-1: A1 o A2-s1,d0
Duresa superficial aplicada i seca (unitats Shore C):  >= 50

MORTER DE CIMENT | PERLITA:

Mescla preparada de ciment i perlita. Si el subministrament és en sacs s'hi ha d'afegir aigua i un airejant en les proporcions adequades, per a formar
el morter. Si es subministra pastat per a projectar, la mescla porta I'aigua i els possibles additius.

Caracteristiques del material:

+ +

| Caracteristiques de la perlita | Caracteristiques del morter 1

] 1 1

| I I

| Densitat | <=120kg/m3 | Densitat 1 0,5-0,6 g/cm3 |
]

|

]

| | (enduritisec) | |
]

i i i i i
| Conductivitat | <=0,052 W/mK | Conductivitat | <=0,070 W/mK |
| térmica | | térmica ! |

] 1 ] ]

]
| I | | |
| Granulometria | <=3 mm | Resisténcia a | >=0,8 N/mm2 1
! ! | la compressié | !
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|
|Reaccié alfoc | Al o A2-s1,d0 !
! (UNE-EN13501-1) | !
+

!
I
!
I
!
I

+.

MORTER DE CIMENT | VERMICULITA:

Mescla preparada de ciment Portland i vermiculita. Si es subministra en sacs s'ha d'afegir aigua en la proporcié adequada per a formar el morter. Si
es subministra pastat per a projectar, la mescla porta I'aigua i els possibles additius.

Caracteristiques de la vermiculita:

Granulometria: 2-6 mm

- Densitat:  80/100 kg/m3

Densitat de la mescla seca:  270/290 kg/m3

Les caracteristiques del ciment s'han d'ajustar a les indicacions de la 'Instruccion para la Recepcién de Cementos RC-08.

MORTER DE CALC AMB PERLITA | VERMICULITA
Mescla preparada de calc amb perlita i vermiculita. Si es subministra en sacs s'ha d'afegir aigua en la proporcié adequada per a formar el morter. Si
es subministra pastat per a projectar, la mescla porta I'aigua i els possibles additius.

ESCUMANT PER A FORMIGO CEL LULAR:

Ha de ser capag de produir bombolles d'aire al barrejar-lo amb ciment i aigua en les proporcions indicades pel fabricant per tal d'obtenir una pasta
de 300-400 kg/m3 de densitat.

L'escumant ha de ser compatible amb el ciment i no ha d'afectar I'adormiment ni l'enduriment.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

ESCUMANT PER A FORMIGO CEL LULAR:
Subministrament: En el seu envds, de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.
Temps maxim d'emmagatzematge: 1 any

MORTERS SUBMINISTRATS EN SACS:
Subministrament: Envasat en sacs, de manera que no s'alterin les caracteristiques. El material ha d'anar preparat per a aplicar-lo i amb la qualitat
confrolada.

MORTER DE CIMENT | VERMICULITA SUBMINISTRAT EN SACS:
Emmagatzematge: Sobre superficie plana i neta, protegits de la pluja i la humitat. No s'’ha de col locar pes a sobre per tal de no aixafar el material.

MORTER D'ESCAIOLA | PERLITA O MORTER DE CIMENT | PERLITA, SUBMINISTRATS EN SACS:
Emmagatzematge: En lloc sec, protegit de la intempeérie, sense contacte directe amb el terreny i de manera que no s'alterin les seves
caracteristiques.

MORTER DE CALC AMB PERLITA | VERMICULITA
Emmagatzematge: En lloc sec, protegit de la intempérie, sense contacte directe amb el terreny i de manera que no s'alterin les seves
caracteristiques. Temps mdaxim recomanat d'emmagatzematge 1 any.

ESCUMA DE POLIURETA:
No hi ha condicions especifiques de subministrament ni d'emmagatzematge.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
En el sac han de figurar les dades segUents:

- Nom del fabricant

- Pesnetovolum

- Distintiu del control de qualitat

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ESCUMA DE POLIURETA O MORTER:

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai habitable, el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors
per les propietats higrotérmiques segUents, d'acord amb l'especificat en I'apartat 4.1 del DB HE 1:

- Conductivitat térmica (W/mK)

- Factor de resisténcia a la difusié del vapor d'aigua

Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els valors de les propietats hidriques segUents,
d'acord amb l'especificat en I'apartat 4.1 del DB HS 1:

- Absorcié d'aigua per capil laritat

- Succié o tasa d'absorcié d'aigua inicial (kg/m2.min)

- Absorcié d'aigua a llarg termini o per immersié total (% o g/m3)

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcié de material verificard que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb I'establert en la DT. Aquest control ha de
complir 'especificat en l'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per
persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan
sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la
documentacié corresponent
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Control de recepcié mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.)
es podra prescindir dels assaigs de control de recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol dicitard en aquest cas,
els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sollicitar assaigs de control de recepcié si ho creu
convenient.

Inspeccid visual del material en cada subministrament.

A la recepcid dels productes es comprovard:

- Correspondéncia amb els especificats en el plec de condicions i el projecte

- Que disposen de la documentacié certificacions exigides

- Que es corresponen amb les propietats demandades

- Que han estat assajats amb la freqUéncia establerta

OPERACIONS DE CONTROL EN MORTER, FORMIGO CEL LULAR, GRANULATS, ESCUMA UREA FORMOL:

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions segUents:

- Abans de comencar I'obra, cada vegada que canvii el subministrador, i al menys en una ocasié al llarg de I'obra per a cada tipus de material, es
realitzaran els assaigs seglents:
- Densitat aparent.
- Conductivitat térmica (UNE-EN 12667)

- A criteri de la DF es poden demanar addicionalment, la resta d'assaigs d'identificacié recollits en el plec de condicions, en funcié del tipus de
material.

OPERACIONS DE CONTROL EN AILLAMENTS D'ESCUMA DE POLIURETA:

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions segients:

- Abans de comencar 'obra i per a cada subministrament, es realitzaran els assaigs segients, mitjangant un laboratori acreditat i extern:
- Densitat aparent a escumacio lliure (UNE EN ISO 845)
- Assaigs d'escumacié, amb determinacid del temps de crema i temps de fil. (UNE 92120-1).
- Homogeneitat de I'escuma segons I'Ordre del 12/7/1996

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'admetran els materials que no arribin a I'obra acompanyats amb el corresponent certificat de qualitat del fabricant on es garanteixin les
condicions exigides.

Els resultats dels assaigs d'identificacié compliran les condicions del plec. En cas d'incompliment en una comprovacio, es repetird l'assaig sobre dues
mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt, quan aquests resultin satisfactoris.

B7 -  MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS .
B7C - MATERIALS PER A AILLAMENTS TERMICS, AILLAMENTS ACUSTICS | MATERIALS FONOABSORBENTS
B7C9 - FELTRES, PLAQUES | NODULS DE LLANA MINERAL DE ROCA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7C9H5MO.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Elements més o menys rigids elaborats amb llana mineral obtinguda per fusié de roca, escoria o vidre, amb o sense revestiment, en forma de feltres,
mantes, pannells o planxes.

CARACTERISTIQUES GENERALS:
En el cas de que el material s'utilitzi en obra pdblica, I'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials
siguin de qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la Unié Europea
o de I'Associacié Europea de Lliure Canvi.
També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de I'efiqueta ecologica europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o
bé altres distintius de la Comunitat Europea.
Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes. En les plaques, les cares han de ser planes i paral feles i els angles rectes.
Les caracteristiques segUents han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:
- Resistencia termica (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): >=0.25 m2K/W
- Conductivitat térmica (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): <= 0.060 W/mK
- Estabilitat dimensional (UNE-EN 1604):
- Reducci6 relativa del gruix:  <=1,0%
- Variacié relativa en llargaria i amplaria: <= 1,0%
- Variacié relativa planor: <=1 mm/m
- Resistencia a la traccié paraldela a les cares (UNE-EN 1608): Suficient per a suportar el doble del pes de I'element considerat en la seva dimensid
total.
- Estabilitat dimensional a una temperatura especifica (UNE-EN 1604):
- Reduccio6 relativa del gruix:  <=1,0%
- Variacié relativa en llargaria i amplaria: <= 1,0%
- Estabilitat dimensional a una temperatura i humitat especifiques (UNE-EN 1604):
- Reduccié relativa del gruix:  <=1,0%
- Variacié relativa en llargaria i ampldria: <= 1,0%
- Tensié a compressid (EN 826): >= Nivell declarat pel fabricant
- Resisténcia a la fraccié perpendicular ales cares (EN 1607):  >= Nivell declarat pel fabricant
- Carrega puntual (EN 12430): >= Nivell declarat pel fabricant
- Fluencia a compressié (EN 1606): <= Nivell declarat pel fabricant
- Absorcié d'aigua perimmersié parcial (UNE-EN 1609):
- Acurttermini: <=1,0 kg/m2
- Allarg termini: <= 3,0 kg/m2
- Factor de resistencia a la difusid del vapor d'aigua (EN 12806): <= valor declarat pel fabricant
- Resisteéncia al vapor d'aigua (EN 12806): >= valor declarat pel fabricant
- Rigidesa dinamica (EN 29052-1): <= Nivell declarat por el fabricant
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- Compressibilitat (EN 12431):  Valor declarat por el fabricant dins dels limits de les tolerancies del gruix en funcié de la classe declarada
- T6: -5%0-1mm;+15% 0+ 3 mm
- T7: 0;+10%0+2mm
La classificacié respecte a la reaccié al foc (Euroclasses) s'ha de determinar d'acord amb la norma UNE-EN 13501-1.
Tolerancies:
- Llargdria nominal (UNE-EN 822): +2%
- Ampladria nominal (UNE-EN 822): *1,5%
- Gruix (UNE-EN 823): El valor declarat pel fabricant ha d'estar dins dels limits segUents en funcié de la categoria:
- T1: -5%05mm
- 120 -5%05mm;+15% 015 mm
- T3 -3%03mm;+10% 0 10 mm
- T4 -3%03mm;+5%05mm
- T5 -1%o1mm;+3mm
- Escairat (UNE-EN 824): +5mm/m
- Planor (UNE-EN 825): +6 mm
Les caracteristiques de I'element han de complir les especificacions de la UNE-EN 13162.

FELTRE O PLACA AMB REVESTIMENT D'ALUMINI:

Permeabilitat al vapor d'aigua:

- Feltre amb paper kraft d'alumini:  <=0,4 g cm/cm2 dia mm hg
- Placa: Nulla

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalat en rotlles en el cas de feltres o mantes o planxes primes i embalat en paquets, en el cas d'elements més rigids com pannells
o planxes.
Emmagatzematge: Apilats horitzontalment sobre superficies planes i netes, protegits de les pluges i les humitats.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 13162:2002 Productos aislantes térmicos para aplicaciones en la edificacién. Productos manufacturados de lana mineral (MW).
Especificacién.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Sobre la mateixa planxa, sobre I'etiqueta o sobre 'embalatge, han de figurar de forma clara i ben visible, les dades segUents:

- Identfificacié del producte

- Identificacié del fabricant

- Data de fabricacio

- Identificacié del torn i del lloc de fabricacid

- Classificacié segons la reaccio al foc

- Resistencia teérmica

- Conductivitat termica

- Gruix nominal

- Codide designacioé segons el capitol 6 de la UNE-EN 13162

- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol

- Llargdria i amplaria nominals

- Tipus de revestiment, en el seu cas

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai habitable, el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors
per les propietats higrotérmiques segUents, d'acord amb l'especificat en I'apartat 4.1 del DB HE 1:

- Conductivitat termica (W/mK)

- Factor de resisténcia a la difusié del vapor d'aigua

Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els valors de les propietats hidriques segUents,
d'acord amb l'especificat en 'apartat 4.1 del DB HS 1:

- Absorcié d'aigua per capil laritat

- Succié o tasa d'absorcié d'aigua inicial (kg/m2.min)

- Absorcié d'aigua a llarg termini o perimmersié total (% o g/m3)

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol ficiti, la documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons
el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe: (Al a E)***, F. *** Productes o materials que no necessiten
sotmetre's a assaig de reaccié al foc (per exemple productes o materials de la classe Al conformement a la Decisié 96/603/CE, i les seves
modificacions):

- Sistema 4: Declaracié de Prestacions

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals
una etapa clarament identificable en el procés de produccié no suposa una millora en la classificacié de reaccié al foc (per exemple I'addicié de
retardadors d'ignicié o la limitacié de material organic),

- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc:

- Sistema 3: Declaracié de Prestacions

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)*. * Productes o materials per als quals una
etapa clarament identificable en el procés de produccid suposa una millora en la classificacié de reaccié al foc (per exemple l'addicidé de
retardadors d'ignicié o la limitacié de material organic):

- Sistema 1: Declaracié de Prestacions
El fabricant ha de facilitar, si se i demana, el certificat de conformitat dels valors declarats evaluats segons la UNE-EN 13172.

OPERACIONS DE CONTROL:
El control de recepcié de material verificard que les caracteristiques dels materials son coincidents amb I'establert en la DT. Aquest control ha de
complir 'especificat en 'apartat 7.2 del CTE.
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Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per
persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan
sigui pertinent.
Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la
documentacié corresponent
Control de recepcié mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.)
es podra prescindir dels assaigs de control de recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol licitard en aquest cas,
els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podrd sol licitar assaigs de control de recepcid si ho creu
convenient.
Inspeccié visual del material en cada subministrament.
A la recepcid dels productes es comprovara:
- Correspondéncia amb els especificats en el plec de condicions i el projecte
- Que disposen de la documentacié certificacions exigides
- Que es corresponen amb les propietats demandades
- Que han estat assajats amb la freqUéncia establerta
En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, sha de fer les comprovacions segUents:
Abans de comengar I'obra, cada vegada que canvii el subministrador, i al menys en una ocasié al llarg de I'obra per a cada tipus de placa, es
realitzaran els assaigs d'identificacié segUents:
- Percentatge de vidre i aglomerant (UNE 92208)
- Densitat (UNE-EN 1602)
- Conductivitat térmica (UNE-EN 12667, UNE-EN 12939)
- Reaccié al foc
- Determinacié sobre un 10% de les plaques rebudes en cada subministrament de les caracteristiques geométriques segUents (UNE 92209)
- Amplaria
- Llargaria
- Gruix

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'admetran les plaques que no es presentin en bon estat, degudament etiquetades i acompanyades amb el corresponent certificat de qualitat
del fabricant on es garanteixin les condicions exigides.

Els resultats dels assaigs d'identificacié compliran les condicions del plec. En cas d'incompliment en una comprovacio, es repetira I'assaig sobre dues
mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt, quan aquests resultin satisfactoris.

En cas d'incompliment d'una comprovacié geometrica, es rebutjard el rotlle corresponent, incrementant-ne el control, en primer lloc, fins al 20%, i si
continuen les irregularitats, fins al 100% del subministrament.

B7 - MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | A.I'LLAMEN’TS
B7J - MATERIALS PER A JUNTS, SEGELLATS | RECONSTRUCCIO VOLUMS
B7J5 - SEGELLANTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7J50010,87J50090,87J5007Z.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials plastics de diferent composicid, sense forma especifica que serveixen per a tancar un junt enfre materials d'obra per a que en quedi

garantida l'estanquitat.

S'han considerat els tipus segUents:

- Massilla de silicona: Mastic monocomponent de cautxt de silicona, d'elasticitat permanent, amb sistema reactiuv acetic (acid), aminic (bdsic) o
neufre

- Massilla de polisulfurs bicomponent: Mdastic elastomer bicomponent de resines epoxii cautxt de polisulfurs amb additius i carregues

- Massilla de poliuretd monocomponent o bicomponent: Mdastic de poliuretd amb additius i carregues d'elasticitat permanent

- Massilla acrilica: Mastic monocomponent de consistencia pldstica de polimers acrilics en dispersié aquosa, amb additius i carregues

- Massilla de butils: Mastic monocomponent tixotropic de cautxd butil d'elasticitat permanent

- Massilla d'oleo-resines: Mastic monocomponent d'dleo-resines amb additius i carregues de plasticitat permanent

- Massilla de cautxU-asfalt: Massilla d'aplicacié en fred, a base de betums asfdltics, resines, fibres minerals i elastémers

- Massilla asfaltica d'aplicacié en calent, a base de betums modificats amb elastomers i carregues minerals

- Escuma de poliuretd en aerosol: Escuma monocomponent autoexpandible

- Massilla per a junt de plaques de guix laminat

CARACTERISTIQUES GENERALS:
No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracié.
Excepte la massilla de cautxt-asfalt, l'asfaltica i la utilitzada per a plaques de cartdé-guix, la resta de massilles han de tenir la consisténcia adequada
per a la seva aplicacié amb pistola.
Caracteristiques fisiques:
+ +
I Tipus massilla | Densitat | Temperatura | Deformacié | Resisténcia a |
| a20°C |daplicacié |mdax.a 5°C | temperatura |
I (9/0m3) i i i i
I 1 1 ]
| I |
1 Silicona neutro n 07 1,151 -10-+35°C| 20-30% | -45-+200°C |
| Silicona acida  }1,01-1,07 | -10- +35°C| 20-30%
16 bdsica I | ! !
| Polisulfur 1 >=135 |-10-+35°C} 30% | -30-+70°C |
| bicomponent 1 | ! 1 |
| Poliureta 1.2 I 5-35°C | 1525% | -30-+70°C |
imonocomponent | | | | !
| Poliuretd 11,5-1,7 | 5-35°C | 25% | -50 - +80°C |
| bicomponent | | ! | |
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| Acrilica 1 1,5-1,7 | 5-40°C | 10-15% | -15-+80°C |

| De butils 11,25-1,65 1 15-30°C | 10% | -20 - +70°C |

| D'dleo-resines | 1,45-1,55 | -10 - +35°C | 10% | -15-+80°C |

+ +

Caracteristiques mecdniques:

+ +

1 Tipus massilla | Resisténcia a | Modul d'elasticitat al | Duresa |

| | la traccié | 100% d'allargament {Shore A |

! o (N/mm2) 1 (N/mm2) ! !
] | 1 ] 1

| I | I

| Silicona neufro i >=07 | 0.2 112°-20°]
|Silicona acida | >=1,6 i 0,5 125°-30°}

16 bdsica ! ! ! !

| Polisulfur I >=25 ! - I60° |

| bicomponent ! ! | |
| Poliuretda Io>=15 | 0.3 130°-35°|

I monocomponent ! i 03-0.37N/mm2 1 |
! ! | (polimeritzacié rapida) | 1

| Poliureta ! - ! 1.5 ! - 1

| bicomponent | | ! |
| Acrilica | - i 0.1 ! - !

| De butils ! - ! - 115°-20°!

+ +

MASSILLA DE SILICONA:

Es vulcanitza a temperatura ambient per accié de la humitat de I'aire, i es converteix en una massa consistent i elastica.
Base: CautxU-silicona

Allargament fins al frencament:

- Neutra: >=500%

- Acida o basica:  >= 400%

MASSILLA DE POLISULFURS BICOMPONENT:

Un cop mesclats ambdds components a temperatura >= 10°C es transforma en un material elastomeéric que vulcanitza sense refraccions, i no li
afecta la humitat.

La mescla ha de tenir un color uniforme en tota la seva superficie.

Base: Polisulfurs + reactiv

Temperatura optima de la mescla:  10°C - 20°C

MASSILLA DE POLIURETA MONOCOMPONENT BICOMPONENT:

Es vulcanitza a temperatura ambient per accié de la humitat de I'aire, i es converteix en una massa consistent i eldstica.
La mescla ha de tenir un color uniforme en tota la seva superficie.

Base:

- Monocomponent: Poliureta

- Bicomponent: Poliureta + reactiu

Temperatura dptima de la mescla:  15°C - 20°C

MASSILLA ACRILICA:

El procés de reticulacié comenca a evaporar l'aigua de la massa, la qual es converteix en una pasta fixotropica consistent i amb una certa
elasticitat.

Base: Polimers acrilics

MASSILLA DE BUTILS:
Vulcanitza en evaporar-se el dissolvent i entrar en contacte amb I'aire, i es converteix en una pasta tixotropica eldstica.
Base: CautxU-butil

MASSILLA D'OLEO-RESINES:
En contacte amb l'aire, forma una pel licula superficial protectora i resistent i manté l'interior plastic.
Base: Oleo-resines

MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT:

Mesclafs els components, sense escalfar els materials a una temperatura >= 38°C, ha de donar un producte homogeni amb la consistencia
adequada per a la seva aplicacié per abocament, pressié o extrussié , com a minim 1 hora després de la seva preparacio.

Base: CautxU-asfalt

Resisteéncia a la temperatura: 18°C - 100°C

MASSILLA ASFALTICA:
Resiliencia a 25°C:  78%

ESCUMA DE POLIURETA EN AEROSOL:

Temps d'assecatge (23°C i 50% HR): 20-25 min
Densitat (DIN 53420): Aprox. 20 kg/m3
Temperatura d'aplicacié:  5°C - 20°C
Resistencia a la traccié (DIN 53571)

- a20°C: 15N/cm2

- a-20°C: 20 N/cm2

Comportament al foc (DIN 4102): Classe B2
Resistencia a la temperatura: -40°C - +90°C

MASSILLA PER A JUNTS DE PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

Ha de tenir la consisténcia adient per a la seva correcta aplicacid.

El fabricant ha de subministrar les instruccions necessaries per a la seva aplicacié.
Classificacié dels materials:

+ +
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! Principal mecanisme d'adormiment |
] !
|

|
DESCRIPCIO i Pasta d'assecat | Pasta d'adormiment |

| (en pols o llesta per I'Us) | (Només en pols) |

] 1 1

| I I
| Pasta de farcit ! 1A | 1B |
| Pasta d'acabat | 2A i 2B |
| Compost mixt | 3A ! 3B |
| Pasta sense cinta | 4A | 4B !
+ +

MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT O ASFALTICA:

Caracteristiques fisiques:

+ +

! ! | Penetracid a | Fluéncia a 60°C | Adherencia |
i Tipus |Densitat |25°C,150g15s | UNE 104-281(6-3) | 5 cicles a -18°C|
imassilla | (g/cm3) | UNE 104-281(1-4) | (mm) I UNE 104-281(4-4) |
] ] ]
: |
|

i (mm) i i i
i i i i i
|Cautxd  1,35-1,5 | <=23,5 ! <=5 | Ha de complir |
tasfalt | (a25°C) | | ! |
| Asfaltical 1,35 | <=9 ! <=5 I Ha de complir |
+ +

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE 104-233.
2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

CONDICIONS GENERALS:
Subministrament: En envas hermeétic.

MASSILLA DE SILICONA, DE POLISULFURS, DE POLIURETA, ACRILICA, DE BUTILS, D'OLEO-RESINES O ASFALTICA:

Emmagatzematge: El producte sha d'emmagatzemar en el seu envas tancat herméticament, en posicid vertical, en lloc sec i a una temperatura
entre 5°C i 35°C.

Temps recomanat d'emmagatzematge de sis a dofze mesos.

MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT:
Emmagatzematge: En el seu envas tancat herméticament i protegit de la infempeérie. Temps maxim d'emmagatzematge sis mesos.

ESCUMA DE POLIURETA:
Emmagatzematge: el producte s'ha d'emmagatzemar en el seu envas tancat herméticament i a temperatura ambient al voltant dels 20°C.
Temps maxim d'emmagatzematge nou mesos.

MASSILLA PER A PLAQUES DE GUIX LAMINAT:
Ha de ser subministrat pel mateix fabricant de les plaques que s'utilitzin, a fi d'asegurar-ne la compatibilitat dels materials.
Emmagatzematge: En envas hermétic, protegit de la intempeérie.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.

MASSILLA PER A PLAQUES DE GUIX LAMINAT:
UNE-EN 13963:2006 Material para juntas para placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Ha de portar impreses les dades segUents:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Identfificacié del producte

- Color (excepte la massilla per a plaques de carté-guix o escuma de poliuretd)
- Instruccions d'Us

- Pesnet o volum del producte

- Data de caducitat (excepte la massilla per a plaques de cartd-guix)

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN MASSILLA PER A PLAQUES DE GUIX LAMINAT:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol liciti, la documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons
el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica: Altres,
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica: Reaccid al foc. Productes que satisfan la
Decisié de la Comissid 96/603/CE modificada,
- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc:
- Sistema 4: Declaracié de Prestacions
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica: Reaccié al foc:
- Sistema 3: Declaracié de Prestacions
El simbol de marcat de conformitat CE ha d'anar estampat sobre el producte o bé en I'etiqueta, embalatge o documentacié comercial.
El simbol de marcatge CE ha d'anar acompanyat de la segUent informacié:
- NUmero o marca comercial i adreca registrada del fabricant
- Els dos Ultims digits de I'any en que es va fixar el marcat

- Referencia ala norma UNE-EN 13963
- Descripcid del producte:nom generic, material i Us previst
- Informacié sobre les caracteristiques essencials

OPERACIONS DE CONTROL EN MASSILLA ASFALTICA:

- Control de les condicions del subministrament i recepcié del certificat de qualitat corresponent on es garanteixi el compliment de les condicions
establertes al plec.

- Per a cada material segellant diferent o quan es modifiquin les condicions de subministrament, es realitzaran els assaigs d'identificacio
segUents:(UNE 104281-0-1)
- Assaig de penetracié
- Assaig de fluencia
- Assaig d'adheréncia

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN MASSILLA ASFALTICA:
La presa de mostres del material per a determinar les seves caracteristiques, es realitzard d'acord a la norma UNE 104281-0-1.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN MASSILLA ASFALTICA:

No s'acceptard el material que no arribi acompanyat del corresponent certificat de control de fabricacié garantint el compliment de les condicions
establertes al plec.

En el cas que qualsevol dels assaigs realitzats no resultés satisfactori, es repetird el mateix sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne
Unicament quan els dos nous resultats compleixin les especificacions.

B7 -  MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | A.I.LLAMEN’TS
B7J - MATERIALS PER A JUNTS, SEGELLATS | RECONSTRUCCIO VOLUMS
B7JZ - MATERIALS AUXILIARS PER A JUNTS | SEGELLATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7J21010,B7JZ00E1.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials amb finalitats diverses per a col laborar i complementar I'elaboracié de junts i segellats.
S'han considerat els tipus segUents:

- Cinta de cautxu cru

- Cinta de paper resistent per a junts de plaques de carté-guix

- Cinta reforgada amb dues Iadmines metadl liques per a cantonera de plaques de cartd-guix

- Emprimacié previa per a segellats

IMPRIMACIO PREVIA PER A SEGELLATS:

No ha de produir defectes o alteracions fisiques o quimiques en el material segellador.

Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fluir i anivellar-se correctament i deixar una capa uniforme
després de I'assecatge.

CINTA DE CAUTXU CRU:
Cinta autoadhesiva a base de cautxt no vulcanitzat sense dissolvents, per a junts en sistemes d'impermeabilitzacié amb membranes.

CINTES PER A JUNTS EN PLAQUES DE GUIX LAMINAT:
Amplaria: >=5cm

Estabilitat dimensional de la cinta de paper:

- Ampldria: <0,4%

- Llargdria:  <2,5%

Resistencia al trencament: >= 4,0 N per mm d'amplaria

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

CINTA:
Subministrament: En rotlles de diferents mides.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la intemperie i de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

IMPRIMACIO PREVIA PER A SEGELLATS:

Subministrament: Cada envas ha de tenir impreses les dades segUents:
- Identificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- ldentificacié del producte

- Pesnet o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'Us

- Limitacions de temperatura

- Toxicitat i inflamabilitat

Emmagatzematge: El producte s'ha d'emmagatzemar en un envas tancat hermeticament, en lloc sec. Sha de protegir de les gelades.

CINTES PER A JUNTS EN PLAQUES DE GUIX LAMINAT:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol liciti, la documentacié segUent, que acredita el marcatge CE, segons
el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

+ +
| Producte | Us previst | Caracteristiques | Sistema |

] ] 1 ] ]

| | I | |

! | Per a tofts els usos | Reaccié alfoc | 3/4 |

| Material pera | que estiguin sotmesos | - e |

ljunts de plaques | a reglamentacié de foc I Altres | 4 |

| guix laminat | | ! |
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| Per asituacionsiusosno | Tots ! 4 |
| contemplats anteriorment | | |
+
-Sistema 3: (productes que requereixen assaig): Declaracié de prestacions.
- Sistema 4: Declaracié de prestacions

El simbol de marcat de conformitat CE ha d'anar estampat sobre el producte o bé en l'etiqueta, embalatge o documentacié comercial.
El simbol de marcatge CE ha d'anar acompanyat de la segUent informacié:
- NUmero o marca comercial i adreca registrada del fabricant
- Els dos Ultims digits de I'any en que es va fixar el marcat
- Referencia ala norma UNE-EN 13963
- Descripcié del producte:nom generic, material i Us previst
- Informacié sobre les caracteristiques essencials

[P

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.

CINTES PER A JUNTS EN PLAQUES DE GUIX LAMINAT:
UNE-EN 13963:2006 Material para juntas para placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.

B8 - MATERIALS PER A REVESTIMENTS
B81 - MATERIALS PER A ARREBOSSATS | ENGUIXATS
B811 - MORTERS PER A ARREBOSSATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B8112G90.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Mescla formada per un o varis conglomerants inorgdnics, d'arids, aigua i, de vegades, d'adicions o additius per a realitzar revestiments continus

exteriors o interiors.

S'han considerat els tipus segUents:

- Morter per a revestiments d'Us corrent (GP): Sense caracteristiques especials.

- Morter per a revestiments lleugers (LW): Morter dissenyat amb una densitat, en estat endurit i sec, que és <= 1300 kg/m3

- Morter per a revestiments acolorits (CR): Morter dissenyat especialment acolorits.

- Morter per a revestiments monocapa (OC): Morter dissenyat que s'aplica en una capa que compleix les mateixes funcions que un sistema
multicapa utilitzat en exteriors i usualment és de color. Aquests morters es poden fabricar amb arids normals i/o lleugers.

- Morter per a revestiments per a la renovacié (R): Morter dissenyat que s'utilitza per murs de fabrica humits que contenen sals solubles en aigua.
Aquests morters fenen una porositat i una permeabilitat al vapor d'aigua elevades , aixi com una reduida absorcié de I'aigua per capil {aritat.

- Morter per a dillament térmic (T): Morter dissenyat amb unes propietats especifiques d'dillament térmic.

CONDICIONS GENERALS:
Caracteristiques del morter fresc:
- Temps d'utilitzacié. Valor que declara el fabricant d'acord amb assaig EN 1015-9
- Contingut en aire: EN 1015-7 0 EN 1015-6 si s'han utilitzat granulats porosos.
Caracteristiques del morter endurit:
- Densitat aparent en sec: EN 1015-10
- Resisténcia a compressid: EN 1015-11
- Resistencia d'unié (adhesié): EN 1015-12
- Adhesié després de cicles climatics de condicionament: EN 1015-21
- Absorcié d'aigua per capil laritat: EN 1015-18
- Penetracié d'aigua després d'assaig AAC: EN 1015-18
- Permeabilitat al vapor d'aigua després de cicles climatics de condicionament: EN1015-21
- Coeficient de permeabilitat al vapor d'aigua: EN 1015-19
- Coeficient de conductivitat térmica: EN 1745
- Reaccié davant del foc:
- Material amb contingut de matéria organica <= 1,0%: Classe Al
- Material amb contingut de matéria organica > 1,0%: Classe segons UNE-EN 13501-1
- Durabilitat per al morter monocapa (OC) d'acord amb assaig EN-1015-21 (resisténcia als cicles de gel/desgel) i per a la resta de morters d'acord
amb les disposicions valides en el lloc previst d'utilitzacié.
Propietats del morter endurit:
- Interval de resisténcia a compressié a 28 dies (CS):
- Sl 0,4a25N/mm2
- SI:.1,5a50N/mm2
- CSll: 35a7,5N/mm2
- CSIV: >=6N/mm2
- Absorcié d'aigua per capil laritat (W):
- WO0: No especificat
- W1:¢<=0,40 kg/m2 min0,5
- W2 ¢<=0,20 kg/m2 min0,5
- Conductivitat termica (T):
- T1:<=0,1 W/mK
- T2:<=02W/mK

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: en envasos tancats hermeticament.
Emmagatzematge: En el seu envas d'origen i en llocs secs, sense contacte directe amb el terra i protegit de la intemperie, de manera que no se
n'alterin les condicions inicials.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
UNE-EN 998-1:2003 Especificaciones de los morteros para albanileria. Parte 1: Morteros para revoco y enlucido.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai habitable, el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors

per les propietats higrotérmiques segUents, d'acord amb l'especificat en I'apartat 4.1 del DB HE 1:

- Conductivitat térmica (W/mK)

- Factor de resisténcia a la difusié del vapor d'aigua

Al'embalatge o al'albard de lliurament han de constar-hi les dades segUents:

- Nom o marca d'identificacié i adreca registrada del fabricant

- Dos Ultims digits del any en el que es va estampar el marcatge CE

- Referencia a la norma UNE-EN 998-1

- Reaccié al foc

- Absorcié d'aigua (per morters per ésser utilitzats a I'exterior)

- Permeabilitat al vapor d'aigua per a morters de revestiment exterior i permeabilitat a I'aigua després de cicles climatics de condicionament per
morters OC

- Adhesid o adhesid després de cicles climatics per morters OC.

- Conductivitat térmica/densitat i conductivitat termica per morters T

- Durabilitat per a morters exteriors i durabilitat (resisténcia al gel desgel) per a morters OC

El subministrador ha de posar a disposicid de la DF en el cas que aquesta ho sol liciti, la documentacié seglent, que acredita el marcatge CE, segons

el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a acabat de murs, pilars, envans i sostres:

- Sistema 4: Declaracié de Prestacions

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Inspeccié visual de les condicions de subministrament i recepcié del certificat de qualitat del fabricant, d'acord a les exigencies del plec de
condicions, incloent els resultats corresponents de resistencia a compressid (UNE EN 1015-11).

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a

carrec del contractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No es podran utilitzar a I'obra morters sense el corresponent certificat de garantia del fabricant, d'acord a les condicions exigides.
Els valors de consisténcia iresistencia a compressid han de correspondre a les especificacions de projecte.

B8 - MATERIALS PER A REVESTIMENTS
B83 - MATERIALS PER A APLACATS
B83H - PLAQUES DE FIBRES VEGETALS PER A REVESTIMENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B83H1400.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Placa de fibres de fusta amb aglomerants minerals i ciment, de 15 a 100 mm de gruix.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir defectes com ara fissures o deformacions.
Els angles i les arestes vistes han de ser rectes.

Resisténcia al foc segons UNE-EN 13501-1:  B-s3,d0
Llargdria nominal: 200 cm

Amplaria nominal: 50 - 60 cm

Pes:

| Gruix de la placa  [Pes/m2 |
(mm) Io(kg) i

8.0
11,5
14,5
19.5
24,0
28,0
36,0
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- Uarg: +5mm, -10mm
- Ample: +5mm
- Gruixc: +3mm, -2mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalades en paquets.

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai habitable, el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors
per les propietats higrotérmiques segUents, d'acord amb l'especificat en I'apartat 4.1 del DB HE 1:

- Conductivitat termica (W/mK)

- Factor de resisténcia a la difusié del vapor d'aigua

Emmagatzematge: En posicié horitzontal, en llocs protegits de cops i de la intempérie.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B8 - MATERIALS PER A REVESTIMENTS
B84 - MATERIALS PER A CELS RASOS
B84Z - MATERIALS AUXILIARS PER A CELS RASOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B8477850.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt format pels perfils horitzontals que conformaran I'entramat de suport de les peces del cel ras, els firants o elements verticals per penjar
I'entframat de I'estructura de I'edifici, les fixacions per subjectar els tirants, i els perfils perimetrals per a fixar el cel ras als elements verticals.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les caracteristiques dels materials que conformen I'estructura del cel ras estan regulades per la norma UNE-EN 13964.

Els element de fixacid superior disposaran d'un DITE, sempre que existeixi la corresponent Guia de Document d'ldoneitat Técnic Europeu
corresponent.

L'entramat de perfils ha de ser compatible amb el tipus de plaques o lames que suportard. La distancia entre eixos dels perfils, el sistema de fixacid
d'aquests, la separacié d'elements de suspensid, I'amplada de la zona de recolzament de les plaques, la capacitat portant, el tipus de proteccié i
acabat, el sistema d'immobilitzacié horitzontal, etc. han de ser els indicats a la DT.

No han de tenir marques de plecs, cops ni altres defectes en el recobriment del galvanitzat.

Han de tenir els forats necessaris per a la seva suspensié del sostre.

Els elements de suspensié han de permetre de regular l'algcaria del pla del cel ras.

Sil'entramat és vist, la cara vista dels perfils ha d'anar acabada amb pintura de les caracteristiques i del color exigits per la DF.

Les caracteristiques segUents han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de
tolerancia indicat, en el seu cas:

- Reaccié al foc (UNE-EN 13823)

- Capacitat portant (UNE-EN 13964)

- Durabilitat: classe d'exposicid d'acord amb la taula 7 de la UNE-EN 13964

- Tolerancies i dimensions: ha de cumplir les definides a la taula 2 de la UNE-EN 13964

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalats de manera que s'asseguri la seva rectitud.
Emmagatzematge: En posicié horitzontal, sobre superficies planes, sense contacte amb el terra i protegits de la bruticia i d'impactes.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 13964:2006 Techos suspendidos. Requisitos y métodos de ensayo.
UNE-EN 13964:2006/A1:2008 Techos suspendidos. Requisitos y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol liciti, la documentacié seglent, que acredita el marcatge CE, segons
el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a acabat inferior de sostres subjecte a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe: (Al a E)***, F. *** Productes o
materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccié al foc (per exemple productes o materials de la classe Al conformement a la Decisié
96/603/CE, i les seves modificacions),

- Productes per a acabat interior de sostres per a usos finals, excepte el subjecte a reglamentacions sobre resisténcia al foc, sobre reaccié al foc i
sobre substancies perilloses i el subjecte als requisits de seguretat d'Us en vigor (fragilitat, resisténcia a la traccié per flexié i capacitat portant):

- Sistema 4: Declaracié de Prestacions

- Productes per a acabat interior de sostres subjecte als requisits de seguretat d'Us en vigor (fragilitat, resistencia a la traccid per flexié i capacitat
portant),

- Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o

materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de produccié no suposa una millora en la classificacié de reaccid al foc (per
exemple 'addicié de retardadors d'ignicié o la limitacié de material organic),
- Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre substancies perilloses,
- Productes per a acabat interior subjecte a reglamentacions sobre resisténcia al foc:
- Sistema 3: Declaracié de Prestacions
- Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe: (Al, A2, B, C)*. * Productes o
materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de produccié suposa una millora en la classificacié de reaccié al foc (per
exemple I'addicié de retardadors d'ignicié o la limitacié de material organic):
- Sistema 1: Declaracié de Prestacions
Al'embalatge o al'albard de lliurament han de constar-hi les dades segUents:
- Nom del fabricant o marca comercial
- El nUmero i I'any d'aquesta norma, EN 13964:2004 i quan correspongui el nUmero/data o referencia de les modificacions/revisions a aquesta
norma europea
- Elssimbols corresponents al tipus i a les dimensions
- Identificacié del material o materials
- Anyimes de fabricacié
- Les caracteristiques i el nivell de prestacions declarat pel fabricant

OPERACIONS DE CONTROL:

- El control de recepcié de material verificard que les caracteristiques dels materials son coincidents amb I'establert en el projecte i plec de
condicions (CTE Parte 1. Art.7.2).

- Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant (signat per persona fisica)
i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s'admetrd cap material amb caracteristiques inferiors a les indicades al projecte, ni materials amb deficiéncies a la documentacié de marcatge
CE.

B8 - MATERIALS PER A REVESTIMENTS
B89 - MATERIALS PER A PINTURES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B897PD00,B89ZCM00,88927B000,8892V010.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Pintures, pastes i esmallts.

S'han considerat els tipus segUents:

- Pintura ala cola: Pintura a 'aigua formada per un aglomerant a base de coles cel luldsiques o anilacies i pigments resistents als dlcalis

- Pintura ala calg: Dissolucié en aigua, I'aglutinant i el pigment de la qual és I'hidroxid de calg o la calg apagada

- Pintura al ciment: Dissolucié en aigua de ciment blanc tractat i pigments resistents a I'alcalinitat

- Pintura al latex: Pintura a base de polimers vinilics en dispersid

- Pintura pldastica: Pintura formada per un aglomerant a base d'un polimer sintétic, en dispersié aquosa i pigments carrega-estenedors resistents als
dlcalis i a la intfempérie

- Pintura acrilica: Pintura formada per copolimers acrilics amb pigments i carregues inorganiques, en una dispersié aquosa. Seca a l'aire per
evaporacié del dissolvent

- Esmalt gras: Pintura formada per olis secants barrejats amb resines dures, naturals o sintétiques i dissolvents

- Esmalt sintetic: Pintura formada per un aglomerant de resines alquidiques, soles o modificades, pigments resistents als dlcalis i a la intemperie i
additius modificadors de la brillantor. Seca a I'aire per evaporacié del dissolvent

- Esmalt de poliuretd d'un component: Pintura formada per un aglomerant de resines de poliuretd, soles o modificades, que catalitzen amb la
humitat atmosferica i pigments resistents als dlcalis i a la intempérie, dissolta en dissolvents adequats

- Esmalt de poliuretd de dos components: Pintura formada per copolimers de resines de poliuretd fluidificades i pigmentades. Seca per
polimeritzacié mitiancant un catalitzador

- Esmalt de poliuretd uretanat: Pintura formada per resines uretanades

- Esmalt epoxi: Revestiment de resines epoxi, format per dos components: un enduridor i una resina, que cal barrejar abans de I'aplicacié. Seca per
reaccid quimica dels dos components

- Esmalt en dispersié acrilica: Copolimers acrilics en una emulsié aquosa

- Esmalt de clorcautxu: Seca a I'aire per evaporacié del dissolvent

- Pasta plastica de picar: Pintura formada per un vehicle a base d'un polimer sintétic, en dispersié aquosa i pigments carrega-estenedors resistents
als dlcalis i la intempeérie

PINTURA A LA COLA:
Caracteristiques de la pellicula liquida:
- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacio (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, diposits durs ni flotacié de pigments.
- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o amb corrd. Ha de fer correr la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i
ha de deixar una capa uniforme després de 'assecat
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres
- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A):  Ininflamable
- Temps d'assecatge a 23°C +2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altfacte: 2h
- Totalmentsec: 4h
Caracteristiques de la pellicula seca:
- La pintura ha de ser de color estable.
- Adheréncia (UNE 48032): <=2

PINTURA A LA CALC:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré o procediments neumatics fins a l'impregnacié
dels porus de la superficie a tractar.

Després d'assecar-se s'’han d'aplicar dues capes d'acabat.

Un cop seca, ha de ser resistent a la intfemperie, ha d'endurir amb la humitat i el temps i ha de tenir propietats microbicides.
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PINTURA AL CIMENT:

Un cop preparada ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corrd o pistola fins a Iimpregnacié de la superficie a
tractar.

Un cop seca ha de ser resistent a la intempérie.

PINTURA AL LATEX:
Caracteristiques de la pel licula liquida:
- Amb l'envds ple i al cap de 3 minuts d'agitacid (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, ni diposits durs
- Un cop preparada ha de fer cérrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar una capa uniforme després de I'assecat
- Temps d'assecatge a 23°C +2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altfacte: <30
- Totalmentsec: <2h
Caracteristiques de la pel ficula seca:
- Adheréncia (UNE 48032): <=2

PINTURA PLASTICA:
Caracteristiques de la pel licula liquida:
- Lapintura continguda al seu envas original recentment obert, no ha de presentar senyals de putrefaccid, pells ni materies extranyes.
- Amb l'envds ple i sotmesa a agitacié (UNE_EN 21513 i UNE 48-083) no ha de tenir coaguls, pells, diposits durs ni flotacié de pigments
- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o amb corrd. Ha de fer cérrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i
ha de deixar una capa uniforme després de l'assecat
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres
- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Alfacte: <1h
- Totalmentsec: <2h
- Pesespecific:
- Pintura per ainteriors: <16 kN/m3
- Pintura per a exteriors: < 15 kN/m3
- Rendiment: >é m2/kg
- Relacié volum pigments + cdrregues/volum pigments, pes carregues, aglomerat solid (PVC): < 80%
Caracteristiques de la pellicula seca:
- Lapintura ha de ser de color estable, i per a exteriors, insaponificable.
- Adherencia (UNE 48032): <=2
- Capacitat de recobriment (UNE 48259): Relacié constant >= 0,98
- Resisténcia al rentat (DIN 53778):
- Pintura pldstica per a interiors o pasta plastica: >= 1000 cicles
- Pintura plastica per a exteriors: >= 5000 cicles
- Solidesa ala llum (NF-T-30.057): Ha de complir
- Transmissié del vapor d'aigua (NF-T-30.018): Ha de complir

PINTURA PLASTICA PER A EXTERIORS:

Resisténcia a la immersié (UNE 48-144):  No s'observen canvis o defectes
Resisteéncia a la infempérie (DIN 18363): Ha de complir

Resistencia a I'abrasié (NF-T-30.015): Ha de complir

Resisténcia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

PINTURA ACRILICA:
Caracteristiques de la pel licula liquida:
- Un cop preparada ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corrd o procediments pneumatics
- Temps d'assecatge a 23°C +2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altfacte: <4h
- Totalmentsec: <14h
Caracteristiques de la pel licula seca:
- Lapintura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Hade serresistent a la intempeérie.

ESMALT GRAS:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corrd o pistola fins a limpregnacié de la superficie a
fractar.

Temperatura d'inflamacid (INTA 16 02 32A): > 30°C

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Alfacte: <1h

- Totalmentsec: <éh

Un cop sec, ha de tenir bona resisténcia al fregament i al rentat.

ESMALT SINTETIC:
No ha de tenir resines fenoliques (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04 22).
Corqctenshques de la pelicula liguida:
Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacid (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, dipsits durs ni flotacié de pigments.
- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacié amib brotxa. Ha de fer cérrer la brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa
uniforme desprées de l'assecatge.
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 25 micres
- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C
- Temps d'assecatge a 23°C +2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altfacte: <3h
- Totalmentsec: <8h
- Material volafil (INTA 1602 31): >=70+5%
- Rendiment per a una capa de 30 micres: >=5m2/kg
- Index d'anivellament a 23 £ 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >=5
- Index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >
Caracteristiques de la pel licula seca:
- Lapintura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Adheréncia (UNE 48032): <=2

=4

- Ha de serresistent a la intempérie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats perdua de lluminositat (INTA 16 02 08)

- Resisténcia a l'abrasié (UNE 56818): Danys moderats

- Esgrogueiment accelerat per colors amb reflectancia aparent superior al 80% (INTA 160.603): < 0,12

ESMALT DE POLIURETA D'UN COMPONENT:
Caracteristiques de la pellicula liquida:
- Amb l'envds ple i al cap de 3 minuts d'agitacid (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, dipdsits durs ni flotacié de pigments.
- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacié amib brotxa. Ha de fer cérrer la brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa
uniforme desprées de l'assecatge.
- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C
- Temps d'assecatge a 23°C +2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Alfacte: <3h
- Totalmentsec: <8h
- Index d'anivellament a 23 £ 2°C i 50 + 5% HR (INTA 1602 89): >=5
- Index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >
Caracteristiques de la pel licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Adheréncia (UNE 48032): <=2
- Ha de serresistent a la intempérie (INTA 16 06 02).
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < é unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Resisténcia a l'abrasié (UNE 56818): Danys petits
- Adheréncia iresisténcia a limpacte:
+ +
I
]

{Ales24h| Alcap de 7 dies|
]

=4

|
| Adheréncia al quadriculat: I 100% ! 100% !

| Impacte directe o indirecte: | | |
' Bola de 12,5 des de 50 cm (INTA 160.266) |  Bé | Hade complir |
+ +

- Resistencia a la carrega concentrada en moviment (UNE 56-814): Danys moderats
- Resistencia a la carrega rodant (UNE 56-815): Danys petits
- Resisténcia a la carrega arrossegada (UNE 56-816): Danys petits
- Resisténcia al ratllat (UNE 48-173): Resistent
- Resisténcia ala calor (UNE 48-033): Ha de complir
- Resisténcia quimica:

- Al'acid citric al 10%: 15 dies

- Alacidlactic al 5%: 15 dies

- Al'acid acetic al 5%: 15 dies

- Alolide cremar: Cap modificacid

- Alxilol: Cap modificacid

- Alclorursodic al 20%: 15 dies

- Alaigua: 15dies

ESMALT DE POLIURETA DE DOS COMPONENTS:
Cal barrejar els dos components abans de I'aplicacié.
Caracteristiques de la pellicula liquida:
- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer cérrer la brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa
uniforme desprées de l'assecatge.
- Temperatura d'inflamacid (INTA 16 02 32A): > 30°C
- Temps d'assecatge a 23°C +2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Alfacte: <3h
- Totalmentsec: <8h
Coroctenshques de la pellicula seca:
La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Adheréncia (UNE 48032): <=2
- Hade serresistent a la intempérie (INTA 16 06 02).
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Resisténcia a l'abrasié (UNE 56818):  Danys petits
- Ha de tenir bona resisténcia quimica als acids diluits, als hidrocarburs, les sals i als detergents.

ESMALT DE POLIURETA URETANAT:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corrd o pistola fins a limpregnacié de la superficie a
fractar.

Temps d'assecatge a 20°C: 1-2h

Ha de tenir bona resisténcia a l'aigua salada i al sol.

ESMALT DE DISPERSIO ACRILICA:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corrd o pistola fins a limpregnacié de la superficie a
tractar.

Temperatura d'inflamacid (INTA 16 02 32A):  Ininflamable

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Altfacte: <20 min

- Totalmentsec: <1h

ESMALT DE CLORCAUTXU:

Un cop preparada ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o corré.
Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):

- Altfacte: <30 min

- Totalmentsec: <2h

Ha de ser resistent a I'aigua dolca i salada, als acids i als alcalis.

ESMALT EPOXI:
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Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corrd o pistola.
Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 29): > 30°C

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Altfacte: <30 min

- Totalmentsec: <10h

Ha de tenir bona resisténcia al desgast.

Ha de serresistent a I'acid Iactic 1%, acetic 10%, clorhidric 20%, citric 30%. sosa i solucions bdsiques, als hidrocarburs (benzina, querose) als olis animals i
vegetals, a l'aigua, als detergents i a l'alcohol efilic 10%.

Resistencia mecdnica (després de 7 dies de polimeritzacio):

- Traccié: >=16 N/mm2

- Compressié: >=85N/mm?2

Resisteéncia a la temperatura: 80°C

PASTA PLASTICA DE PICAR:
Caracteristiques de la pel licula liquida:
- Ambl'envads ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, diposits durs ni flotacié de pigments.
- Ha de tenir una consistéencia adequada.
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres
- Temps d'assecatge a 23°C +2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacte: <1h
- Totalmentsec: <2h
- Pesespecific: <17 kN/m3
- Relacié: volum del pigment/volum de la resina (PVC): < 80%
Caracteristiques de la pel licula seca:
- Lapintura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Adherencia (UNE 48032): <=2
- Resisténcia al rentat (DIN 53778):
- Pintura plastica per a interiors o pasta plastica: >= 1000 cicles
- Pintura plastica per a exteriors: >= 5000 cicles
- Solidesa ala llum (NF-T-30.057): Ha de complir
- Transmissié del vapor d'aigua (NF-T-30.018): Ha de complir
- Resisténcia a la immersid (UNE 48-144): No s'observen canvis o defectes
- Resisténcia a la intempérie (DIN 18363): Ha de complir
- Resisténcia a l'abrasié (NF-T-30.015): Ha de complir
- Resisténcia ala calor (UNE 48-033): Ha de complir

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA, PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE POLIURETA, DE DISPERSIO ACRILICA, EPOXI | PASTA DE PICAR:
Subministrament: En pots o bidons.
Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envds tancat i sense contacte amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

PINTURA A LA CALC:

Subministrament de la calg aéria en terrossos o envasada.

La calg hidraulica ha de subministrar-se en pols.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

PINTURA AL CIMENT:
Subministrament: En pols, en envasos adequats.
Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA, PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE
POLIURETA, DE DISPERSIO ACRILICA, EPOXI | PASTA DE PICAR:

A cada envas hiha d'haver les dades segients:

- Idenfificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- ldentificaci¢ del producte

- Codid'identificacio

- Pesnet ovolum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'Us

- Dissolvents adequats

- Limits de temperatura

- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat

- Toxicitat i inflamabilitat

- Proporcié de la barreja i temps d'utilitzacié, en els productes de dos components
- Coloriacabat, en la pintura plastica o al latex i en I'esmalt sintétic, de poliuretd

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA CALC:
A cada envas hi ha d'haver les dades segients:

- Identificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identfificacié del producte

- Codid'identificacié

- Pes net o volum del producte
- Toxicitat i inflamabilitat

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA AL CIMENT:
A cada envds hi ha d'haver les dades segUents:
- Identificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- Idenfificacié del producte

- Codid'identificacio

- Pesnetovolum del producte

- Instruccions d'Us

- Temps d'estabilitat de la barreja

- Temperatura minima d'aplicacié

- Temps d'assecatge

- Rendiment tedric en m/I

- Color

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segUents:

- En cada subministrament d'esmalt, es comprovarda que l'etiquetatge dels envasos contingui les dades exigides a les especificacions.

El control de recepcié de material verificard que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb I'establert en la DT. Aquest control ha de
complir 'especificat en l'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per
persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan
sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la
documentacié corresponent

Control de recepcié mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.)
es podra prescindir dels assaigs de control de recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol licitard en aquest cas,
els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sollicitar assaigs de control de recepcid si ho creu
convenient.

- Comprovacié de l'estat de conservacié de la pintura, en un 10 % dels pots rebuts (INTA 16 02 26).

OPERACIONS DE CONTROL EN PINTURA PLASTICA:
- Recepcio del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels assaigs segUents:
- Determinacié de la finor de molta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57)
- Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57)
- Pes especific UNE EN ISO 2811-1
- Capacitat de cobriment en humitat INTA 16.02.62(9.82)
- Capacitat de cobriment en sec INTA 16.02.61(2.58)
- Conservacié de la pintura (cada 100 m2) INTA 16.02.26
En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de I'activitat, o que la DF no els consideri representatius, el contractista haura de realitzar els
assaigs corresponents, al seu cdrrec i fora del pressupost d'autocontrol.

OPERACIONS DE CONTROL EN ESMALT SINTETIC | DE POLIURETA:
- Recepcio del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels assaigs segUents:
- Esmalt sintetic:
- Assaigs sobre la pintura liquida:
- Determinacié de la finor de molta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57)
- Puntdinflamacié INTA 16.02.32A (7.61)
- Contingut mateéria volatil INTA 16.02.31A (10.7)
- [ndex d'anivellament INTA.16.02.89 (9.68)
- [ndex de despreniments INTA 16.02.88
- Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57)
- Assaigs sobre la pel licula seca:
- Envelliment accelerat INTA 16.06.05 (10.74) 6 UNE 48071
- Resisténcia a I'abrasié d'una capa UNE 48250
- Engroguiment accelerat INTA 16.06.05 (10.74) & UNE 48071
- Conservacié de la pintura INTA 16.02.26
- Esmalt de poliureta:
- Assaigs sobre la pintura liquida:
- Punt d'inflamacié INTA 16.02.32A (7.61)
- index d'anivellament INTA.16.02.89 (9.68)
- Index de despreniments INTA 16.02.88
- Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57)
- Assaigs sobre la pel licula seca:
- Envelliment accelerat INTA 16.06.05 (10.74) 6 UNE 48071
- Resisténcia alimpacte UNE EN ISO 6272-1
- Carrega concentrada en moviment UNE EN ISO 6272-1
- Resisténcia al ratllat UNE EN ISO 1518
- Resisténcia a I'abrasié d'una capa UNE 48250
- Resisténcia a agents quimics UNE 48027
- Conservacié de la pintura INTA 16.02.26
- Resisténcia al calor UNE 48033
En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de I'activitat, o que la DF no els consideri representatius, el contractista haurd de realitzar els
assaigs corresponents, al seu carrec i fora del pressupost d'autocontrol.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
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No s‘acceptaran els pots de pintura que no estiguin degudament etiquetafts i/o certificats, aixi com els que presentin mal estat de conservacié i/o
emmagatzematge.

En cas d'observar deficiencies en l'estat de conservacié d'un pot, es rebutjara la unitat corresponent i sincrementara la inspeccidé, en primera
instancia, fins al 20 % dels pots subministrats. Si es continuen observant irregularitats, es passard a controlar el 100% del subministrament.

Els assaigs d'identificacid han de resultar d'acord a les especificacions del plec i a les condicions garantides en el certificat del material. En cas
d'incompliment, es realitzard I'assaig sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt sempre que els dos resultats estiguin d'acord a
dites especificacions.

B8 - MATERIALS PER A REVESTIMENTS
B8A - MATERIALS PER A ENVERNISSATS | LASURS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B8AZBOOO,B8AZMO0O0.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials per a envernissats, emprimacions i tractaments superficials.

S'han considerat els tipus segUents:

- Vernis gras, format d'olis secants barrejats amb resines dures, naturals o sintétiques i dissolvents

- Vemnis sintetic, format per un aglomerant de resines alquidiques, soles o modificades, i amb additius modificadors de la brillantor

- Vemnis de poliureta d'un component, format per un aglomerant de resines de poliuretd, soles o modificades, que catalitzen amb la humitat
atmosférica, dissolt en dissolvents adequats

- Vernis de poliuretd de dos componentes, format per un aglomerant de resines hidroxilades, soles o0 modificades, que catalitzen en ser mesclades
amb un isocianat

- Vernis de poliureta uretanat, format per resines uretanades

- Vernis fenolic, format per resines fenoliques i olis especials

- Vernis d'urea-formol, format per un aglomerant a base de resines d'urea-formol i additius modificants de la lluentor, dissolt en dissolvents adequats

VERNIS:
Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa. Ha de fer cérrer la brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme
despres de I'assecatge.

VERNIS GRAS:
Ha de ser resistent al fregament i al rentat.

VERNIS SINTETIC:
No ha de tenir resines fenoliques (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04 22).
Rendiment per a una capa de 30 micres: >= 5 m2/kg
Caracteristiques de la pel licula liquida:
- Amb l'envds ple i al cap de 3 minuts d'agitacid (INTA 16.32.03) no ha de tenir coaguls, pells ni diposits durs
- Temperatura d'inflamacié (INTA 16.02.32A): >= 30°C
- index d'anivellament a 23 £ 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >=5
- index de despreniments a 23 £ 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >=
- Temps d'assecatge a 23°C +2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Alfacte: <5h
- Totalmentsec: <12h
Caracteristiques de la pel licula seca:
- Ha de ser de color estable i insaponificable.
- Hade serresistent a la intfempeérie (INTA 16 06 02).
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats perdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Adheréncia (UNE 48032): <=2
- Resisténcia a I'abrasié (UNE 56818): Danys moderats
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VERNIS DE POLIURETA:
Caracteristiques de la pel licula liquida:
- Ambl'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitaciéd (INTA 16.32.03) no ha de tenir coaguls, pells ni diposits durs
- Temperatura d'inflamacié (INTA 16.02.32A): >=30°C
- index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >=5
- index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >=
- Temps d'assecatge a 23°C +2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Alfacte: <1h
- Totalmentsec: <10h
Caracteristiques de la pel licula seca:
- Hade ser de color estable i insaponificable.
- Hade serresistent a la intfemperie (INTA 16 06 02).
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats perdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Adherencia (UNE 48032): <=2
- Resisténcia a I'abrasié (UNE 56818): Danys petits
Adherencia i resistencia a l'impacte:

4

+ +

i {Ales24hi Alcap de 7 dies|

] I 1 I

| | I |

| Adherencia al quadriculat: I 100% | 100% |
| Impacte directe o indirecte: | i |
|Bola de 12,5 des de 50 cm (INTA 160.266) |  Bé | Ha de complir |
+ +

- Resisténcia a la carrega concentrada en moviment (UNE 56-814): Danys moderats
- Resisténcia a la carrega rodant (UNE 56-815): Danys petits

- Resisténcia a la carrega arrossegada (UNE 56-816): Danys petits

- Resistencia al ratllat (UNE 48-173): Resistent

- Resistencia ala calor (UNE 48033):  Fins a 250°C

- Resistencia quimica:
- Alacid citric al 10%: 15 dies
- Alacid lactic al 5%: 15 dies
- Alacid acetic al 5%: 15 dies
- Alolide cremar: Cap modificacid
- Alxilol: Cap modificacié
- Alclorursodic al 20%: 15 dies
- Aldigua: 15dies

VERNIS DE POLIURETA DE DOS COMPONENTS:
Temps d'induccioé de la mescla: 15 - 30 minuts
Vida de la mescla a 23 +2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 0229): 2-8h

VERNIS DE POLIURETA URETANAT:
Ha de tenir bona resisténcia a I'aigua salada i al sol.
Temps d'assecatge a 20°C: 1-2h

VERNIS FENOLIC:
Temps d'assecatge a 20°C: 6-12h

VERNIS D'UREA-FORMOL:
Caracteristiques de la pellicula liquida:
- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16.32.03) no ha de tenir coaguls, pells ni diposits durs
- Temperatura d'inflamacié (INTA 16.02.32A): >= 30°C
- Index d'anivellament a 23 £ 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 0289): >=5
- Index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >=
- Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Altacte: <30 min

- Totalmentsec: <3h
Caracteristiques de la pel licula seca:
- Hade ser de color estable i insaponificable.
- Ha de serresistent a la intempérie (INTA 16 06 02).
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats perdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Adheréncia (UNE 48032): <=2

4

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En pots o bidons.
Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
A cada envas hi ha d'haver les dades segients:

- Identificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- ldentificacié del producte

- Acadbat, en el vernis

- Codid'identificacio

- Pesnet o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'Us

- Dissolvents adequats

- Limits de temperatura

- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat

- Toxicitat i inflamabilitat

- Color, en el vernis de poliuretd de dos components

- Temps d'induccié de la mescla i vida de la mescla, en els productes de dos components.

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segUents:

- En cada subministrament d'esmalt, es comprovard que l'etiquetatge dels envasos contingui les dades exigides a les especificacions.

El control de recepcidé de material verificard que les caracteristiques dels materials son coincidents amb I'establert en la DT. Aquest control ha de
complir 'especificat en l'apartat 7.2 del CTE.

Conftrol de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per
persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan
sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la
documentacié corresponent

Control de recepcié mitjiancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.)
es podra prescindir dels assaigs de control de recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol licitard en aquest cas,
els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol licitar assaigs de control de recepcid si ho creu
convenient.
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OPERACIONS DE CONTROL EN ENVERNISSAT DE PARAMENTS:

Els punts de control més destacables son els segUents:

- Abans de comengar l'obra, si varia el subministrament, i per cada tipus diferent que arribi a I'obra, es demanaran al contractista els certificats del
fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions teécniques, incloent els resultats dels assaigs segUents, realitzats per un laboratori
acreditat:

- Temperatura d'inflamacié INTA 160.232A
- Index d'anivellament INTA 160289
- index de despreniment INTA 160.288
- Temps d'assecat INTA 160.229
- Envelliment accelerat INTA 160.605
- Adheréncia UNE EN ISO 2409
En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de I'activitat, o que la DF no els consideri representatius, el contractista haura de realitzar els
assaigs corresponents, al seu carrec i fora del pressupost d'autocontrol.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN ENVERNISSAT DE PARAMENTS:

Si en els terminis establerts al comencar l'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, s'ha de realitzar una série completa d'assaigs
a carrec del Contractista.

Es repetird 'assaig que no compleixi les especificacions sobre un altre mostra del mateix lot.

Només s'acceptara el lot, quan els resultats obtinguts sobre les dues mostres resultin satisfactoris.

B8 - MATERIALS PER A REVESTIMENTS
B8J - CORONAMENTS DE PARETS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B8J1207K.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Planxa metal fica conformada amb plegadora automatica per a la formacié de coronament de murs o d'escopidors de tancaments.
S'han considerat els tipus de planxa segUents:

- Planxa de zinc

- Planxa d'alumini lacat

- Planxa d'alumini anoditzat

CARACTERISTIQUES GENERALS:
Ha de tenir la forma i dimensions indicats a la DT.
No ha de tenir defectes superficials, com és ara cops, bonys, ratlles o defectes de I'acabat superficial.
La superficie ha de ser llisa i plana.
Les arestes han de ser rectes i escairades.
El gruix de la planxa ha de ser constant.
Tolerancies:
Llargdria o amplaria:  £1 mm
- Rectitud d'arestes: 2 mm/m
- Planor: =1 mm/m
- Desenvolupament: +*3 mm

PLANXA D'ALUMINI ANODITZAT:
Han d'estar protegits superficialment amb una capa d'oxid d'alumini, segellada posteriorment.

PLANXA D'ALUMINI LACAT:

Han d'estar protegits superficialment amb una capa de lacat, obtinguda per algun dels procediments seglents:
- Vernis humit: Amb vernis de poliuretd o de resines acriliques

- Recobriment amb pols: De poliuretd, de poliéster o acrilica

Lacat del perfil:  >= 60 micres

PECA DE PLANXA DE ZINC:

La planxa ha de tenir una fractura brillant.
Contingut de zinc (UNE 37-301):  99.95%
Llargaria: 200 - 300 cm

Tolerancies:

- Impureses (UNE 37-301): Ha de complir
- Gruixi £0,03 mm

- Llargdria: £5mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalades en paquets protegits amb fusta, de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

Les planxes s’han de subministrar tallades a mida, del taller, diferenciades per tipus de perfil i acabats.

Emmagatzematge: als seus embalatges, collocats lleugerament inclinats per que permetin evacuar 'aigua, en llocs protegits d'impactes.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL. ALUMINI I ZINC:
Inspeccid visual del material a la seva recepcid, en referéncia a l'aspecte i caracteristiques geomeétriques.
El control de recepcié de material verificard que les caracteristiques dels materials sén coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control ha de
complir 'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.
Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per
persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan
sigui pertinent.
Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la
documentacié corresponent
Conftrol de recepcié mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.)
es podra prescindir dels assaigs de control de recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol licitard en aquest cas,
els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podrd sol licitar assaigs de control de recepcid si ho creu
convenient.
Abans de comencar I'obra, si varia el subministrament, i per a cada tipus diferent que arribi a I'obra, es demanaran al contractista els certificats del
fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent, en el cas d'alumini lacat els resultats dels assaigs de gruix de
proteccid, i en el cas d'acabats de zinc, el contingut de zinc realitzats per un laboratori acreditat. En cas de no presentar aquests resultats, o que la
DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a cdrrec del contractista.
En el cas que es realitzi el control mitjancant assaigs, s'ha de fer les comprovoaons segUents:

Sobre un 10% de les peces rebudes, es realitzard la comprovacié de les caracteristiques geometriques segUents:

- Llargaria

- Amplaria

- Gruix

- Rectitud d'arestes

- Planor

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES. ALUMINI | ZINC:
S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT. ALUMINI | ZINC:

Si en els terminis establerts al comencgar I'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, es realitzard una serie completa d'assaigs
sobre el material rebut a carrec del Contractista.

En general, els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades.

En cas d'incompliment en un assaig, es repetird, a camrec del contractista, sobre el doble numero de mostres del mateix lof, acceptant-ne aquest,
quan els resultats obtinguts siguin conformes a les especificacions exigides.

En cas dincompliment d'una caracteristica geometrica, es rebutjard la peca en concret i s'ampliard el control sobre un 20 % de les peces. Si
apareixen més incompliments es realitzard el control sobre el 100% del material rebut.

B8 - MATERIALS PER A REVESTIMENTS
B8Z - MATERIALS ESPECIALS PER A REVESTIMENTS
B8Z1 - MALLES PER A ARMADURES D'ARREBOSSATS, ENGUIXATS | PINTATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B8710118.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Malla de fibra de vidre revestida de PVC, utilitzada per a donar resisténcia a un revestiment continu, principalment en punts de discontinuitat del
suport.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de tenir una superficie neta i uniforme.
Ha de ser resistent als alcalis dels morters.
Caracteristiques fisiques:

+ +
ILllumde | Pes | Gruix |Resistencia mitjiana | Allargament fins |

tla malla | minim | ! a traccid | frencament !

| (mm) ] (g/m2) | (mm) | (doN/Sem) | :
] ] ] ] ]

[ E— [ -mmeees | | i

P1x1 | 844 |<=02 | >=100 | >=2,5% !
13x3 | 152 {<=04 | >= 165 | >=3,5% i

1 4x3 | 85 |<= ! >=90 | >=2,5% !

1 éx4 ) 128 <=1 | >=110 | >=3,0% i
110x10 | 145 <=1 | >=135 ] >=3,0% |

I 4x4 | 180 | <=09| >=150 ! >=6,0% |
110x10 | 217 <=1 | >= 200 ! >=2,0% |

1 6x5 | 484 <=1 | >= 645 | >=5,0% |

1 4x4 | 730 <=1 | >= 445 ! >=4,5% |

+ +

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En rotlles de llargdria igual o superior a 30 m i d'amplaria igual o superior a 1T m.
Emmagatzematge: En posicié horitzontal, protegits del sol i la pluja.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B8 - MATERIALS PER A REVESTIMENTS
B8Z - MATERIALS ESPECIALS PER A REVESTIMENTS
B8ZA - MATERIALS PER A IMPRIMACIONS | TRACTAMENTS SUPERFICIALS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B8ZAJO00,B8ZAW000,88ZA4000,88ZA3000,B8ZA1000,88ZAG000,B8ZAA000.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials per a envernissats, emprimacions i tractaments superficials.

S'han considerat els tipus segUents:

- Brea epoxi: Pintura formada per una base de quitrd, resina epoxi i dissolvent i per un catalitzador format per una solucié de poliamina, poliamida
o d'altres

- Emprimacié antioxidant: Emprimacié sintetica de mini de plom electrolitic, modificada eventualment amb oli de llinosa

- Emprimacié antioxidant grassa: Emprimacié de mini de plom electrolitic barrejada amb olis i dissolvents

- Emprimacié antioxidant al clorocautxy, a base de clorocautxt modificat

- Emprimacié antioxidant al poliuretd: Emprimacié de dos components a base de resines de poliuretd soles o modificades

- Emprimacié de latex: Emprimacié de polimer vinilic en dispersid

- Emprimacié fosfatant a base de resines viniliques o fendliques, soles o modificades que catalitzen en ser barrejades amb un activador

- Pintura decapant: Producte liquid o semipastds, el component principal del qual és el clorur de metile amb dissolvents i altres additius

- Decapant de baixa alcalinitat: producte especific per a paviments delicats, es composa bdsicament de tensioactius anionics i sabons.

- Polimer organic o inorgdnic: Pintura mineral formada per polimers orgdanics o inorganics, impermeable, de resisténcia quimica alta enfront dels
Acids organics i inorganics

- Protector quimic insecticida-fungicida per a fusta: Producte protector de la fusta o els seus productes derivats, mitjancant el control dels
organismes que destrueixen o alteren la fusta, classificat com a TP8 pel R.D. 830/2010

- Segelladora: Producte segellant per a fusta, guix i ciment i paviments porosos

- Solucié de silicona

- Vernis gras, format d'olis secants barrejats amb resines dures, naturals o sintétiques i dissolvents

- Vernis sintétic, format per un aglomerant de resines alquidiques, soles o modificades, i amb additius modificadors de la brillantor

- Vernis de poliuretd d'un component, format per un aglomerant de resines de poliuretd, soles o modificades, que catalizen amb la humitat
atmosférica, dissolt en dissolvents adequats

- Vernis de poliuretd de dos componentes, format per un aglomerant de resines hidroxilades, soles o modificades, que catalitzen en ser mesclades
amb un isocianat

- Vernis de poliuretda uretanat, format per resines uretanades

- Vernis fenolic, format per resines fendliques i olis especials

- Vemnis d'urea-formol, format per un aglomerant a base de resines d'urea-formol i additius modificants de la lluentor, dissolt en dissolvents adequats

VERNIS:
Ha de tenir la consistencia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer cérrer la brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme
despres de l'assecatge.

VERNIS GRAS:
Ha de ser resistent al fregament i al rentat.

VERNIS SINTETIC:
No ha de tenir resines fendliques (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04 22).
Rendiment per a una capa de 30 micres: >=5m2/kg
Caracteristiques de la pellicula liquida:
- Amb l'envds ple i al cap de 3 minuts d'agitacid (INTA 16.32.03) no ha de tenir coaguls, pells ni diposits durs
- Temperatura d'inflamacié (INTA 16.02.32A): >= 30°C
- Index d'anivellament a 23 £ 2°C i 50 + 5% HR (INTA 1602 89): >=5
- Index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >=
- Temps d'assecatge a 23°C +2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacte: <5h
- Totalmentsec: <12h
Caracteristiques de la pel licula seca:
- Ha de ser de color estable i insaponificable.
- Ha de serresistent a la intempérie (INTA 16 06 02).
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Adheréncia (UNE 48032): <=2
- Resistencia a I'abrasié (UNE 56818):  Danys moderats

4

VERNIS DE POLIURETA:
Caracteristiques de la pel licula liquida:
- Amb I'envds ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16.32.03) no ha de tenir coaguls, pells ni dipdsits durs
- Temperatura d'inflamacié (INTA 16.02.32A): >= 30°C
- index d'anivellament a 23 £ 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >=5
- index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >=
- Temps d'assecatge a 23°C +2°C i 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):

- Altacte: <1h

- Totalmentsec: <10h
Caracteristiques de la pel ficula seca:
- Ha de ser de color estable i insaponificable.
- Ha de serresistent a la intemperie (INTA 16 06 02).
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats perdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Adheréncia (UNE 48032): <=2
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Resistencia a I'abrasid (UNE 56818): Danys petits
Adheréncia i resisténcia a l'impacte:

+ +

| 1Ales24 h| Al cap de 7 dies |

] ] 1 ]

| | I I

| Adheréncia al quadriculat: I 100% ! 100% !
| Impacte directe o indirecte: | | |
|Bola de 12,5 des de 50 cm (INTA 160.266) |  Bé | Hade complir |
+ +

- Resistencia a la carrega concentrada en moviment (UNE 56-814): Danys moderats
- Resistencia a la carrega rodant (UNE 56-815): Danys petits
- Resisténcia a la carrega arrossegada (UNE 56-816): Danys petits
- Resisténcia al ratllat (UNE 48-173): Resistent
- Resisténcia a la calor (UNE 48033):  Fins a 250°C
- Resisténcia quimica:

- Alacid citric al 10%: 15 dies

- Alacidlactic al 5%: 15 dies

- Al'acid acetic al 5%: 15 dies

- Alolide cremar: Cap modificacidé

- Alxilol: Cap modificacid

- Alclorursodic al 20%: 15 dies

- Alaigua: 15dies

VERNIS DE POLIURETA DE DOS COMPONENTS:
Temps d'induccié de la mescla: 15 - 30 minuts
Vida de la mescla a 23 £ 2°C 150 + 5% HR (INTA 160229): 2-8h

VERNIS DE POLIURETA URETANAT:
Ha de tenir bona resisténcia a I'aigua salada i al sol.
Temps d'assecatge a 20°C: 1-2h

VERNIS FENOLIC:
Temps d'assecatge a 20°C: 6-12h

VERNIS D'UREA-FORMOL:
Caracteristiques de la pel licula liquida:

- Ambl'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16.32.03) no ha de tenir coaguls, pells ni diposits durs

- Temperatura d'inflamacié (INTA 16.02.32A): >=30°C
- index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 1602 89): >=5
- index de despreniments a 23  2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >=
- Temps d'assecatge a 23°C +2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Altfacte: <30 min

- Totalmentsec: <3h
Caracteristiques de la pel ficula seca:
- Hade ser de color estable i insaponificable.
- Hade serresistent ala infempérie (INTA 16 06 02).
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats perdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Adherencia (UNE 48032): <=2

4

BREA EPOXI:

El component base, amb I'envas ple i acabat d'obrir, no ha de tenir coaguls, pells ni diposits durs (INTA 16 02 26).

Relacié resina epoxi/quitrd:  40/60

Temperatura d'inflamacié del component base (INTA 16 02 44): > 30°C
Temps d'assecatge per a repintar (INTA 16 02 29): >=18h

Gruix de la capa (INTA 16 02 24):  >= 100 micres

Resistencia a la boira salina (INTA 16 06 04): Ha de complir

Resistencia a la immersid (INTA 16 06 01):  Ha de complir

IMPRIMACIO ANTIOXIDANT:
Caracteristiques de la pellicula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacid (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, dipdsits durs ni flotacié de pigments.

- Pigment: >=26% de mini de plom electrolitic
- Puresa del mini de plom electrolitic (INTA 1612 11): >=99,6%
- Finor de la molta (INTA 16 02 55): < 50 micres
- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32): > 25°C
- Index d'anivellament a 23 £ 2°C i 50 + 5% HR (INTA 1602 89): >3
- Temps d'assecatge a 23 £2°C i 50 £5% HR (INTA 16 02 29):

- Alfacte: <1h

- Totalmentseca: <éh
- Pesespecific a 23 +2°C, 50 + 5% HR (INTA 16 42 03): > 18 kN/m3
- Rendiment per a una capa de 30 - 40 micres: > 4 m2/kg
Caracteristiques de la pel licula seca:

- Resistencia a la boira marina (INTA 16 01 01, ASTM B.117-73, oxidacié marina 8 (0,1%) ASTM D.610-68):

- Adheréncia (UNE 48032): <=2

IMPRIMACIO ANTIOXIDANT GRASSA:

Ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa.
Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32): > 30°C

Temps d'assecatge a 23 £2°C i 50 £5% HR (INTA 16 02 29):

- Alfacte: <1h

- Totalmentseca: <18h

Pes especific a 20°C: > 23 kN/m3

Rendiment per una capa de 45 - 50 micres: > 4 m2/kg

>=150h

Pagina: 107

Pagina:

108



PROJECTE DE REHABILITACIO DE LA COBERTA | FACANES
DE LA CASA DEL DIRECTOR DEL CONJUNT FABRIL CAN BAGARIA
CORNELLA DE LLOBREGAT - BARCELONA

PROJECTE DE REHABILITACIO DE LA COBERTA | FACANES
DE LA CASA DEL DIRECTOR DEL CONJUNT FABRIL CAN BAGARIA
CORNELLA DE LLOBREGAT - BARCELONA

IMPRIMACIO ANTIOXIDANT AL CLORCAUTXU:

Ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o pistola.
Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32): > 23°C

Temps d'assecatge a 23 £2°C i 50 £5% HR (INTA 16 02 29):

- Alfacte: <45min

- Totalmentseca: <4h

Pes especific a 20°C: > 17,3 kN/m3

Rendiment per una capa de 40 - 45 micres: > 4 m2/kg

IMPRIMACIO ANTIOXIDANT AL POLIURETA:

Ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o pistola.
Temps d'assecatge a 23 £2°C i 50 5% HR (INTA 16 02 29):

- Altacte: <15min

- Totalmentseca: <2h

Pes especific a 20°C: > 13,5 kN/m3

Rendiment per una capa de 40 - 45 micres: >4 m2/kg

IMPRIMACIO DE LATEX:

Caracteristiques de la pellicula liquida:

- Amb l'envds ple i al cap de 3 minuts d'agitacid (INTA 16.32.03) no ha de tenir coaguls, pells ni diposits durs

- Ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa. Ha de fer cérrer la brotxa i ha de fluir bé, i ha de deixar una capa
uniforme després de l'assecat
- Altacte: <30 min
- Totalmentseca: <2h

- Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02 29):

Caracteristiques de la pel licula seca:

- Adheréncia (UNE 48032): <=2

IMPRIMACIO FOSFATANT:
Caracteristiques de la pellicula liquida:
- Lamescla preparada, al cap de 3 minuts d'agitacid, no ha de tenir coaguls, pells ni dipdsits durs
- Ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacid amb brotxa. Ha de fer cérrer la brotxa i ha de fluir bé, i ha de deixar una capa
uniforme després de l'assecat
- Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 £5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacte: <15min
- Totalmentseca: <1h
Caracteristiques de la pel licula seca:
- Gruixde la capa: 4-10 micres
- Adheréncia (UNE 48032): <=2

LIQUID DECAPANT DE BAIXA ALCALINITAT:

Dilucié del 25 al 50%

Un cop aplicat no ha d'alterar el color del material sobre el qual s'ha aplicat
pH (c.c.): 10,5

PINTURA DECAPANT:

Ha de ser d'evaporacié rapida.

Un cop aplicat ha de desprendre les capes de pinfura en pocs minuts.

Ha de tenir una consistencia per a la seva aplicacié amb brotxa o espatula.

POLIMER ACRILIC, ORGANIC O INORGANIC:
Temps d'assecatge: <= 30 min

Temps d'assecatge per arepintar: >8h
Pes especific: 13 kN/m3

PROTECTOR QUIMIC INSECTICIDA-FUNGICIDA:

Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells ni dipdsits durs.
Ha de tenir una consistencia adequada per a impregnar bé les fibres.

Adheréncia (UNE 48-032): <=2

SEGELLADORA AMB POLIMERS ACRILICS:
pH sobre 1.Q.:7,75

SEGELLADORA:
Caracteristiques de la pellicula liquida:
- Amb l'envds ple i al cap de 3 minuts d'agitacid (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, dipdsits durs ni flotacié de pigments.
- Ha de tenir una dilucié adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer cérrer la brotxa, ha de fluir i anivellar bé, i ha de deixar una
capa uniforme després de I'assecat
- Finor de la molta (INTA 16 02 55): < 60 micres
- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32): > 30°C
- Temps d'assecatge a 23 £2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02 29):
- Alfacte: 30min -4h
- Totalmentseca: <12h
- Rendiment per a una capa de 60 micres: > 10 m2/kg
Caracteristiques de la pellicula seca:
- Adheréncia (UNE 48032): <=2

SOLUCIO DE SILICONA:

Ha de tenir la consistencia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, cord o pistola. Ha dimpregnar bé les superficies poroses sense deixar
peldicula.

Rendiment: >3 m2/|

Temps d'assecatge al tacte a 20°C: < 1h

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En pots o bidons.
Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

A cada envas hi ha d'haver les dades segients:

- ldentificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identfificacié del producte

- Acabat, en el vernis

- Codi d'identificacid

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'Us

- Dissolvents adequats

- Limits de temperatura

- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat

- Toxicitat i inflamabilitat

- Color, en el vernis de poliuretd de dos components

- Temps d'induccié de la mescla i vida de la mescla, en els productes de dos components.
- Proporcié mescla: Base/activador, en I'emprimacié fosfatant o Base/catalitzador en la brea epoxi.

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segUents:

- En cada subministrament d'esmalt, es comprovard que l'etiquetatge dels envasos contingui les dades exigides a les especificacions.

El control de recepcié de material verificard que les caracteristiques dels materials sén coincidents amib I'establert en la DT. Aquest control ha de
complir 'especificat en l'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per
persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan
sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la
documentacié corresponent

Control de recepcié mitjiangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.)
es podra prescindir dels assaigs de control de recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol licitard en aquest cas,
els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sollicitar assaigs de control de recepcid si ho creu
convenient.

OPERACIONS DE CONTROL EN IMPRIMACIO D'ELEMENTS METAL LICS:
Els punts de control més destacables sén els segUents:
- Recepcio del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels assaigs segUents:
- Assaigs sobre pintura liquida:
- Dotacid de pigment
- Puresa del mini de plom electrolitic INTA 16.12.11
- Finor de la molta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57)
- Temperatura d'inflamacié INTA 16.02.32A (7.61)
- Pes especific UNE-EN ISO 2811-1
- [ndex d'anivellament INTA.16.02.89 (9.68)
- Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57)
- Assaigs sobre peliicula seca:
- Resisténcia ala boira marina UNE EN ISO 9227
- Adherencia UNE EN ISO 2409
En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de I'activitat, o que la DF no els consideri representatius, el confractista haurd de realitzar els
assaigs corresponents, al seu carrec i fora del pressupost d'autocontrol.

OPERACIONS DE CONTROL EN ENVERNISSAT DE PARAMENTS:

Els punts de control més destacables sén els segUents:

- Abans de comengar l'obra, si varia el subministrament, i per cada tipus diferent que arribi a I'obra, es demanaran al contractista els certificats del
fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions teécniques, incloent els resultats dels assaigs seguents, realitzats per un laboratori
acreditat:

- Temperatura d'inflamacid INTA 160.232A
- index d'anivellament INTA 160289
- index de despreniment INTA 160.288
- Temps d'assecat INTA 160.229
- Envelliment accelerat INTA 160.605
- Adheréncia UNE EN ISO 2409
En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de I'activitat, o que la DF no els consideri representatius, el contractista haurd de realitzar els
assaigs corresponents, al seu carrec i fora del pressupost d'autocontrol.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls shan de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment corresponents.
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INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN IMPRIMACIO D'ELEMENTS METAL -LICS:

No s'acceptaran els pots de pintura que no estiguin degudament etiquetats i/o certificats, aixi com els que presentin mal estat de conservacié i/o
emmagatzematge.

En cas d'observar deficiencies en l'estat de conservacié d'un pot, es rebutjard la unitat corresponent i s'incrementara la inspeccidé, en primera
instancia, fins al 20 % dels pots subministrats. Si es continuen observant iregularitats, es passard a controlar el 100% del subministrament.

Els assaigs d'identificacidé han de resultar d'acord a les especificacions del plec i a les condicions garantides en el certificat del material. En cas
d'incompliment, es realitzara I'assaig sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt sempre que els dos resultats estiguin d'acord a
dites especificacions.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN ENVERNISSAT DE PARAMENTS:

Si en els terminis establerts al comencar I'obra no es fa I'enfrega dels certificats de qualitat del fabricant, s'ha de realitzar una serie completa d'assaigs
a carrec del Contractista.

Es repetird I'assaig que no compleixi les especificacions sobre un altre mostra del mateix lot.

Només s'acceptard el lot, quan els resultats obtinguts sobre les dues mostres resultin satisfactoris.

B9 - MATERIALS PER A PAVIMENTS
B9C - MATERIALS PER A PAVIMENTS DE TERRATZO | PAVIMENTS DE RAJOLES DE GRANULAT CONGLOMERAT AMB RESINA
B9CZ - MATERIALS AUXILIARS PER A PAVIMENTS DE TERRATZO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B9CZ72000.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials complementaris per a I'execucié de paviments de terratzo.
S'han considerat els materials segUents:

- Beurada blanca

- Beurada de color

- Suports de morter o de PVC

- Peces de suport inferior o infermédia, o superior, de morter o de PVC

BEURADA:

Ha d'estar formada per la mescla de ciment blanc, cdrregues minerals i additius orgdnics i inorgdnics, amb I'addicié d'aigua en la proporcid
especificada.

Les beurades de color han de tenir pigments colorantes.

Els additius no han de contenir substancies que puguin perjudicar les caracteristiques de la mescla un cop elaborada.

La beurada, un cop aplicada, ha de resistir els acabats superficials que pot rebre el paviment.

Ha de ser resistent al rentat i al seu manteniment.

PECA DE SUPORT INFERIOR O INTERMEDIA:

Han de ser peces cilindriques de morter de ciment o de PVC, amb encaixos per a muntar-les superposades i aconseguir algcaries diferents.
La superficie no ha de tenir defectes que impedeixin I'encaix correcte i el bon assentament.

Didmetre: 15-18cm

Alcadria: 5-7cm

Resisteéncia a la compressié:  >= 15 N/mm?2

PECA DE SUPORT SUPERIOR:

Han se ser peces cilindriques de morter de ciment o de PVC amb elements superiors que faciliten la collocacié de les rajoles del paviment, amb les
separacions previstes.

A la part inferior ha de tenir els encaixos que permetin de muntar-la sobre la peca inferior o intermedia.

La superficie no ha de tenir defectes que impedeixin I'encaix correcte i el bon assentament.

Digdmetre: 11-13cm

Alcdria: 3-5cm

Resistencia a la compressié:  >= 15 N/mm?2

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

BEURADA:

Subministrament: Envasada. A I'envas ha de constar el nom del fabricant i el tipus de producte contingut.
Emmagatzematge: En el seu envas en llocs secs.

SUPORT O PECA DE SUPORT DE MORTER:

Subministrament: Embalades i protegides per a evitar escantonaments.

Emmagatzematge: En el seu envas en llocs protegits de cops.

SUPORT O PECA DE SUPORT DE PVC:

Subministrament: Embalades.

Emmagatzematge: En el seu envas.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B9 - MATERIALS PER A PAVIMENTS
B9V - MATERIALS PER A ESGLAONS
B9V2 - ESGLAONS DE TERRATZO | PEDRA ARTIFICIAL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BYV2A280.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Esglad de pedra artificial d'una o dues peces.
S'han considerat els fipus segUents:

- Pedra arfificial rentada amb acid

- Pedra artificial no rentada amb acid

CARACTERISTIQUES GENERALS:

La peca no ha de tenir ruptures, esquerdes, escantonaments d'arestes, diferéncies de tonalitat ni d'altres defectes superficials.
Ha de tenir un color i una textura uniformes en tota la superficie.
Les cares han de ser planes i les arestes rectes.

Les peces han de ser polides i abrillantades a la fabrica.
Ha de complir les condicions requerides per la DF.
Gruix: >=3cm

Gruix de l'estesa: >=3 cm

Gruix del davanter: >=2cm

Mida del granulat:

- GCrapetit: 2-4mm

- Gramitja: 10 15mm

- Gragros: 30 40 mm

Absorcié d'aigua (UNE 127-002): <=10%

Resistencia al desgast (UNE 127-005):

- Pedra artificial no rentada amb dcid: <=2 mm

- Pedra artificial rentada amb acid: <=3 mm

Bisell d'aresta: 1 cm

Tolerancies:

- Largdria de la pegca: 3 mm

- Gruixdel'estesa: 1 mm

- Gruixdeldavanter: =1 mm

- Variacions de gruix: <= 8%

- Rectitud de les arestes: +0,1%

- Planor: £2mm

- Guerxament: *0,5mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Les peces han d'estar embalades i protegides durant el transport. Cada peca ha de portar al dors la marca del fabricant.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la intempeérie i d'impactes.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BA - MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BA1 - MATERIALS PER A TANCAMENTS PRACTICABLES DE FUSTA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BATAD4R5,BATAT4RS5,BATAT2RS.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt de perfils que formen el bastiment i la fulla o fulles de I'element de tancament, i el bastiment de la caixa de persiana, si és el cas, llistons de
vidre, perfils elastomerics per a la subjeccié del vidre, falques, i tots els elements necessaris per a la fixacié i segellat del vidre.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Tots els perfils que conformen el bastiment i la fulla o fulles de I'element han de ser del material indicat a la descripcié del mateix.

L'element ha de complir les condicions subjectives requerides per la DF.

El moment d'inércia dels perfils no solidaris amb l'obra ha de permetre que un cop sotmesos a les condicions previsibles més desfavorables, la seva
fletxa sigui < 1/300 de la seva llargaria.

La qualitat de la ferramenta no ha de rebaixar la qualitat que tingui el tancament practicable sense aquesta ferramenta.

Fixacions entre la fulla i el bastiment:

- Fulla batent i algaria de la fulla <= 120 cm: 2 punts

- Fulla batent i algaria de la fulla > 120 cm: 3 punts

Els sistemes de fixacid del vidre, els dispositius de drenatge, de segellat, de calcat i les mides i franquicies del galze, han de compilir les indicacions de
I'UNE 85222.

La unioé dels perfils ha de ser emmetxada i encolada.

Els perfils han d'estar preparats per a rebre la ferramenta d'obertura i tancament, que ha de ser del tipus embotit.

Escairada del bastiment:  >= 68 x 55 mm
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Escairada de la fulla:  >= 45 x 68 mm

La fusta ha d'estar preparada amb dues mans de tractament protector contra els fongs i els insectes.

La fusta utilitzada ha de ser adequada per al Us previst.

Densitat de la fusta al 12% d'humitat (UNE 56531):

- Pimelis o piroig: >= 450 kg/m3

- Roure oiroko: >=530kg/m3

Duresa mitja a la seccié tangencial (UNE 56534): >1,30

La humitat de la fusta en el moment de la seva mecanitzacié ha d'estar compresa entre el 101 el 15%, segons la norma UNE-EN 13183-1.
Les singularitats de la fusta com ara nusos, fenedures, borses de resina, coloracions anormals de I'albeca, medul {a vista o danys produits per insectes
han de compilir les especificacions de la norma UNE-EN 942.

Les cares vistes no han de tenir nusos morts i frencadissos. En el cas que apareguin la fusta s'ha de sanejar.

Els nusos d'aresta han de complir les especificacions de les dues cares on es troben.

Els perfils no han de tenir fenedures o fissures profundes.

La fusta no ha de presentar podriments ni rastres d'atacs d'insectes. Sols s‘admeten els d'arna negra amb els limits establerts a I'UNE-EN 942.
No s'admet la gemma, excepte quan queda oculta un cop col{ocat I'element de fancament.

FINESTRES O BALCONERES:

Permeabilitat a I'aire (UNE-EN 1026): fuga per superficie total i per junts d'obertura a una sobrepressié de 100 Pa. L'element classificat segons UNE-EN
12207, ha de complir algun dels dos valors segUents:

- Classe 0: Sense classificar

- Classe 1: (assaig a 150 Pa): <= 50 m3/hm2 i <= 12,50 m3/hm

- Classe 2: (assaig a 300 Pa): <= 27 m3/hm2 i <= 6,75 m3/hm

- Classe 3: (assaig a 600 Pa): <=9 m3/hm2i <= 2,25 m3/hm

- Classe 4: (assaig a 600 Pa): <= 3 m3/hm2i<=0,75 m3/hm

Estanquitat a l'aigua (UNE-EN 1027): Ha de complir els valors corresponents a la seva classe segons UNE-EN 12208

Resisténcia al vent (UNE-EN 12211): Ha de complir els valors corresponents a la seva classe segons UNE-EN 12210

Les finestres o balconeres han de ser considerades aptes en fer tots i cadascun dels assaigs de maltractament (UNE 85203) i (UNE 85215) i els assaigs
del dispositiu de situacié i obertura restringida de les mateixes normes.

Sistema de fancament:

- Una fulla batent i alcaria de la fulla <= 120 cm: 2 punts

- Una fulla batent i algadria de la fulla > 120 cm: 3 punts

- Dues fulles batents: 3 punts

- Corredissa: 1 punt

La part inferior del bastiment i del fravesser inferior de les fulles, han de tenir perforacions que permetin la sortida de I'aigua infiltrada o condensada.

Si el bastiment és tapaboques i/o amb galze per a persiana, aquests han de formar una sola peca amb el muntant del bastiment.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les proteccions necessaries perque arribi a I'obra amb les condicions exigides i amb I'escairat previst.

Si el material ha de ser component de les obertures del tancament exterior d'un espai habitable, el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors
per les propietats seglUents:

- Transmitancia térmica U (W/m2K)

- Absortivitat

Emmagatzematge: Protegit de les pluges, els focus d'humitat i les zones on pugui rebre impactes. No ha d'estar en contacte amb el terra.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* UNE-EN 12207:2000 Puertas y ventanas. Permeabilidad al aire. Clasificacién

* UNE-EN 12208:2000 Puertas y ventanas. Estanqueidad al agua. Clasificacion.

* UNE-EN 12210:2000 Puertas y ventanas. Resistencia al viento. Clasificacion.

* UNE 85201:1980 Ventanas. Terminologia y definiciones.

* UNE 85222:1985 Ventanas. Acristalamiento y métodos de montaje.

* UNE-EN 942:1996 Madera en elementos de carpinteria. Clasificacién general de calidad de la madera.

BA - MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BAD - MATERIALS PER A TANCAMENTS PRACTICABLES DE PLANXA D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BADGUO10.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt de dues planxes d'acer galvanitzat que formen la fulla o fulles de la porta, els perfils per al bastiment, aixi com la feramenta d'obertura i
tancament.

S'han considerat els tipus de planxa segUents:

- Planxa llisa

- Planxa perforada

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de tenir un aspecte uniforme i no ha de tenir defectes superficials, com és ara cops, bonys, ratlles o defectes de I'acabat superficial.

El color ha de ser uniforme, i si l'acabat és plastificat o prelacat, ha de coincidir amb l'indicat a la DT o el triat per la DF.

La qualitat de la manyeria col focada no ha de ser inferior a la qualitat inicial de la porta.

Les frontisses han d'estar formades per dues peces d'acer protegit contra la corrosié i connectades per mitjd de volandera. Les pales han de tenir
superficie plana i paralfela a I'eix de gir, sense rebaves ni defectes i amb forats aixamfranats per a la fixacié al bastiment i a la fulla.

Fixacions entre la fulla i el bastiment: 3 punts

Gruix de les potes d'ancoratge del bastiment:  >=1 mm

Distancia entre potes d'ancoratge del bastiment: <= 600 mm
Distancia potes d'ancoratge-extrems del bastiment: <= 200 mm
Tarja fixa de ventilacié:
- Algdria de la tarja de ventilacié: <= 300 mm
- Distancia tarja ventilacié-cantells:  >= 150 mm
Les planxes que formen la fulla de la porta han d'anar engalzades mitjancant plegat.
Sila planxa és perforada, la forma i dimensions dels forats ha de ser l'indicat a la DT.
Les planxes d'acer han de tenir el gruix indicat a la DT i han de poder resistir sense superar les deformacions maximes admisibles, els esforcos al que es
veuran sotmeses.
Si 'element pot formar part d'un tancament exterior, ha d'estar classificat en funcié de la permeabilitat a 'aire segons UNE-EN 12207 en alguna de les
classes segUents, assajat segons UNE-EN 1026: Classe 0, 1,2, 30 4
Dimensions:
- Porta d'una fulla
- Ample delafulla: <=120cm
- Portes de dues fulles
- Ample dela fulla: >=60cm
Tolerancies:
- Dimensions: *1 mm
- Gruixdelafulla: 0,5 mm
- Rectitud d'arestes: +1 mm/m
- Planor: =1 mm/m
- Torsié del perfil:  +1°/m
- Lestolerancies de la planxa han de complir les especificacions de I'UNE-EN 10143.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: amb els elements que calguin per a assegurar el seu escairat ila seva planor.

Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un espai habitable, el fabricant ha de declarar els valors de les propietats higrotérmiques
d'acord amb l'especificat en I'apartat 4.1 del CTE DB HE 1.

Emmagatzematge: protegit de les pluges, els focus d'humitat i els impactes. No ha d'estar en contacte amb el terra.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* Orden de 8 de mayo de 1976 por la que se aprueba la Norma Tecnologica NTE-PPA/1976, 'Particiones: Puertas de Acero'.
UNE-EN 12207:2000 Puertas y ventanas. Permeabilidad al aire. Clasificacion

BA - MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BAZ - MATERIALS ESPECIALS PER A TANCAMENTS I DIVISORIES PRACTICABLES
BAZG - FERRAMENTA PER A FINESTRES | PORTES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BAZG5270.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt d'elements que permeten el gir o desplacament, el bloqueig en una posicié fixa i que faciliten agafar les fulles de portes, finestres o

balconeres.

Finestres o balconeres amb fulles batents:

- Frontisses, fanca, manubri i accesoris.

- Elsistema de tanca ha de ser tres punts.

Portes batents:

- Frontisses, tanca, manubris i accessoris. Sila porta es d'entrada ha de portar espiera optica i pom a la cara exterior

- Elsistema de tanca ha de ser de cop o de cop i clau sila porta és d'entrada, o de clau si la porta és d'armari

Finestres o balconeres amb fulles corredisses, i portes amb fulles corredisses:

- Guies superiors amb rodaments i mecanismes de fixacié de la fulla, element de guia inferior, topalls, tiradors, tanca amb mecanisme de bloqueig
de la fulla i accessoris

- Elsistema de tanca ha de ser d'un punt.

Finestres o balconeres amb fulles oscilobatents:

- Frontisses, feramenta oscilobatent amb cremona i compds oscilobatent, tanca, manubri i accessoris.

- Elsistema de tanca ha de ser de dos, quatre o sis punts, en funcié de les dimensions de la fulla.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Els dissenys, materials i acabats de la ferramenta han de ser els indicats a la DT o en el seu defecte els que determini la DF.

La superficie de les ferramentes no ha de tenir defectes.

El funcionament de tots els mecanismes ha de ser suau i continu.

La superficie de la pala de les frontisses ha de ser plana. Ha de tenir forats aixamfranats que permetin allotjar el cap del cargol de fixacid.
Tolerancies:

- Dimensions nominals: +1 mm

FRONTISSES D'UN SOL EIX
Les frontisses d'un sol eix es designen o classifiquen d'acord amb uns codis de 8 digits (UNE-EN 1935):
- Categoria de servei (primer digit)
- Grau 1: Serveilleuger (frontisses de portes i o finestres d'Us domestic cuidat, baixa freqUencia d'Us)
- Grau 2: Servei mig (frontisses de portes amb freqUéncia mitja d'Us)
- Grau 3: Servei pesat ( frontisses amb elevada frequencia d'Us pel public o per alfres persones poc incentfivades per a parar atencid, és a
dir, alla a on existeixi un risc d'accident o mal Us)
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Grau 4: Serveisever (frontisses de portes que poden tenir Us violent)
- Durabilitat segons la freqUencia d'Us i la massa maxima de I'element amb frontisses (segon digit)
- Frontisses destinades a ésser usades només en finestres que s'assagen fins:
- Grau 3: 10.000 cicles
- Grau 4: 25.000 cicles
- Frontisses destinades a ésser usades en portes que s'assagen fins:
- Grau 4: 25 000 cicles
- Grau 7: 200.000 cicles
- Massa de la porta d'assaig (tercer digit)

- Grau0:10kg
- Graul: 20kg
- Grau2: 40kg
- Grau3: 60kg
- Grau4: 80kg
- Graus: 100 kg
- Graué: 120kg
- Grau7: 160kg

- Aptitud per a Us en portes de compartimentacié al foc /fum (quart digit)
- Grau0: no apte per a utilitzar-se conjunts de portes resistents al foc/fum.
- Grau 1: apte per a utilitzar-se conjunts de portes resistents al foc/fum ( per aquestes portes veure UNE-EN 1634-1)
- Seguretat de persones (cinquée digit):
- ofes les fronfisses han de ser de grau 1 complint els requisits de seguretat per a I'Us.
- Resisténcia a la corrosié (sise digit) d'acord amb UNE-EN 1670:
- Grau0: Sense resistencia definida a la corrosio
- Grau 1: resisténcia mitja
- Grau 2: resistéencia moderada
- Grau 3: resistencia alta
- Grau 4: resistencia molt alta
- Seguretat de bens / resistencia a l'efraccid (sete digit):
- Grau 0: no apta per a utilitzar- se en conjunts de portes resistents a I'efraccid.
- Grau 1: apta per a utilitzar- se en conjunts de portes resistents a I'efraccid
- Grau de la frontissa (vuité digit):
- Hiha catorze graus depenent de la combinatoria de les anteriors classificacions.
Les frontisses d'un sol eix fabricades d'acord amb I'UNE-EN 1935 instal lades en portes tallafoc i/o de control de fums o portes de tancament de vies
d'evacuacié han d'anar marcades amb els segUents elements:
- identificacié, nom fabricant o marca comercial
- grau de la frontissa
- nuUmero d'aquesta norma europea
L'embalatge de les frontisses d'un sol eix ha de mostrar clarament amb etiqueta exterior la classificacié de grau de la frontissa, dimensions, acabat i
numero de referencia del fabricant.
En el cas que les frontisses tinguin sentit de gir s'indicara:
- L: Frontisses per a portes i finestres que obren en sentit horari.
- R: Frontisses per a portes i finestres que obren en sentit antihorari
La documentacié técnica o 'embalatge pot portar recomanacions per lubrificar les frontisses en la instal 1acié o en servei.

PANYS | PESTELLS:
Els panys i pestells es designen o classifiquen d'acord amb uns codis d'11 digits (UNE-EN 12209):
Categoria d'Us ( primer digit):
- Grau1: Us per a persones amb gran incentiu per a ésser curoses.
- Grau2: Us per persones amb algun incentiu per ésser curoses.
- Grau 3: Us per persones amb poc incentiu per ésser curoses, alta probabilitat de mal Us.
- Durabilitat: (segon digit)
- Grau A: 50.000 cicles d'assaig i sense cdrrega sobre picaporta.
- Grau B: 100.000 cicles d'assaig i sense carrega sobre picaporta.
- Grau C: 200.000 cicles d'assaig i sense carrega sobre picaporta
- GrauF: 50.000 cicles d'assaig i carrega de 10 N sobre picaporta
- Grau G: 100.000 cicles d'assaig i carrega de 10 N sobre picaporta
- Grau H: 200.000 cicles d'assaig i carrega de 10 N sobre picaporta
- GrauL: 100.000 cicles d'assaig i carrega 25 N sobre picaporta
- Grau M: 200.000 cicles d'assaig i carrega de 25 N sobre picaporta
- GrauR: 100.000 cicles d'assaig i carrega de 50 N sobre picaporta
- Grau$: 200.000 cicles d'assaig i carrega de 50 N sobre picaporta
- Grau W: 100.000 cicles d'assaig i carrega de 120 N sobre picaporta
- Grau X: 200.000 cicles d'assaig i carrega de 120 N sobre picaporta
- Massa de la porta i forga de tancament (tercer digit)
- Graul: <100kgde massa de porta i forca de tancament <=50 N
- Grau2: <200 kg de massa de porta i forca de tancament <=50 N
- Grau 3: > 200 kg de massa de porta o especificat pel fabricant i forca de tancament <=50 N
- Grau 4: <100 kg de massa de porta i forca de tancament <=25N
- Grau5: <200 kg de massa de porta i forca de tancament <=25 N
- Grau é: >200 kg de massa de porta o o especificat pel fabricant i forca de tancament <=25 N
- Grau7: <100 kg de massa de porta i forca de tancament <=15N
- Grau8: <200 kg de massa de porta i forca de tancament <=15N
- Grau9: >200 kg de massa de porta o especificat pel fabricant i forca de tancament <=15 N
- Aptitud per a I'Us de portes tallafoc i/o estanques al fum (quart digit):
- Grau 0: no apropiada per a ésser utilitzada en portes tallafoc i/o estanques al fum.
- Grau 1: apte per a ésser utilitzada en portes tallafoc i/o estanques al fum.
- Seguretat de persones (cinquée digit):
- Grau0: sense requisits de seguretat.
- Resistencia ala corrosié i a la temperatura (sisé digit):
- Grau0: Sense requisits de resistencia a la corrosid i sense requisit de temperatura.
- Grau A: Baixa resistencia a la corrosid i sense requisit de temperatura.
- Grau B: Moderada resisténcia a la corrosié i sense requisit de temperatura.
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- Grau C: Alfa resisténcia a la corrosid i sense requisit de temperatura.

- Grau D: Molt alta resisténcia a la corrosié i sense requisit de tfemperatura.

- Grau E: Moderada resisténcia a la corrosié i requisit de temperatura de -20C a +80C

- Grau F: Alta resisténcia a la corrosié i requisit de temperatura de -20C a +80C

- Grau G: Molt alta resisténcia a la corrosié i requisit de temperatura de -20C a +80C.
- Seguretat de bens iresistencia a la perforacié (sete digit):

- Grau 1: Minima seguretat i sense resistencia a la perforacid

- Grau 2: Baixa seguretat i sense resistencia a la perforacid

- Grau 3: Mitja seguretat i sense resistencia a la perforacio

- Grau 4: Alta seguretat i sense resistencia a la perforacid

- Grau 5: Alta seguretat i amb resisténcia a la perforacié

- Grau 6: Molt alta seguretat i sense resistencia a la perforacié

Grau 7: Molt alta seguretat i amb resisténcia a la perforacid

- Comp d'apliacié de la porta (vuité digit):

- Grau A: Porta encastada, sense limitacions d'aplicacio.

- GrauB: Porta encastada i batent

- Grau C: Porta encastada i corredissa

- GrauD: Porta sobreposada i sense limitacions d'aplicacié

- Grau E: Porta sobreposada i batent

- GrauF: Porta sobreposada i corredissa

- Grau G: Porta tubularisense limitacions d'aplicacid

- GrauH: Porta encastada, batent i recolzada

- GrauJ: Porta sobreposada, batent cap a linterior.

- GrauK: Porta encastada, batent i bloquejada des del interior

- Graul: Porta encastada, corredissa i bloquejada des del interior

- Grau M: Porta sobreposada, batent i bloquejada des del interior

- Grau N: Porta sobreposada, corredissa i bloquejada des del interior

- GrauP: Porta encastada, batent, recolzada i bloquejada des del interior

- GrauR: Porta sobreposada, batent cap al interior i bloquejada des del interior
- Tipus de maniobra de clau i bloqueig (novée digit)

- Grau0: No aplicable

- Grau A: Pany de cilindre i bloqueig manual

- Grau B: Pany de cilindre i bloqueig automatic

- Grau C: Pany de cilindre i bloqueig manual amb bloqueig intermedi

- Grau D: Pany de gorja i bloqueig manual

- Grau E: Pany de gorja i bloqueig automdatic

- Grau F: Pany de gorja i bloqueig manual amb bloqueig intermedi

- Grau G: Pany sense clau i bloqueig manual

- Grau H: Pany sense clau i bloqueig automatic
- Tipus de maniobra de la nueca (desé digit):

- Grau 0: Pany sense nueca

- Grau 1: Pany per a pom o maneta amb molla de retorn

- Grau 2: Pany per a maneta sense molla de retorn

- Grau 3: Pany per a maneta sense molla de retorn per a Us sever

- Grau 4: Pany per a maneta sense molla de retorn i Us sever especificat pel fabricant
- Requm’rs d'identificacié de la clau (onze digit):

Grau 0: Sense requisit

- Grau A:  Minim tres elements retenidors

- Grau B: Minim cinc elements retenidors

- Grau C: Minim cinc elements retenidors, amb nombre extens de combinacions efectives.

- GrauD: Minim sis elements retenidors

- Grau E: Minim sis elements retenidors, amb nombre extens de combinacions efectives

- GrauF: Minim set elements retenidors

- Grau G: Minim set elements retenidors, amb nombre extens de combinacions efectives

- Grau H: Minim vuit elements retenidors, amb nombre extens de combinacions efectives
En l'etiqueta o embalatge ha d'indicar-se el nom del fabricant o marca registrada, la identificacié clara del producte, la classificacié i el nUmero de
la norma europea (UNE-EN 12209).

MECANISMES DE TANCAMENT CONTROLAT

- Grau0: Sense prescripcions de resistéencia

- Grau 1: Débil resistencia

- Grau2: Resistencia mitja

- Grau 3: Resistencia elevada

- Grau 4: .Resisténcia molt elevada
- Seguretat (cinquée digit):

- Grau 0: No apte per a I'Us de portes tallafoc/estanques al fum.

- Grau 1: Apte per a la utilitzacié en portes tallafoc/estanques a | fum.
- Aptitud per a la utilitzacié sobre portes resistents al foc i/o estanques al fum (quart digit)
Dispositius de tancament controlat de portes batents; aquests dispositius poden anar collocats sobre o en el marc, sobre o en la porta o en el terra.
Es classifiquen seguint una codificacié de sis digits:
- Categoria d'Us (primer digit)

- Grau 3: permet tancament de la porta amb un angle minim d'obertura 105 graus.

- Grau 4: permet tancament des d'un angle d'obertura de 180 graus.
- Durabilitat (segon digit)

- Hi ha set nivells de forca que contemplen I'amplaria de la porta, massa, moments d'obertura, moment de tancament i rendiment del

tancaportes. Veure faula 1 UNE-EN 1154.

- Forca del fancaportes (tercer digit)

- Grau 8: 500.000 cicles d'assaig

- Grau 1: Tots els tancaportes han de satisfer el requisit essencial de seguretat en la utilitzacié.
- Resistencia ala corrosio (sise digit):

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Pagina: 116



PROJECTE DE REHABILITACIO DE LA COBERTA | FACANES
DE LA CASA DEL DIRECTOR DEL CONJUNT FABRIL CAN BAGARIA
CORNELLA DE LLOBREGAT - BARCELONA

FRONTISSES D'UN SOL EIX
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol ficiti, la documentacié segUent, que acredita el marcatge CE, segons
el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a portes tallafoc/estanques al fum:

- Sistema 1: Declaracié de Prestacions

En I'embalatge o/i documentacié que acompanya el producte ha de portar en un lloc visible el marcatge CE de conformitat amb els Reials Decrets
1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol que a més haurd d'anar acompanyat de la segUent informacié:
- Numero d'identificacié de I'organisme de certificacid
- Nom o marca identificativa del fabricant.
- Direccié registrada del fabricant
- Dos Ultims digits de I'any en que es va aplicar el marcatge CE
- ElnUmero del certificat de conformitat CE.
- Referéncia a aquesta norma UNE-EN 1935
- Ladesignacié i informacié de les prestacions (8 digits)

PANYS | PESTELLS:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol liciti, la documentacié seglent, que acredita el marcatge CE, segons
el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a portes tallafoc/estanques al fum:

- Sistema 1: Declaracié de Prestacions

En 'embalatge o/i documentacié que acompanya el producte ha de portar en un lloc visible el marcatge CE de conformitat amb els Reials Decrets
1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol que a més haurd d'anar acompanyat de la segient informacio:
- NUmero d'identificacié de I'organisme de certificacid
- Nom o marca identificativa del fabricant.
- Direccio registrada del fabricant
- Dos Ultims digits de I'any en que es va aplicar el marcatge CE
- ElnUmero del certificat de conformitat CE.
- Referéncia a aquesta norma UNE-EN 12209
- Ladesignacio i informacié de les prestacions (11 digits)

MECANISMES DE TANCAMENT CONTROLAT
El subministrador ha de posar a disposicid de la DF en el cas que aquesta ho sol liciti, la documentacié segUent, que acredita el marcatge CE, segons
el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a portes tallafoc/estanques al fum:
- Sistema 1: Declaracié de Prestacions
En 'embalatge o/i documentacié que acompanya el producte ha de portar en un lloc visible el marcatge CE de conformitat amb els Reials Decrets
1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol que a més haurd d'anar acompanyat de la segUent informacié:
- Numero d'identificacié de I'organisme de certificacid
- Nom o marca identificativa del fabricant.
- Direccio6 registrada del fabricant
- Dos Ultims digits de I'any en que es va aplicar el marcatge CE
- Eln0mero del certificat de conformitat CE.
- Referéncia a aquesta norma UNE-EN 1154
- Ladesignacié i informacié de les prestacions (6 digits)
Subministrament: Amb les proteccions necessdries perque arribi a I'obra en les condicions exigides.
Emmagatzematge: protegides de les pluges, focus d'humitat i d'impactes.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

FRONTISSES D'UN SOL EIX
UNE-EN 1935:2002 Herrajes para la edificacion. Bisagras de un solo eje. Requisitos y métodos de ensayo.

PANYS | PESTELLS:
UNE-EN 12209:2004 Herrajes para edificaciéon. Cerraduras y pestillos. Cerraduras, pestillos y cerraderos mecdnicos. Requisitos y métodos de ensayo.

MECANISMES DE TANCAMENT CONTROLAT
UNE-EN 1154:2003 Herrajes para la edificacion. Dispositivos de cierre controlado de puertas. Requisitos y métodos de ensayo.

BB - MATERIALS PER A PROTECCIONS I SENYALITZACIO
BB1 - BARANES | AMPITS
BB14 - PASSAMANS PER A BARANES

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Perfil d'acabament del travesser superior de baranes.
S'han considerat els materials segients:

- Deroure, melis o piroig

- Dellauté

- D'alumini

CARACTERISTIQUES GENERALS:

La cara superior ha de tenir la forma adequada a I'Us, i la inferior ha d'estar preparada per a rebre el perfil del fravesser.
Tolerancies:

- LlLargadria del perfil: =1 mm

- Secci6 del perfil: +2,5%

- Rectitud d'arestes:  +2 mm/m

- Torsié del perfil: £ 1°/m
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- Planor: =1 mm/m
- Angles: *1°

PASSAMANS DE FUSTA:

Perfil massis de fusta per a un acabament del fravesser superior.

La fusta no ha de tenir d'altres defectes que els esmentats com a admissibles.

El perfil no ha de tenir nusos morts.

La fusta ha d'estar preparada amb dues mans de tractament protector contra fongs i insectes.
La unid dels perfils ha de ser emmetxada i encolada.

El conjunt de barana ha de complir les condicions subjectives requerides per la DF.
Caracteristiques de la fusta:

(UNE 56-531) ! | ! !
!

+ +
| ! Roure ! Melis I Piroig 1

] ] 1 1 ]

| | I I |

| Resist. compressid | 45 N/mm2 I 60,4N/mm2 | 40 N/mm2 !
! (UNE 56-535) i i | i

] ] 1 1 ]

| | | I |

| Resist. flexid I 60 N/mm2 I 115 N/mm2 ! 80 N/mm2 !
! (UNE 56-537) ! ! ! !

] ] 1 1 ]

| | I I |

| Resist. a l'esforg | 7.5N/mm2 | 4,5N/mm2 | 3 N/mm2 |

! tallant ' ! | i

i i i i i

| Densitat seca 10,63-0,8 kg/dm3 | >=0,85 kg/dm3 | 0,54-0,70 kg/dm3 |

] ] ]

|

]

|

]

|

1
| I I |
Densitat verda | >=1,08 kg/dm3 | >=1,03kg/dm3 | >=0,75kg/dm3 |
+ +

Didmetre dels nusos vius de la fusta: <=5 mm

Superficie dels fongs blancs: <= 20% de la peca

Llargdria de les esquerdes superficials produides per 'assecatge (UNE_EN 1310): <= 5% de la pega
Humitat dels perfils (UNE 56529): <= 12%

Diferéncia de la humitat entre les fustes emmetxades (UNE 56-529): <= 6%

PASSAMANS D'ALUMINI:

Perfil buit d'aliatge d'alumini per a acabament del travesser superior.

El perfil ha de provenir de I'extrusié del totxo d'alumini.

Ha d'estar protegit superficialment amb una capa d'oxid d'alumini, i segellat posteriorment.
Ha de tenir un aspecte uniforme, brillant i sense esquerdes ni defectes superficials.

La seccid i el gruix de les parets dels perfils s’han d'ajustar a alld que s'ha previst a la DT.

La unid dels perfils s’ha de fer per soldadura, reblons d'aliatge d'alumini, cargols autoroscants o cargols amb rosca metrica.
Tipus d'alumini (UNE 38-337): Aliatge Al 0,7 Mg Si

Anoditzacié del perfil (UNE 38-010): >= 15 micres

Quallitat del segellat. Metode de la gota colorant (UNE 38-017). Mitjana total (M): 0 <=M <=2
Carrega de ruptura (per a un gruix <= 25 mm UNE 38-337): >= 130 N/mm?2

Duresa Brinell (per a un gruix <= 25 mm UNE_EN_ISO 6506/1): >=45

PASSAMANS DE LLAUTO:

Perfil buit de llautd per a acabament del travesser superior.

El perfil ssha d'obtenir del procés de laminatge en fred de l'aliatge.

Ha de tenir un aspecte uniforme, brillant i sense esquerdes ni defectes superficials.

La seccid i el gruix de les parets dels perfils shan d'ajustar a alld que s'ha previst a la DT.

La unié entre perfils s’ha de fer amb cargols d'acer inoxidable o de llautd, autoroscants o amb rosca meétrica.
Tipus de llautd (UNE 37-103):  Aleacié Cu-Zn

Ampldria del passama: >= 45 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Protegit per tal que arribi a I'obra amb les condicions exigides.
Emmagatzematge: Protegit de les pluges, els focus d'humitat i les zones on pugui rebre impactes. No ha d'estar en contacte amb el terra.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BC - MATERIALS PER A ENVIDRAMENTS
BC1- VIDRES PLANS
BC15 - VIDRES LAMINARS DE SEGURETAT

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Vidre format per varies llunes unides per calandratge i fusié en autoclau d'una lamina de butiral de polivinil intercalada, capag de proporcionar una
proteccié contra atacs manuals o de projectils.

CARACTERISTIQUES GENERALS:
Ha de tenir les cares paral leles i pulides.
Les llunes que formen el vidre laminar i el vidre laminar de seguretat han de ser d'algun dels tipus segUents:
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- vidre de silicat sodocalcic segons norma UNE-EN 572-1
- vidre borsilicatat segons norma UNE-EN 1748-1-1
- vitroceramica segons UNE-EN 1748-2-1
- vidre de silicat sodocdlcic termoendurit segons UNE-EN 1863-1
- vidre de silicat sodocdicic frempat térmicament segons UNE-EN 12150-1
- vidre de silicat sodocalcic endurit quimicament segons UNE-EN 12337-1
- vidre borsilicatat de seguretat trempat termicament segons UNE-EN 13024-1
- productes de vidre de silicat alcalinoterri segons UNE-EN 14178-1
- vidre de seguretat de silicat alcalinoterri trempat térmicament i tractat 'heat soak' segons UNE-EN 14179-1
- vidre de seguretat de silicat alcalinoterri trempat térmicament segons UNE-EN 14321-1
Classificacié dels vidres resistents a limpacte manual (segons UNE-EN 356):
+

+
| Categoria | Alcaria caiguda | Nombre total]  Designacié codi |
|re5|sfenC|o | (mm) | de cops .cofegorio resisténcia |
] 1 ] ]

| I I |

! P1A | 1 500 | 3tridngle | EN 356 P1A |

] 1 1 ] ]

| I I | |

! P2A ! 3000 | 3friangle | EN 356 P2A !

] 1 1 ] ]

| I I | |

! P3A ! 6 000 | 3friangle | EN 356 P3A !

] 1 1 ] ]

| I I | |

! P4A ! 9 000 | 3friangle | EN 356 P4A !

] 1 1 ] ]

| I I | |

! P5A ! 9 000 1 3x3 frigngle | EN 356 P5A !

] 1 1 ] ]

| I I | |

! P6B | - I 30050 | EN 356 P6B |

] 1 1 ] ]

| I I | |

! P7B ! - I 51a70 | EN 356 P7B !

] 1 1 ] ]

| I I | |

! P8B ! - | mésde70 | EN 356 P8B !
+ +

C

lassificacid dels vidres resistents als atacs de projectils (segons UNE-EN 1063):
+

| | Condicions assaig |
] ]
i i i
CLASSE} Tipus | Calibre | Tipus | Massa | Dist. | Vel. | Num. | Dist. |
]
|
]
|

arma | 1 o(g) | fir ,|mpocfe,|mpocf imapct. |
i i i i (m) (8m/8) i (mm) |

I
BRI | rifle| 022LR| L/RN 26+O]'1000+05'360+1O 3 1120410 |

IBR2 | ama | 9 mm FJ/RN/SC 8,0£0,1 500+05'400+1o 3 1120%10 |
i | curta | LUger i i i i i i i
1
I

| BR3 | arma '0357 Rem. | FJ/CB/SC '102+o1 500+05' 430+10 3 1120£10 |
i | curta | MOgnum i i I | i i |
] ] ] 1 | | | |
| — | — I | =TT T T T L T

I BR4 | arma 044 Rem.| FJ/FN/SC '15 620,11 5oo+05' 440+10 3 1120410 |

i i curta] Magnum | i i i i i i
]
I

| BRS | rifle | 5.56x45 IFJ/PB/SCPI 4o+o 1110,0020,5 950+1o 3 1120410 |

|
| BR6 | nﬂel 7.62x51 IFJ/PB/SC 5+01'IOOO+05'830+10 3 1120410 |

BR7 | rlfle | 762)(51 | FJ/PB/HC]' 98+O 1 ]OOO+05' 820+IO 3 1120£10 |

]
|
1 SG1 |escopefo Ccl 12/70' Bolo plom| 31 O+05' 1000+05' 42020 | 1 -
]
|
]

i i i massis | i i i i i

SG1 ,escopefc Col 12/70} Bala plom | 31 ,0£0,5 | 1000+05' 42020 3 }125%£10 |

| . I massis | | | i I |
+
El gruix nominal ha de ser la suma del gruix nominal dels vidres i pldastics que el composen i el gruix dels intercaladors.
- Tolerancia sobre el gruix en vidres laminats obtinguts per laminacié:
La tolerancia del gruix del vidre laminat no ha de superar la suma de les tolerancies dels components de cadascuna de les llunes que conformen els
productes vitris bdsics que constitueixen els vidres segons les seves normes (UNE-EN 1748-1-1, UNE-EN 1748-2-1, UNE-EN 572-2, UNE-EN 572-3, UNE-EN
572-4, UNE-EN 572-5, UNE-EN 572-6). No cal tindre en compte la tolerdncia del gruix de l'intercalador si el gruix total d'aquest es < 2 mm. En el cas de
que el gruix total de l'intercalador >= 2 mm, aleshores s'aplicard una tolerdncia de £ 2 mm. Per als panells de pldstic, les tolerancies del gruix han de
considerar-se com equivalents a les del vidre pla del mateix gruix nominal.
- Tolerdaincia sobre el gruix en vidres laminats conjuntats per decantacio:
La tolerancia del gruix del vidre laminat no ha de superar la suma de les tolerancies dels components de cadascuna de les llunes que conformen els
productes vitris bdsics que constitueixen els vidres segons les seves normes, es a dir UNE-EN 572-2, UNE-EN 572-3, UNE-EN 572-4, UNE-EN 572-5, UNE-EN
572-6 ila tolerancia dels intercaladors fosos. Per als panells de plastic, les tolerancies del gruix han de considerar-se com equivalents a les del vidre pla
del mateix gruix nominal. Les tolerancies admissibles per als intercaladors fosos son les segUents:
+ +
| Gruix dels intercalador | Tolerancies |

]

I

! <1 mm 1 +£04mm |
] ] ]

| | |

! =>1mma<2mm 1 £0.5mm |
] ] ]

I | |

! =>2mma<3mm 1 £0,6mm |
]

I
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] =>3 mm 1 £0,5mm |

+ +

Tolerancies de I'amplaria i la llargdria per a mides fixes:

+ +

! Tolerancies t de I'amplaria B ila llargdria H (mm) !

] ]

| |

i ! Gruix nominal > 8 mm |
| 1 ]

| I |

i Dimensions | Gruix nominal | Tots els panells | Al menys un panell |
inominalsBOH|  =<8mm | de gruix nominal | de gruix nominal |
| (mm) 1 | <10 mm | =>10mm |
] 1 ] ] I

| I | | |

! <1100 | +2,0 | +25 i +3,5 1

! ! =20 ! -2,0 ! -2,5 !

i i i i i

| <1500 | +3.0 | +3.5 | +4,5 |

] ! -20 | -20 i -3.0 i

i i i i i

I <2000 | +3,0 ! +35 ! +50 !

! ! -20 ! -20 ! -35 |

i i i i i

| <2500 | +4,5 i +5,0 i +6,0 1

[ | -25 [ -30 | -4,0 |

i i i i i

! >2500 | +5,0 ! +5,5 ! +6,5 !

| | -3.0 | -3.5 ] -4,5 |

+ +

Donades les fulles nominals de I'ampldria B i la llargaria H d'una fulla, aquesta s'ha de poder inscriure en l'interior d'un rectangle format a partir de les
dimensions nominals incrementades per la tolerancia limit superior i circumscriure en un rectangle format a partir de les dimensions nominals reduides
la folerancia limit inferior. Els costats d'aquests rectangles han de restar paral lels entre sii han de tenir el mateix centre.

Valors maxims de desplacaments (mala alineacié d'una de les vores de les fulles de vidre o de pldastic que formen el vidre laminat):

+ +

| Dimensions nominals B 6 H | Desplacament maxim admissible |

|
i (mm) i (mm) i
] ] ]
| | |
! B, H=<1000 ! 2,0 mm !
] ] ]
| | |
| 1000 < B, H=<2000 | 3.0 mm !
] ] ]
| I |
I 2000 < B, H=<4000 ! 4,0 mm !
] ] ]
| | |
! B, H> 4000 | 6,0 mm !

+
Defectes puntuals admissibles a la part visible (segons UNE-EN ISO 12543-6):

+

I Dimensid | I 05<d=<1,0| 10<d=<3 |
| defectesd | | | |
i (mm) i i i i
] ] ] 1 ]
| | | I |
| Dimensié | | Per a ! ! ! i i
| panellA | I qualsevol | A=<1 | 1<A=<2 | 2<A=<8 | A>8 |
i (mm2) i mida | i i i i
| | | Rl v Rt bl
I Nombre de | 2fulles |Sense I|m|Tc1<:|o, [ T2 1/m2 | 1,2/m2 |
| defectes | 3fulles |no obstant, sense} 2 | 3 1 1,5/m2 | 1,8/m2 |
| admissible | 4 fulles | acumulacié de i3 | 4 I 2/m2 | 24/m2 |
! | =>5 full |defectes I3 | 5 125/m2} 3/m2 |
+ +

Es déna una acumulacié de defectes si quatre o més defectes es troben a una distancia inferior a 200 mm entre si. Aquesta distancia es redueix a
180 mm per als vidres laminats composats per 3 panells; a 150 mm per als vidres laminats composats per 4 panells i a 100 mm per a vidres laminats
composats per 5 0 més panells.
El nombre de defectes admissibles de la taula anterior s’ha d'augmentar en 1 unitat per cada intercalador de gruix superior a 2 mm.
Defectes lineals a la part visible (segons UNE-EN ISO 12543-6):
+ +
| Superficie del panell |  Nombre defectes lineals admissibles |
i de llargaria => 30 mm !
]

i
=<5m2 | no admissible |

|

]

i

]

i

]

| |

| 508 m2 | 1 !
] ]

i i

! >8m2 ! 2 !
+ +

Només son admissibles defectes lineals inferiors a 30 mm de llargaria.

En el cas de vores emmarcades, s‘admeten defectes a la zona de les vores que no sobrepassin els 5 mm de didmetre. Per als panells =< 5 m2,
'ampldria de la zona de les vores és de 15 mm. Per als panells de dimensions > 5 m2, 'amplaria de la zona de les vores sincrementa a 20 mm. Si
apareixen bombolles, aquesta zona no ha d'excedir del 5% de la zona de les vores.

No s'admeten fissures.

No s'‘admeten plecs o ratllades a la zona visible

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Protegit de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.
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Emmagatzematge: Protegit contra les accions mecdaniques (cops, ratllades, sol directe, etc.) i contra les accions quimiques (impressions i alteracions
d'adherencia entre les llunes i la lamina de butiral de polivinil, produides per la humitat).

S'ha de guardar en estibes de 25 cm de gruix com a maxim i amb un pendent del 6% respecte de la vertical.

Ha de quedar separat de les altres estibes mitiancant intercaladors i recolzat sobre travessers de fusta o d'un material protector.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie necessaria subministrada a l'obra, amidada segons les especificacions de la DT.
S'han de considerar les respectives dimensions d'acord amb els criteris segUents:

- Llargdria i ampldria: Mdltiples de 3 cm

- Per aunitats amb superficie < 0,25 m2: 0,25 m2/unitat

Cal prendre el multiple immediat superior en el cas que la dimensié no ho sigui.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 14449:2006 Vidrio para la edificacion. Vidrio laminado vy vidrio laminado de seguridad. Evaluacién de la conformidad/Norma de producto.
UNE-EN 356:2001 Vidrio de construccién. Vidrio de seguridad. Ensayo y clasificacion de la resistencia al ataque manual.

UNE-EN 1063:2001 Vidrio de construccion. Vidrio de seguridad. Ensayo y clasificacion de la resistencia al ataque por balas.

UNE-EN ISO 12543-5:1999 Vidrio para la edificacién. Vidrio laminado y vidrio laminado de seguridad. Parte 5: Dimensiones y acabado de bordes. (ISO
12543-5:1998).

UNE-EN ISO 12543-6:1998 Vidrio para la edificacion. Vidrio laminado y vidrio laminado de seguridad. Parte 6: Aspecto. (ISO 12543-6:1998).

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
Si els vidres es situen en arees de risc d'impacte d'acord amb CTE, de superficies envidriades que no disposin de proteccié tindran una classificacié de
prestacions X(Y)Z determinat per 'UNE-EN 12600. Els valors X(Y)Z en funcié de la diferencia de cota entre els dos costats de la superficie envidriada:
- Desnivell > 12m: X=qualsevol; Y=BoC; 7=1
- Desnivell >0,55mi< 12m: X=qualsevol ; Y=BoC; Z=102
- Desnivell <0,55m: X=1,203; Y=BoC; Z=qualsevol
Si el material ha de ser component de les obertures del tancament exterior d'un espai habitable, el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors
per les propietats seglUents:
- Transmitancia termica U (W/m2K)
- Factor solar
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol liciti, la documentacié seglent, que acredita el marcatge CE, segons
el sistema d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a usos sotmesos a regulacié de reaccié al foc de Nivell o Classe: A1*, F. * Productes o materials que no necessiten sotmetre's a assaig
de reaccié al foc (per exemple productes o materials de la classe A1 conformement a la Decisid 96/603/CE, i les seves modificacions),
- Productes per a usos sotmesos a regulacié de prestacié al foc exterior de Nivell o Classe: productes considerats conformes sense necessitat
d'assaig,
- Productes per a qualsevol Us excepte en usos de resistencia al foc, reaccid al foc, prestacié al foc exterior, antibala o antiexplosid, riscos de
seguretat en Us i usos relacionats amb la conservacié d'energia i/o aillament:
- Sistema 4: Declaracié de Prestacions
- Productes per a usos relacionats amb la conservacié d'energia i/o atenuacié acustica,
- Productes per a usos sotmesos a regulacié de prestacié al foc exterior de Nivell o Classe: productes que requereixen assaig,
- Productes per a usos lligats a riscos de "seguretat en Us" i sotmesos a aquestes regulacions,
- Productes per a usos sotmesos a regulacié de reaccié al foc de Nivell o Classe: Al, A2, B, C, D, E:
- Sistema 3: Declaracié de Prestacions
- Productes per a Us en un conjunt envidrat que pretengui especificament proporcionar resistencia al foc,
- Productes per a envidraments antibala o antiexplosio:
- Sistema 1: Declaracié de Prestacions
Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. El
simbol normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segUent informacié:
- Numero d'identificacié de I'organisme de certificacié (només per als productes amb sistema de certificacié 1)
- Nom, marca comercial i adreca registrada del fabricant
- Els 2 Ultims digits de lany en que es fixa el marcat
- NUmero de certificat de conformitat CE o del certificat de control en fabrica, si procedeix
- Referéncia ala norma europea UNE-EN 14449
- Descripci¢ del producte: nom geneéric, material, mides i Us previst
- Informacié sobre les caracteristiques essencials pertinents mostrada com:
- Valors presentats com designacié normalitzada
- Valors declarats i quan procedeixi, nivell o classe per a cada caracteristica essencial:
- Resisténcia al foc
- Reaccié al foc
- Comportament davant del foc exterior
- Resisténcia ala bala
- Resisténcia a l'explosié
- Resistencia a l'efraccié (propietats de trencament i resisténcia a lI'atac)
- Resisténcia a limpacte del cos pendular (propietats de tfrencament segura i resistencia a I'atac)
- Resisténcia mecanica (canvis bruscs de temperatura)
- Resisténcia mecanica (resistencia al vent, neu, carrega permanent i/o carregues imposades)
- Alllament al soroll aeri directe
- Propietats termiques
- Propietats de radiacié (transmitancia lluminosa i reflectancia)
- Propietats de radiacié (caracteristiques de I'energia solar)
- Caracteristiques a les que s'aplica l'opcié 'Prestacié No Determinada’ (NPD)

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les segUents:

Inspeccid visual del material a la seva recepcid.

- Abans de comengar l'obra, si varia el subministrament, i per cada tipus diferent que arribi a I'obra, es demanaran al contractista els certificats del
fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs segUents, realitzats per un laboratori
acreditat:

- Duresa al rafllat (Mohs)

- Coeficient de transmisié termica

- Caracteristiques geometriques
En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a
carrec del confractista.
En cas de que el material disposi de la Marca AENOR, marcatge CE o altre legalment reconeguda a un pais de I'UE, es pot prescindir de la
presentacioé dels assaigs de control de recepcid.

OPERACIONS DE CONTROL EN VIDRE TREMPAT:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

Inspeccié visual del material a la seva recepcio.

- Abans de comengar I'obra, si varia el subministrament, i per cada tipus diferent que arribi a I'obra, es demanaran al contractista els certificats del
fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs segUents, realitzats per un laboratori
acreditat:

- Pes.
- Index d'atenuacié acustica (ISO R-140).
- Caracteristiques lluminoses:
- Factor de transmissié lluminosa
- Factor de reflexié lluminosa
- Factor solar.
- Caracteristiques energétiques:
- Factor de transmissié energética.
- Factor de reflexié energeética.
- Factor d'absorcié energética.
- Duresa al ratllat (Mohs)
- Coeficient de transmisié térmica
- Resisténcia a limpacte (CTE SU)
- Fragments resultants del frencament per impacte de la lluna tfrempada (UNE 43-018).
- Caracteristiques geometriques.

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a

carrec del contractista.

En cas de que el material disposi de la Marca AENOR, marcatge CE o altre legalment reconeguda a un pais de I'UE, es pot prescindir de la

presentacié dels assaigs de control de recepcio.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comencar I'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, s'ha de realitzar una série completa d'assaigs
a carrec del Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades. En cas d'incompliment, s'ha de repetir
l'assaig, a carrec del contractista, sobre el doble nimero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre totes les
peces resultin satisfactoris.

BD - MATERIALS PER A EVACUACIO, CANALITZACIO | VENTILACIO ESTATICA
BD1 - TUBS | ACCESSORIS PER A EVACUACIO VERTICAL D'AIGUES RESIDUALS
BD13 - TUBS DE MATERIALS PLASTICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BD13162B.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Tubs de materials plastics, per a conductes d'evacuacié d'aigles pluvials i residuals dins dels edificis.
S'han considerat els tipus segUents:

- Tubsiaccessoris de PVC-U de paret massissa, fabricat segons norma UNE-EN 1329-1

- Tubsiaccessoris de PVC-U de paret estructurada, fabricat segons norma UNE-EN 1453-1

- Tubsiaccessoris de PP (polipropile) de paret massissa, fabricat segons norma UNE-EN 1451-1

- Tubsiaccessoris de PP (polipropilé) paret tricapa

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El fabricant ha de garantir que les caracteristiques del material que composen els tubs i accessoris, aixi com les caracteristiques generals,

geometriques, mecaniques i fisiques dels tubs compleixen les normes UNE-EN corresponents, si és el cas.

La superficie interna i externa del tub ha de ser llisa i neta. No ha de tenir defectes superficials com ara ratlles, bombolles, impureses o porus.

El fub ha de tenir una superficie de color uniforme.

Els tubs han de tenir els seus extrems acabats en un tall perpendicular a l'eix.

El codi d'aplicacié indica on es poden utilitzar els tubs:

- 'B'codiperaldarea d'aplicacié dels components utilitzats per sobre del sol en el interior de I'edifici o per a components a I'exterior de I'edifici fixats
a la paret.

- 'D' codi per a l'area d'aplicacié que es situa a menys d'Im de l'edifici i on els tubs i accessoris estan enterrats i connectats als sistemes
d'evacuacio d'aigles residuals de I'edifici.

- 'BD'codiperaldarea d'aplicacié BiD

TUBS DE PVC-U DE PARET MASSISSA:
Material del tub esta format per PVC al que s'afegeixen additius necessaris per a facilitar la fabricacié dels components d'acord amb els requisits de
la norma UNE-EN 1329-1
Tolerancies:
- Diametre exterior:
- 32-40-50-63: 0a0.2mm.
- 75-80-82-90-100-110-125: 0 a 0,3mm
- 140-160-180: 0a 0,4mm
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- 200-250: 0a0,5mm
- 350: 0a0,6mm
- Gruix parefts:

- area d'aplicacié B
- 32-40-50-63-75-80-82-90-100: 3 a 3,5mm
- 110-125-140-160: 3,2 a 3,8mm
- 180: 3,6 a4,2mm
- 200: 3,9a4,5mm
- 250: 4,9a5,6mm
- 315 62a7,1mm

- area d'aplicacié BD
- 75-80-82-90-100: 3 a3,5mm
- 110-125: 3,20 3,8mm
- 140: 3,504,171 mm
- 160: 40a4,6mm
- 180: 4,4a50mm
- 200: 49ab56mm
- 250: 62a7,1mm
- 315 7,7a87mm

TUBS DE PVC-U DE PARET ESTRUCTURADA:

Han d'estar formats per una capa interna i altre externa, llises, de PVC-U, compacte, entre les que s'ha infroduit material de PVC-U escumat o nervis
de PVC-U compacte, d'acord amb els requisits indicats en la normativa UNE-EN 1453-1.
Només es poden utilitzar per a muntatge a l'interior dels edificis, area d'aplicacié B

Tolerancies:
- Diametre exterior:
- 32-40-50-63: 0a0,2mm.
- 75-80-82-90-100-110-125: 0a 0,3mm
- 140-160-180: 0 a 0,4mm
- 200-250: 0a0,5mm
- 350: 0a0,6mm
- Gruix total de la paret:
- 32-40-50-63-75-80-82-90-100: 3 a 3,5mm
- 110-125-140-160: 3,2 a 3,8mm
- 180: 3,6a4,2mm
- 200: 3,9 a4,5mm
- 250: 4,9a5,6mm
- 315 62a7,1mm

TUBS DE PP DE PARET MASSISSA:

El compost que forma els tubs estd construit de material a base de PP (polimer o copolimer) al que se li afegeixen additius necessaris per a facilitar la

fabricacié dels components, d'acord amb UNE-EN 1451-1.
Tolerancies:
- 32-40-50-63: 0a0,3mm.
- 75-80-90-100-110-125: 0 a 0,4mm
- 160: 0a0,5mm
- 200: 0a0,6mm
- 250: 0a0.8mm
- 315 0al,0mm
- Diametre exterior:
- Gruix paret:
- Esvariable segons didmetre i serie del tub. UNE-EN 1451-1

TUBS DE PP DE PARET TRICAPA:
Tolerancies:

Les tolerancies de diametre, gruix parets i longitud les especificard el fabricant.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Protegit de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

Emmagatzematge: Assentats horitzontalment sobre superficies planes.
3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

TUBS DE PVC-U DE PARET MASSISSA:

UNE-EN 1329-1:1999 Sistemas de canalizacién en materiales pldsticos para evacuacion de aguas residuales (a baja y a alta temperatura) en el interior
de la estructura de los edificios. Poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1: Especificaciones para tubos, accesorios y el sistema.

TUBS DE PVC-U DE PARET ESTRUCTURADA:

UNE-EN 1453-1:2000 Sistemas de canalizacién en materiales pldsticos con tubos de pared estructurada para evacuacion de agua residuales (a baja 'y
a alta temperatura) en el interior de la estructura de los edificios. Poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1: Requisitos para los tubos y el

sistema.

TUBS DE PP DE PARET MASSISSA:

UNE-EN 1451-1:1999 Sistemas de canalizacién en materiales plésticos para evacuacion de aguas residuales (a baja y a alta temperatura) en el interior
de la estructura de los edificios. Polipropileno (PP). Parte 1: Especificaciones para tubos, accesorios y el sistema.

TUBS DE PP DE PARET TRICAPA:
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* UNE-EN 1451-1:1999 Sistemas de canalizacién en materiales pldsticos para evacuacion de aguas residuales (a baja y a alta temperatura) en el

interior de la estructura de los edificios. Polipropileno (PP). Parte 1: Especificaciones para tubos, accesorios y el sistema.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Els tubs han d'anar marcats segons la normativa corresponent a interval d'l m. El marcatge ha de ser llegible després de I'emmagatzematge,

exposicié a la intemperie, instal lacid i posada a l'obra del tub.

El marcatge no ha de produir defectes al tub (fissures, disminucié del gruix minim de les parefts, etc.).
El marcatge ha de contenir com a minim la segdent informacié:

- NUmero de la norma (si en té d'obligat compliment)

- Nom del fabricant i/o marca comercial

- Diagmetre nominal

- Gruix minim de paret

- Material

- Codide I'area d'aplicacid

- Rigidesa anular nominal (només per als tubs BD)

- Informacié del fabricant: any i mes de fabricacié i identificador del lloc de fabricacid
- Prestacions en clima fred

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Solficitar del fabricant els certificats de les caracteristiques técniques dels materials escollits (si s'escau)

- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Control d'identificacié dels materials, verificant que les seves caracteristiques i dimensionament s'adequa al projecte
- Control de recepcié dels materials i lloc d'emplagament.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Segons criteri de la DF, podrd ser acceptat o rebutjat tot o part del material de la partida.
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D- ELEMENTS COMPOSTOS

DO - ELEMENTS COMPOSTOS BASICS
DO7 - MORTERS | PASTES

D070 - MORTERS SENSE ADDITIUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
D070A4D1,D0701641,D0701821.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS
Mescla feta amb sorra, ciment, aigua i calg si és el cas.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Tipus de ciment:

- Ciments comuns excepte els tipus CEM II/A

- Ciments de ram de paleta MC

- Ciments blancs BL, quan ho requereixi I'exigéncia de blancor

Morters per a fabriques:

- Resisténcia a compressid: <= 0,75 x Resistencia a compressié de la peca
- Morter ordinari (UNE-EN 998-2) en fdbrica no armada: >= M1
- Morter ordinari (UNE-EN 998-2) en fabrica armada: >= M5
- Morter de junt prim o morter lleuger (UNE-EN 998-2): >= M5

Ha d'estar pastat de forma que s'obtingui una mescla homogenia i sense segregacions.

2.- CONDICIONS D'EXECUCIO | D'UTILITZACIO

Per a I'elaboracié i la utilitzacié del morter, la temperatura ambient ha d'estar entre 5°C i 40°C.
La formigonera ha d'estar neta abans de I'elaboracié del morter.

No s'han de mesclar morters de composicié diferent.

S'ha d'aplicar abans que passin 2 h des de la pastada.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
m3 de volum necessari elaborat a 'obra.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cddigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento Bdsico de Seguridad
estructural Fabrica DB-SE-F.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de confrol a realitzar sén les segUents:

- Inspeccié visual de les condicions de subministrament i recepcié del certificat de qualitat del fabricant, d'acord a les exigéncies del plec de
condicions, incloent els resultats corresponents de resistencia a compressié (UNE EN 1015-11).

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a

carrec del contractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No es podran utilitzar a I'obra morters sense el corresponent certificat de garantia del fabricant, d'acord a les condicions exigides.
Els valors de consistencia i resistencia a compressié han de correspondre a les especificacions de projecte.

DO - ELEMENTS COMPOSTOS BASICS
D07 - MORTERS | PASTES
D071 - MORTERS AMB ADDITIUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
D0718641,D071L6C1.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Mescla feta amb sorra, ciment, aigua i calg si és el cas, i eventualment additius.
S'han considerat els segUents additius:

- Inclusor d'aire

- Hidrofug

- Colorant

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Tipus de ciment:

- Ciments comuns excepte els tipus CEM II/A

- Ciments de ram de paleta MC

- Ciments blancs BL, quan ho requereixi I'exigéncia de blancor
Morters per a fabriques:

- Resistencia a compressid: <= 0,75 x Resisténcia a compressié de la peca
- Morter ordinari (UNE-EN 998-2) en fabrica no armada: >= M1
- Morter ordinari (UNE-EN 998-2) en fabrica armada: >= M5
- Morter de junt prim o morter lleuger (UNE-EN 998-2): >= M5
Ha d'estar pastat de forma que s'obtingui una mescla homogeénia i sense segregacions.

2.- CONDICIONS D'EXECUCIO | D'UTILITZACIO

Per a I'elaboracié i la utilitzacié del morter, la temperatura ambient ha d'estar entfre 5°C i 40°C.

La formigonera ha d'estar neta abans de I'elaboracié del morter.

L'additiu s'ha d'afegir seguint les instruccions del fabricant, en quan a proporcions, moment d'incorporacié a la barreja i temps de pastat i utilitzacié.
No s'han de mesclar morters de composicié diferent.

S'ha d'aplicar abans que passin 2 h des de la pastada.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
m3 de volum necessari elaborat a l'obra.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento Bdsico de Seguridad
estructural Fabrica DB-SE-F.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglents:

- Inspeccié visual de les condicions de subministrament i recepcié del certificat de qualitat del fabricant, d'acord a les exigencies del plec de
condicions, incloent els resultats corresponents de resistencia a compressid (UNE EN 1015-11).

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a

carrec del contractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No es podran utilitzar a I'obra morters sense el corresponent certificat de garantia del fabricant, d'acord a les condicions exigides.
Els valors de consisténcia iresistencia a compressid han de correspondre a les especificacions de projecte.

DO - ELEMENTS COMPOSTOS BASICS
DOG - PEDRES TREBALLADES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
DOG5U030.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Les peces han de tenir la forma especificada a la DT, amb les correccions acceptades expressament per la DF, en funcié de les necessitats de I'obra.
Elaboracié de pedres treballades per als segUents usos:

- Dovelles

- Claus de volta

- Elements amb treballs geometrics rectes (cornises, motllures, impostes, efc.)

- Elements amb treballs geométrics corbs (capitells, pilars, etc)

- Elements amb treballs escultorics (capitells, pilars, gargoles, etc)

- Tracaries

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Han de tenir la superficie de la cara vista buixardades, o amb la fraca de les eines eliminada, iles arestes tallades.

Les pedres han d'estar netes de fang, guix i d'altres matéries extranyes.

Ha de tenir els paraments de recolzament i les arestes tallades per aconseguir superficies d'assentament planes.

No ha de tenir defectes a la seva estructura interna (esquerdes, forats, péels, etc.).

Han de fenir un color i una textura uniformes.

Les peces han de tenir la forma especificada a la DT, amb les correccions acceptades expressament per la DF, en funcid de les necessitats de I'obra.
Les pedres han de ser del material indicat a la DT.

2.- CONDICIONS D'EXECUCIO | D'UTILITZACIO
No hi ha condicions especifiques del procés d'elaboracio.
3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

DOVELLES, CLAUS DE VOLTA, ELEMENTS AMB TREBALLS GEOMETRICS O ESCULTORICS:
m3 de volum del prisma minim que contingui la peca elaborada.

TRACERIES:
m?2 de superficie de la cara principal de la pega.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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D8 - ELEMENTS COMPOSTOS PER A REVESTIMENTS
D88 - ESTUCS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
D8811200.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Mescla elaborada en obra a partir de diferents components per a la seva utilitzacié com a estuc.

L'execucid de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:

- Preparacié de les quantitats per pastar dels diferents components
- Neteja, en el seu cas, de la pastera

- Pastat dels components

CARACTERISTIQUES GENERALS:
Ha d'estar pastat de forma que s'obtingui una mescla homogénia i sense segregacions.
Dosificacié aproximada:

+ +
I Tipus d'estuc | Components | Quantitat |
] ] 1 ]

| | I |

| Morter de ciment blanc | Ciment portland blanc | 50 kg |
|ipols de marbre | | |

| | Pols de marbre I 80kg !

] ] 1 ]

| | I |

| Morter de calg i { Calgc amarada en pasta | 1001 1
I'sorra de marbre ' | i

| | Sorra de marbre blanc | 120kg |

] ] ] |

| I I |

| Pasta de guix | Guix i 25kg |
iamb cola i | |

| | Cola vegetal I 25kg i
+ +

2.- CONDICIONS D'EXECUCIO | D'UTILITZACIO

Per a I'elaboracié i la utilitzacié de la pasta, la temperatura ambient ha d'estar entre 5°C i 40°C.

La pastera ha d'estar neta abans de I'elaboracié de la mescla.

No s'han de barrejar estucs de composicié diferent.

El morter de ciment, sha d'aplicar abans que passin 2 h des de la pastada.
3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m3 de volum necessari elaborat a 'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

4-  CONJUNTS DE PARTIDES DE REHABILITACIO-RESTAURACIO
44 - ESTRUCTURES
443 - ESTRUCTURES DE FUSTA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
443R211B.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Substitucié de bigueta de fusta amb enderroc de I'entrebigat afectat, collocacié de bigueta nova, ataconat amb morter sense retraccid, restitucid
d'entrebigat i capa de compressié amb formigd estructural, carrega manual de runa sobre camié o contenidor i transport de residus a centre de
reciclatge, a monodipodsit, a abocador especific o a centre de recollida i tfransferencia.

L'execucid de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:

- Preparacié de la zona de freball

- Apuntalament dels elements que calgui

- Enderroc dels elements d'entrebigat fins deixar neta la bigueta

- Replanteig i marcat dels eixos

- Coliocacié i fixacié provisional de la bigueta

- Comprovacioé final de I'aplomat i dels nivells

- Reconstruccié de l'entrebigat

- Reblert de la part superior amb una capa de formigd

CONDICIONS GENERALS:
La peca ha d'estar collocada a la posicié indicada a la DT, amb les modificacions aprovades per la DF.
La peca ha d'estar correctament aplomada i nivellada.
El tipus d'unid i els materials ufilitzats per a la unid han de ser els indicats a la DT En el seu defecte cal verificar que sén capacos de resistir sense
deformacions els esfor¢cos als que estaran sotmesos.
Cada element ha de dur les marques d'identificacié suficients per tal de definir la seva posicié a l'obra.
Els recolzaments de bigues s'han fet sobre superficies horitzontals.
Els extrems dels pilars, bigues i biguetes han de restar separats dels paraments, per tal d'evitar pudricions.
Toleraincies d'execucié:
- Fusta serrada: les dimensions i desviacions admissibles respecte a les mides nominals han de complir els limits de la classe 1 segons la norma UNE
EN 336 per a fusta de coniferes i pollancre.
- Aguesta norma s'aplicard a d'altres especies de frondoses amb els coeficients de minvament i inflament corresponents.
- Corbament de columnes i bigues mesurada al punt mig del tram:
- Fusta laminada: 1/500 de la llargada del fram
- Fusta massissa: 1/300 de la llargada del fram
Entre les bigues hi ha d'haver el material especificat a la DT, revoltd fet in situ de peces ceramiques o similar. Ha de tenir la seccié indicada a la DT.
L'entrebigat ha de ser estable i resistent a les caregues a les que sera sotmeés.
La part superior del sostre ha d'estar coberta per una capa de formigd, que ha de complir el plec de condicions dels formigons per a sostres.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

ENDERROC:

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior als 60 km/h.

S'ha de seguir I'ordre de treballs previst a la DT.

El contractista ha d'elaborar un programa de treball que ha de ser aprovat per la DF abans d'iniciar els freballs, on s'ha d'especificar, com a minim:
- Métode d'enderroc i fases

- Estabilitat de les construccions en cada fase, apuntalaments necessaris

- Estabilitat i proteccié de les construccions i elements de I'entorn i els que s'han de conservar

- Manteniment i substitucié provisional dels serveis afectats pels treballs

- Mitjans d'evacuacié i especificacié de les zones d'abocament dels productes d'enderroc

- Cronograma dels freballs

- Pautes de control i mesures de seguretat i salut

S'ha de demolir en general, en ordre invers al que es va seguir per a la seva construccio.

L'element per a enderrocar no ha d'estar sotmés a l'accié d'elements estructurals que li transmetin carregues.

Cal verificar en tot moment I'estabilitat dels elements que no es demoleixen.

La part per a enderrocar no ha de tenir instal lacions en servei (aigua, gas, electricitat, etc.).

La zona afectada per les obres ha de quedar convenientment senyalitzada.

S'han de senyalar els elements que hagin de conservar-se intactes, segons s'indiqui en la Documentacié Técnica o, en el seu defecte, la DF.
L'execucié dels freballs no han de produir desperfectes, molésties o perjudicar les construccions, bens o persones de I'entorn.

S'ha d'evitar la formacié de pols, pel que cal regar les parts que s'hagin de demolir i carregar.

Durant els treballs es permet que I'operari treballi sobre I'element si aquest és estable il'algdria és <=2 m.

En acabar la jornada no s'han de deixar trams d'obra amb perill d'inestabilitat.

Si es preveuen desplagaments laterals de I'element, cal apuntalar-lo i protegir-lo per tal d'evitar-ne I'esfondrament.

No s'han de deixar elements en voladiu sense apuntalar.

En cas d'imprevistos (terrenys inundats, olors de gas, etc.) o quan I'enderrocament pugui afectar les construccions veines, s'han de suspendre les
obres i avisar a la DF.

La runa s'ha d'abocar cap a linterior del recinte, sense que es produeixin pressions perilloses sobre I'estructura per acumulacié de material.
L'operacié de carrega de runa s'ha de fer amb les precaucions necessdries, per tal d'aconseguir les condicions de seguretat suficients.

S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega de runa.

S'ha de complir la normativa vigent en matéria mediambiental, de seguretat i salut i d'emmagatzematge i transport de productes de construccié.

COLLOCACIO DE LA BIGA:

La DF ha d'haver aprovat els planols de taller abans d'iniciar I'execucié de I'obra. Qualsevol modificacié durant els freballs ha d'aprovar-la la DF i
reflectir-se posteriorment en els planols de taller.

Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser corregits o es preveu que després d'arreglar-los afectard al seu treball
estructural, la pega ha de ser substituida.

La seccié de I'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatges utilitzats.
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No s'han de comengar les unions de muntatge fins que no s'hagi comprovat que la posicié dels elements de cada unié coincideix exactament amb
la posicié definitiva.

No s'han de forgar les peces per a redlitzar les unions.

Les parts que hagin de quedar d'accés dificil després del seu muntatge, perd sense estar en contacte, rebran les capes de vernis o pintura, si esta
prescrita, després de la inspeccid i l'acceptacié de la DF i abans del muntatge.

La preparacié de les unions que s'hagin de realitzar a obra es fard a taller.

FORMIGONAMENT:

L'abocada del formigd s'ha de fer sense produir danys als elements existents.

La temperatura dels elements on s'aboca el formigd ha de ser superior als 0°C.

El formigd s'ha de posar a 'obra abans que comenci I'adormiment, i a una temperatura >= 5°C.

La temperatura per a formigonar ha d'estar entre 5°C i 40°C. El formigonament s'ha de suspendre quan es prevegi que durant les 48 h segUents la
temperatura pot ser inferior a 0°C. Fora d'aquests limits, el formigonament requereix precaucions explicites i I'autoritzacié de la DF En aquest cas, shan
de fer provetes amb les mateixes condicions de I'obra, per a poder verificar la resisténcia realment assolida.

No es procedira al formigonat fins que la DF doni el vist-i-plau havent revisat armadures col locades en posicié definitiva.

Sil'abocada del formigd es fa amb bomba, la DF ha d'aprovar la instal lacié de bombeig previament al formigonament.

No pot transcérrer més d'1,5 hora des de la fabricacié del formigd fins el formigonament, a menys que la DF ho cregui convenient per aplicar medis
que retardin I'adormiment.

No s'han de posar en contacte formigons fabricats amb tipus de ciments incompatibles entre ells.

L'abocada s'ha de fer des d'una alcdria petita i sense que es produeixin disgregacions.

La compactacié del formigd es realitzard mitjangant processos adequats a la consisténcia de la mescla i de manera que s'eliminin forats i s'eviti la
segregacioé.

La velocitat de formigonament ha de ser suficient per assegurar que I'aire no quedi agafat i assenti el formigd. Alhora s'ha de vibrar energicament.

El formigonament s'ha de suspendre en cas de pluja o de vent fort. Eventualment, la contfinuacié dels treballs, en la forma que es proposi, ha de ser
aprovada per la DF.

En cap cas s’ha d'aturar el formigonament si no s'ha arribat a un junt adequat.

Els junts de formigonament han de ser aprovats per la DF abans del formigonat del junt.

En tornar a iniciar el formigonament del junt s'ha de retirar la capa superficial de morter, deixant els granulats al descobert i el junt net. Per a fer-ho no
s'han d'utilitzar productes corrosius.

Abans de formigonar el junt s'ha d'humitejar, evitant que es facin tolls d'aigua en el junt.

Es poden utilitzar productes especifics (com les resines epoxi) per a I'execucié de junts sempre que es justifiqui i es supervisi per la DF.

Durant I'adormiment i primer periode d'enduriment del formigd cal assegurar el manteniment de la humitat de I'element de formigd mitjancant el
curat adequat i d'acord amb EHE-08.

Durant 'adormiment s'han d'evitar sobrecdrregues i vibracions que puguin provocar la fissuracié de I'element.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m de llargadria de bigueta substituida d'acord amb les especificacions de la DT i amb aquelles modificaciones i singularitats acceptades previament i
expressament per la DF.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cddigo Técnico de la Edificacién Parte 2. Documento Bdsico de Seguridad
estructural Madera DB-SE-M.

44 - ESTRUCTURES
444 - ESTRUCTURES D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
4442B555.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Estructures d'acer en obres de rehabilitacié.

S'han considerat les unitats d'obra segUents:

- Substitucié de bigueta d'acer en sostre unidireccional

- Ménsula amb perfils d'acer fixada a parament amb placa fixada amb tacs i cargols d'acer inoxidable
- Ceércol per a recolzament de sostre sobre paret de fabrica, fet amb perfils laminats fixats amb tacs i cargols d'acer inoxidable
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:

Substitucié de bigueta d'acer en sostre unidireccional:

- Preparacié de la zona de treball

- Enderroc dels revoltons fins a descobrir la bigueta a substituir

- Exfraccié de la bigueta tallant-la si fos necessari

- Preparacié de la base per ala

- Collocacié de la bigueta nova i els revoltons

- Collocacié de les armadures de la capa de compressid

- Aplicacié d'un pont d'unié a la superficie de formigd que estard en contacte amb el formigd nou

- Abocat del formigd, vibrat i cura

- Recollida de la runa, cdrrega sobre camié o contenidor

Meénsula amb perfils d'acer fixada al parament amb una placa fixada amb tacs i cargols d'acer inoxidable:
- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig de la posicid de la ménsula i de les fixacions

- Perforacié i col focacié dels tacs

- Presentacié de la mensula i fixacié amb els cargols

- Neteja de la zona de freball

Cercol per a recolzament de sostre sobre paret de fabrica, fet amb perfils laminats fixats amb tacs i cargols d'acer inoxidable:
- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig de la posicid del perfil i de les fixacions

- Perforacié i colfocacié dels tacs

- Presentacié del cércol i fixacié amb els cargols

- Neteja de la zona de treball

CONDICIONS GENERALS:

La peca ha d'estar col locada a la posicié indicada a la DT, amb les modificacions aprovades per la DF.

Els perfils han de quedar horitzontals.

La peca ha d'estar correctament aplomada i nivellada.

Cada element ha de dur les marques d'identificacié suficients per tal de definir la seva posicié a l'obra.

L'element ha d'estar pintat amb una capa de proteccié de pintura antioxidant, excepte si esta galvanitzat.

Els cantells de les peces no han de tenir oxid adherit, rebaves, estries o irregularitats que dificultin el contacte amb I'element que s'han d'unir.
L'element no s'ha d'adregar un cop collocat definitivament.

SUBSTITUCIO DE BIGUETA D'ACER EN SOSTRE UNIDIRECCIONAL:

El sostre, un cop formigonat, ha de ser monolitic per a garantir la rigidesa en el seu pla, i ha d'estar solidament unit als elements de suport on s'han
d'ancorar les armadures superiors, les inferiors i les de repartiment.

Després del formigonament les armadures han de mantenir la posicié prevista a la DT.

La seccié de I'element no ha de quedar disminuida en cap punt per la infroduccié d'elements de I'encofrat ni d'altres.

Els defectes que s'hagin produit en formigonar s'han de reparar de seguida, previa aprovacié de la DF.

L'element acabat ha de tenir una superficie uniforme, sense irregularitats.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

L'ordre d'execucié de les feines ha de ser lindicat en el primer apartat, on s'enumeren les operacions incloses a la unitat d'obra.

Cadascuna de les operacions que configuren la unitat d'obra ha de complir el seu plec de condicions.

Després d'executar cadascuna de les operacions que configuren la unitat d'obra, i abans de fer una operacié que oculti el resultat d'aquesta, s'ha
de permetre que la DF verifiqui que es compleix el plec de condicions de l'operacié.

El constructor ha d'elaborar els planols de taller i un programa de muntatge que han de ser aprovats per la DF abans d'iniciar els treballs en obra.

La DF ha d'haver aprovat els planols de taller abans d'iniciar I'execucié de l'obra. Qualsevol modificacié durant els treballs ha d'aprovar-la la DF i
reflectir-se posteriorment en els planols de taller.

SUBSTITUCIO DE BIGUETA D'ACER EN SOSTRE UNIDIRECCIONAL:

A la trobada del sostre amb tots els suports, s'han d'eliminar els revoltons, deixant un espai per a massissar de formigo.

La llargaria minima del massissat, per a qualsevol tipus de recolzament, ha de ser de 10 cm.

El formigd s'ha de collocar a l'obra abans que comenci a adormir-se.

No pot transcérrer més d'1,5 hora des de la fabricacié del formigd fins el formigonament, a menys que la DF ho cregui convenient per aplicar medis
que retardin 'adormiment.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
SUBSTITUCIO DE BIGUETA D'ACER EN SOSTRE UNIDIRECCIONAL:
m de llargaria de bigueta substituida d'acord amb la DT.

Inclou la substitucié de I'entrebigat i la capa de compressid fins a les biguetes de cada costat de la substituida.

MENSULA AMB PERFILS D'ACER FIXADA AL PARAMENT AMB UNA PLACA FIXADA AMB TACS | CARGOLS D'ACER INOXIDABLE:
Unitat de ménsula colfocada d'acord amb la DT.

CERCOL PER A RECOLZAMENT DE SOSTRE SOBRE PARET DE FABRICA, FET AMB PERFILS LAMINATS FIXATS AMB TACS | CARGOLS D'ACER INOXIDABLE :
m de llargaria de cércol col{ocat d'acord amb la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Céddigo Técnico de la Edificacién Parte 2. Documento Bdsico de Acero DB-SE-A.

SUBSTITUCIO DE BIGUETA D'ACER EN SOSTRE UNIDIRECCIONAL:
Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigdn Estructural (EHE-08).

4B - PROTECCIONS | SENYALITZACIO
4B1 - BARANES

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacid, reforg i reparacié de baranes i passamans, i posterior preparacié i aplicacié d'un recobriment de vernis o pintura sobre la seva superficie
mitjancant diferents capes aplicades en obra.

S'han considerat les unitats d'obra segUents:

- Formacié de barana d'acer ancorada amb morter de ciment

- Formacié de passamd subjectat amb cargols sobre travesser superior de les baranes de proteccid
- Formacié de passamda ancorat a l'obra amb morter de ciment

- Reparacié puntual de barana de perfils d'acer

- Reparacié i collat de passamd a paret

- Refor¢ de barana de perfils laminats d'acer

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Formacié de barana d'acer ancorada amb morter de ciment:

- Replanteig

- Preparacié de la base

- Collocacié de la barana i fixacid dels ancoratges

Formacié de passamd subjectat amb cargols sobre fravesser superior de les baranes de proteccié:
- Replanteig

- Fixacié dels suports a la base

- Fixacié del passama als suports

Formacié de passamd ancorat a I'obra amb morter de ciment:

- Replanteig

- Formacié dels caixetins d'ancoratge junt

- Collocacié del passama i fixacié dels ancoratges amb motor
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Reparacié puntual de barana de perfils d'acer:

- Preparacié de la zona de treball

- Proteccié dels elements propers que no siguin objecte de la reparacio

- Tallamb disc de la zona afectada per a la reparacié

- Reposicié dels elements deteriorats

Reparacié i collat de passamd a paret:

- Replanteig i marcat dels forats

- Obertura dels forats

- Collocacié del caixeti o mecanisme

- Fixacié i tapat del forat que resta

Refor¢ de barana de perfils laminats d'acer:

- Preparacié de la zona de treball

- Coliocacié de la peca de reforg, practicant els orificis necessaris al parament de suport

- Aplicacié del material de pont d'unid

Posteriorment s'aplicard un recobriment d'acabat a la superficie de barana o passama:

- Preparacié de la superficie a pintar, fregat de I'0xid i neteja prévia si és el cas, amb aplicacié de les capes d'emprimacié, de proteccié o de fons,
necessaries i del tipus adequat segons la composicié de la pintura d'acabat

- Aplicacié successiva, amb els intervals d'assecat, de les capes de pintura d'acabat

CONDICIONS GENERALS:

La barana reforgada ha de reunir, com a minim, les mateixes condicions exigides a la barana original.

Ha d'estar anivellada, ben aplomada, i a la posicié prevista a la DT.

L'alcaria des del nivell del paviment fins el travesser superior, ha de ser I'especificada en el projecte o la indicada per la DF.
S'ha de respectar, en la mesura del possible, el sistema de muntatge de la barana original. Es a dir, les parts soldades han d'estar unides amb
soldadura, i les parts reblonades han d'estar unides amb reblons.

Els elements resistents de la barana instal lada han de resistir les solicitacions segUents, sense superar una fletxa d'1/250 de la seva llum:
- Empenta vertical repartida uniformement: 1 kN/m

- Empenta horitzontal repartida uniformement:

- Lloc d'Us privat: 0,5 kN/m

- Lloc d'Us public: 1 kN/m

Distancia entre la barana i el paviment:

- Baranes de directriu horitzontal: <= 5 cm

- Baranes de directriu inclinada: <=3 cm

Tolerancies d'execucié:

- Replanteig: +10mm

- Algdria: £10mm

- Horitzontalitat: 5 mm

- Aplomat: 5 mm/m

- Separacié entre muntants:  Nul la

En el revestiment no hi ha d'haver fissures, bosses ni d'altres defectes.

Ha de tenir el color, la brillantor i la textura uniformes.

REPARACIO PUNTUAL | REFORC DE BARANES:

No hi poden quedar restes de materials inestables en I'encast.

Els perfils metal lics que s'’han d'encastar han d'estar nets, sense restes de formigd o morter adherit.

La superficie de I'encast ha de ser iregular.

El producte de pont d'unié ha de cobrir completament les superficies, tant del perfil metdllic encastat com de la zona de I'encast, sense deixar
bosses ni porus.

El pont d'unié ha d'estar aplicat seguint les instruccions de la DT del fabricant.

Gruix de la capa de pont d'unié: >=0,5mm, <=1mm

COLLOCACIO DE PASSAMA AMB FIXACIONS MECANIQUES:
S'ha de subjectar solidament al travesser superior amb fixacions mecdniques.
Els visos de fixacid, per la seva posicid, han de quedar protegits del contacte directe amb I'usuari.

COLLOCACIO DE PASSAMA AMB MORTER:
S'ha de subjectar solidament a I'obra amb ancoratges d'acer collats amb morter de ciment Pértland, protegits contra la corrosio.

REPARACIO | COLLAT DE PASSAMA A PARET :

Ha d'estar feta al lloc indicat a la DT, amb les modificacions introduides al replanteig previ, aprovades per la DF.

L'element per encastar ha de quedar col{ocat a la posicié correcta en condicions de ser ufilitzat, de rebre els mecanismes que li pertoquin (si és el
cas), efc.

El forat al voltant de I'element ha d'estar completament reblert, i enrasat amb el parament de la paret.

Fondaria: <= 1/2 gruix de la paret

Separacié als brancals: >=20cm

Toleraincies d'execucié:

- Replanteig: +10mm

- Fonddria: +0mm, -5mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

L'ordre d'execucid de les feines ha de ser l'indicat en el primer apartat, on s'enumeren les operacions incloses a la unitat d'obra.

Cadascuna de les operacions que configuren la unitat d'obra ha de complir el seu plec de condicions.

Després d'executar cadascuna de les operacions que configuren la unitat d'obra, i abans de fer una operacié que oculti el resultat d'aquesta, s'ha
de permetre que la DF verifiqui que es compleix el plec de condicions de l'operacio.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

BARANA, PASSAMA, COLLAT D'ANCORATGE | PINTAT PASSAMA:
m de llargdria de barana amidada segons les especificacions de la DT.

REPARACIO PUNTUAL | REFORC DE BARANES:
Unitat de reparacié realment executada amidada segons les especificacions de la DT.
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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E- PARTIDES D'OBRA D'EDIFICACIO
E4 - ESTRUCTURES
E44 - ESTRUCTURES D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
E4417002,E4417003,E4412004.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'elements estructurals amb perfils normalitzats d'acer, utilitzats directament o formant peces compostes.

S'han considerat els elements segUents:

- Pilars

- Elements d'ancoratge

- Bigues

- Biguetes

- Lindes

- Traves

- Encavallades

- Corretges

- Elements auxiliars (elements d'encastament, de recolzament i rigiditzadors)

S'han considerat els tipus de perfils segUents:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les séries IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer S275JR, $275J0, $275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons
EAE-2011, UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les series L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular o planxa, d'acer $275JR, $275J0, $275J2, $355JR, $355J0 o $355J2,
segons EAE-2011, UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer $275J0H o S355J2H, segons EAE-2011, UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les series rodd, quadrat o rectangular d'acer $275J0H o $355J2H, segons EAE-2011, UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les séries L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer $235JRC, segons EAE-2011, UNE-EN 10025-2

S'han considerat els acabats superficials segUents:

- Pintat amb una capa d'emprimacié antfioxidant

- Galvanitzat

S'han considerat els tipus de col locacié segUents:

- Collocacié amb soldadura

- Collocacié amb cargols

- Colilocacié sobre obres de fabrica o de formigd, recolzats o encastats

execucid de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig i marcat dels eixos

- Colilocacié i fixacié provisional de la peca

- Aplomat i anivellacié definitius

- Execucio de les unions, en el seu cas

- Comprovacié final de I'aplomat i dels nivells

—

CONDICIONS GENERALS:

Els materials utilitzats han de tenir la qualitat establerta a la DT. No s'han de fer modificacions sense autoritzacié de la DF encara que suposin un
increment de les caracteristiques mecdaniques.

La peca ha d'estar collocada a la posicié indicada a la DT, amb les modificacions aprovades per la DF.

La peca ha d'estar correctament aplomada i nivellada.

Quan la peca sigui composta, la disposicié dels diferents elements de la peca, les seves dimensions, tipus d'acer i perfils s'’han de correspondre amb
les indicacions de la DT.

Cada component de I'estructura ha de dur una marca d'identificacié que ha de ser visible despres del muntatge. Aquesta marca no ha d'estar feta
amb entalladura cisellada.

La marca d'identificacié ha d'indicar l'orientacié de muntatge del component estructural quan agquesta no es dedueixi clarament de la seva forma.
Els elements de fixacio, iles xapes, plaques petites i accessoris de muntatge han d'anar embalafts i identificats adequadament.

L'element ha d'estar pintat amb una capa de proteccid de pintura antioxidant, excepte si esta galvanitzat.

Els cantells de les peces no han de tenir oxid adherit, rebaves, estries o irregularitats que dificultin el contacte amb I'element que s'han d'unir.

Si el perfil esta galvanitzat, la col{ocacié de I'element no ha de produir desperfectes en el recobriment del zenc.

L'element no s'ha d'adrecar un cop collocat definitivament.

No es permet reblir amb soldadura els forats que han estat practicats a I'estructura per a disposar cargols provisionals de muntatge.

Tolerancies d'execucié:

- Enobres d'edificacié: Limits establerts als apartats 11.1111.2 del DB-SE Ai a l'article 80 de I'EAE.

- En obres d'enginyeria civil:  Limits establerts a I'article 640.12 del PG3 il'article 80 de I'EAE.

PILARS:

Sila base del pilar ha de quedar embeguda dins de formigd no necessitard proteccié 30 mm per sota del nivell del formigd.

L'espai entre la placa de recolzament del pilar i els fonaments s'ha de reblir amb beurada de ciment, beurades especials o formigd fi.

Abans del rebliment, I'espai situat sota la placa de recolzament d'acer, ha d'estar net de liquids, gel, residus i de qualsevol material contaminant.
La quantitat de beurada utilitzada ha de ser suficient per a que aquest espai quedi completament reblert.

Segons el gruix a reblir les beurades han de ser dels segUents tipus:

- Gruixos nominals inferiors a 25 mm: barreja de ciment portland i aigua

- Gruixos nominals entfre 25 i 50 mm: morter fluit de ciment portiand de dosificacié no inferior a 1:1

- Gruixos nominals superiors a 50 mm: morter sec de ciment portland de dosificacié no inferior a 1:2 o formigé fi

Les beurades especials han de ser de baixa retraccid i s'han d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant.

COLLOCACIO AMB CARGOLS:

S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 29.2.b de I'EAE

Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals d'injeccid s'han d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i
han de complir els requisits addicionals establerts a I'article 29.2 de I'EAE.

La situacié dels cargols a la unié ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosid i pandeig local de les xapes, i ha de facilitar el muntatge i les
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inspeccions.
El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.
La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'ufilitzin com a calibrats.
Després del collat I'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la superficie de recolzament de la femella i la part no roscada
de l'espiga ha d'haver, com a minim:
- Encargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca
- Encargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca
Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.
En els cargols col locats en posicid vertical, la femella ha d'estar situada per sota del cap del cargol.
En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar volanderes. Si s'utilitzen han d'anar sota el cap dels cargols, han de
ser aixamfranades i el xamfra ha d'estar situat en direccié al cap del cargol.
En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar col locades de la forma segUent:
- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella
- Cargols 8.8: sota de I'element que gira
Tolerancies d'execucié:
- Franquicia maxima entre superficies adjacents:
- Sis'utilitzen cargols no pretesats: 2 mm
- Sis'ufilitzen cargols pretesats: 1 mm
- Diametre dels forafs:
- Enobres d'edificacié: Limits establerts a l'apartat 11.1 del DB-SE Ai a l'article 76.2 de I'EAE
- Enobres d'enginyeria civil:  Limits establerts als apartats 640.5.1.31 640.5.1.4 del PG3 i a l'article 76.2 de I'EAE
- Posicié dels forats:
- Enobres d'edificacié: Limits establerts a I'apartat 11.1 del DB-SE A i a I'article 76.2 de I'EAE
- Enobres d'enginyeria civil: Limits establerts a I'apartat 640.5.1.1 del PG3 i a l'article 76.2 de I'EAE

COLLOCACIO AMB SOLDADURA:

El material d'aportacié utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment de soldadura.

Les caracteristiques mecaniques del material d'aportacié han de ser superiors a les del material base.

En acers de resistencia millorada a la corrosié atmosferica, la resistencia a la corrosié del material d'aportacié ha de ser equivalent a la del material
base.

El plec de prescripcions técniques particulars definira el sistema de proteccié enfront la corrossié.

Els metodes de proteccié podran ser:

- Metalitzacié, segons I'UNE-EN ISO 2063.

- Galvanitzacié en calent, segons I'UNE-EN ISO 1461.

- Sistemes de pintura, segons I'UNE-EN ISO 12944,

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El constructor ha d'elaborar els planols de taller i un programa de muntatge que han de ser aprovats per la DF abans d'iniciar els treballs en obra.
Qualsevol modificacié durant els treballs ha d'aprovar-la la DF i reflectir-se posteriorment en els planols de taller.

Els components estructurals sshan de manipular evitant que es produeixin deformacions permanents i procurant que els desperfectes superficials
siguin minims. Han d'anar protegits en els punts de subjeccié.

Tot subconjunt estructural que durant les operacions de carrega, transport, emmagatzematge i muntatge experimenti desperfectes, sha de reparar
fins que sigui conforme.

Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser corregits o es preveu que després d'arreglar-los afectard al seu treball
estructural, la peca ha de ser substituida.

Els components de l'estructura s'han d'emmagatzemar apilats sobre el terreny sense estar en contacte amb el terra i de forma que no es produeixi
acumulacié d'aigua.

El muntatge de I'estructura s'ha de fer d'acord amb el programa de muntatge i garantint la seguretat estructural en tot moment.

Durant les operacions de muntatge, I'estructura ha de resistir, en condicions de seguretat, les carregues provisionals de muntatge i els efectes de les
carregues de vent.

Les traves i encastaments o subjeccions provisionals s'han de mantenir en la seva posicié fins que I'avang del muntatge permeti que puguin ser retirats
de forma segura.

Les unions per a peces provisionals necessdries per al muntatge s'han de fer de forma que no debilitin I'estructura ni disminueixin la seva capacitat de
servei.

La seccié de I'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatges utilitzats.

Els dispositius d'ancoratge provisionals s’han d'assegurar per a evitar que s'afluixin de forma involuntaria.

Durant el procés de muntatge, el constructor ha de garantir que ninguna part de I'estructura estigui deformada o sobrecarregada permanentment
per l'apilament de materials estructurals o per carregues provisionals de muntatge.

Un cop muntada una part de l'estructura, s'ha d'alinear al més aviat possible i immediatament després completar el cargolament.

No s'han de fer unions permanents fins que una part suficient de I'estructura no estigui ben alineada, anivellada, aplomada i unida provisionalment
de manera que no es produeixin desplagaments durant el muntatge o I'alineacié posterior de la resta de I'estructura.

La preparacié de les unions que s'hagin de realitzar a obra es fard a taller.

Els desperfectes que les operacions de magatzematge i manipulacié ocasionin en I'acabat superficial de l'estructura s'’han de reparar amb
procediments adequats.

Es findrd especial cura del drenatge de cobertes i faganes, aixi com s'evitaran zones on es pugui dipositar I'aigua de forma permanent.

Els elements de fixacié i ancoratge dispossaran de proteccié adient a la classe d'expossicid ambiental.

Per a la reparacié de superficies galvanitzades s'han d'utilitzar productes de pintura adequats aplicats sobre darees que agafin, com a minim, 10 mm
de galvanitzacié intacta.

Les parts que hagin de quedar de dificil accés després del seu muntatge han de rebre el tractament de proteccié després de la inspeccid i
acceptacié de la DF i abans del muntatge.

Les estructures amb planxes i peces primes conformades en fred s'executaran considerant els requisits addicionals de I'UNE-ENV 1090-2.

Les estructures amib acers d'alf limit elastic s'executaran considerant els requisits addicionals de 'UNE-ENV 1090-3.

Les estructures amb gelosia de seccidé foradada s'executaran tenint en compte els requisits addicionals de I'UNE-ENV 1090-4.

COLLOCACIO AMB CARGOLS:

Els forats per als cargols s'’han de fer amb perforadora mecdnica. S'admet un altre procediment sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet I'execucié de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits establerts a I'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacié o
els establerts a I'apartat 640.5.1.1 del PG3 en obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que travessin dues o més peces.

Els forats allargats s'’han de fer amb una operacié de punxonatge, o amb la perforacié o punxonatge de dos forats i posterior oxitall.

Després de perforar les peces i abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.

Pagina: 134



PROJECTE DE REHABILITACIO DE LA COBERTA | FACANES
DE LA CASA DEL DIRECTOR DEL CONJUNT FABRIL CAN BAGARIA
CORNELLA DE LLOBREGAT - BARCELONA

PROJECTE DE REHABILITACIO DE LA COBERTA | FACANES
DE LA CASA DEL DIRECTOR DEL CONJUNT FABRIL CAN BAGARIA
CORNELLA DE LLOBREGAT - BARCELONA

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de condicions tecniques particulars.

S'han de collocar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de les peces armades i el contacte intim de les peces
d'unié.

Les femelles ss’han de muntar de manera que la seva marca de designacio sigui visible després del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de collar fins arribar al "collat a tocar" sense sobretesar els cargols.
En grups de cargols aquest procés s'ha de fer progressivament comencant pels cargols situats al centre. Si és necessari sshan de fer cicles addicionals
de collat .

Abans de comencar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'han de collar d'acord amb el que s'ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a
que el pretesat sigui uniforme s'han de fer cicles addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de collats fins al pretesat minim, s'afluixin.

El collat dels cargols pretesats sha de fer seguint un dels procediments segUents:

- Metode de la clau dinamometrica.

- Metode de la femella indicadora.

- Metode convinat.

Les superficies que han de transmetre esforcos per friccié s'han de netejar d'olis amb netejadors quimics. Després de la preparacié i fins I'armat i
cargolat s’han de protegir amb cobertes impermeables.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unié amb cargols no s'ha de tractar fins que no s'hagi inspeccionat la unié.

COLLOCACIO AMB SOLDADURA:

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades son:

- Perarc eléctric manual amb eléctrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense proteccié gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Perarc submergit amb electrode nu

- Perarc amb gas inert

- Perarc amb gas activ

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas actiu

- Perarc amb fil tubular, amb proteccié de gas inert

- Perarc amb eléctrode de wolfram i gas inert

- Perarc de connectors

Les soldadures s'’han de fer protegides dels efectes directes del vent, de la pluja i de la neu.

A l'obra i a disposicié del personal encarregat de soldar hi ha d'haver un pla de soldatge, que ha d'incloure, com a minim, els detalls, mida i fipus de
les unions, especificacions dels tipus d'electrodes i preescalfament, sequéncia de soldadura, limitacions a la soldadura discontinua i comprovacions
intermedies, girs o voltes de les peces necessaries per la soldadura, detall de les fixacions provisionals, disposicions en front I'esquingament laminar,
referéncia al pla d'inspeccié i assaigs, i tots els requeriments per al identificacié de les soldadures.

Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats segons I'UNE-EN 287-1.

La coordinacié de les tasques de soldadura s'ha de fer per soldadors qualificats i amb experiéncia amb el tipus d'operacié que supervisen.

Abans de comencar a soldar s'ha de verificar que les superficies i vores a soldar sén adequades al procés de soldadura i que estan lliures de fissures.
Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés
de soldatge. S'han de mantenir seques i lliures de condensacions.

Els components a soldar han d'estar correctament collocats i fixos en la seva posicid mitjancant dispositius adequats o soldadures de punteig, de
manera que les unions a soldar siguin accessibles i visibles per al soldador. No s'han d'introduir soldadures addicionals.

El muntatge de l'estructura s'ha de fer de manera que les dimensions finals dels components estructurals estiguin dintre de les tolerancies establertes.
Els dispositius provisionals utilitzats per al muntatge de I'estructura, s'han de retirar sense fer malbé les peces.

Les soldadures provisionals s'’han d'executar seguint les especificacions generals. S'han d'eliminar fotes les soldadures de punteig que no s'incorporin a
les soldadures finals.

Quan el tipus de material de l'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un enduriment de la zona termicament afectada s'ha de
considerar la utilitzacié del precalentament. Aquest s’ha d'estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Després de fer un cordd de soldadura i abans de fer el segUent, cal netejar I'escoria per mitjd d'una picola i d'un raspall.

L'execucid dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits establerts a I'apartat 10.3.4 del DB-SE A i l'article 77 de I'EAE per a
obres d'edificacié o d'acord amb l'article 640.5.2 del PG3 il'article 77 de I'EAE per a obres d'enginyeria civil.

No s'han d'utilitzar materials de proteccié que perjudiquin la qualitat de la soldadura a menys de 150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no s'han de pintar sense haver eliminat previament I'escoria.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

BIGUES, BIGUETES, CORRETGES, ENCAVALLADES, LLINDES, PILARS, TRAVES, ELEMENTS D'ANCORATGE, ELEMENTS AUXILIARS:
kg de pes calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris segUents:

- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el tedric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del tedric, cal l'lacceptacié expressa de la DF.

Aquest criteri inclou les pérdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

OBRES D'EDIFICACIO:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccidn de Acero Estructural (EAE).

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacién Parte 2. Documento Bdsico de Acero DB-SE-A.
* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucidn de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas para edificacion.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:
Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccién de Acero Estructural (EAE).
Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de prescripciones técnicas generales para obras de carreteras y puentes (PG 3/75)

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de linici de I'execucio, la DF verificard que existeix un programa de control desenvolupat pel constructor, tant per als productes com per a
I'execucio.

Previ al subministrament, el constructor presentard a la DF la segUent documentacié:

- creditacié que el procés de muntatge al taller dels elements de I'estructura posseeix distintiu de qualitat reconegut.

- Acreditacio que els productes d'acer posseeixen distintiu de qualitat reconegut.

- En processos de soldadura, certificats d'homologacié dels soldadors segons UNE-EN 2871 i del procés de soldadura segons UNE-EN ISO 15614-1.

La DF comprovara que els productes d'acer subministrats pel taller a I'obra, s‘acompanyen de la seva fulla de subministrament, en cas que no es
pugui redlitzar la tracabilitat de la mateixa, aquesta sera rebutjada.

Previ a l'execucié es fabricaran per a cada element i cada material a tallar, com a minim quatre provetes, per part del control extern de I'entitat de
control segons l'article 91.2.2.1 de I'EAE.

Es comprovard que les dimensions dels elements elaborats al taller son les mateixes que les dels planols de taller , considerant-se les tolerancies al plec
de condicions.

Amb anterioritat a la fabricacid, el constructor proposard la seqUéncia d'armat i soldadura, aquesta haura de ser aprovada per la DF.

Es marcaran les peces amb pintura segons planols de taller, per identificar-les durant el muntatge al talleri a I'obra.

L'autocontrol del procés de muntatge inclourd com a minim:

-Identificacié del elements.

-Situacioé dels eixos de simetria.

-Situacié de les zones de suport contigles.

-Paral lelisme d'ales i platabandes.

-Perpendicularitat d'ales i dnimes.

-Abonyegament, rectitud i planor d'ales i animes.

-Contrafletxes.

La freqUencia de comprovacioé sera del 100% per elements principals i del 25% per a elements secundaris.

La DF comprovard amb antelacié al muntatge la comrespondéncia entre el projecte i els elements elaborats al taller, i la documentacié del
subministrament.

El constructor elaborard la documentacié corresponent al muntatge, aquesta  serd aprovada per la DF, i com a minim inclourd:

-Memoria de muntatge.

-Planols de muntatge.

-Programa d'inspeccio.

Es comprovard la conformitat de totes les operacions de muntatge, especialment:

-L'ordre de cada operacié.

-Eines utilitzades.

-Qualificacié del personal.

-Tracabilitat del sistema.

UNIONS SOLDADES:

Els soldadors hauran d'estar en disposicié de la qualificacié adient conforme a I'apartat 77.4.2 de I'EAE.

Cada soldador identificara el seu treball amb marques personals no transferibles.

La soldadura es realitzard segons l'apartat 77.4.1 de la EAE, el constructor realitzard el assajos i probes necessdries per establir el métode de
soldadura més adient.

Abans de redlitzar la soldadura, es fard una inspeccié de les peces a unir segons I'UNE-EN 970.

Les inspeccions de les soldadures les realitzard un inspector de soldadura de nivell 2 o persona autoritzada per la DF.

UNIONS CARGOLADES:
Es comprovaran .els parells de serratge aplicats als cargols.
En el cas de cargols pretesats es comprovard que l'esfor¢ aplicat és superior al minim establert.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

La mesura de les longituds es fard amb regla o cinta metdllica, d'exactitud no menor de 0,1 mm en cada metre, i no menor que 0,1 per mil en
longituds majors.

La mesura de les fletxes de les barres es realitzard per comparacié entre la directriv del perfil i la linia recta definida entre les seccions extremes
materialitzada amb un filferro tesat.

UNIONS SOLDADES:
La DF determinara les soldadures que han de ser objecte d'andlisi.
Els percentatges indicats poden ser variats, segons criteris de la DF, en funcié dels resultats de la inspeccié visual realitzada i dels andlisis anteriors.

UNIONS CARGOLADES:
La DF determinara les unions que han de ser objecte d'andlisi.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

El taller de fabricacié ha de disposar d'un control dimensional adequat.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control, es corregira la implantacié en obra. A més a més, s‘augmentard el
control, en l'apartat incomplet, fins a un 20% d'unitats. Si encara es froben irregularitats, es faran les oportunes correccions i/o rebuigs i es fard el
confrol sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions segons el resultat.

UNIONS SOLDADES:
La qudlificacié dels defectes observats en les inspeccions visuals i en les realitzades per métodes no destructius, es fard d'acord amb les
especificacions fixades al Plec de Condicions Particulars de I'obra.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccid visual de la unitat acabada.

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les
exigides per la normativa vigent.

UNIONS SOLDADES:

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les
exigides per la normativa vigent.

Es controlaran tots els cordons de soldadura.

Les soldadures que durant el procés de fabricacio resultin inaccessibles, seran inspeccionades amb anterioritat.
A l'autocontrol de les soldadures es comprovard com a minim:

-Inspeccid visual de tots els cordons.

-Comprovacions mitjiangant assajos no destructius segons la taula 91.2.2.5 de I'EAE.

Es realitzaran els segUents assajos no destructius segons la norma EN12062

-Liquids penetrants(LP) segons UNE-EN 1289.

-Particules magnetiques(PM),segons UNE-EN 1290.

-Ultrasons(US), segons UNE-EN 1714,
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-Radiografies(RX), segons UNE-EN 12517.

A tots els punt a on existeixin creuament de cordons de soldadura es realitzard una radiografia addicional

Es realitzard una inspeccié mitjangant particules magnétiques o liquids penetrants d'un 15% del total de la longitud de les soldadures en angle.
Es realitzard una inspeccié radiografica i ultrasdnica de les soldadures a topar en planxes i unions en T quan aquestes siguin a topar.

Els criteris d'acceptacié de les soldadures es basaran en I'UNE-EN ISO 5817.

UNIONS CARGOLADES:
La freqUencia de comprovacioé sera del 100% per elements principals com bigues, i del 25% per a elements secundaris com rigiditzadors.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s’han de fer segons les indicacions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccié per part del contractista de les iregularitats observades.

UNIONS SOLDADES:

No s'‘acceptaran soldadures que no compleixin amb les especificacions.

No s'‘acceptaran unions soldades que no compleixin amb els assaigs no destructius.
No s'‘acceptaran soldadures realitzades per soldadors no qualificats

E5 - COBERTES
ESZ - ELEMENTS ESPECIALS PER A COBERTES
E5ZC - ESQUENES D'ASE | CANVIS DE PENDENT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
E5ZCZ001.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'element de remat entre dues pendents de la coberta que formen angle convex vers I'exterior, o en el punt de canvi de pendent dins de
la vessant de coberta.

S'han considerat els materials segents:

- Planxa preformada colfocada amb fixacions mecdniques

- Teula drab collocada amb morter

- Canal d'obra revestida amb Idmina impermeable

- Peces de pissarra col focades sobre la banda de planxa de zinc, amb fixacions mecdniques
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Planxa preformada col focada amb fixacions mecaniques

- Replanteig de I'element

- Collocacié de les [amines metal liques mitjangant fixacions mecaniques

- Execucid dels junts entre ldmines

Peces de pissarra col locades sobre la banda de planxa de zinc, amb fixacions mecaniques

- Replanteig de I'element

- Coliocacié de les I[amines metal liques

- Execucié dels junts entre Idmines

- Collocacié de les peces mitjancant fixacions mecaniques

CONDICIONS GENERALS:

Les peces han de quedar solidament fixades al suport.

El conjunt de I'element col locat ha de ser estanc.

Les peces han de quedar alineades longitudinalment.

En el canvi de pendent, els cavalcaments entre les peces han de quedar protegits del sentit del vent dominant, en lI'esquena d'ase, del sentit del
recorregut de l'aigua.

Cavalcament sobre les peces del vessant: >=5cm

Tolerancies d'execucié:

- Alineacions: *5mm/m, *20 mm/total

ELEMENTS DE PLANXA:

Les planxes han de quedar col focades de forma que es puguin moure lliurement en tots els sentits, respecte el suport

Les fixacions han de ser de metall compatible amb el de la planxa, en el cas de planxes de coure han de ser claus de coure o visos de bronze o
aliatge de coure

La subjeccid de les planxes he d'estar feta amb grapes d'ancoratge, amb la vora de la planxa doblegada encaixada en les patilles de la grapa. Les
grapes han de ser de metall compatible amb el de la planxa.

Les fixacions han de quedar lleugerament inclinades, els caps no han de formar arestes vives que puguin fer malbé el metall.

Les grapes d'ancoratge han d'estar fixades als llistons o al tauler de fusta mitjangant fixacions mecaniques.

Els claus han de ser de seccié circular o quadrada, cap gros, pla i dentats, no es poden ufilitzar claus llisos.

L'extrem de la patilla de la grapa d'ancoratge, oposat al de I'unié amb la planxa, ha de quedar doblegat i cobrir els caps de les fixacions per tal
d'evitar que facin malbé la planxa.

Les fixacions han de quedar separades dels extrems de la planxa, per tal de no impedir els moviments de dilatacié del metalll.

La unid de les planxes s'ha de fer, sempre que sigui possible per unié engrapada, per tal de permetre el lliure moviment de les planxes.

En la unid longitudinal, el plegat dels extrems ha de quedar en sentit del vent dominant.

En la unié amb engrapat senzill, els extrems de dues planxes contigues en la vessant, es pleguen iles dues planxes s'enganxen entre si. Els extrems han
de quedar doblegats en angle recte.

En la unié amb engrapat pla de doble plec, els extrems de dues planxes contigues en la vessant, es dobleguen en angle recte, I'extrem de la planxa
que ha de cobrir el conjunt ha de tenir una al¢aria superior a I'extrem de la planxa que ha de quedar per sota. Els extrems han de quedar doblegats i
engrapats conjuntament. Aquesta unié ha de quedar aplanada en el sentit del recorregut de I'aigua.

En la base de la unidé ha de quedar una separacié de 2-3 mm entre els extrems de la planxa, per tal d'absorbir els moviments.

L'extrem inferior de la planxa de I'esquena d'ase ha de quedar engrapat amb I'extrem superior de I'Ultima planxa de la vessant.

En I'element de planxa de plom, els junts entre les peces s'han de soldar amb estany. Les vores del junt de dilatacié s'han de fer doblegades i
encaixades.

Les peces de canvi de pendent, han de quedar fixades al suport mitjangant claus clavats a la vora superior.

Les peces han de quedar fixades al suport mitjiangant una filera de claus clavats al portell a la part alta de la pega.
El tapajunts ha de quedar colfocat sobre el llistd i cavalcar sobre els extrems laterals de la planxa.

Els tapajunts han de quedar fixats al llistd amb dos claus amb volandera de plom. Ha de quedar fixat en el cavalcament entre peces.
Els frams de tapajunts han de cobrir completament la unié entfre dues planxes. Ha de quedar engrapat amb els extrems laterals de dues planxes
contigues, juntament amb les grapes d'ancoratge.

Cavalcaments:

- Planxa de Zinc: >=5cm

- Planxa de plom: >=2,5cm

Distancia entre punts de fixacio:

- Planxa de Zinc: <=50cm

- Planxa de plom: <=10cm

Distancia enfre junts de dilatacié: <= 600 cm

Distancia entre els junts consecutius (planxa de plom): <=150cm

Separacié entfre grapes d'ancoratge: <= 50 cm

Junfts transversals: Llargdria de cavalcaments per al plec

- Plec planxa superior:  >= 80 mm

- Plec planxa inferior:  >= 45 mm

- Plec planxa lateral:  >=35mm

Doblec de I'extrem de la grapa d'ancoratge sobre la xapa: >=15mm

Cavalcament entre peces del tapajunts:  >= 50 mm

Llargaria dels trams del tapajunts: <=2 m

Separacié de les fixacions dels extrems de la planxa: >=20 mm

Separacié de les patilles d'ancoratge en els extrems:  >= 10 mm

ESQUENA D'ASE DE LLOSES DE PISSARRA COL LOCADES AMB FIXACIONS MECANIQUES SOBRE PLANXA DE ZINC:

La planxa de zinc ha d'anar clavada al llisté per la vora superior, la vora inferior ha de cavalcar sobre la llosa de pissarra de la vessant inferior, ha de
cobrir els claus de fixacié de la pissarra en aquest cavalcament.

La pissarra ha de cavalcar sobre la vora superior de la planxa, i ha de cubrir els claus de fixacié de la planxa en aquest cavalcament.

La planxa de zinc ha de ser contfinua per tota la linia de remat d'ambdds pendents.

Cavalcament entfre planxes: >=10cm

Volada de la llosa respecte la xapa de zinc: >=5cm

Cavalcament de la xapa de zinc sobre la llosa de pissarra:  >=10cm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

No s'ha de treballar amb pluja intensa, neu o vent superior a 50 km/h. En aquests suposits, s'ha d'assegurar I'estabilitat de I'equip.
La coldocacié dels trams s'ha de comencar pel punt més baix.

Si l'alcada de caiguda es superior a 2 m s'ha de treballar amb cinturd de seguretat.

ELEMENT DE PLANXA:

S'ha d'evitar el contacte directe de la planxa de coure amb el ferro, zinc, alumini, acer galvanitzat o fosa ila fusta de cedre.

S'ha d'evitar el contacte directe de I'acer galvanitzat amb el guix, els ciments portland frescos, la calg, les fustes dures (roure, castanyer, teca, etc.) i
l'acer sense proteccié contra la corrosio.

S'ha d'evitar el contacte directe de la planxa de zinc o plom amb el guix, els morters de ciment portland frescos i les fustes dures (roure, castanyer,
teca, efc.).

En el cas del zinc, a més, cal evitar el contacte amb la calg, I'acer no galvanitzat i el coure sense estanyar.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
m de llargaria amidada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Coédigo Técnico de la Edificacidn Parte 2. Documento Bdsico de Salubridad DB-HS.

E6 - TANCAMENTS I DIVISORIES
E61 - PARETS | ENVANS D'OBRA DE FABRICA .
E61Z - ELEMENTS AUXILIARS PER A PARETS | ENVANS D'OBRA DE FABRICA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
E61722U1,E6177001,E61ZKVQ4.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Elements auxiliars per a parets i envans d'obra de fabrica col focats a I'obra.

S'han considerat els elements segUents:

- Execucié de fravada de parets amb connector de fil d'acer inoxidable o amb rodd d'acer col focats amb el mateix morter de la paret.

- Execucié de fravada de parets amb connector de fil d'acer inoxidable, col locat amb fixacions mecaniques

- Coliocacié d'acer en barres corrugades per a I'armadura de parets de diferents materials (formigd translicid, blocs de morter de ciment o blocs
de ceramica alleugeridal)

- Coliocacié de bastiments de perfil U de PVC rigid amb fixacions mecdniques, per a parets de vidre emmotilat

- Muntatge d'ancoratge de tancament primari a I'estructura, amb platina d'acer colfocat amb soldadura o fixacions mecaniques, si l'estructura es
d'acer o amb fixacions mecaniques si és de formigd

- Muntatge d'ancoratge de tancament primari a l'estructura amb fleix d'acer laminat en fred amb fixacions mecaniques.

- Collocacié de formigd, abocat manualment, en parets de blocs de morter de ciment o de ceramica alleugerida

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Travada de parets amb connector de fil d'acer inoxidable o amb rodd d'acer:

- Replanteig de la posicié dels connectors

- Collocacié de l'element

Collocacié d'acer en barres corrugades per a 'armadura de parets:
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- Netejaipreparacié de les barres (retalls, doblegat, etc.)

- Collocacié de les barres

- Execuci6 de les unions

- Colilocacié dels separadors, en el seu cas, per a garantir els recobriments
Collocacié de bastiments de perfil U de PVC rigid:

- Replanteig de la posicid i dels elements de fixacid

- Fixacié de I'element al suport

Muntatge d'ancoratge de tancament primari a l'estructura, amb platina o amb fleix d'acer:
- Replanteig de I'element sobre I'estructura

- Neteja de la base

- Fixacié de I'element a l'estructura i després a la paret

Collocacié de formigd, abocat manualment, en parets de blocs:

- Netejaipreparacié dels elements a on es fa l'abocada

- Abocadaicompactacié del formigd

TRAVADA DE PARETS:

El connector col {ocat amb morter ha d'estar situat en el junt horitzontal de la paret i fixat amb el mateix morter de la paret.

El connector col{ocat amb fixacions mecaniques, ha de quedar fixat mecanicament en una paret i embegut en el morter del junt horitzontal de
I'altre.

Si el connector s'utilitza com a suport d'una paret, paredd o envd, la col focacié s'ha de fer a portell.

En parets formades per peces foradades, el connector ha de coincidir amb els envanets interiors de la pega sobre la qual es recolza.

La llargaria desenvolupada del connector no ha de ser inferior al gruix total del tancament o divisio.

Separacié del connector a la cara exterior:

- Enparets, paredons i envans perrevestir: >=1cm

- Enparets, paredons i envans vistos: >=2cm

TRAVADA DE PARETS AMB CONNECTORS COL LOCATS AMB EL MATEIX MORTER DE LA PARET:
Si el connector té la finalitat de suportar una de les parets per travar, ha de complir:
- En parets construides amb peces d'argila:
- Quantitat de connectors: >= 4/m?2
- Separacié dels connectors (en qualsevol direccidé): <= 60cm
- Ancoratge en paretsiparedons: >=5cm
- Enparets de blocs de morter:
- Separacié horitzontal dels connectors: <= 60 cm
- Separacié vertical dels connectors: <= dues filades

COL LOCACIO D'ACER EN BARRES CORRUGADES PER A L'ARMADURA DE PARETS:

Les armadures col focades han de ser netes, sense Oxids no adherents, pintures, greixos ni altres substancies perjudicials.

Els diadmetres, la forma, les dimensions i la disposicié de les armadures han de ser les que s'especifiquen a la DT. El nombre de barres no ha de ser mai
inferior a I'especificat a la DT.

Les barres no han de tenir defectes superficials ni esquerdes.

Gruix del recobriment de 'armadura:  >= 20 mm

No hi ha d'haver més empalmaments dels que consten a la DT o autoritzi la DF.

Els empalmaments es poden realitzar per solapa o per soldadura.

Per a realitzar un alfre tipus d'empalmament es requerird disposar d'assaigs que demostrin que garanteixen de forma permanent una resisténcia a la
ruptura no inferior a la de la menor de les dues barres que s'uneixen i que el moviment relativ entre elles no sigui superior a 0,1 mm.

Tolerancies d'execucié:

- Posicid de les armadures:  + 10 mm (no acumulatius)

COLLOCACIO D'ACER EN BARRES CORRUGADES PER A L'ARMADURA DE PARETS DE FORMIGO TRANSLUCID:
La posicié de les armadures ha de permetre el recobriment segUent:

- Vidre sense cambra d'aire: >= 1 cm

- Vidre amb cambra d'aire: >=2 cm

Totes les barres han d'estar doblegades d'acord amb el perimetre, segons la llargaria fixada per la DF

La llargaria de cavalcament ha de ser la fixada per la DF

Cavalcament de les armadures horitzontals en el junt de dilatacié i estanquitat: >=3 cm

COL LOCACIO D'ACER EN BARRES CORRUGADES PER A L'ARMADURA DE PARETS DE BLOCS:

Gruix del recobriment de 'armadura:  >= 20 mm

No hi ha d'haver més empalmaments dels que consten a la DT o autoritzi la DF.

Els empalmaments es poden realitzar per solapa o per soldadura.

Per a realitzar un alfre tipus d'empalmament es requerird disposar d'assaigs que demostrin que garanteixen de forma permanent una resistencia a la
ruptura no inferior a la de la menor de les dues barres que s'uneixen i que el moviment relatiu entre elles no sigui superior a 0,1 mm.

Tolerancies d'execucié:

- Posicié de les armadures:  + 10 mm (no acumulatius)

COL LOCACIO DE BASTIMENTS DE PERFIL U DE PVC RIGID:

El bastiment ha d'estar collocat a tot el perimetre de la paret.

Ha de quedar anivellat i aplomat.

Cal que estigui ben ajustat a I'element previst per a la seva col locacié.

Les unions dels costats han d'estar fetes de biaix i reforcades amb escaires.

El perfil superior ha d'estar desprovist de I'ala d'una de les cares en un sol extrem. La llargdria ha de ser la de I'emmotllat de la paret, més 15 mm.
Ha d'estar solidament fixat a I'element previst amb fixacions mecdniques. La separacié entre elles ha de ser 'adequada per a suportar les carregues
horitzontals.

Tolerancies d'execucié:

- Replanteig: 10 mm

- Nivel: £2mm

- Horitzontalitat: £1 mm

- Aplomat: £2mm/m

MUNTATGE D'ANCORATGE DE TANCAMENT PRIMARI AMB PLATINA O FLEIX D'ACER:
La platina o el fleix ha de quedar solidament fixat a I'estructura mitjancant un dels seus plecs.
La llargaria desenvolupada de la platina no ha de ser inferior a 1,5 vegades el gruix de la paret.

Els ancoratges han de quedar alineats segons un eix horitzontal que ha de ser paral lel a la paret.

La unié amb la paret s'ha de fer mitjangant un dels seus plecs, que ha de quedar completament embegut en el formigd del cércol, quan I'ancoratge
és amb platina de dos plecs.

L'ancoratge amb fleix o platina d'un plec, ha de quedar unit a I'estructura amb fixacions mecaniques i a la paret ha de quedar embegut en el morter
del junt.

La part superior de I'ancoratge ha de quedar enrasada amb el formigd del cércol.

Un cop acabada la seva posada a l'obra se li ha de donar una proteccié de pintura antioxidant segons les especificacions de la DF Ha de complir les
condicions fixades a la seva partida d'obra.

Ha de quedar perpendicular a l'eix de la paret i al de l'estructura respectivament.

Separacié horitzontal entre ancoratges: <=5m

Separacié vertical entre ancoratges: <=4m

Llargaria de I'ancoratge: 10 cm

Penetracié de I'ancoratge en el formigd del cercol: 8 cm

Toleraincies d'execucié:

- Alineacié: £2mm/m

- Lllargdria de l'ancoratge:  +10 mm

- Penetracié de 'ancoratge en el formigd del cércol: £ 10 mm

MUNTATGE D'ANCORATGE DE TANCAMENT PRIMARI AMB PLATINA D'ACER COL LOCAT AMB SOLDADURA:

Els cantells de les peces no han de tenir oxid adherit, nirebaves, estries o iregularitats que dificultin el contacte amb I'element a que s'han d'unir.
El material d'aportacié utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment de soldadura.

Les caracteristiques mecaniques del material d'aportacié han de ser superiors a les del material base.

COLLOCACIO DE FORMIGO, ABOCAT MANUALMENT, EN PARETS DE BLOCS:

Després del formigonament les armadures han de mantenir la posicié prevista a la DT.
No hi ha d'haver disgregacions ni buits en la massa del formigd, un cop collocat.

En compactar el formigd han de quedar plens tots els forats.

Temperatura del formigd en el moment de I'abocada: >= 5°C

Temperatura dels elements on es fa I'abocada: >=0°C

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:
S'ha de treballar a una temperatura ambient que oscil i entre els 5°C i els 40°C, i s'ha de protegir 'obra que s'executa de I'accid de les pluges i dels
vents superiors a 50 km/h.

TRAVADA DE PARETS AMB CONNECTOR DE FIL D'ACER INOXIDABLE O AMB RODO D'ACER:
El connector s’ha de posar alhora que s'aixeca I'obra de fdbrica.
Abans d'iniciar la seva collocacié cal que estiguin fets tots els elements que siguin necessaris per a un correcte acabat dels acords.

COLLOCACIO D'ACER EN BARRES CORRUGADES PER A L'ARMADURA DE PARETS:
El doblegament de les armadures s'ha de fer en fred, a velocitat constant, de forma mecanica i amb I'ajut d'un mandri.

COLLOCACIO DE BASTIMENTS DE PERFIL U DE PVC RIGID:
Abans d'iniciar la seva collocacié cal que estiguin fets tots els elements que siguin necessaris per a un correcte acabat dels acords.

MUNTATGE D'ANCORATGE DE TANCAMENT PRIMARI AMB PLATINA O FLEIX D'ACER:
S'ha de fixar a l'estructura quan s'aixeca la paret, abans de formar el cércol.

MUNTATGE D'ANCORATGE DE TANCAMENT PRIMARI AMB PLATINA D'ACER COL LOCAT AMB SOLDADURA:

La soldadura a I'obra ha de ser eléctrica manual, per arc descobert, amb electrode fusible de qualitat estructural basica.

Els eléctrodes han d'estar secs i s’han de mantenir en el dessecador fins al moment d'utilitzar-los.

Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats segons 'UNE-EN 287-1.

Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés
de soldatge. S'han de mantenir seques i lliures de condensacions.

L'execucié d'els diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits establerts a I'apartat 10.3.4 del DB-SE A.

COLLOCACIO DE FORMIGO, ABOCAT MANUALMENT, EN PARETS DE BLOCS:

La compactacié s'ha de realitzar per vibratge. El gruix maxim de la tongada depen del vibrador utilitzat. Sha de vibrar fins que s'aconsegueixi una
massa compacta i sense que es produeixin disgregacions.

El formigd s'ha de collocar a I'obra abans que comenci a adormir-se.

S'ha d'abocar en els forats o en la canal formada per les peces.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

CONNECTOR O ANCORATGE:
Unitat mesurada segons les especificacions de la DT.

ARMADURA:

kg de pes calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris segUents:
- El'pes unitari per al calcul ha de ser el tedric

- Per a poder utilitzar un valor diferent del tedric cal l'acceptacid expressa de la DF

BASTIMENT:
m de llargaria amidada segons les especificacions de la DT.

FORMIGO:
m3 de volum amidat segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacién Parte 2. Documento Bdsico de Seguridad
estructural Fabrica DB-SE-F.
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FORMIGO:
Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigdn Estructural (EHE-08).

ANCORATGE COL LOCAT AMB SOLDADURA:
Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Coddigo Técnico de la Edificaciéon Parte 2. Documento Bdsico de Acero DB-SE-A.

PER A LA RESTA D'ELEMENTS:
Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cddigo Técnico de la Edificacién Parte 2. Documento Bdsico de Seguridad
estructural Fabrica DB-SE-F.

E7 - IMPERMEABILITZACIONS | A'I'LLAMENTS‘
E76 - MEMBRANES AMB LAMINES ELASTOMERIQUES

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Execucié de la impermeabilitzacié de cobertes amb membranes impermeables de [amines de cautxu sintétic no regenerat (butil).
S'han considerat els fipus de col locacié segUents:

- Adherides a la base amb adhesiu

- Adherides a la base amb adhesiu i segellat de junts amb cordd de massilla
- Semiadherides a la base amb franges d'adhesiu

- Sense adherir

- Adherides a la base amb adhesiu i reforcades amb fixacions mecaniques
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Membranes adherides o semiadherides:

- Netejaipreparacié del suport

- Aplicacié de l'adhesiu

- Collocacié de la lamina

- Resolucié dels elements singulars (angles, junts, acords, etc.)

Membrana no adherida:

- Netejaipreparacié del suport

- Collocacié de I'element separador

- Collocacié de la lamina

- Resolucié dels elements singulars (angles, junts, acords, etc.)

Membrana fixada mecdanicament:

- Netejaipreparacié de la Idmina

- Aplicacié de I'adhesiu

- Collocacié de la lamina

- Collocacié de les fixacions

- Resolucié dels elements singulars (angles, junts, acords, etc.)

CONDICIONS GENERALS:

El conjunt de la membrana ha de cobrir tota la superficie per impermeabilitzar.

Ha de tenir un aspecte superficial pla i regular, amb un minim d'imperfeccions (bonys, arrugues, etfc.).

Ha de ser estanca.

La membrana colfocada adherida, ha de quedar adherida al suport en tota la superficie.

La membrana collocada no adherida, no ha de quedar adherida al suport, excepte en el perimetre i al voltant de tfots els elements que la
traspassin. Ha de quedar separada del suport per un feltre de polipropilé, la col locacié del qual ha de complir les especificacions fixades al seu plec
de condicions. El feltfre no ha d'impedir la fixacié perimetral de la membrana.

No ha de quedar tibada.

La membrana semiadherida, ha de quedar parcialment adherida al suport per bandes distribuides uniformement. L'ampladria i separacié de les
bandes ha de ser la indicada en la DT o, en el seu defecte, la que estableixi la DF.

Els acords de la membrana amb els paraments verticals han de ser aixamfranats o corbats.

Les lamines han de cavalcar entre elles i protegir el sentit del recorregut de I'aigua.

En les membranes formades per una sola lamina, aquests cavalcaments no han de coincidir amb els aiguafons ni amb els junts de dilatacié de la
capa de pendents.

La membrana ha de cavalcar sobre els paraments verticals 20 cm com a minim i ha de quedar ben adherida en aquesta prolongacio. L'extrem de la
membrana ha de quedar encastat dins d'una regata o fixat al parament amb un perfil d'acabament. En ambdds casos aquesta unié ha de quedar
segellada.

Els cavalcaments han de quedar units amb adhesiu en tota la seva llargaria.

S'admeten les unions fetes a fabrica sempre que siguin vulcanitzades amb premsa.

Els acords de la membrana amb els elements singulars han de quedar reforgats segons les especificacions fixades al seu plec de condicions.

- Angles: >=135°

- Radi: >=2cm

Acords amb els paraments verticals:

- Fetsaobra: 8cm

- Vulcanitzats: >=2,5cm

Cavalcaments:

Cavalcaments del feltre: >=5cm

Tolerancies d'execucié:

- Nivells: £15mm

- Cavalcaments: +5mm

MEMBRANA FIXADA MECANICAMENT:

Ha de quedar fotalment adherida al suport.

Ha de quedar unida al suport amb adhesiu de cautxu sintetic en dissolucié i amb fixacions mecaniques.

Les fixacions han de ser estanques i han de quedar distribuides uniformement.

El nombre ila separacié entre les fixacions ha de ser lindicat a la DT o, en el seu defecte, el que determinila DF.

SEGELLAT DE JUNTS AMB MASSILLA:
El segellat ha de tenir la llargaria prevista.
Ha de ser continu, homogeni, sense inclusions de bombolles d'aire i amb la superficie uniforme.

Ha de quedar ben adherit a ambdés llavis del junt.
2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:
Els treballs s’han de realitzar a una temperatura ambient que oscil li entre 5°C i 35°C.
Caracteristiques del suport:
- Pendent:
- Adherida o semiadherida  >=1%; <= 30%
- Sense adherir: <=3%
- Clavada: >=30%
- Planor: £5mm/2m
- Resisténcia ala compressid:  >= 200 kPa
- Humitat: <=5%
Préviament a I'execucid de les unions entre Iadmines, s’han de netejar amb betzina les zones per unir. No s'han d'unir més de 3 Idmines en el mateix
punt.
El procés d'elaboracié de la membrana no ha de modificar les caracteristiques dels seus components.
Les Iamines col locades s'han de protegir del pas de persones, equips o materials.

MEMBRANA COL LOCADA AMB ADHESIU:

Les Iamines s'’han d'unir entre elles i al suport amb l'adhesiu aplicat a les dues cares dels elements per unir i per pressié. No han de quedar bosses
d'aire.

L'adhesiu ha de ser sec al tacte quan es colloqui la lamina.

MEMBRANA NO ADHERIDA:
La coldocacié de la membrana s'ha de comengar per la part alta, per previndre I'entrada d'aigua sota la membrana.
La membrana no s'ha de fixar perimetralment abans que estiguin fetes totes les unions.

SEGELLAT DE JUNTS AMB MASSILLA:

No s'ha d'aplicar en temps humit (pluja, rosada, etc.).

El fons i les cares del junt per segellar han de ser nefs i secs.
El producte s'ha d'aplicar forcant-ne la penetracié.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccié de la superficie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris segUents:

- Obertures <=1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

En aquest criteri de deduccié de forafts s'inclou 'acabament especific dels acords amb els paraments o elements verticals que conformen el forat,
utilitzant, si cal, materials diferents d'aquells que normalment conformen la unitat

Aquest criteri inclou les pérdues de material corresponents a retalls i cavalcaments.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segUents:

- Inspeccié visual del material abans de la seva col focacid, rebutjant les peces malmeses

- Netejairepas del suport.

- Confrol del procediment d'execucié, amb especial atencié als cavalcaments entre peces i a I'execucié dels elements singulars, tals com les
vores, encontres, desguassos i junts.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables sén els segUents:
Inspeccid visual de la unitat acabada.

- Proves d'estanquitat segons UNE 104400

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls shan de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccié per part del contractista de les irregularitats observades.
No s'ha de permetre la continuacioé dels freballs fins que no estiguin solucionats els defectes d'execucio.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccié per part del contractista de les iregularitats observades.

E7 - IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS .
E77 - MEMBRANES AMB LAMINES DE POLIETILE | POLIOLEFINES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
E7761252.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Impermeabilitzacié amb membrana de Idmines de polietilé col locades no adherides sobre el suport.
S'han contemplat les partides d'obra segUents:
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- Impermeabilitzacié amb membrana de Iamines de poliolefines.
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:

- Netejaipreparacié del suport

- Collocacié de la lamina

- Resolucié dels elements singulars (angles, junts, acords, etc.)

CONDICIONS GENERALS:

El conjunt de la membrana ha de cobrir fota la superficie per impermeabilitzar.

Ha de ser estanca.

Els acords de la membrana amb els diferents paraments superficials no han de donar angles.

En la colfocacié sobre el terreny, la membrana ha de quedar fixada en els punts que calguin per a evitar desplacaments (coronacid, base del talUs,
zones de forta pendent, etc.).

Les unions seran soldades i s'efectuaran in situ amb extrussionadors automatics.

El material de la soldadura serd de la mateixa base de les membranes, de manera que les soldadures siguin homogeénies.
Solapament de les unions: >=15cm

Cavalcament de la membrana sobre la paret vertical externa de larasa: >=15cm

Tolerancies d'execucié:

- Planor: =50 mm/m

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No s'ha de freballar amb pluja, grau d'humitat elevada (boira, rosada, etc.) o amb vent fort. En aquest Ultim cas s'hauran de llastar les membranes ja
collocades per tal d'evitar que el vent les desplaci.

Caracteristiques del suport:

- Lasuperficie no ha de tenir pedres, bonys o deformacions que puguin malmetre les memibranes.

- Rugositats: <=2 mm

Les Iamines s'han de desenrrotllar a una temperatura ambient <= 36°C.

Un cop estesa la lamina, per treballar ss’han de pendre les precaucions necessaries per no deteriorar-la.

Abans de desenrrotllar la lamina cal comprovar que no fingui defectes que puguin perjudicar el seu funcionament correcte (forats, estries, rugositats,
etc.).

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccié de la superficie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris segUents:

- Oberfures <=1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

En aquest criteri de deduccié de forats s'inclou 'acabament especific dels acords amb els paraments o elements verticals que conformen el forat,
utilitzant, si cal, materials diferents d'aquells que normalment conformen la unitat

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
* UNE 104421:1995 Materiales sintéticos. Puesta en obra. Sistemas de impermeabilizacion de embalses para riego o reserva de agua con

geomembranas impermeabilizantes formadas por Idminas de polietileno de alta densidad (PEAD) o Idminas de polietileno de alta densidad
coextruido con otros grados de polietileno

K-  PARTIDES D'OBRA DE REHABILITACIO-RESTAURACIO D'EDI
K1- TREBALLS PREVIS | D'IMPLANTACIO

K12 - IMPLANTACIONS D'OBRA

K121 - BASTIDES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K1213251,K1215250.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Muntatge i desmuntatge dels elements que formen la bastida o el pont penjant, illoguer dels mateixos el temps que estiguin muntats.
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:

Muntatge i desmuntatge de bastida:

- Replanteig dels recolzaments horitzontals i verticals

- Netejaipreparacié del pla de recolzament, i proteccid dels espais afectats
- Muntatge i collocacié dels elements estructurals de la bastida

- Collocacié dels dispositius de subjeccid i arriostrament de la bastida

- Colilocacié de les plataformes de treball

- Coliocacié dels elements de proteccid, accés i senyalitzacid

- Desmuntatge iretirada de la bastida

Muntatge i desmuntatge de pont penjant:

- Replanteig dels recolzaments horitzontals i verticals

- Netejaipreparacié del pla de recolzament, i proteccid dels espais afectats
- Muntatge i collocacid dels elements estructurals superiors

- Collocacié dels dispositius de subjeccié i seguretat del pont

- Collocacié de les plataformes de treball a terra

- Collocacié dels elements de proteccid, accés i senyalitzacid

- Prova de carrega amb el pont penjant a menys de 20 cm de terra

- Desmuntatge i retirada de la bastida

Lloguer de bastida o pont penjant:

- Revisi6 periddica per garantir la seva estabilitat i les condicions de seguretat

CONDICIONS GENERALS:

La bastida muntada ha de ser estable per a les carregues de treball i de vent, calculades d'acord amb la norma UNE 76-502-90.

Els punts on es recolzin els peus han de resistir les carregues previstes a la DT de la bastida. Han de ser horitzontals.

La bastida ha d'estar muntada d'acord amb la documentacié i les especificacions de la casa subministradora.

Han d'estar fets tots els arriostraments horitzontals, en llocs que puguin resistir les empentes horitzontals previstes al calcul sense deformacions ni danys.

Les plataformes de treball han de tenir una amplada minima de 60 cm si no s'ha de dipositar material i de 80 cm en altre cas. L'amplada minima de
pas en un punt es de 50 cm.

Les plataformes de treball han d'estar protegides amb una barana formada per un tub superior a 1000 mm d'algcada, un tub intermedi a 520 mm
d'algadaiun sdcol de 150 mm d'algada a tocar de la plataforma.

A la banda de la plataforma de treball que estigui en contacte amb el parament vertical, si la separacié es igual o inferior a 30 cm, pot no estar
collocada la barana.

Han d'estar col locats tofs els elements de proteccié de caiguda de materials previstos a la DT, per tal de garantir la seguretat a la zona d'influéncia
de la bastida.

Les plataformes de treball han de ser accessibles per un sistema d'escales fixes, interior o exterior, que compleixin les condicions de seguretat fixades
pel RD 486/1997 'Disposiciones minimas de Seguridad y Salud en los lugares de frabajo’

Si la bastida ha d'estar coberta amb veles, cal que la trama d'aquestes (proporcid de forats ) correspongui amb els suposits de calcul.

La bastida i els desviaments de transit, de vianants o de vehicles, han d'estar degudament senyalitzats i protegits.

Distancies entre la bastida i linies eléctriques amb cables nus:

- Linies amb fensié => 66.000 V: =>5m

- Linies amb tensié < 66.000 V: =>3m

Amb la periodicitat que indiqui la casa subministradora de la bastida, i especialment després de pluges, neu o vent, cal revisar les condicions d'unid
dels elements de la bastida.

Si hi ha neu a les plataformes de treball, s'ha de treure. En cas de glacades, cal garantir que no hi hagin superficies lliscants a les plataformes de
treball.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comencar el muntatge de la bastida cal comprovar la base de recolzament, I'existencia de serveis, especialment linies eléctriques que
puguin interferir, etc.

No s'han de fer feines de muntatge o desmuntatge amb pluja, vent o neu.

Les feines de muntatge i desmuntatge les han de fer personal especialitzat.

S'ha de treballar per trams horitzontal, de manera que no resti més d'un tram de bastida sense arriostrar.

No s'ha d'utilitzar la bastida fins que estigui completament muntada, amb tofts els arriostraments, fixacions i proteccions collocats.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

BASTIDA TUBULAR:
m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT, en moduls de 5 m2.

PONT PENJANT:
m de llargaria amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
Real Decreto 1627/1997, de 24 de octubre, por el que se establecen disposiciones minimas de seguridad y de salud en las obras de construccion.

UNE 76502:1990 Andamios de servicios y de trabagjo, con elementos prefabricados. Materiales, medidas, cargas de proyecto y requisitos de
seguridad.
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UNE 76503:1991 Uniones, espigas ajustables y placas de asiento para andamios de trabajo y puntales de entibacién de tubos de acero. Requisitos.
Ensayos.
UNE-EN 39:2001 Tubos de acero libres para andamiajes y acoplamientos. Condiciones técnicas de suministro.

K1- TREBALLS PREVIS | D'IMPLANTACIO
K12 - IMPLANTACIONS D'OBRA
K12C - PLATAFORMES MOBILS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K12CAAAA.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Muntatge i desmuntatge dels elements metal lics que formen una estructura per apuntalar un element vertical, aixi com lloguer diari de la bastida
muntada, o lloguer de plataformes elevadores mobils per a realitzacié de treball en alcada.

AMORTITZACIO DIARIA DE PLATAFORMA ELEVADORA:
La plataforma elevadora ha d'estar sobre un paviment horitzontal, indeformable per la carrega de la plataforma.
La manipulacié de la plataforma només la pot realitzar personal especialitzat que tingui formacié especifica del seu funcionament.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comencar el muntatge de la bastida cal comprovar la base de recolzament, I'existencia de serveis, especialment linies eléctriques que
puguin interferir, etc.

No s'han de fer feines de muntatge o desmuntatge amb pluja, vent o neu.

Les feines de muntatge i desmuntatge les han de fer personal especialitzat.

S'ha de treballar per trams horitzontal, de manera que no resti més d'un tram de bastida sense arriostrar.

No s'ha d'utilitzar la bastida fins que estigui completament muntada, amb tots els arriostraments, fixacions i proteccions collocats.

La coldocacié de les bastides s'ha de fer de forma que s'eviti malmetre estructures ja construides.

El subministrador de les bastides ha de justificar i garantir les seves caracteristiques i les condicions en que s'han d'utilitzar.

En el cas que els moduls de la bastida hagin variat les seves caracteristiques geomeétriques per haver patit desperfectes, deformacions, guerxaments,
etc, no s'han de for¢ar per a que recuperin la seva forma correcta.

Quan entre la realitzacié de I'apuntalament i el desapuntalamentent passin més de tres mesos, s'ha de fer una revisié periddica total de conjunt.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

AMORTITZACIO DIARIA DE PLATAFORMA ELEVADORA:
Amortitzacié en forma de lloguer diari comptabilitzat en funcid dels criteris definits i pactats previament amb I'empresa.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1627/1997, de 24 de octubre, por el que se establecen disposiciones minimas de seguridad y de salud en las obras de construccion.

UNE 76502:1990 Andamios de servicios y de trabagjo, con elementos prefabricados. Materiales, medidas, cargas de proyecto y requisitos de
seguridad.

UNE 76503:1991 Uniones, espigas ajustables y placas de asiento para andamios de trabajo y puntales de entibacién de tubos de acero. Requisitos.
Ensayos.

UNE-EN 39:2001 Tubos de acero libres para andamiajes y acoplamientos. Condiciones técnicas de suministro.

K1- TREBALLS PREVIS | D'IMPLANTACIO
K16 - CALES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K1682003.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Cales en revestiments o estructures per a descobrir la base o I'estat de I'element, o extreure mostres per a analitzar.

S'han considerat els segUents elements :

- Cadla dinspeccié en armadura en pilar o biga de formigd amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre contenidor
- Cadla dinspeccié en paret de pedra natural amb mitjians manuals, per a recollida de mostra

- Calaen cel ras per ainspeccié d'estructura, amb mitjans manuals

- Cadla en revestiment de guix per inspeccié de diferents capes i material de base amb mitjans manuals

- Cadla en revestiment de morter per inspeccié diferents capes i material de base amb mitjans manuals

- Cala en paviment de rajoles de fins a 50x50 cm, i retirada de la subbase fins a descobrir I'estructura inferior, amb mitjans manuals
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Preparacié de la zona de treball

- Determinacié del lloc on s'han de fer les cales

- Execucié de la cala amb els mitjans adients

- Trossejament i apilada de la runa

- Carrega de la runa sobre camié o contenidor

- Confeccié d'informe amb les dades obtingudes

CONDICIONS GENERALS:

La cala ha d'estar feta als llocs indicats a la DT, amb les modificacions acceptades expressament per la DF.

Les mides de la cala han de ser suficients per poder inspeccionar I'estructura interior.

Si cal infroduir una persona parcialment, aquestes mides seran de 60x60 cm com minim.

No hi ha d'haver elements estructurals afectats.

Els materials han de quedar suficientment trossejats i apilats per tal de facilitar-ne la carrega, en funcié dels mitians de quée es disposin i de les
condicions de transport.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

S'ha de seguir I'ordre de treballs previst a la DT.

La zona afectada per les obres ha de quedar convenientment senyalitzada

La part per a enderrocar no ha de tenir instal lacions en servei.

El paviment no ha de tenir conductes d'installacié en servei a la part per arrencar. S'han de desmuntar els aparells d'instal{acié i de mobiliari
existents, aixi com qualsevol element que pugui destorbar la feina.

Abans de comencar I'enderroc es neutralitzaran totes les instal lacions que puguin ser afectades.

Els estudis per a determinacié de I'estat i extensid de pintures murals, els han de fer restauradors i ajudants de restauradors, amb titulacié reconeguda
oficialment.

Els treballs s'han de fer de manera que molestin el minim possible als afectats.

S'ha d'evitar la formacié de pols.

Quan s'aprecii alguna anomalia, es notificara immediatament a la DF.

En cas d'imprevistos ( olors de gas, etc.) o quan I'enderrocament pugui afectar les construccions, s'han de suspendre les obres i avisar a la DF.

No es dipositard runa damunt de les bastides.

No s'acumulard runa en tanques, murs i suports propis que hagin de mantenir-se a peu dret o d'edificacions i elements aliens a I'enderroc.

No s'acumulard runa amb un pes superior als 100 kg/m2 damunt de sostres, encara que estiguin en bon estat.

L'operacié de carrega s'ha de fer amb les precaucions necessdries per a aconseguir unes condicions de seguretat suficients.

S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega de runa.

S'ha de trossejar la runa per tal de facilitar-ne la carrega amb mitjans manuals.

Els materials d'aplec i posterior reaprofitament es col locaran en una zona ampla i arrecerada.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat de quantitat amidada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

K2 - DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
K21 - ENDERROCS, ARRENCADES, REPICATS | DESMUNTATGES
K214 - DESMUNTATGES | ENDERROCS D'ESTRUCTURES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K21485A1,K21481A1,K21483C1,K2144F00,K2148261,K2148AE1.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Enderroc o desmuntatge d'elements estructurals, amb mitjans mecanics, amb carrega manual i mecanica sobre camid.
L'enderroc i I'arrencada, pressuposen que el material resultant no te cap utilitat i serd fransportat a un abocador.
El desmuntatge pressuposa que part o tot el material resultant tindrd una utilitat posterior, i ha de ser netejat, classificat, identificat amb marques que
siguin reconeixibles amib posterioritat, i, si cal, croquitzada la seva posicié original.
S'han considerat els tipus segUents:
- Magoneria
- Obra cerdmica
- Formigd en massa
- Formigé armat
- Fusta
- Fosa
- Acer
- Morter
Determinacié del grau de dificultat d'intervencié a les unitats d'obra on intervenen restauradors:
- Valorarde 0 a 3 els segUents aspectes:
- Degradacié/fragilitat de I'element a tractar
- Dificultat/complexitat del tractament a realitzar
- Dificultat d'acces de I'element a tractar
- Sumar aquests factors i assignar el grau de dificultat amb el segUent criteri:
- Suma0a3d: Grau de dificultat baix
- Suma 4 aé: Grau de dificultat mitja
- Suma7a?9: Grau de dificultat alt
L'execucid de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:
Enderrocs:
- Preparacié de la zona de freball
- Enderroc de I'element amb els mitjans adients
- Talld'armadures i elements metal lics
- Trossejament i apilada de la runa
- Carrega de la runa sobre el camid
Desmuntatges:
- Preparacié de la zona de treball
- Numeracié de les peces i croquis de la seva posicid
- Coliocacié de cindris o apuntalaments, si cal
- Neteja de les peces i cdrrega per al transport al lloc d'aplec
- Carrega de la runa sobre el camid

CONDICIONS GENERALS:

Les restes de la demolicid han de quedar suficientment trossejades i apilades per tal de facilitar-ne la carrega, en funcié dels mitjians de qué es disposi
i de les condicions de transport.

Els materials han de quedar apilats i emmagatzemats en funcié de I'Us a que es destinin (transport a abocador, reutilitzacid, eliminacié en obra, etc.).
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DESMUNTATGE:

El material ha de ser classsificat i identificada la seva situacié original.

El material ha d'estar emmagatzemat en condicions adients, per tal que no es faci malbé. Les pedres amb treballs escultorics i els carreus han d'estar
separafs entre si, i del terra per elements de fusta.

Les estructures de fusta han d'estar protegides de la pluja, el sol i les humitats. Han d'estar separades del terra.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior als 60 km/h.

S'ha de seguir I'ordre de treballs previst a la DT.

El contractista ha d'elaborar un programa de treball que ha de ser aprovat per la DF abans d'iniciar els freballs, on s'ha d'especificar, com a minim:
- Metode d'enderroc i fases

- Estabilitat de les construccions en cada fase, apuntalaments necessaris

- Estabilitat i proteccid de les construccions i elements de I'entorn i els que s'han de conservar

- Manteniment i substitucié provisional dels serveis afectats pels treballs

- Mitjans d'evacuacié i especificacié de les zones d'abocament dels productes d'enderroc

- Cronograma dels treballs

- Pautes de control i mesures de seguretat i salut

S'ha de demolir en general, en ordre invers al que es va seguir per a la seva construccio.

S'ha de demolir de dalt a baix, per tongades horitzontals, de manera que la demolicié es faci practicament al mateix nivell.

Els elements no estructurals (revestiments, divisions, tancaments, etc.), s’han de demolir abans que els elements resistents als que estiguin units, sense
afectar la seva estabilitat.

L'element per a enderrocar no ha d'estar sotmeés a lI'accié d'elements estructurals que li fransmetin carregues.

Call verificar en tot moment l'estabilitat dels elements que no es demoleixen.

La part per a enderrocar no ha de tenir instal {acions en servei (aigua, gas, electricitat, etc.).

S'han de protegir els elements de servei public que puguin resultar afectats per les obres.

La zona afectada per les obres ha de quedar convenientment senyalitzada.

S'han de senyalar els elements que hagin de conservar-se intactes, segons s'indiqui en la Documentacié Técnica o, en el seu defecte, la DF.
L'execucioé dels freballs no han de produir desperfectes, molésties o perjudicar les construccions, bens o persones de I'entorn.

S'ha d'evitar la formacié de pols, pel que cal regar les parts que s’hagin de demolir i carregar.

Durant els treballls es permet que l'operari treballi sobre I'element si aquest és estable il'algdria és <=2 m.

En acabar la jornada no s'han de deixar frams d'obra amb perill d'inestabilitat.

Si es preveuen desplagaments laterals de I'element, cal apuntalar-lo i protegir-lo per tal d'evitar-ne I'esfondrament.

No s'han de deixar elements en voladiu sense apuntalar.

En cas d'imprevistos (terrenys inundats, olors de gas, efc.) o quan I'enderrocament pugui afectar les construccions veines, shan de suspendre les
obres i avisar a la DF.

La runa s'ha d'abocar cap a linterior del recinte, sense que es produeixin pressions perilloses sobre I'estructura per acumulacié de material.
L'operacié de carrega de runa s'ha de fer amb les precaucions necessdries, per tal d'aconseguir les condicions de seguretat suficients.

S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega de runa.

S'ha de complir la normativa vigent en matéria mediambiental, de seguretat i salut i d'emmagatzematge i fransport de productes de construccid.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

ENDERROC D'EDIFICACIONS:
m3 de volum realment enderrocat, amidat com a diferéncia entre els perfils aixecats abans de comencar I'enderroc i els aixecats al finalitzar
I'enderroc, aprovats per la DF.

ENDERROC O DESMUNTATGE DE BIGA, BIGUETA O PILAR DE PEDRA, MAO, FORMIGO O FOSA, ENDERROC DE MURS, DESMUNTATGE DE MUR DE
CARREUS, D'ARCS DE PEDRA, DE LLINDA DE PEDRA, ENDERROC DE REBLERT DE VOLTES O DESMUNTATGE DE CARREUS ORNAMENTALS:
m3 de volum realment executat amidat segons les especificacions de la DT.

ENDERROC O DESMUNTATGE D'ELEMENT ESTRUCTURAL DE FUSTA, ELEMENTS D'ENCAVALLADA DE FUSTA, LLINDA DE FABRICA CERAMICA, DESMUNTATGE
D'ELEMENT LINIAL AMB MOTLLURA DE PEDRA O ARC NERVAT DE PEDRA:
m de llargaria realment executat amidat d'acord amb les indicacions de la DT.

ENDERROC O DESMUNTATGE DE MUR D'ENTRAMAT DE PAREDAT | FUSTA, ENDERROC DE SOSTRE, DE VOLTA CERAMICA, ENDERROC DE REBLERT
D'ENTREBIGAT, LLOSANA VOLADA, D'ESCALA, DESMUNTATGE DE VOLTA DE CARREUS, DESMUNTATGE DE TRACERIES O D'ARCS AMB TRACERIES |
OBERTURA DE FINESTRES TAPIADES:

m2 de superficie realment executada, amidada segons les especificacions de la DT.

DESMUNTATGE D'ENCAVALLADA:
m2 de superficie determinada pel perimetre de I'encavallada.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* Orden de 10 de febrero de 1975 por la que se aprueba la Norma Tecnolégica de la Edificacion: NTE-ADD/1975 Acondicionamiento del terreno.
Desmontes. Demoliciones

K2 - DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
K21 - ENDERROCS, ARRENCADES, REPICATS | DESMUNTATGES
K215 - DESMUNTATGES | ENDERROCS DE COBERTES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

K2154120.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Enderroc, arrencada o desmuntatge d'elements de coberta o terrats, o de la coberta sencera, amb cdarrega manual i mecdanica sobre camié, o
aplec per a posterior reutilitzacié.

L'enderroc i I'arrencada, pressuposen que el material resultant no te cap utilitat i serd transportat a un abocador.
El desmuntatge pressuposa que part o tot el material resultant tindrd una utilitat posterior, i ha de ser netejat, classificat, identificat amb marques que
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siguin reconeixibles amb posterioritat, i, si cal, croquitzada la seva posicié original.

S'han considerat les unitats d'obra segUents:

- Enderroc complert de coberta plana, inclos minvells, amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camidé o contenidor

- Amrencada de paviment de rajola ceramica o de gres de dues capes com a maxim, collocades amb morter de ciment, amb mitjans manuals i
cdrrega manual de runa sobre camié o contenidor

- Refirada de grava i geotextil amb mitjans manuals i aplec per a posterior aprofitament

- Arrencada de teules amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o contenidor

- Desmuntatge de teules amb mitjans manuals i aplec per a posterior aprofitament

- Desmuntatge de coberta de lloses de pedra, amb mitjans manuals, numeracid, neteja, aplec de material i carega de runa sobre camié o
contenidor

- Desmuntatge de pissarra de coberta amb mitjans manuals i aplec per a posterior aprofitament

- Desmuntatge de plagues conformades de coberta amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camidé o contenidor

- Desmuntatge de plaques conformades de coberta amb mitjans manuals i aplec per a posterior aprofitament

- Desmuntatge de plaques conformades de planxa d'acer conformada amb mitjans manuals, aplec de material per a la seva reutilitzacié i
carrega de runa sobre camid o contenidor

- Enderroc de solera d'encadellat cerdmic amb mitjans manuals i carega manual de runa sobre camid o contenidor

- Arrencada solera de tauler de fusta, amb mitjans manuals i carrega de runa sobre camié o contenidor

- Enderroc d'envanets de sostremort amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o contenidor

- Enderroc de formacié de pendents de formigd celular de 15 cm de gruix mitjd, a ma i amb compressor i carrega manual de runa sobre camié o
contenidor

- Arrencada de lamina impermeabilitzant amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camid o contenidor

- Arrencada de plagues de poliestiré amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o contenidor

- Arrencada de llata de fusta amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camidé o contenidor

- Enderroc d'estructura de rastrells de fusta de coberta, amb mitjans manuals, inclos picat d'elements massissos, neteja del lloc de treball i retirada
de runa

- Arrencada de minvell de cerdmica amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camid o contenidor

- Enderroc de rafec de coberta, amb mitjans manuals i carrega manual de runes sobre camié

- Desmuntatge de rafec de coberta, amb mitjians manuals, aplec de material per a la seva reutilitzacié i carrega manual de runes sobre camid

- Arrencada de bonera, repicat i sanejat del paviment a les vores, amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camid o contenidor

- Desmuntatge de claraboia de vidre armat amb mitjans manuals i carega manual de runa sobre camié o contenidor

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Enderrocs o arrencades:

- Preparacié de la zona de treball

- Enderroc o arrencada de I'element amb els mitjans adients

- Tall d'armadures i elements metal lics

- Trossejament i apilada de la runa

- Carrega de la runa sobre el camio

Desmuntatge:

- Preparacié de la zona de treball

- Numeracioé de les peces i croquis de la seva posicid, si cal

- Desmuntatge per parts, i classificacié del material

- Neteja de les peces i carrega per al transport al lloc d'aplec

- Carregaitransport de la runa a l'abocador

ENDERROC O ARRENCADA:

Els materials han de quedar suficientment trossejats i apilats per tal de facilitar-ne la carrega, en funcié dels mitjians de qué es disposin i de les
condicions de transport.

Un cop acabats els treballs, la base ha de quedar neta de restes de material.

DESMUNTATGE:

El material ha d'estar classificat i identificada la seva situacié original.

El material ha d'estar emmagatzemat en condicions adients, per tal que no es faci malbé. Les pedres amb treballs escultorics i els carreus han d'estar
separades entre si, i del terra per elements de fusta.

Les estructures de fusta han d'estar protegides de la pluja, el sol i les humitats. Han d'estar separades del terra.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior als 60 km/h.

S'ha de seguir I'ordre de treballs previst a la DT.

S'ha de demolir en general, en ordre invers al que es va seguir per a la seva construccio.

S'ha de demolir de dalt a baix, per tongades horitzontals, de manera que la demolicié es faci practicament al mateix nivell.

Els elements no estructurals (revestiments, divisions, tancaments, etc.), s’han de demolir abans que els elements resistents als que estiguin units, sense
afectar la seva estabilitat.

L'element per a enderrocar no ha d'estar sotmes a 'accié d'elements estructurals que li ransmetin carregues.

Si cal, s'han de col{ocar cindris o apuntalaments, per tal de desmuntar els elements estructurals sense que es produeixin esfondraments.

Cal verificar en tot moment I'estabilitat dels elements que no es demoleixen.

La part per a enderrocar no ha de tenir instal {acions en servei (aigua, gas, electricitat, etc.).

S'han de protegir els elements de servei pUblic que puguin resultar afectats per les obres.

La zona afectada per les obres ha de quedar convenientment senyalitzada.

S'han de senyalar els elements que hagin de conservar-se intactes, segons s'indiqui en la Documentacid Técnica o, en el seu defecte, la DF.

Els treballs s'han de fer de manera que molestin el minim possible als afectats.

S'ha d'evitar la formacié de pols, pel que cal regar les parts que s'hagin de demolir i carregar.

Durant els treballls es permet que I'operari treballi sobre I'element si aquest és estable il'algdria és <=2 m.

En acabar la jornada no s'han de deixar trams d'obra amb perill d'inestabilitat.

Si es preveuen desplagaments laterals de I'element, cal apuntalar-lo i protegir-lo per tal d'evitar-ne I'esfondrament.

No s'han de deixar elements en voladiu sense apuntalar.

En cas d'imprevistos (terrenys inundats, olors de gas, etc.) o quan l'enderrocament pugui afectar les construccions veines, s'han de suspendre les
obres i avisar a la DF.

La runa s'ha d'abocar cap a linterior del recinte, sense que es produeixin pressions perilloses sobre I'estructura per acumulacié de material.

L'operacié de carrega de runa s'ha de fer amb les precaucions necessdries, per tal d'aconseguir les condicions de seguretat suficients.

S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega de runa.

En cas de demolicié o retirada de materials que contfinguin amiant i previament a l'inici de les feines, I'empresa encarregada d'executar-les haura
d'establir un pla de tfreball que ha de ser aprovat per I'autoritat de treball.
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Quan tecnicament sigui possible, I'amiant o els materials que el continguin han de ser retirats abans de comengar les operacions de demolicio.

En els treballs amb risc d'amiant s'’han de prendre les mesures de proteccid individuals i col lectives establertes al Real Decret 396/2006.

Per tal de garantir un nivell baix d'emissions de fibres d'amiant respirables, s'han d'utilitzar eines de tall lent i eines amb aspiradors de pols d'acord amb
I'establert a 'UNE 88411.

Les zones de freball on existeixi risc d'exposicid a I'amiant han d'estar clarament delimitades i senyalitzades.

Els residus que continguin amiant s'han de recollir i traslladar fora del lloc de treball, el més aviat possible, en recipients tancats que impedeixin
I'emissié de fibres d'amiant a 'ambient.

Aquests recipients han d'anar senyalitzats amb etiquetes d'adverténcia de perill.

S'ha de complir la normativa vigent en matéria mediambiental, de seguretat i salut i d'emmagatzematge i fransport de productes de construccio.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

ENDERROC COMPLERT DE COBERTA PLANA:
m3 de volum realment enderrocat, amidat com a diferéncia entre els perfils de I'edifici aixecats abans de comencar I'enderroc i els aixecats al
finalitzar I'enderroc, aprovats per la DF.

ENDERROC, ARRENCADA O DESMUNTATGE DE PAVIMENTS, GRAVA, TEULES, LLOSES, PLAQUES CONFORMADES, SOLERES, ENVANETS DE SOSTREMORT,
IMPERMEABILITZACIONS, CAPES DE FORMACIO DE PENDENTS, AILLAMENTS, ENLLATATS, RASTRELLS O CLARABOIES:
m2 de superficie realment executat d'acord amb les indicacions de la DT.

ARRENCADA DE BONERA:
Unitat de quantitat arrencada, d'acord amb les indicacions de la DT.

ARRENCADA DE MINVELL, CARENER, AIGUAFONS, ESQUENA D'ASE, CORNISA, CANALO O JUNT DE DILATACIO:
m de llargadria realment desmuntada o enderrocada, segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 396/2006, de 31 de marzo. por el que se establecen las disposiciones minimas de seguridad y salud aplicables a los frabajos con riesgo
de exposicién al amianto.

* Orden de 10 de febrero de 1975 por la que se aprueba la Norma Tecnolégica de la Edificacién: NTE-ADD/1975 Acondicionamiento del terreno.
Desmontes. Demoliciones

* UNE 88411:1987 Productos de amiantocemento. Directrices para su corte y mecanizado en obra.

K2 - DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
K21 - ENDERROCS, ARRENCADES, REPICATS | DESMUNTATGES
K216 - DESMUNTATGES | ENDERROCS DE TANCAMENTS | DIVISORIES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K2167002,K2161511.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Enderroc de parets interiors, de tancament i envans, amb mitjans manuals i carrega manual i mecdnica sobre camid o contenidor.
S'han considerat els segUents materials i mitjans de demolicié:
- Paret d'obra de fabrica de ceramica
- Envansiparedons d'obra de cerdmica
- Plagues de formigd prefabricades de 24 cm de gruix
- Envans de vidre emmotllat
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:
- Preparacié de la zona de treball
- Enderroc de I'element amb els mitjans adients
- Trossejament i apilada de la runa
- Carrega de la runa sobre el camid
Determinacié del grau de dificultat d'intervencié a les unitats d'obra on intervenen restauradors:
- Valorar de 0 a 3 els segUents aspectes:
- Degradacié/fragilitat de I'element a tractar
- Dificultat/complexitat del tractament a realitzar
- Dificultat d'acces de I'element a tractar
- Sumar aquests factors i assignar el grau de dificultat amb el segUent criteri:
- Suma 0a3d: Grau de dificultat baix
- Suma 4 aé: Grau de dificultat mitja
- Suma7a?9: Grau de dificultat alt

CONDICIONS GENERALS:

L'edifici ha de quedar tancat per una tanca d'alcdria superior a 2 m, situada a una distancia superior a 1,5 m de l'edifici i de la bastida i
convenientment senyalitzada.

S'han de collocar proteccions com xarxes, lones, qixi com una pantalla inclinada rigida que sobresurti de la facana una distancia de 2 m com a
minim.

En el cas de que hi hagi materials combustibles es disposard, com a minim, d'un extintor manual contra incendis.

Si durant I'enderroc es detecten esquerdes en les edificacions veines, s'han de collocar testimonis per a observar els possibles efectes de I'enderroc i
dur a terme l'apuntalament en cas necessari.

Els materials han de quedar suficientment frossejats i apilats amb la finalitat de facilitar la seva carrega, en funcidé dels mitjans de que es disposi i de
les condicions de fransport.

Un cop acabades les tasques d'enderroc, la base ha de quedar neta de restes de material.

Al acabar I'enderroc es fard una revisid general de les parts que hagin de quedar dretes i de les edificacions veines per a observar les lesions que
hagin pogut sortir.

Mentre es du a terme la consolidacié definitiva es conservaran les contencions, els apuntalaments, les bastides i les tanques.

Quan s'aprecii alguna anomalia en els elements col locats o en el seu funcionament, es notificard immediatament a la DF.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

No s'ha de freballar amb pluja, neu o vent superior als 60 km/h.

S'ha de seguir I'ordre de treballs previst a la DT.

S'ha de demolir en general, en ordre invers al que es va seguir per a la seva construccio.

La runa s'ha d'abocar cap a linterior del recinte, sense que es produeixin pressions perilloses sobre I'estructura per acumulacié de material.

No es depositard runa damunt de les bastides.

No s'acumulard runa en tanques, murs i suports propis que hagin de mantenir-se a peu dret o en edificacions i elements aliens a I'enderroc.

No s'acumulard runa amb un pes superior als 100 kg/m2 damunt de sostres, encara que estiguin en bon estat.

En finalitzar la jornada, no han de romandre elements de les edificacions en estat inestable que el vent, les condicions atmosfériques o bé alfres
causes en puguin provocar I'enderroc.

Es protegiran de la pluja, mitiancant lones o pldstics, les zones que puguin ser afectades per l'aigua.

La part per a enderrocar no ha de tenir instal lacions en servei (aigua, gas, electricitat, etc.).

S'han de protegir els elements de servei public que puguin resultar afectats per les obres.

Els treballs s'han de fer de manera que molestin el minim possible als afectats.

En cas d'imprevistos (terrenys inundats, olors de gas, etc.) o quan I'enderrocament pugui afectar les construccions veines, s'han de suspendre les
obres i avisar a la DF.

S'ha d'evitar la formacié de pols, pel que cal regar les parts que s'hagin de demolir i carregar.

L'operacié de carrega de runa s'ha de fer amb les precaucions necessaries, per tal d'aconseguir les condicions de seguretat suficients.

S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega de runa.

S'ha de trossejar la runa per tal de facilitar-ne la carrega amb mitjans manuals.

PARET DE 12 A 35 CM DE GRUIX:

S'han de contrarestar i anul {ar les components horitzontals d'arcs i voltes.

Si es preveuen desplagcaments laterals de I'element, cal apuntalar-lo per tal d'evitar-ne I'esfondrament.

Si les parets sén de tancament, s'enderrocaran les que no sén estructurals després d'haver enderrocat el sostre superior i abans d'enderrocar les
bigues i pilars del nivell en el qual es treballa.

Les agulles i els arcs de les obertures no es frauran fins haver alleugerit la carrega que hi ha al seu damunt.

Abans d'enderrocar els arcs, s'han d'equilibrar les empentes laterals i s'apuntalaran sense tallar els tirants fins el seu enderroc.

En acabar la jornada, no es deixaran sense travar murs d'al¢dria superior a set vegades el seu gruix.

ENVANS | PAREDONS:
S'han d'enderrocar de dalt a baix, en cada planta, abans d'enderrocar el sostre superior.
Si el sostre superior hagués cedit, no es trauran els envans sense apuntalar préviament el sostre.

PLAQUES DE FORMIGO PREFABRICADES:

S'enderrocaran un nivell per sota del que s'estd enderrocant, després de treure els vidres.

Es podrd desmuntar la totalitat dels tancaments prefabricats quan no es debilitin els elements estructurals, disposant-se en aquest cas, proteccions
provisionals en les obertures.

Les plagues s'han de tallar en bandes paral leles a I'armadura principal, de pes no més gran a I'admeés per la grua.

Si es preveuen desplagaments laterals de I'element, cal apuntalar-lo per tal d'evitar-ne I'esfondrament.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

ENDERROC D'ELEMENT DE TANCAMENT O DIVISORI | D'OBERTURES DE FINESTRES TAPIADES:
m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

ENDERROC PUNTUAL:
Unitat mesurada segons especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* Orden de 10 de febrero de 1975 por la que se aprueba la Norma Tecnolégica de la Edificacién: NTE-ADD/1975 Acondicionamiento del terreno.
Desmontes. Demoliciones

K2 - DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
K21 - ENDERROCS, ARRENCADES, REPICATS | DESMUNTATGES
K218 - DESMUNTATGES, ARRENCADES | REPICATS DE REVESTIMENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K2182281,K2183A71,K2182301,K2182001,K218A410,K2183971.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Enderroc, arrencada, repicat o desmuntatge de revestiments de paraments verticals o horitzontals, amb carrega manual i mecanica sobre camid, o

aplec per a posterior reutilitzacié.

L'enderroc, el repicat i l'arrencada, pressuposen que el material resultant no te cap utilitat i serd transportat a un abocador.

El desmuntatge pressuposa que part o tot el material resultant tindrd una ufilitat posterior, i ha de ser netejat, classificat, identificat amb marques que

siguin reconeixibles amib posterioritat, i, si cal, croquitzada la seva posicié original.

S'han considerat les unitats d'obra segUents:

- Repicat superficial d'element de pedra natural, d'arrebossat, d'enguixat, o d'estucat amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié
o contenidor

- Arrencada d'enrajolat o d'aplacat, en parament vertical, amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camidé o contenidor

- Enderroc de cel ras, o cel ras i de les instal{acions existents al seu interior , amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o
contenidor

- Desmuntatge d'aplacat, amb mitjians manuals, neteja i aplec de materials per a la seva reutilitzacié i carrega de runa sobre camié o contenidor

- Arrencada d'escopidor o coronament metdl lic, cerdmic o de pedra amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o contenidor

- Repicat de morters dels junts de parament de pedra, amb mitjans manuals i carrega de runa sobre camié o contenidor

- Repicat de revoltons, amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camidé o contenidor

- Rascat de pintura en voltes, amb mitjans manuals i carega manual de runa sobre camié o contenidor

- Desmuntatge per a recuperacié de rajoles de valéncia sobre paraments, per a la seva posterior restauracié i muntatge, amb mitjans manuals,
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d'una en una, protegint-les amb paper d'arrods, cola natural i paper de bombolles, carrega manual de runa sobre camidé o contenidor
- Enderroc de teginat, amb mitjans manuals i carrega de runa sobre camié o contenidor
- Desmuntatge de teginat amb mitjans manuals, neteja i aplec de material per a la seva reutilitzacié i carrega de runa sobre camié o contenidor
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:
Enderrocs, repicat o arrencades:
- Preparacié de la zona de treball
- Enderroc, repicat o arrencada de I'element amb els mitjans adients
- Tall d'elements metalics, guies, suports, etc.)
- Trossejament i apilada de la runa
- Carrega de la runa sobre el camid
Desmuntatge:
- Preparacié de la zona de treball
- Numeracioé de les peces i croquis de la seva posicid, si cal
- Desmuntatge per parts, i classificacié del material
- Neteja de les peces i carrega per al transport al lloc d'aplec
- Carregaitransport de la runa a l'abocador
Determinacié del grau de dificultat d'intervencié a les unitats d'obra on intervenen restauradors:
- Valorar de 0 a 3 els segUents aspectes:
- Degradacié/fragilitat de I'element a tractar
- Dificultat/complexitat del fractament a realitzar
- Dificultat d'acces de I'element a tractar
- Sumar aquests factors i assignar el grau de dificultat amb el segUent criteri:
- Suma 0a3: Grau de dificultat baix
- Suma 4 aé: Grau de dificultat mitja
- Suma7a?9: Grau de dificultat alt

ENDERROC, REPICAT O ARRENCADA:

Els materials han de quedar suficientment trossejats i apilats per tal de facilitar-ne la carrega, en funcié dels mitians de quée es disposin i de les
condicions de transport.

La base del element eliminat no ha d'estar danyada pel procés de treball.

Un cop acabats els freballs, la base ha de quedar neta de restes de material.

DESMUNTATGE:

El material ha d'estar classificat i identificada la seva situacié original.

El material ha d'estar emmagatzemat en condicions adients, per tal que no es faci malbé.

Les estructures de fusta han d'estar protegides de la pluja, el sol i les humitats. Han d'estar separades del terra.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior als 60 km/h.

S'ha de seguir I'ordre de treballs previst a la DT.

S'ha de demolir en general, en ordre invers al que es va seguir per a la seva construccio.

Els elements no estructurals (revestiments, divisions, tancaments, etc.), s’han de demolir abans que els elements resistents als que estiguin units, sense
afectar la seva estabilitat.

L'element per a enderrocar no ha d'estar sotmés a l'accié d'elements estructurals que li transmetin carregues.

Cal verificar en fot moment I'estabilitat dels elements que no es demoleixin.

La part per a enderrocar no ha de tenir instal lacions en servei (aigua, gas, electricitat, etc.).

S'han de protegir els elements de servei public que puguin resultar afectats per les obres.

La zona afectada per les obres ha de quedar convenientment senyalitzada.

S'han de senyalar els elements que hagin de conservar-se intactes, segons s'indiqui en la Documentacié Técnica o, en el seu defecte, la DF.
Els treballs s’han de fer de manera que molestin el minim possible als afectats.

S'ha d'evitar la formacié de pols, pel que cal regar les parts que s’hagin de demolir i carregar.

Durant els treballls es permet que I'operari treballi sobre I'element si aquest és estable i l'algaria és <=2 m.

En acabar la jornada no s'han de deixar trams d'obra amb perill d'inestabilitat.

Si es preveuen desplagcaments laterals de I'element, cal apuntalar-lo i protegir-lo per tal d'evitar-ne I'esfondrament.

No s'han de deixar elements en voladiu sense apuntalar.

En cas d'imprevistos (terrenys inundats, olors de gas, etc.) o quan I'enderrocament pugui afectar les construccions veines, s'han de suspendre les
obres i avisar a la DF.

La runa s'ha d'abocar cap a linterior del recinte, sense que es produeixin pressions perilloses sobre I'estructura per acumulacié de material.
L'operacié de carrega de runa s'ha de fer amb les precaucions necessaries, per tal d'aconseguir les condicions de seguretat suficients.
S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega de runa.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

ARRENCADA D'ESCOPIDOR O CORONAMENT:
m de llargadria realment arrencat, d'acord amb la DT.

ARRENCADA, ENDERROC, O DESMUNTATGE SUPERFICIAL O REPICAT DE REVESTIMENTS DE PARAMENTS, SOSTRES O CELS RASOS:
m?2 de superficie realment executat d'acord amb les indicacions de la DT.

DESMUNTATGE DE REVESTIMENT PER PECES:
Unitat d'element realment arrencat o desmuntat segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* Orden de 10 de febrero de 1975 por la que se aprueba la Norma Tecnolégica de la Edificacion: NTE-ADD/1975 Acondicionamiento del terreno.
Desmontes. Demoliciones

K2 - DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
K21 - ENDERROCS, ARRENCADES, REPICATS | DESMUNTATGES
K219 - DESMUNTATGES | ARRENCADES DE PAVIMENTS | SOLERES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K2194B21,K2199511.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Demolicié d'elements de vialitat, arrencada de paviments o soleres o desmuntatge de paviments.
Tall fet amb maquina tallajunts en un paviment que s'ha de demolir, per tal de delimitar la zona afectada, i que en fer la demolicié els limits del
paviment que resti siguin rectes i uniformes.
L'enderroc il'arrencada, pressuposen que el material resultant no te cap utilitat i serd fransportat a un abocador.
El desmuntatge pressuposa que part o tot el material resultant tindrd una ufilitat posterior, i ha de ser netejat, classificat, identificat amb marques que
siguin reconeixibles amb posterioritat, i, si cal, croquitzada la seva posicid original.
S'han considerat els elements segUents:
- Vorada col{ocada sobre terra o formigd
- Rigola de formigd o de panots col {ocats sobre formigd
- Paviment de formigd, panots, llambordins o mescla bituminosa
- Paviment de rajola cerdmica, pedra natural, llambordins o codols
- Material sintétic i capa d'anivellacié
- Terratzo i capa de sorra
- Solera de formigd
- Esglad
- Revestiment d'esglad
- Recrescut de morter de ciment
- Socol de fusta, ceramic o de pedra
Determinacié del grau de dificultat d'intervencid a les unitats d'obra on intervenen restauradors:
- Valorar de 0 a 3 els segUents aspectes:
- Degradacié/fragilitat de I'element a tractar
- Dificultat/complexitat del tractament a realitzar
- Dificultat d'acces de I'element a tractar
- Sumar aquests factors i assignar el grau de dificultat amb el segient criteri:
- Suma 0a3: Grau de dificultat baix
- Suma 4 aé: Grau de dificultat mitja
- Suma7a?9: Grau de dificultat alt
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:
Enderrocs o arrencades:
- Preparacié de la zona de treball
- Demolicié de I'element amb els mitjans adients
- Trossejament i apilada de la runa
- Carrega de runa sobre camid
Desmuntatge:
- Preparacié de la zona de freball
- Numeracié de les peces i croquis de la seva posicid, si cal
- Desmuntatge per parts, i classificacié del material
- Neteja de les pecesicarrega per al fransport al lloc d'aplec
- Carregaitransport de la runa a l'abocador

CONDICIONS GENERALS:

Ha d'estar feta al lloc indicat a la DT, amb les modificacions introduides al replanteig previ, aprovades per la DF.

Els materials han de quedar suficientment trossejats i apilats per tal de facilitar-ne la carrega, en funcié dels mitjans de qué es disposin i de les
condicions de transport.

Els materials han de quedar apilats i emmagatzemats en funcié de I'Us a que es destinin (transport a abocador, re utilitzacid, eliminacié en obra, etc.).
Un cop acabats els freballs, la base ha de quedar neta de restes de material.

DESMUNTATGE:

El material ha d'estar classificat i identificada la seva situacié original.

El material ha d'estar emmagatzemat en condicions adients, per tal que no es faci malbé.

Les estructures de fusta han d'estar protegides de la pluja, el sol i les humitats. Han d'estar separades del terra.
Toleraincies d'execucié:

- Replanteig: =10 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior als 60 km/h.

S'ha de seguir I'ordre de treballs previst a la DT.

El contractista ha d'elaborar un programa de treball que ha de ser aprovat per la DF abans d'iniciar els freballs, on s'ha d'especificar, com a minim:
- Metode d'enderroc i fases

- Estabilitat de les construccions en cada fase, apuntalaments necessaris

- Estabilitat i proteccid de les construccions i elements de I'entorn i els que s'han de conservar

- Manteniment i substitucié provisional dels serveis afectats pels treballs

- Mitjans d'evacuacié i especificacié de les zones d'abocament dels productes d'enderroc

- Cronograma dels treballs

- Pautes de control i mesures de seguretat i salut

La part per a enderrocar no ha de tenir instal {acions en servei (aigua, gas, electricitat, etc.).

El paviment no ha de tenir conductes d'instal{acié en servei a la part per arrencar, shan de desmuntar els aparells d'installacié i de mobiliari
existents, aixi com qualsevol element que pugui destorbar la feina.

S'han de protegir els elements de servei public que puguin resultar afectats per les obres.

La zona afectada per les obres ha de quedar convenientment senyalitzada.

L'execucié dels freballs no han de produir desperfectes, molesties o perjudicar les construccions, bens o persones de I'entorn.

S'ha d'evitar la formacié de pols, pel que cal regar les parts que s'hagin de demolir i carregar.
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En cas d'imprevistos (terrenys inundats, olors de gas, etc.) o quan I'enderrocament pugui afectar les construccions veines, s'han de suspendre les
obres i avisar a la DF.

L'operacié de carrega de runa s'ha de fer amb les precaucions necessaries, per tal d'aconseguir les condicions de seguretat suficients.

S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega de runa.

Els materials d'aplec i posterior reaprofitament s'’han de situar en una zona amplia i arrecerada.

S'ha de complir la normativa vigent en materia mediambiental, de seguretat i salut i d'emmagatzematge i transport de productes de construccié.

ARRENCADA DE PAVIMENTS SITUATS SOBRE SOSTRES:

El paviment s'aixecard abans de procedir a I'enderroc de I'element resistent en el qual estd colfocat, sense afectar la capa de compressié del sostre
ni debilitar les voltes, bigues o biguetes.

No es dipositard runa damunt de les bastides.

No s'acumulard runa en tanques, murs i suports propies que hagin de mantenir-se dempeus o d'edificacions i elements aliens a I'enderroc.

No s'acumulard runa amb un pes superior a 100 kg/m2 damunt dels sostres, en cap cas.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

ENDERROC D'ESGLAO, ARRENCADA DE REVESTIMENT D'ESGLAO, DE SOCOL, DE VORADA O RIGOLA:
m de llargaria realment enderrocada, segons les especificacions de la DT.

ENDERROC DE SOLERA LLEUGERAMENT ARMADA, ARRENCADA | DESMUNTATGE DE PAVIMENT, ARRENCADA DE RECRESCUT:
m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

ENDERROC DE SOLERA DE FORMIGO EN MASSA:
m3 de volum amidat segons les especificacions de la DT.

TALL DE PAVIMENT:
m de llargaria executada realment, amidada segons les especificacions del projecte, comprovada i acceptada expressament per la DF.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de prescripciones técnicas generales para obras de carreteras y puentes (PG 3/75)

* Orden FOM/1382/2002 de 16 de mayo, por la que se actualizan determinados articulos del pliego de prescripciones técnicas generales para obras
de carreteras y puentes relativos a la construccién de explanaciones, drenajes y cimentaciones.

* Orden de 10 de febrero de 1975 por la que se aprueba la Norma Tecnoldégica de la Edificacién: NTE-ADD/1975 Acondicionamiento del terreno.
Desmontes. Demoliciones

K2 - DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
K21 - ENDERROCS, ARRENCADES, REPICATS | DESMUNTATGES
K21A - DESMUNTATGES | ARRENCADES DE TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K21AURA3,K21AUOOA K21A3D1TA.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Enderroc d'elements de fusteria, amb carrega manual sobre camié o contenidor.
S'han considerat els segUents elements:

- Arrencada de fulla i bastiment

- Desmuntatge de persiana de llibret

- Desmuntatge de fulla, bastiment i accessoris

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Preparacié de la zona de treball

- Arrencada o desmuntatge de I'element amb els mitjans adients
- Trossejament i apilada de I'element arrencat

- Aplec dels elements desmuntats

- Carrega dels elements arrencats sobre el camid

CONDICIONS GENERALS:

Els materials arrencats han de quedar suficientment trossejats i apilats per tal de facilitar-ne la carrega, en funcié dels mitjans de qué es disposin i de
les condicions de fransport.

Quan s'aprecii alguna anomalia, es notificard immediatament a la DF.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'ha de seguir I'ordre de treballs previst a la DT.

No s'ha de depositar runa sobre les bastides.

No s'acumulard runa en tanques, murs i suports propis que hagin de mantenir-se a peu dret o en edificacions i elements aliens a I'enderroc.

No s'acumulard runa amib un pes superior als 100 kg/m2 damunt de sostres, encara que estiguin en bon estat.

Sil'arrencada o desmuntatge solsament afecta a la fusteria i al bastiment, no s’ha de malmetre el forat d'obra de I'element que s'arrenca.

Quan s'arrenqui la fusteria en plantes inferiors a la que s'estd enderrocant, no s'afectara I'estabilitat de I'element estructural on estigui situada, i es
disposaran, en les obertures que donin al buit, proteccions provisionals.

Durant 'arrencada d'elements de fusta, s'‘arrencaran o doblegaran les puntes i claus.

Els vidres es desmuntaran sense trossejar-los per que no puguin produir talls o lesions.

Si s'arrenquen o desmunten elements de fusteria situats en un tancament exterior, I'edifici ha de quedar envoltat d'una tanca d'algdria >2 m, situada
a una distancia de I'edificii de la bastida > 1,5 m i convenientment senyalitzada.

S'han de collocar proteccions com xarxes, lones, aixi com una pantalla inclinada rigida que sobresurti de la facana una distancia >2 m.

En finalitzar la jornada, no han de romandre elements de les edificacions en estat inestable que el vent, les condicions atmosferiques o bé altres
causes en puguin provocar I'enderroc.

L'operacié de cdarrega de runa s'ha de fer amb les precaucions necessaries, per tal d'aconseguir les condicions de seguretat suficients.

S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega de runa.

Els treballs s'han de fer de manera que molestin el minim possible als afectats.

DESMUNTATGE:

Durant el procés de desmuntatge no s'han de malmetre els elements a reutilitzar.

Si en el conjunt de peces a desmuntar hi haguéssin elements mobils (finestrons, paravents, etc,), aquests s'han d'immobilitzar.

Es disposard d'una superficie ampla i arrecerada per a l'aplec del material a reutilitzar.

S'evitaran les caigudes o cops subjectant els elements que s'hagin de desmuntar amb eslingues suaus i fent-les descendir amb politges.
3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

DESMUNTATGE PER UNITATS:
Unitat d'element realment arrencat o desmuntat segons les especificacions de la DT.

DESMUNTATGE SUPERFICIAL:
m2 de superficie arrencat o desmuntat segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

K2 - DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
K21 - ENDERROCS, ARRENCADES, REPICATS | DESMUNTATGES |
K21D - DEMOLICIONS | ARRENCADES D'ELEMENTS D'EVACUACIO | VENTILACIO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K21D1011.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Demolicié d'elements que formen part d'una xarxa de sanejament o de drenatge, amb mitjans manuals o mecanics.
S'han considerat els elements segUents:

- Claveguera, claveguerd o cuneta de formigd amb o sense solera de formigd
- Pou, embornal o interceptor de mad amb o sense solera de formigd

- Canonada d'acer corrugat de 200 cm de didmetre com a maxim

- Baixant

- Xemeneia d'obra cerdmica amb revestiment

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions seguents:

- Preparacié de la zona de treball

- Enderroc de I'element amb els mitjans adients

- Tall d'armadures i elements metadldics

- Trossejament i apilada de la runa

- Carrega de la runa sobre el camid

- Netejaiaplec de les peces en el cas que aquestes siguin recuperades

CONDICIONS GENERALS:

Els materials han de quedar suficientment trossejats i apilats per tal de facilitar-ne la carrega, en funcié dels mitjans de qué es disposin i de les
condicions de transport.

Els materials han de quedar apilats i emmagatzemats en funcié de I'Gs a que es destinin (transport a abocador, reutilitzacid, eliminacié en obra, etc.).
Un cop acabats els freballs, la base ha de quedar neta de restes de material.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior als 60 km/h.

S'ha de seguir I'ordre de treballs previst a la DT.

L'excavacié del terreny circumdant s'ha de fer alternativament a ambdds costats, de manera que mantinguin el mateix nivell.

Ha d'estar fora de servei.

Qualsevol conduccié que empalmi amb I'element ha de quedar obturada.

S'han de protegir els elements de servei public que puguin resultar afectats per les obres.

La zona afectada per les obres ha de quedar convenientment senyalitzada.

L'execucié dels treballs no han de produir desperfectes, molesties o perjudicar les construccions, bens o persones de I'entorn.

S'ha d'evitar la formacié de pols, pel que cal regar les parts que s'hagin de demolir i carregar.

En cas d'imprevistos (terrenys inundats, olors de gas, etc.) o quan I'enderrocament pugui afectar les construccions veines, s'han de suspendre les
obres i avisar a la DF.

L'operacié de cdrrega de runa s'ha de fer amb les precaucions necessaries, per tal d'aconseguir les condicions de seguretat suficients.

La runa s'ha de desinfectar abans de ser transportada.

S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega de runa.

S'ha d'impedir 'entrada d'aigUes superficials a la rasa.

No s'han d'acumular terres o runa a les vores de I'excavacio, a una distancia <= 60 cm.

En cas de demolicié o retirada de materials que contfinguin amiant i préviament a l'inici de les feines, I'lempresa encarregada d'executar-les haura
d'establir un pla de treball que ha de ser aprovat per I'autoritat de treball.

Quan técnicament sigui possible, I'amiant o els materials que el continguin han de ser retirats abans de comencgar les operacions de demolicio.

En els treballs amb risc d'amiant s'’han de prendre les mesures de proteccid individuals i col lectives establertes al Real Decret 396/2006.

Per tal de garantir un nivell baix d'emissions de fibres d'amiant respirables, s'han d'utilitzar eines de tall lent i eines amib aspiradors de pols d'acord amb
l'establert a 'UNE 88411.

Les zones de treball on existeixi risc d'exposicié a I'amiant han d'estar clarament delimitades i senyalitzades.

Els residus que contfinguin amiant s'han de recollir i traslladar fora del lloc de treball, el més aviat possible, en recipients tancats que impedeixin
I'emissié de fibres d'amiant a 'ambient.

Aquests recipients han d'anar senyalitzats amb etiquetes d'advertencia de perill.

S'ha de complir la normativa vigent en matéria mediambiental, de seguretat i salut i d'emmagatzematge i fransport de productes de construccio.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
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CLAVEGUERO, CANONADA, INTERCEPTOR, CUNETA O CONDUCTES D'EVACUACIO:
m de llargaria realment enderrocat, amidat per I'eix de I'element, segons les especificacions de la DT.

POU:
m de fonddria realment enderrocada, segons les especificacions de la DT.

ENDERROC XEMENEIA OBRA CERAMICA:
m3 volum realment enderrocat.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de prescripciones técnicas generales para obras de carreteras y puentes (PG 3/75)

* Orden FOM/1382/2002 de 16 de mayo, por la que se actualizan determinados articulos del pliego de prescripciones técnicas generales para obras
de carreteras y puentes relativos a la construccidon de explanaciones, drenajes y cimentaciones.

Real Decreto 396/2006, de 31 de marzo. por el que se establecen las disposiciones minimas de seguridad y salud aplicables a los trabajos con riesgo
de exposicién al amianto.

* Orden de 10 de febrero de 1975 por la que se aprueba la Norma Tecnolégica de la Edificacién: NTE-ADD/1975 Acondicionamiento del terreno.
Desmontes. Demoliciones

* UNE 88411:1987 Productos de amiantfocemento. Directrices para su corte y mecanizado en obra.

K2 - DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
K21 - ENDERROCS, ARRENCADES, REPICATS | DESMUNTATGES
K21G -  DESMUNTATGES | ARRENCADES D'INSTAL LACIONS ELECTRIQUES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K21G2011,K21GZ002.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Arrencada, desmuntatge i enderroc, cdrrega i transport a abocador, magatzem o lloc de nova collocacié d'elements d'instal lacions de gas,

eléctriques, lampisteria o d'enllumenat.

S'han considerat les unitats d'obra segUents:

- Arrencada de tubs i accessoris d'instal lacié de gas, eléctrica i lampisteria

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Operacions de preparacid

- Desconnexié de la xarxa d'alimentaciod, i proteccid dels terminals, en el seu cas

- Desmuntatge o arrencada dels elements

- Enderroc dels fonaments si es el cas

- Neteja de la superficie de les restes de runa

- Carrega, transport i descarrega a les zones autoritzades d'abocament de la runa i dels materials de rebuig generats i condicionament de
l'abocador

- Carrega, transport al magatzem o lloc de nova utilitzacié dels materials que indica la DT, descarrega i classificacio

CONDICIONS GENERALS:
Els materials han de quedar apilats i emmagatzemats en funcié de I'Gs a que es destinin (transport a abocador, reutilitzacié, eliminacié en obra, etc.).

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior als 60 km/h.

S'ha de seguir I'ordre de treballs previst a la DT.

La xarxa ha d'estar fora de servei.

Si la xarxa o I'element a desmuntar conté fluids, aquests s’han de buidar.

Els elements s’han de desmuntar amb les eines apropiades.

Es tindrd especial cura amb els elements que s'han de tornar a muntar en un altre lloc.

Els elements grans i pesats s'han de subjectar i manipular pels punts d'ancoratge disposats per a aquest fi. Si aquests punts es varen retirar durant el
muntatge, aleshores es tornaran a muntar.

Es fard servir la maquindria adequada per a la manipulacié dels elements a desmuntar (grues, cistelles, etc.).

Qualsevol conduccié que empalmi amb I'element ha de quedar obturada. Si es fracta d'un element eléctric, I'extrem de la part que no es retira ha
de quedar convenientment protegit.

S'han de protegir els elements de servei public que puguin resultar afectats per les obres.

La zona afectada per les obres ha de quedar convenientment senyalitzada.

Cal prendre les mesures de precaucié necessdries per aconseguir unes condicions de seguretat suficients i evitar danys a les construccions proximes.
S'han de senyalar els elements que hagin de conservar-se intactes, segons s'indiqui en la Documentacié Técnica o, en el seu defecte, la DF.

Els treballs s'han de fer de manera que molestin el minim possible als afectats.

S'ha d'evitar la formacié de pols, pel que cal regar les parts que s'hagin de demolir i carregar.

En cas d'imprevistos (olors de gas, etc.) o quan les operacions que es realitzin puguin afectar les construccions veines, s'han de suspendre les obres i
avisar a la DF.

L'operacié de cdarrega de runa s'ha de fer amb les precaucions necessaries, per tal d'aconseguir les condicions de seguretat suficients.

S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega de runa.

El transport s’ha de realitzar en un vehicle adequat, per al material que es desitgi transportar, proveit dels elements que calen per al seu
desplacament correcte.

Durant el transport s'ha de protegir el material perque no es produeixin pérdues en el trajecte.

En cas d'utilitzacié d'abocador, el contractista no podrd abocar material procedent de I'obra sense que préviament estigui aprovat I'abocador pel
Director d'Obra i per la comissié de seguiment mediambiental, en el cas que estigui constituida.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
ARRENCADA DE TUBS D'INSTAL LACIO O RETIRADA DE CABLES:

m linial de tub realment arrencat, amidat segons les especificacions de la DT.
Unitat d'element realment desmuntat, inclos I'enderroc dels suports i fonaments si es el cas, amidat segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

K2 - DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
K21 - ENDERROCS, ARRENCADES, REPICATS | DESMUNTATGES
K21H - DESMUNTATGES | ARRENCADES D'INSTAL LACIONS D'ENLLUMENAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K21H1641.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Arrencada, desmuntatge i enderroc, cdrrega i transport a abocador, magatzem o lloc de nova collocacié d'elements d'installacions de gas,

eléctriques, lampisteria o d'enllumenat.

S'han considerat les unitats d'obra segUents:

- Arrencada de llum superficial

- Desmuntatge de llum superficial

- Desmuntatge de fanal

- Desmuntatge de bra¢ mural

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Operacions de preparacio

- Desconnexié de la xarxa d'alimentacid, i proteccid dels terminals, en el seu cas

- Desmuntatge o arrencada dels elements

- Enderroc dels fonaments si es el cas

- Neteja de la superficie de les restes de runa

- Carrega, transport i descarrega a les zones autoritzades d'abocament de la runa i dels materials de rebuig generats i condicionament de
'abocador

- Carrega, transport al magatzem o lloc de nova utilitzacié dels materials que indica la DT, descarrega i classificacio

CONDICIONS GENERALS:
Els materials han de quedar apilats i emmagatzemats en funcié de I'Us a que es destinin (fransport a abocador, reutilitzacié, eliminacié en obra, etc.).

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior als 60 km/h.

S'ha de seguir I'ordre de treballs previst a la DT.

La xarxa ha d'estar fora de servei.

Si la xarxa o I'element a desmuntar conté fluids, aquests s’han de buidar.

Els elements s'han de desmuntar amb les eines apropiades.

Es tindrd especial cura amb els elements que s'han de tornar a muntar en un altre lloc.

Els elements grans i pesats s'han de subjectar i manipular pels punts d'ancoratge disposats per a aquest fi. Si aquests punts es varen retirar durant el
muntatge, aleshores es tornaran a muntar.

Es fard servir la maquindria adequada per a la manipulacié dels elements a desmuntar (grues, cistelles, etc.).

Qualsevol conduccié que empalmi amb I'element ha de quedar obturada. Si es tracta d'un element electric, I'extrem de la part que no es retira ha
de quedar convenientment protegit.

S'han de protegir els elements de servei public que puguin resultar afectats per les obres.

La zona afectada per les obres ha de quedar convenientment senyalitzada.

Cal prendre les mesures de precaucié necessdries per aconseguir unes condicions de seguretat suficients i evitar danys a les construccions proximes.
S'han de senyalar els elements que hagin de conservar-se intactes, segons s'indiqui en la Documentacié Tecnica o, en el seu defecte, la DF.

Els treballs s'han de fer de manera que molestin el minim possible als afectats.

S'ha d'evitar la formacié de pols, pel que cal regar les parts que s'hagin de demolir i carregar.

En cas d'imprevistos (olors de gas, etc.) o quan les operacions que es realitzin puguin afectar les construccions veines, s’han de suspendre les obres i
avisar a la DF.

L'operacié de carrega de runa s'ha de fer amb les precaucions necessdries, per tal d'aconseguir les condicions de seguretat suficients.

S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega de runa.

El transport s'ha de realitzar en un vehicle adequat, per al material que es desitgi transportar, proveit dels elements que calen per al seu
desplacament correcte.

Durant el transport s'ha de protegir el material perque no es produeixin pérdues en el trajecte.

En cas d'utilitzacié d'abocador, el contractista no podrd abocar material procedent de I'obra sense que préviament estigui aprovat I'abocador pel
Director d'Obra i per la comissié de seguiment mediambiental, en el cas que estigui constituida.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

ARRENCADA DE TUBS D'INSTAL LACIO O RETIRADA DE CABLES:
m linial de tub realment arrencat, amidat segons les especificacions de la DT.

ARRENCADA D'INSTAL LACIONS ELECTRIQUES O D'ENLLUMENAT:
Unitat d'element realment desmuntat, inclos I'enderroc dels suports i fonaments si es el cas, amidat segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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K2 - DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
K21 - ENDERROCS, ARRENCADES, REPICATS | DESMUNTATGES
K21J - DESMUNTATGES | ARRENCADES D'INSTAL LACIONS DE LAMPISTERIA | APARELLS SANITARIS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K21J2011.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Arrencada, desmuntatge i enderroc, cdrrega i fransport a abocador, magatzem o lloc de nova collocacié d'elements d'instal lacions de gas,

eléctriques, lampisteria o d'enllumenat.

S'han considerat les unitats d'obra segUents:

- Arrencada de tubs i accessoris d'instal lacié de gas, eléctrica i lampisteria

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Operacions de preparacid

- Desconnexié de la xarxa d'alimentacid, i proteccié dels terminals, en el seu cas

- Desmuntatge o arrencada dels elements

- Enderroc dels fonaments si es el cas

- Neteja de la superficie de les restes de runa

- Carrega, transport i descarrega a les zones autoritzades d'abocament de la runa i dels materials de rebuig generats i condicionament de
l'abocador

- Carrega, transport al magatzem o lloc de nova utilitzacié dels materials que indica la DT, descarrega i classificacio

CONDICIONS GENERALS:
Els materials han de quedar apilats i emmagatzemats en funcié de I'Gs a que es destinin (transport a abocador, reutilitzacié, eliminacié en obra, etc.).

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior als 60 km/h.

S'ha de seguir I'ordre de treballs previst a la DT.

La xarxa ha d'estar fora de servei.

Si la xarxa o lI'element a desmuntar conté fluids, aquests s’han de buidar.

Els elements s'han de desmuntar amb les eines apropiades.

Es tindrd especial cura amb els elements que s'han de tornar a muntar en un alfre lloc.

Els elements grans i pesats s'han de subjectar i manipular pels punts d'ancoratge disposats per a aquest fi. Si aquests punts es varen retirar durant el
muntatge, aleshores es tornaran a muntar.

Es fard servir la maquindria adequada per a la manipulacié dels elements a desmuntar (grues, cistelles, etc.).

Qualsevol conduccié que empalmi amb I'element ha de quedar obturada. Si es fracta d'un element eléctric, I'extrem de la part que no es retira ha
de quedar convenientment protegit.

S'han de protegir els elements de servei public que puguin resultar afectats per les obres.

La zona afectada per les obres ha de quedar convenientment senyalitzada.

Cal prendre les mesures de precaucié necessdries per aconseguir unes condicions de seguretat suficients i evitar danys a les construccions proximes.
S'han de senyalar els elements que hagin de conservar-se intactes, segons s'indiqui en la Documentacié Tecnica o, en el seu defecte, la DF.

Els treballs s'han de fer de manera que molestin el minim possible als afectats.

S'ha d'evitar la formacié de pols, pel que cal regar les parts que s'hagin de demolir i carregar.

En cas d'imprevistos (olors de gas, etc.) o quan les operacions que es realitzin puguin afectar les construccions veines, s'han de suspendre les obres i
avisar a la DF.

L'operacié de cdrrega de runa s'ha de fer amb les precaucions necessaries, per tal d'aconseguir les condicions de seguretat suficients.

S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega de runa.

El transport s’ha de realitzar en un vehicle adequat, per al material que es desitgi transportar, proveit dels elements que calen per al seu
desplagcament correcte.

Durant el transport s'ha de protegir el material perque no es produeixin perdues en el trajecte.

En cas d'utilitzacié d'abocador, el contractista no podrd abocar material procedent de I'obra sense que préviament estigui aprovat I'abocador pel
Director d'Obra i per la comissié de seguiment mediambiental, en el cas que estigui constituida.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

ARRENCADA DE TUBS D'INSTAL LACIO O RETIRADA DE CABLES:

m linial de tub realment arrencat, amidat segons les especificacions de la DT.

Unitat d'element realment desmuntat, inclos I'enderroc dels suports i fonaments si es el cas, amidat segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

K2 - DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
K21 - ENDERROCS, ARRENCADES, REPICATS | DESMUNTATGES
K21K - DESMUNTATGES | ARRENCADES D'INSTAL LACIONS DE GAS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K21K2011.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Arrencada, desmuntatge i enderroc, cdrrega i fransport a abocador, magatzem o lloc de nova coldocacié d'elements d'instal lacions de gas,
eléctriques, lampisteria o d'enllumenat.

S'han considerat les unitats d'obra segUents:

- Arrencada de tubs i accessoris d'instal lacié de gas, eléctrica i lampisteria

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Operacions de preparacid

- Desconnexié de la xarxa d'alimentaciod, i proteccié dels terminals, en el seu cas

- Desmuntatge o arrencada dels elements

- Enderroc dels fonaments si es el cas

- Neteja de la superficie de les restes de runa

- Carrega, transport i descarrega a les zones autoritzades d'abocament de la runa i dels materials de rebuig generats i condicionament de
'abocador

- Carrega, transport al magatzem o lloc de nova utilitzacié dels materials que indica la DT, descarrega i classificacio

CONDICIONS GENERALS:
Els materials han de quedar apilats i emmagatzemats en funcié de I'Gs a que es destinin (transport a abocador, reutilitzacié, eliminacié en obra, etfc.).

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior als 60 km/h.

S'ha de seguir I'ordre de treballs previst a la DT.

La xarxa ha d'estar fora de servei.

Sila xarxa o I'element a desmuntar conté fluids, aquests s'han de buidar.

Els elements s'han de desmuntar amb les eines apropiades.

Es tindrd especial cura amb els elements que s'han de tornar a muntar en un altre lloc.

Els elements grans i pesats shan de subjectar i manipular pels punts d'ancoratge disposats per a aquest fi. Si aquests punts es varen retirar durant el
muntatge, aleshores es tornaran a muntar.

Es fara servir la maquindria adequada per a la manipulacié dels elements a desmuntar (grues, cistelles, etc.).

Qualsevol conduccié que empalmi amb I'element ha de quedar obturada. Si es tracta d'un element electric, 'extrem de la part que no es refira ha
de quedar convenientment protegit.

S'han de protegir els elements de servei public que puguin resultar afectats per les obres.

La zona afectada per les obres ha de quedar convenientment senyalitzada.

Cal prendre les mesures de precaucié necessdries per aconseguir unes condicions de seguretat suficients i evitar danys a les construccions proximes.
S'han de senyalar els elements que hagin de conservar-se intactes, segons s'indiqui en la Documentacié Técnica o, en el seu defecte, la DF.

Els treballs s'han de fer de manera que molestin el minim possible als afectats.

S'ha d'evitar la formacié de pols, pel que cal regar les parts que s'’hagin de demolir i carregar.

En cas d'imprevistos (olors de gas, etc.) o quan les operacions que es realitzin puguin afectar les construccions veines, s’han de suspendre les obres i
avisar a la DF.

L'operacié de carrega de runa s'ha de fer amb les precaucions necessaries, per tal d'aconseguir les condicions de seguretat suficients.

S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega de runa.

El transport s'ha de realitzar en un vehicle adequat, per al material que es desitgi fransportar, proveit dels elements que calen per al seu
desplacament correcte.

Durant el transport s'ha de protegir el material perque no es produeixin pérdues en el frajecte.

En cas d'utilitzacié d'abocador, el contfractista no podrd abocar material procedent de I'obra sense que préviament estigui aprovat I'abocador pel
Director d'Obra i per la comissié de seguiment mediambiental, en el cas que estigui constituida.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

ARRENCADA DE TUBS D'INSTAL LACIO O RETIRADA DE CABLES:

m linial de tub realment arrencat, amidat segons les especificacions de la DT.

Unitat d'element realment desmuntat, inclods I'enderroc dels suports i fonaments si es el cas, amidat segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

K2 - DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
K21 - ENDERROCS, ARRENCADES, REPICATS | DESMUNTATGES
K21R - ARRENCADA D'ELEMENTS VEGETALS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K21RZ001.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Arrencada d'arbres, arrels i part aéria, amb carrega manual o mecdnica sobre camidé o contenidor.
L'execucid de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:

- Preparacié de la zona de treball

- Tala de les branques

- Tall del tronc

- Arrencada de la soca i arrels principals

- Trossejament i apilada de les branques i arrels

- Carrega sobre el camidé o contenidor de branques, arrels i brossa resultant

- Reblert del clot amb terres adequades

CONDICIONS GENERALS:

Els materials han de quedar suficientment trossejats i apilats per tal de facilitar-ne la carrega, en funcié dels mitjians de qué es disposin i de les
condicions de transport.

Els materials han de quedar apilats i emmagatzemats en funcié de I'Us a que es destinin (transport a abocador, reutilitzacid, eliminacié en obra, etc.).
Un cop acabats els freballs, la base ha de quedar neta de restes de material.

El forat de la soca ha de quedar reblert amb terres adequades, compactades amb el mateix grau que les del voltant.

No han de quedar soterrades al terreny arrels de didmetre superior a 10 cm.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior als 60 km/h.
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Només s'ha d'arrencar els arbres indicats a la DT.

El contractista ha d'elaborar un programa de treball que ha de ser aprovat per la DF abans d'iniciar els treballs, on s'ha d'especificar, com a minim:
- Metode d'enderroc i fases

- Estabilitat de les construccions en cada fase, apuntalaments necessaris

- Estabilitat i proteccié de les construccions i elements de I'entorn i els que s'han de conservar

- Manteniment i substitucié provisional dels serveis afectats pels treballs

- Mitjans d'evacuacié i especificacié de les zones d'abocament dels productes d'enderroc

- Cronograma dels treballs

- Pautes de control i mesures de seguretat i salut

S'han de talar primer les branques laterals, deixant net el tfronc.

S'ha de garantir que la caiguda del tronc no afectard a cap construcciod o servei public.

S'han de protegir els elements de servei pUblic que puguin resultar afectats per les obres.

La zona afectada per les obres ha de quedar convenientment senyalitzada.

L'execucioé dels freballs no han de produir desperfectes, molésties o perjudicar les construccions, bens o persones de I'entorn.

S'ha d'evitar la formacié de pols, pel que cal regar les parts que s'hagin de demolir i carregar.

En acabar la jornada no s’han de deixar tframs d'obra amb perill d'inestabilitat.

En cas d'imprevistos (terrenys inundats, olors de gas, etc.) o quan I'enderrocament pugui afectar les construccions veines, s'han de suspendre les
obres i avisar a la DF.

L'operacié de carrega de runa s'ha de fer amb les precaucions necessaries, per tal d'aconseguir les condicions de seguretat suficients.

S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega de runa.

S'ha de complir la normativa vigent en matéria mediambiental, de seguretat i salut i d'emmagatzematge i fransport de productes de construccio.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat d'arbre realment arrencat, aprovat per la DF
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* Orden de 10 de febrero de 1975 por la que se aprueba la Norma Tecnoldégica de la Edificacion: NTE-ADD/1975 Acondicionamiento del terreno.
Desmontes. Demoliciones

K2 - DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
K21 - ENDERROCS, ARRENCADES, REPICATS | DESMUNTATGES
K21Z - ELEMENTS AUXILIARS PER A ENDERROCS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

K2122760.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Tall en parets de fabrica ceramica per a obrir nous forats.

L'execucid de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:

- Replanteig del tall i proteccié dels elements que calgui

- Readlitzacié del tall

- Neteja de la runa produida

CONDICIONS GENERALS:

Ha d'estar fet als llocs especificats a la DT o en el seu defecte on indiqui la DF.

Ha de serrecte i ha d'estar net. La seva fonddria i amplaria ha de ser constant i no ha de tenir vores escantonades.

Toleraincies d'execucié:

- Replanteig: +20 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Al realitzar els talls no s'ha de produir danys als elements que envolten el parament (paviment, parets, sostres, etc.), com ara cops, ratlles, etc.
S'ha de verificar que no hi hagi cap instal lacié en servei a la zona on es fard el tall.

Cal verificar que l'estructura sigui estable en fer el tall, i en el seu cas apuntalar els elements que indiqui la DF.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m de llargaria executada realment, amidada segons les especificacions del projecte, comprovada i acceptada expressament per la DF.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

K2 - DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
K24 - TRANSPORT DE TERRES | RUNA A OBRA

K24A -  TRANSPORT DE MATERIALS A APLEC O TALLER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

K24A3237.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Transport de materials amb camié al lloc d'aplec, per a ser reparats o emmagatzemats provisionalment, inclds el temps d'espera per ala seva
cdrrega i descarega manual.

CONDICIONS GENERALS:

Les arees d'aplec han de ser les que defineixi la DF.

La descarrega s'ha de fer al lloc i amb I'ordre indicats.

Els vehicles de transport han de portar els elements adequats a fi d'evitar alteracions perjudicials del material.

El frajecte que s'ha de recérrer ha de complir les condicions d'ampldaria lliure i de pendent adequades a la maquindria que s'utilitzi.
2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

L'operacié de carrega s'ha de fer amb les precaucions necessdries per a aconseguir unes condicions de seguretat suficients.

El transport s'ha de realitzar en un vehicle adequat, per al material que es desitgi fransportar, proveit dels elements que calen per al seu
desplacament correcte.

Durant el transport s'ha de protegir el material de manera que no es produeixin pérdues en els trajectes utilitzats.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m3 de volum aparent realment carregat al camid

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

K2- DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
K2R - GESTIO DE RESIDUS ] ] ] ]
K2R5 - TRANSPORT DE RESIDUS DE CONSTRUCCIO O DEMOLICIO A INSTAL LACIO AUTORITZADA DE GESTIO DE RESIDUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K2R54269 K2R540R0.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Operacions destinades a la gestié dels residus generats en I'obra: residu de construccié o demolicié o material d'excavacio.
S'han considerat les operacions segUents:

- Transport o cdrrega i transport del residu: material procedent d'excavacié o residu de construccié o demolicié

- Subministrament i recollida del contenidor dels residus

RESIDUS ESPECIALS:

Els residus especials sempre s'han de separar.

Els residus especials s’han de dipositar en una zona d'emmagatzematge separada de la resta.

Temps maxim d'emmagatzematge: é mesos.

Els materials potencialment perillosos han d'estar separats per tipus compatibles i emmagatzemats en bidons o contenidors ade quats, amb indicacié
del fipus de perillositat.

El contenidor de residus especials ha de situar-se en un lloc pla, fora del transit habitual de la maquindria d'obra, per tal d'evitar vessaments
accidentals

Cal senyalitzar convenientment els diferents contenidors de residus especials, tenint en compte les incompatibilitats segons els simbols de perillositat
representat en les efiquetes.

Els contenidors de residus especials han d'estar tapats i protegits de la pluja i la radiacié solar excessiva.

Els bidons que contenen liquids perillosos (olis, desencofrants, etc.) s'’han d'emmagatzemar en posicid vertical i sobre cubetes de retencié de liquids
per tal d'evitar fuites.

Els contenidors de residus especials shan de collocar sobre un terra impermeabilitzat.

CARREGA | TRANSPORT DE MATERIAL D'EXCAVACIO | RESIDUS:

L'operacié de carrega s'ha de fer amb les precaucions necessdries per a aconseguir unes condicions de seguretat suficients.

Els vehicles de transport han de portar els elements adequats a fi d'evitar alteracions perjudicials del material.

El contenidor ha d'estar adaptat al material que ha de transportar.

El frajecte que s'ha de recérrer ha de complir les condicions d'ampldaria lliure i de pendent adequades a la maquindria que s'ufilitzi.

TRANSPORT A OBRA:

Transport de terres i material d'excavacié o del rebaix, o residus de la construccid, entre dos punts de la mateixa obra o entre dues obres.
Les arees d'abocada han de ser les que defineixi el 'Pla de Gestid de Residus de la Construccid i Enderrocs' de I'obra.

L'abocada s'ha de fer al lloc i amb el gruix de capa indicats al 'Pla de Gestid de Residus de la Construccid i els Enderrocs' de I'obra.

Les terres han de compilir les especificacions del seu plec de condicions en funcié del seu Us, i cal que tinguin l'aprovacié de la DF.

TRANSPORT A INSTAL.LACIO EXTERNA DE GESTIO DE RESIDUS:

El material de rebuig que el 'Pla de Gestié de Residus de la Construccid i els Enderrocs' i el que la DF no accepti per a reutilitzar en obra, s'ha de

transportar a una instal 1acié externa autoritzada, per tal de rebre el fractament definitiu.

El contractista ha de lliurar al promotor un certificat on s'indiqui, com a minim:

- ldentificacié del productor dels residus

- ldentificacié del posseidor dels residus

- Identfificacié de I'obra de la qual prové el residu i en el seu cas, el nUmero de llicencia d'obra

- Identfificacié del gestor autoritzat que ha rebut el residu i si aquet no fa la gestié de valoritzacié o eliminacié final del residu, la identificacié, cal
indicar també qui fard aquesta gestid

- Quantitat en tim3 del residu gestionat i la seva codificacié segons codi LER

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CARREGA | TRANSPORT DE MATERIAL D'EXCAVACIO | RESIDUS:

El transport s'ha de realitzar en un vehicle adequat, per al material que es desitgi transportar, proveit dels elements que calen per al seu
desplacament correcte.

Durant el transport s'ha de protegir el material de manera que no es produeixin pérdues en els trajectes utilitzats.

RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO:
La manipulacié dels materials sha de fer amb les proteccions adequades a la perillositat del mateix.

Pagina: 159

Pagina: 160



PROJECTE DE REHABILITACIO DE LA COBERTA | FACANES
DE LA CASA DEL DIRECTOR DEL CONJUNT FABRIL CAN BAGARIA
CORNELLA DE LLOBREGAT - BARCELONA

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

TRANSPORT DE MATERIAL D'EXCAVACIO O RESIDUS:

m3 de volum amidat amb el criteri de la partida d'obra d'excavacié que li correspongui, incrementat amb el coeficient d'esponjament indicat en el
plec de condicions tecniques, o qualsevol altre acceptat préviament i expressament per la DF.

La unitat d'obra no inclou les despeses d'abocament ni de manteniment de I'abocador.

RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO:
Es considera un increment per esponjament d'un 35%.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 105/2008, de 1 de febrero, por el que se regula la produccidn y gestién de los residuos de construccién y demolicion

Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la cual se publican las operaciones de valorizacién y eliminacion de residuos y la lista europea de
residuos.

Correccién de errores de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones de valorizacion y eliminacién de residuos
y lista europea de residuos.

Real Decreto 108/1991, de 1 de febrero, sobre la prevencién y reduccion de la contaminacién del medio ambiente producida por el amianto.
Decret 89/2010, de 29 de juny, pel qual s'‘aprova el Programa de gestié de residus de la construccié de Catalunya (PROGROC), es regula la
produccid i gestié dels residus de la construccid i demolicid, i el canon sobre la deposicié contfrolada dels residus de la construccid.

K2- DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
K2R - GESTIO DE RESIDUS )
K2RA - DISPOSICIO DE RESIDUS A INSTAL {ACIO AUTORITZADA DE GESTIO DE RESIDUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K2RA73G1,K2RA7FDO.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Operacions destinades a la gestid dels residus generats en I'obra: residu de construccié o demolicié o material d'excavacio.

S'han considerat les operacions segUents:

- Deposicid del residu no reutilitzat en la instaldacié autoritzada de gestid on se li aplicara el fractament de valoritzacid, seleccié i
emmagatzematge o eliminacid

DISPOSICIO DE RESIDUS:
Cada fraccié s'ha de dipositar al lloc adequat legalment autoritzat per a que se li apliqui el tipus de tractament especificat en la DT: valoritzacio,
emmagatzematge o eliminacié.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO:
La manipulacié dels materials s'ha de fer amb les proteccions adequades a la perillositat del mateix.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

DISPOSICIO DE RESIDUS DE CONSTRUCCIO O DEMOLICIO INERTS O NO ESPECIALS | DE MATERIAL D'EXCAVACIO:
m3 de volum de cada tipus de residu dipositat a I'abocador o centre de recollida corresponent.

DISPOSICIO DE RESIDUS DE CONSTRUCCIO O DEMOLICIO ESPECIALS:
kg de pes de cada tipus de residu dipositat a 'abocador o centre de recollida corresponent.

DISPOSICIO DE RESIDUS:

La unitat d'obra inclou fotes les despeses per la disposicié de cada tipus de residu al centre corresponent.

Inclou el canon d'abocament del residu a diposit controlat segons el que determina la Llei 8/2008, el pagament del qual queda suspés segons la Llei
7/2011.

La empresa receptora del residu ha de facilitar al constructor la informacié necessaria per complimentar el certificat de disposicid de residus, d'acord
amb l'article 5.3 del REAL DECRETO 105/2008.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 105/2008, de 1 de febrero, por el que se regula la produccién y gestidn de los residuos de construccidon y demolicién

Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la cual se publican las operaciones de valorizacion y eliminacién de residuos y la lista europea de
residuos.

Correccién de errores de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones de valorizacion y eliminacién de residuos
y lista europea de residuos.

Real Decreto 108/1991, de 1 de febrero, sobre la prevencién y reduccion de la contaminacién del medio ambiente producida por el amianto.

Llei 8/2008, del 10 de juliol, de finangament de les infraestructures de gestié dels residus i dels canons sobre la disposicid del rebuig dels residus.

Llei 7/2011, del 27 de juliol, de mesures fiscals i financeres.

Decret 89/2010, de 29 de juny, pel qual s'‘aprova el Programa de gestié de residus de la construccié de Catalunya (PROGROC), es regula la
produccid i gestié dels residus de la construccid i demolicid, i el canon sobre la deposicié contfrolada dels residus de la construccié.

K4 - ESTRUCTURES

K43 - ESTRUCTURES DE FUSTA

K433 - BIGUES DE FUSTA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

K4337001,K4337002.
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1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'elements estructurals amb perfils de fusta serrada, fusta laminada o fusta contralaminada, utilitzats directament o formant peces
compostes.

S'han considerat els elements segUents:

- Bigues

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:
Formacié d'elements estructurals nous:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig i marcat dels eixos

- Colilocacié i fixacié provisional de la peca

- Aplomat i anivellacié definitius

- Execucié de les unions, en el seu cas

- Comprovacié final de I'aplomat i dels nivells

CONDICIONS GENERALS:
La peca ha d'estar collocada a la posicid indicada a la DT, amb les modificacions aprovades per la DF.
La peca ha d'estar correctament aplomada i nivellada.
Cada element ha de dur les marques d'identificacié suficients per tal de definir la seva posicié a I'obra.
El tipus d'unid i els materials utilitzats per a la unidé han de ser els indicats a la DT. En el seu defecte cal verificar que son capagos de resistir sense
deformacions els esforcos als que estaran sotmesos, d'acord amb les indicacions de I'apartat 8 del 'Documento Bdsico SE-M Estructuras de Madera'.
Quan la peca sigui composta, la disposicid dels diferents elements de la pega, les seves dimensions, tipus de fusta, escairades i elements d'unid, shan
de correspondre amb les indicacions de la DT.
Els recolzaments de bigues i encavallades s'ha de fer sobre superficies horitzontals.
Els extrems dels pilars, bigues i biguetes han de restar separats dels paraments, per tal d'evitar podriments.
La separacié dels perfils de fusta als paraments d'obra ha de ser de 15 mm coma minim, per tal de permetre la ventilacié de la fusta.
Cal que hi hagi un material que impedeixi el pas d'humitat als recolzaments de la fusta sobre les bases.
La cara superior i les testes dels elements de fusta que restin exposats a la intempeérie, cal que estiguin protegits de I'accié de la pluja, amb elements
que permetin la ventilacié.
Toleraincies d'execucié:
- Fusta serrada: les dimensions i desviacions admissibles respecte a les mides nominals han de complir els limits de la classe 1 segons la norma UNE
EN 336 per a fusta de coniferes i pollancre.
- Aqguesta norma s'aplicard a d'altres especies de frondoses amb els coeficients de minvament i inflament corresponents.
- Corbament de columnes i bigues mesurada al punt mig del fram:
- Fusta laminada: 1/500 de la llargada del fram
- Fusta massissa: 1/300 de la llargada del fram

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El constructor ha d'elaborar els planols de taller i un programa de muntatge que han de ser aprovats per la DF abans d'iniciar els treballs en obra.

La DF ha d'haver aprovat els planols de taller abans d'iniciar I'execucié de I'obra. Qualsevol modificacié durant els freballs ha d'aprovar-la la DF i
reflectir-se posteriorment en els planols de taller.

Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser corregits o es preveu que després d'arreglar-los afectard al seu treball
estructural, la pega ha de ser substituida.

La seccié de I'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatges utilitzats.

No s'’han de comencgar les unions de muntatge fins que no s'hagi comprovat que la posicié dels elements de cada unid coincideix exactament amb
la posicié definitiva.

No s'han de forgar les peces per a realitzar les unions.

Quan es faci necessari tesar alguns elements de I'estructura abans de posar-la en servei, sindicard en els Planols i Plec de Condicions Técniques
Particulars la forma en qué s'ha fet i els medis de comprovacié i mesura.

Les parts que hagin de quedar de dificil accés després del seu muntatge, perd sense estar en contacte, rebran les capes de vernis o pintura, si esta
prescrita, després de la inspeccid i l'acceptacié de la DF i abans del muntatge.

La preparacié de les unions que s'hagin de realitzar a obra es fara a taller.

COLLOCACIO AMB CARGOLS:

Els forats per als cargols s’han de fer amb perforadora mecanica.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que travessin dues o més peces.

Després de perforar les peces s'han de separar per a eliminar les rebaves.

El cargols d'una unié s'’han de collar inicialment al 80% del moment forsor final, comencant pels situats al centre, i s‘acabaran de collar en una segona
fase.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m3 de volum amidat segons les especificacions de la DT, amb aquelles modificacions i singularitats acceptades previament i expressament per la DF.
El volum de les peces compostes es la suma dels volums de cada un dels seus perfils, llargdria x seccié teodrica, incloent la llargaria dels encaixos i
solapaments.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cddigo Técnico de la Edificaciéon Parte 2. Documento Bdsico de Seguridad
estructural Madera DB-SE-M.

UNE 56544:2003 Clasificacion visual de la madera aserrada para uso estructural. Madera de coniferas.

UNE-EN 1912:2005 Madera estructural. Clases resistentes. Asignacion de calidades visuales y especies.

ETA-06/0138 KLH solid wood slabs
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K4 - ESTRUCTURES
K43 - ESTRUCTURES DE FUSTA
K435 - BIGUETES DE FUSTA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K435F154.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'elements estructurals amb perfils de fusta serrada, fusta laminada o fusta contralaminada, utilitzats directament o formant peces
compostes.

S'han considerat els elements segUents:

- Biguetes

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:
Formacié d'elements estructurals nous:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig i marcat dels eixos

- Colilocacié i fixacié provisional de la peca

- Aplomat i anivellacié definitius

- Execucio de les unions, en el seu cas

- Comprovacioé final de I'aplomat i dels nivells

CONDICIONS GENERALS:
La peca ha d'estar collocada a la posicid indicada a la DT, amb les modificacions aprovades per la DF.
La peca ha d'estar correctament aplomada i nivellada.
Cada element ha de dur les marques d'identificacié suficients per tal de definir la seva posicié a l'obra.
El tipus d'unid i els materials utilitzats per a la unié han de ser els indicats a la DT. En el seu defecte cal verificar que son capacos de resistir sense
deformacions els esforcos als que estaran sotmesos, d'acord amb les indicacions de I'apartat 8 del 'Documento Bdsico SE-M Estructuras de Madera'.
Quan la pega sigui composta, la disposicid dels diferents elements de la pega, les seves dimensions, fipus de fusta, escairades i elements d'unid, s'han
de correspondre amb les indicacions de la DT.
Els recolzaments de bigues i encavallades s'ha de fer sobre superficies horitzontals.
Els extrems dels pilars, bigues i biguetes han de restar separats dels paraments, per tal d'evitar podriments.
La separacié dels perfils de fusta als paraments d'obra ha de ser de 15 mm coma minim, per tal de permetre la ventilacié de la fusta.
Cal que hi hagi un material que impedeixi el pas d'humitat als recolzaments de la fusta sobre les bases.
La cara superior i les testes dels elements de fusta que restin exposats a la infemperie, cal que estiguin protegits de l'accié de la pluja, amb elements
que permetin la ventilacio.
Tolerancies d'execucié:
- Fusta serrada: les dimensions i desviacions admissibles respecte a les mides nominals han de complir els limits de la classe 1 segons la norma UNE
EN 336 per a fusta de coniferes i pollancre.
- Aguesta norma s'‘aplicard a d'alfres especies de frondoses amb els coeficients de minvament i inflament corresponents.
- Corbament de columnes i bigues mesurada al punt mig del fram:
- Fusta laminada: 1/500 de la llargada del tram
- Fusta massissa: 1/300 de la llargada del fram

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El constructor ha d'elaborar els planols de taller i un programa de muntatge que han de ser aprovats per la DF abans d'iniciar els treballs en obra.

La DF ha d'haver aprovat els planols de taller abans d'iniciar I'execucié de I'obra. Qualsevol modificacié durant els treballs ha d'aprovar-la la DF i
reflectir-se posteriorment en els planols de taller.

Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser corregits o es preveu que després d'arreglar-los afectard al seu treball
estructural, la pega ha de ser substituida.

La seccié de I'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatges utilitzats.

No s'han de comengar les unions de muntatge fins que no s'hagi comprovat que la posicié dels elements de cada unié coincideix exactament amb
la posicié definitiva.

No s'han de forgar les peces per a realitzar les unions.

Quan es faci necessari tesar alguns elements de I'estructura abans de posar-la en servei, sindicard en els Planols i Plec de Condicions Técniques
Particulars la forma en qué s'ha fet i els medis de comprovacié i mesura.

Les parts que hagin de quedar de dificil accés després del seu muntatge, perd sense estar en contacte, rebran les capes de vernis o pintura, si esta
prescrita, després de la inspeccid i l'acceptacié de la DF i abans del muntatge.

La preparacié de les unions que s'hagin de realitzar a obra es fard a taller.

COLLOCACIO AMB CARGOLS:

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que travessin dues o més peces.

Després de perforar les peces s'han de separar per a eliminar les rebaves.

El cargols d'una unié s’han de collar inicialment al 80% del moment torsor final, comencant pels situats al centre, i s‘acabaran de collar en una segona
fase.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m3 de volum amidat segons les especificacions de la DT, amb aquelles modificacions i singularitats acceptades préviament i expressament per la DF.
El volum de les peces compostes es la suma dels volums de cada un dels seus perfils, llargaria x seccié tedrica, incloent la llargdria dels encaixos i
solapaments.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Céddigo Técnico de la Edificacién Parte 2. Documento Bdsico de Seguridad
estructural Madera DB-SE-M.

UNE 56544:2003 Clasificacion visual de la madera aserrada para uso estructural. Madera de coniferas.

UNE-EN 1912:2005 Madera estructural. Clases resistentes. Asignacién de calidades visuales y especies.

ETA-06/0138 KLH solid wood slabs

K4 - ESTRUCTURES
K43 - ESTRUCTURES DE FUSTA
K43A - ENCAVALLADES DE FUSTA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K43AZ001.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'elements estructurals amb perfils de fusta serrada, fusta laminada o fusta contralaminada, utilitzats directament o formant peces
compostes.

S'han considerat els elements seglents:

- Encavallades

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:
Formacié d'elements estructurals nous:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig i marcat dels eixos

- Collocacié ifixacid provisional de la peca

- Aplomat i anivellacié definitius

- Execucid de les unions, en el seu cas

- Comprovacié final de I'aplomat i dels nivells

CONDICIONS GENERALS:
La peca ha d'estar collocada a la posicié indicada a la DT, amb les modificacions aprovades per la DF.
La peca ha d'estar correctament aplomada i nivellada.
Cada element ha de dur les marques d'identificacié suficients per tal de definir la seva posicié a l'obra.
El tipus d'unid i els materials utilitzats per a la unié han de ser els indicats a la DT. En el seu defecte cal verificar que son capacos de resistir sense
deformacions els esforgos als que estaran sotmesos, d'acord amb les indicacions de I'apartat 8 del 'Documento Bdsico SE-M Estructuras de Madera'.
Quan la peca sigui composta, la disposicid dels diferents elements de la peca, les seves dimensions, tipus de fusta, escairades i elements d'unid, s'han
de correspondre amb les indicacions de la DT.
Els recolzaments de bigues i encavallades s'ha de fer sobre superficies horitzontals.
Els extrems dels pilars, bigues i biguetes han de restar separats dels paraments, per tal d'evitar podriments.
La separacié dels perfils de fusta als paraments d'obra ha de ser de 15 mm coma minim, per tal de permetre la ventilacié de la fusta.
Cal que hi hagi un material que impedeixi el pas d'humitat als recolzaments de la fusta sobre les bases.
La cara superior i les testes dels elements de fusta que restin exposats a la intempeérie, cal que estiguin protegits de 'accié de la pluja, amb elements
que permetin la ventilacié.
Tolerancies d'execucié:
- Fusta serrada: les dimensions i desviacions admissibles respecte a les mides nominals han de complir els limits de la classe 1 segons la norma UNE
EN 336 per a fusta de coniferes i pollancre.
- Aqguesta norma s'aplicard a d'altres especies de frondoses amb els coeficients de minvament i inflament corresponents.
- Corbament de columnes i bigues mesurada al punt mig del fram:
- Fusta laminada: 1/500 de la llargada del fram
- Fusta massissa: 1/300 de la llargada del tram
- Peces que formen part d'una encavallada:
- Corbament maxim: 10 mm sempre que la peca estigui fravada amb la coberta acabada de manera que s'eviti el moment provocat per la
distorsid
- Aplomat de l'encavallada:
<= 10+5*(H-1) mm (H=alcada entre el recolzament inferior i la part superior de I'encavallada en m)
<=25mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El constructor ha d'elaborar els planols de taller i un programa de muntatge que han de ser aprovats per la DF abans d'iniciar els treballs en obra.

La DF ha d'haver aprovat els planols de taller abans d'iniciar I'execucié de I'obra. Qualsevol modificacié durant els treballs ha d'aprovar-la la DF i
reflectir-se posteriorment en els planols de taller.

Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser corregits o es preveu que després d'arreglar-los afectard al seu treball
estructural, la peca ha de ser substituida.

La seccié de I'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatges utilitzats.

No s'’han de comencgar les unions de muntatge fins que no s'hagi comprovat que la posicié dels elements de cada unid coincideix exactament amb
la posicié definitiva.

No s'han de forcar les peces per a redlitzar les unions.

Quan es faci necessari tesar alguns elements de I'estructura abans de posar-la en servei, sindicard en els Planols i Plec de Condicions Tecniques
Particulars la forma en qué s'ha fet i els medis de comprovacié i mesura.

Les parts que hagin de quedar de dificil accés després del seu muntatge, perd sense estar en contacte, rebran les capes de vernis o pintura, si esta
prescrita, després de la inspeccio i l'acceptacid de la DF i abans del muntatge.

La preparacié de les unions que s'hagin de realitzar a obra es fard a taller.

COLLOCACIO AMB CARGOLS:

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que travessin dues o més peces.

Després de perforar les peces s'han de separar per a eliminar les rebaves.

El cargols d'una unié s'han de collar inicialment al 80% del moment torsor final, comencant pels situats al centre, i s'acabaran de collar en una segona
fase.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
m3 de volum amidat segons les especificacions de la DT, amb aquelles modificacions i singularitats acceptades préviament i expressament per la DF.

El volum de les peces compostes es la suma dels volums de cada un dels seus perfils, llargaria x seccié teorica, incloent la llargadria dels encaixos i
solapaments.
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cddigo Técnico de la Edificacién Parte 2. Documento Bdsico de Seguridad
estructural Madera DB-SE-M.

UNE 56544:2003 Clasificacion visual de la madera aserrada para uso estructural. Madera de coniferas.

UNE-EN 1912:2005 Madera estructural. Clases resistentes. Asignacién de calidades visuales y especies.

ETA-06/0138 KLH solid wood slabs

K4 - ESTRUCTURES
K43 - ESTRUCTURES DE FUSTA
K43D - SOLERES | EMPOSTISSATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K43DF3A4.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié de capa de proteccid o solera per a suport d'acabat de coberta.

S'han considerat els fipus segUents:

- Empostissat amb pannells de conglomerat de fusta amb aillament intermig, col locat amb fixacions mecaniques
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Formacié de solera d'empostissat de pi o tauler hidrofugat:

- Replanteig de les peces

- Clavat de les peces al suport

EMPOSTISSAT AMB PANELL SANDWICH:

La dimensié maxima de I'element ha d'anar perpendicular als elements verticals de suport. Les peces han d'estar col {focades a trencajunt.
Els junts longitudinals han de ser a tocar.

En els junts transversals els panells han de quedar units mitjangant la pestanya inclosa en el panell, per a la unié entre ells.

Separacié de les fixacions de la vora del panell: >=2cm

Penetracié de les fixacions al suport: >=2cm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:
No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior a 50 km/h.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccié de la superficie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris segUents:
- Oberfures <=1 m2: No es dedueixen

- Oberfures > 1 m2: Esdedueix el 100%

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

K4 - ESTRUCTURES
K43 - ESTRUCTURES DE FUSTA
K43R - REPARACIO D'ESTRUCTURES DE FUSTA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K43RZ001.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Reparacié d'elements estructurals de fusta.

S'han considerat les unitats d'obra segUents:

- Substitucié d'elements estructurals de forma parcial

- Reparacié de tram central o cap de biga (sistema beta o perfils d'acer)

- Tractament curatiu o tractament preventiu d'elements estructurals de fusta amb productes protectors de la fusta tipus (TP8) amb matéries actives
insecticides i fungicides

- Cinturé antitermitic amb producte protector (TP8) en perimetre de I'edifici o en interior de paraments verticals

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Substitucié d'elements:

- Preparacié de la zona de treball

- Identificacié dels elements a substituir, i dels llocs que cal apuntalar

- Colilocacié dels puntals, arriostraments i entibacions necessdries per a eliminar les carregues sobre la peca a substituir

- Exfraccié de la peca a substituir

- Collocacié i fixacié provisional de la pega nova

- Execucio de les unions

- Comprovacié final de 'aplomat i dels nivells

- Desmuntatge dels puntals, arriostraments i entibacions

Reparacié de tram central o cap de biga sistema beta:

- Preparacié de la zona de treball

- Identfificacié dels elements a reforcar, i dels llocs que cal apuntalar

- Collocacié dels puntals, arriostraments i entibacions necessaries per a eliminar les carregues sobre la peca a reparar
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- Sanejar la part de la fusta en mal estat

- Ferles perforacions per introduir els reforcos de fibra de vidre

- Collocacié de les armadures de fibra de vidre i reblert amb morter de resines epoxi

- Reconstruccid de l'aspecte exterior de la fusta, tapant les perforacions que restin vistes amb massilla de fusta

- Desmuntatge dels puntals, arriostraments i entibacions, una vegada assolida la capacitat resistent del morter

Refor¢ de cap de biga amb perfils d'acer:

- Preparacié de la zona de treball

- Identfificacié dels elements a reforcar, i dels llocs que cal apuntalar

- Coliocacié dels puntals, arriostraments i enfibacions necessaries per a eliminar les carregues sobre la peca a reparar

- Sanejarla part de la fusta en mal estat

- Ancorarla placa d'acer a la paret

- Soldar els perfils d'acer a la placa i fixar-los a la biga de fusta amb els passadors

- Reblert de l'espai entre la biga de fusta i el perfil d'acer amb morter poliméric

- Desmuntatge dels puntals, arriostraments i entibacions, una vegada assolida la capacitat resistent del morter

Tractament curatiu o tractament preventiu d'elements estructurals de fusta amb productes protectors de la fusta tipus (TP8) amb matéries actives

insecticides i fungicides:

- Preparacié de la zona de treball

- Neteja de la superficie a tractar: decapat de pintures o vernissos, arrencat de papers pintats i coles, repicat de revestiments de guix o estucats,
etc.

- Refirada d'aliments, inclosos els envasats, de les zones afectades pel fractament

- Inspeccié intensiva dels elements constructius que possibiliten el pas del producte o dels seus vapors a les zones habitades, i posterior segellat dels
mateixos

- Desconnexid de les instal lacions electriques i segellat dels seus mecanismes

- Desconnexié d'instal {acions de ventilacié i precintat de les obertures existents en la zona de treball

- Comprovacié de l'estanquitat de la instal lacié d'aigua

- Delimitacié i precintat de la zona de treballl

- Informacié dels riscos als responsables de personal de les zones de treball properes

- Redlitzacié del fractament preventiu i/o curatiu

Cinturdé antitermitic amb producte protector (TP8):

- Preparacié de la zona de treball

- Neteja de la superficie a tractar: retirada de elements en el terreny o en el parament que puguin impedir la correcta execucid del tractament

- edlitzacié del fractament

SUBSTITUCIO D'ELEMENTS ESTRUCTURALS:

La peca ha d'estar collocada a la posicid indicada a la DT, amb les modificacions aprovades per la DF.

La pega ha d'estar correctament aplomada i nivellada.

El tipus d'unid i els materials utilitzats per a la unié han de ser els indicats a la DT. En el seu defecte cal verificar que son capacos de resistir sense
deformacions els esforcos als que estaran sotmesos.

Cada element ha de dur les marques d'identificacié suficients per tal de definir la seva posicié a l'obra.

REPARACIO DE TRAM CENTRAL O CAP DE BIGA:
La biga reparada ha de ser capag de resistir els esforgos estructurals als que es veurda sotmesa.

TRACTAMENT CURATIU O TRACTAMENT PREVENTIU D'ELEMENTS ESTRUCTURALS DE FUSTA AMB PRODUCTES PROTECTORS DE LA FUSTA TIPUS (TP8) AMB
MATERIES ACTIVES INSECTICIDES FUNGICIDES:

El fractament curatiu ha de penefrar a linterior de I'estructura, de forma uniforme.

Exteriorment la fusta ha d'estar tractada uniformement en tota la superficie accessible, sense que apareguin regalims, taques, etc.

L'aplicador ha de determinar el temps que la fusta tractada ha de restar dillada de I'exterior, per tal de que el tractament no perdi efectivitat.

CINTURO ANTITERMITIC AMB PRODUCTE PROTECTOR (TP8):

El tractament ha de saturar el terreny o el parament a tot el llarg del cinturd perimetral per tal de impedir la circulacié dels térmits cap a elements
estructurals de fusta.

L'aplicador ha de determinar el temps que la zona tractada ha de restar aillada per tal que el fractament tingui l'efecte desitjat.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

SUBSTITUCIO D'ELEMENTS ESTRUCTURALS:

El constructor ha d'elaborar els planols de taller i un programa de muntatge que han de ser aprovats per la DF abans d'iniciar els treballs en obra.

La DF ha d'haver aprovat els planols de taller abans d'iniciar I'execucié de l'obra. Qualsevol modificacié durant els treballs ha d'aprovar-la la DF i
reflectir-se posteriorment en els planols de taller.

No es pot iniciar el desmuntatge de cap peca fins a verificar que no estd en carrega i que la resta de I'estructura és estable.

La seccié de I'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatges utilitzats.

No s'’han de comengar les unions de muntatge fins que no s'hagi comprovat que la posicié dels elements de cada unid coincideix exactament amb
la posicié definitiva.

No s'han de forcar les peces per a realitzar les unions.

Els elements provisionals de fixacidé que per a I'armat i el muntatge es soldin a les barres de l'estructura, s'han de desprendre amb bufador sense
afectar ales barres. Es prohibeix desprendre'ls a cops.

Quan es faci necessari tesar alguns elements de I'estructura abans de posar-la en servei, sindicard en els Planols i Plec de Condicions Tecniques
Particulars la forma en qué s'ha fet i els medis de comprovacié i mesura.

Les parts que hagin de quedar d'accés dificil després del seu muntatge, pero sense estar en contacte, rebran les capes de vernis o pintura, si esta
prescrita, després de la inspeccid i l'acceptacié de la DF i abans del muntatge.

La preparacié de les unions que s'hagin de realitzar a obra es fard a taller.

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que travessin dues o més peces.

Després de perforar les peces s'han de separar per a eliminar les rebaves.

La perforacié s'ha de redlitzar a diametre definitiu, excepte en els forats en que sigui previsible la rectificacié per coincidencia, els quals s'han de fer
amb un didmetre 1 mm menor que el definitiu.

S'han de collocar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de les peces armades i el contacte intim de les peces
d'unié.

El cargols d'una unié s’han de collar inicialment al 80% del moment torsor final, comencant pels situats al centre, i s‘acabaran de collar en una segona
fase.

REPARACIO DE TRAM CENTRAL O CAP DE BIGA:
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S'han d'eliminar les carregues que actuen sobre la biga i verificar que la resta de I'estructura es estable abans de comengar a sanejar-la.
Cal apuntalar-la per tal que no es desplaci de la seva posicié durant els treballs de perforacions i reblert, fins al moment que el morter assoleixi la
resisténcia de treball segons les instruccions del subministrador.

TRACTAMENT CURATIU O TRACTAMENT PREVENTIU D'ELEMENTS ESTRUCTURALS DE FUSTA AMB PRODUCTES PROTECTORS DE LA FUSTA TIPUS (TP8) AMB
MATERIES ACTIVES INSECTICIDES FUNGICIDES:

El personal que faci l'aplicacié ha d'estar qualificat per la manipulacié dels productes utilitzats.

A la sala on es faci I'aplicacié no hi ha d'haver altra personal que els aplicadors.

Una vegada finalitzada I'aplicacio la zona tractada s'ha d'aillar durant el temps que indiqui I'aplicador.

En cas que es produeixin restes de fusta tractada, caldrd preveure la seva retirada com a producte perillds.

En possibles operacions de neteja posteriors al tractament, cal evitar I'Us de productes que puguin produir vapors que afectin a les arees tractades

CINTURO ANTITERMITIC AMB PRODUCTE PROTECTOR (TP8):

El personal que faci l'aplicacié ha d'estar qualificat per la manipulacié dels productes utilitzats.

En la zona on es faci 'aplicacié no hi ha d'haver alfra personal que els aplicadors.

Una vegada finalitzada l'aplicacié la zona tractada s'ha d'aillar durant el temps que indiqui I'aplicador.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

SUBSTITUCIO D'ELEMENTS ESTRUCTURALS:

m3 de volum amidat segons les especificacions de la DT, amb aquelles modificacions i singularitats acceptades préviament i expressament per la DF.
El volum de les peces compostes es la suma dels volums de cada un dels seus perfils, llargaria x seccid  teorica, incloent la llargaria dels encaixos i
solapaments.

REPARACIO DE TRAM CENTRAL O CAP DE BIGA:
Unitat de reparacié de cada tipus realitzada segons les especificacions de la DT.

TRACTAMENT CURATIU O TRACTAMENT PREVENTIU D'ELEMENTS SUPERFICIALS DE FUSTA:
m2 de superficie en elements lineals o superficials, amidat segons les especificacions de la DT i amb aquelles modificacions i singularitats acceptades
previament i expressament per la DF.

TRACTAMENT CURATIU O TRACTAMENT PREVENTIU PER A BASTIMENTS DE FUSTA:
Unitat de bastiment de portes, finestres o armaris, amidat segons les especificacions de la DT i amb aquelles modificacions i singularitats acceptades
previament i expressament per la DF.

TRACTAMENT CURATIU O TRACTAMENT PREVENTIU PER A ELEMENTS LINEALS DE FUSTA:
m de llargdria en elements lineals amidat segons les especificacions de la DT i amb aquelles modificacions i singularitats acceptades previament i
expressament per la DF.

CINTURO ANTITERMITIC AMB PRODUCTE PROTECTOR (TP8):

m de longitud, amidada segons les especificacions de la DT i amb aquelles modificacions i singularitats acceptades préviament i expressament per la
DF

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Céddigo Técnico de la Edificacién.
Real Decreto 830/2010, de 25 de junio, por el que se establece la normativa reguladora de la capacitacion para realizar fratamientos con biocidas.

K4 - ESTRUCTURES
K43 - ESTRUCTURES DE FUSTA
K43Z - ELEMENTS AUXILIARS PER A ESTRUCTURES DE FUSTA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K4377001.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'elements auxiliars (encastaments, recolzaments, rigiditzadors, connectors, etc.) per a estructures de fusta asserada o encolada, amb
perfils normalitzats d'acer, utilitzats directament o formant peces compostes.

S'han considerat els tipus de perfils segUents:

- Connectors amb vis cargolat, col{ocats a sobre de bigues, per fer d'unié amb una capa de compressié de formigd

- Elements d'unié amb perfils d'acer laminat en calent de les series L, LD, T, rodd, quadrat o rectangle d'acer S275JR, galvanitzat
- Elements d'unié amb perfils d'acer inoxidable AISI 304 0 316

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig i marcat dels eixos

- Collocacié i fixacié provisional de la peca

- Aplomat i anivellacié definitius

- Execucio de les unions, en el seu cas

- Comprovacié final de I'aplomat i dels nivells

CONNECTORS AMB VIS CARGOLAT:

Els connectors han d'estar cargolats a la biga de fusta amb la separacié indicada a la DT.
Han de sobresortir de la superficie superior de la biga 3 cm.

Toleraincies d'execucié:

- Alineacié: +2mm/m

- Nivel: £5mm

- Separacié connectors: £ 10 mm

ELEMENTS D'UNIO AMB PERFILS O PLAQUES:
La peca ha d'estar collocada a la posicié indicada a la DT, amb les modificacions aprovades per la DF.

La peca ha d'estar correctament aplomada i nivellada.

Quan la peca sigui composta, la disposicid dels diferents elements de la peca, les seves dimensions, tipus d'acer i perfils s'’han de correspondre amb
les indicacions de la DT.

Cada component de I'estructura ha de dur una marca d'identificacié que ha de ser visible despres del muntatge. Aquesta marca no ha d'estar feta
amb entalladura cisellada.

La marca d'identificacié ha d'indicar 'orientacié de muntatge del component estructural quan aquesta no es dedueixi clarament de la seva forma.
Els elements de fixacid, iles xapes, plaques petites i accessoris de muntatge han d'anar embalats i identificats adequadament.

Els cantells de les peces no han de tenir oxid adherit, rebaves, estries o irregularitats que dificultin el contacte amb I'element que s'’han d'unir.

Si el perfil esta galvanitzat, la col{ocacié de I'element no ha de produir desperfectes en el recobriment del zenc.

L'element no s'ha d'adregar un cop collocat definitivament.

No es permet reblir amb soldadura els forats que han estat practicats a I'estructura per a disposar cargols provisionals de muntatge.

Tolerancies d'execucié:

- Llargadria de l'element: 2 mm

- Planor: £0,2%

- Dimensions plaques d'ancoratge: *2%

- Separacié entre barres d'ancoratge: 2%

- Alineacio entre barres d'ancoratge: *2mm

- Alineacié: =2 mm/m

El plec de prescripcions técniques particulars definird el sistema de proteccié enfront la corrossié.

Els metodes de proteccié podran ser:

- Metdlitzacié, segons I'UNE-EN ISO 2063.

- Galvanitzacié en calent, segons I'UNE-EN ISO 1461.

- Sistemes de pintura, segons I'UNE-EN ISO 12944,

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

ELEMENTS D'UNIO AMB PERFILS:

El constructor ha d'elaborar els planols de taller i un programa de muntatge que han de ser aprovats per la DF abans d'iniciar els treballs en obra.
Qualsevol modificacié durant els freballs ha d'aprovar-la la DF i reflectir-se posteriorment en els planols de taller.

Els components estructurals ss’han de manipular evitant que es produeixin deformacions permanents i procurant que els desperfectes superficials
siguin minims. Han d'anar protegits en els punts de subjeccio.

Tot subconjunt estructural que durant les operacions de cdrrega, transport, emmagatzematge i muntatge experimenti desperfectes, sha de reparar
fins que sigui conforme.

Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser corregits o es preveu que després d'arreglar-los afectara al seu freball
estructural, la pega ha de ser substituida.

Els components de I'estructura s'han d'emmagatzemar apilats sobre el terreny sense estar en contacte amb el terra i de forma que no es produeixi
acumulacié d'aigua.

El muntatge de I'estructura s'ha de fer d'acord amb el programa de muntatge i garantint la seguretat estructural en tot moment.

Durant les operacions de muntatge, I'estructura ha de resistir, en condicions de seguretat, les carregues provisionals de muntatge i els efectes de les
carregues de vent.

Les traves i encastaments o subjeccions provisionals s’han de mantenir en la seva posicié fins que 'avang del muntatge permeti que puguin ser refirats
de forma segura.

Les unions per a peces provisionals necessaries per al muntatge s'han de fer de forma que no debilitin I'estructura ni disminueixin la seva capacitat de
servei.

La seccié de I'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatges utilitzats.

Els dispositius d'ancoratge provisionals s'han d'assegurar per a evitar que s'afluixin de forma involuntaria.

Durant el procés de muntatge, el constructor ha de garantir que ninguna part de I'estructura estigui deformada o sobrecarregada permanentment
per l'apilament de materials estructurals o per carregues provisionals de muntatge.

Un cop muntada una part de l'estructura, s'ha d'alinear al més aviat possible i immediatament després completar el cargolament.

No s'han de fer unions permanents fins que una part suficient de I'estructura no estigui ben alineada, anivellada, aplomada i unida provisionalment
de manera que no es produeixin desplagaments durant el muntatge o I'alineacié posterior de la resta de I'estructura.

La preparacié de les unions que s'hagin de redalitzar a obra es fard a taller.

Els desperfectes que les operacions de magatzematge i manipulacié ocasionin en I'acabat superficial de l'estructura s'’han de reparar amb
procediments adequats.

Es tindrd especial cura del drenatge de cobertes i faganes, aixi com s'evitaran zones on es pugui dipositar I'aigua de forma permanent.

Els elements de fixacié i ancoratge dispossaran de proteccié adient a la classe d'expossicié ambiental.

Per a la reparacié de superficies galvanitzades s'han d'utilitzar productes de pintura adequats aplicats sobre drees que agafin, com a minim, 10 mm
de galvanitzacié intacta.

Les parts que hagin de quedar de dificil accés després del seu muntatge han de rebre el tractament de proteccié després de la inspeccid i
acceptacié de la DF i abans del muntatge.

CONNECTORS AMB VIS CARGOLAT:

Els connectors s'han de col locar cargolant-los. No s'han de fixar a cops.

En cas de que la fusta de la biga no tingués prou resistencia per a fixar els connectors (zones amb pudricions, corcs, termits, efc.), cal comunicar-lo a
la DF, i no collocar la capa de formigd.

COLLOCACIO AMB CARGOLS:

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica. S'admet un altre procediment sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet I'execucié de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits establerts a I'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacié o
els establerts a l'apartat 640.5.1.1 del PG3 en obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que travessin dues o més peces.

Els forats allargats s’han de fer amb una operacié de punxonatge, o amb la perforacié o punxonatge de dos forats i posterior oxitall.

Després de perforar les peces i abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de condicions técniques particulars.

S'han de collocar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de les peces armades i el contacte intim de les peces
d'unié.

Les femelles ss’han de muntar de manera que la seva marca de designacio sigui visible després del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de collar fins arribar al 'collat a tocar' sense sobretesar els cargols.
En grups de cargols aquest procés s'ha de fer progressivament comengant pels cargols situats al centre. Si és necessari s'han de fer cicles addicionals
de collat .

Abans de comencar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'han de collar d'acord amb el que s'ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a
que el pretesat sigui uniforme s'han de fer cicles addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de collats fins al pretesat minim, s'afluixin.
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El collat dels cargols pretesats sha de fer seguint un dels procediments segUents:

- Metode de la clau dinamometrica.

- Metode de la femella indicadora.

- Metode convinat.

Les superficies que han de transmetre esforcos per friccid s'han de netejar d'olis amb netejadors quimics. Després de la preparacié i fins I'armat i
cargolat s’han de protegir amb cobertes impermeables.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unié amb cargols no s'ha de tractar fins que no s'hagi inspeccionat la unié.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

CONNECTORS AMB VIS CARGOLAT:
Unitat de quantitat realment col locada segons les especificacions de la DT.

ELEMENTS D'UNIO AMB PERFILS:

kg de pes calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris segUents:

- Elpes unitari per al seu calcul ha de ser el tedric

- Perapoder utilitzar un altre valor diferent del tedric, cal I'acceptacid expressa de la DF.
Aquest criteri inclou les pérdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccién de Acero Estructural (EAE).

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Coédigo Técnico de la Edificacién Parte 2. Documento Bdsico de Acero DB-SE-A.
Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccidn de Acero Estructural (EAE).

* UNE-EN 383:1998 Estructuras de madera. Métodos de ensayo. Determinacion de la resistencia al aplastamiento y del médulo de aplastamiento para
los elementos de fijacion tipo clavija.

* UNE-EN 385:1996 Empalmes por unién dentada en madera estructural. Especificaciones y requisitos minimos de fabricacion.

* UNE-EN 385:1997 ERRATUM Empalmes por unién dentada en madera estructural. Especificaciones y requisitos minimos de falbricacion.

* UNE-EN 912/AC:2001 Conectores para madera. Especificaciones de los conectores para madera.

* UNE-EN 1912:1999 Madera estructural. Clases resistentes. Asignacién de especies y calidad visuales.

* UNE-ENV 387:1999 Madera laminada encolada. Uniones dentadas de gran dimensién. Especificacion y requisitos minimos de fabricacion.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de l'inici de I'execucid, la DF verificard que existeix un programa de control desenvolupat pel constructor, tant per als productes com per a
I'execucio.

Previ al subministrament, el constructor presentard a la DF la segUent documentacié:

- creditacié que el procés de muntatge al taller dels elements de I'estructura posseeix distintiu de qualitat reconegut.

- Acreditacié que els productes d'acer posseeixen distintiu de qualitat reconegut.

- Enprocessos de soldadura, certificats d'homologacié dels soldadors segons UNE-EN 2871 i del procés de soldadura segons UNE-EN ISO 15614-1.

La DF comprovard que els productes d'acer subministrats pel taller a I'obra, s'acompanyen de la seva fulla de subministrament, en cas que no es
pugui realitzar la tracabilitat de la mateixa, aquesta serd rebutjada.

Prévi a I'execucié es fabricaran per a cada element i cada material a tallar, com a minim quatre provetes, per part del control extern de I'entitat de
control segons l'article 91.2.2.1 de I'EAE.

Es comprovard que les dimensions dels elements elaborats al taller son les mateixes que les dels planols de taller , considerant-se les tolerancies al plec
de condicions.

Amb anterioritat a la fabricacid, el constructor proposard la seqUéncia d'armat i soldadura, aquesta haurd de ser aprovada per la DF.

Es marcaran les peces amb pintura segons pldnols de taller, per identificar-les durant el muntatge al taller i a I'obra.

L'autocontrol del procés de muntatge inclourd com a minim:

-Identificacié del elements.

-Situacio dels eixos de simetria.

-Situacioé de les zones de suport contigUes.

-Paralelisme d'ales i platabandes.

-Perpendicularitat d'ales i animes.

-Abonyegament, rectitud i planor d'ales i animes.

-Confrafletxes.

La freqUéncia de comprovacié serd del 100% per elements principals i del 25% per a elements secundaris.

La DF comprovard amb antelacié al muntatge la correspondéncia entre el projecte i els elements elaborats al taller, i la documentacié del
subministrament.

El constructor elaborard la documentacié corresponent al muntatge, aquesta  serd aprovada per la DF, i com a minim incloura:

-Memodria de muntatge.

-Planols de muntatge.

-Programa d'inspeccid.

Es comprovard la conformitat de totes les operacions de muntatge, especialment:

-L'ordre de cada operacioé.

-Eines utilitzades.

-Qualificacié del personal.

-Tracabilitat del sistema.

UNIONS SOLDADES:

Els soldadors hauran d'estar en disposicié de la qualificacié adient conforme a I'apartat 77.4.2 de I'EAE.

Cada soldador identificard el seu treball amb marques personals no transferibles.

La soldadura es redlitzard segons l'apartat 77.4.1 de la EAE, el constructor realitzara el assajos i probes necessaries per establir el métode de
soldadura més adient.

Abans de redlitzar la soldadura, es fard una inspeccié de les peces a unir segons I'UNE-EN 970.

Les inspeccions de les soldadures les realitzard un inspector de soldadura de nivell 2 o persona autoritzada per la DF.

UNIONS CARGOLADES:
Es comprovaran .els parells de serratge aplicats als cargols.
En el cas de cargols pretesats es comprovara que l'esfor¢ aplicat és superior al minim establert.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

La mesura de les longituds es fard amb regla o cinta metallica, d'exactitud no menor de 0,1 mm en cada metre, i no menor que 0,1 per mil en
longituds majors.

La mesura de les fletxes de les barres es realitzard per comparacié entre la directriu del perfil i la linia recta definida entre les seccions extremes
materialitzada amb un filferro tesat.

UNIONS SOLDADES:
La DF determinara les soldadures que han de ser objecte d'andlisi.
Els percentatges indicats poden ser variats, segons criteris de la DF, en funcid dels resultats de la inspeccid visual realitzada i dels andlisis anteriors.

UNIONS CARGOLADES:
La DF determinara les unions que han de ser objecte d'analisi.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

El taller de fabricacié ha de disposar d'un control dimensional adequat.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerdncies especificades en algun control, es corregird la implantacié en obra. A més a més, s‘augmentard el
control, en l'apartat incomplet, fins a un 20% d'unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran les oportunes correccions i/o rebuigs i es fard el
confrol sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions segons el resultat.

UNIONS SOLDADES:
La qudlificacié dels defectes observats en les inspeccions visuals i en les realitzades per metodes no destructius, es fard d'acord amb les
especificacions fixades al Plec de Condicions Particulars de I'obra.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccié visual de la unitat acabada.

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les
exigides per la normativa vigent.

UNIONS SOLDADES:

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les
exigides per la normativa vigent.

Es controlaran tots els cordons de soldadura.

Les soldadures que durant el procés de fabricacid resultin inaccessibles, seran inspeccionades amb anterioritat.

A l'autocontrol de les soldadures es comprovard com a minim:

-Inspeccid visual de tots els cordons.

-Comprovacions mitjangcant assajos no destructius segons la taula 91.2.2.5 de I'EAE.

Es realitzaran els segUents assajos no destructius segons la norma EN12062

-Liquids penetrants(LP) segons UNE-EN 1289.

-Particules magnetiques(PM),segons UNE-EN 1290.

-Ultrasons(US), segons UNE-EN 1714,

-Radiografies(RX), segons UNE-EN 12517.

A tots els punt a on existeixin creuament de cordons de soldadura es realitzard una radiografia addicional

Es realitzard una inspeccié mitjancant particules magnetiques o liquids penetrants d'un 15% del total de la longitud de les soldadures en angle.
Es realitzard una inspeccié radiografica i ultrasonica de les soldadures a topar en planxes i unions en T quan aquestes siguin a topar.

Els criteris d'acceptacié de les soldadures es basaran en I'UNE-EN ISO 5817.

UNIONS CARGOLADES:
La freqUéncia de comprovacidé serd del 100% per elements principals com bigues, i del 25% per a elements secundaris com rigiditzadors.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls shan de fer segons les indicacions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les iregularitats observades.

UNIONS SOLDADES:

No s'acceptaran soldadures que no compleixin amb les especificacions.

No s'acceptaran unions soldades que no compleixin amb els assaigs no destructius.
No s'‘acceptaran soldadures realitzades per soldadors no qualificats

K4 - ESTRUCTURES
K44 - ESTRUCTURES D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K4477001,K4425A25,K44B5113,K444F132.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'elements estructurals amb perfils normalitzats d'acer, uftilitzats directament o formant peces compostes.

S'han considerat els elements segUents:

- Pilars

- Elements d'ancoratge

- Bigues

- Biguetes

- Llindes

- Corretges

- Elements auxiliars (elements d'encastament, de recolzament i rigiditzadors)

- Platina d'acer per a reforg d'estructures, collocada amb adhesiu

S'han considerat els tipus de perfils segUents:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les séries IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer $275JR, $275J0, $275J2, S355JR, $355J0 o S355J2, segons
EAE-2011, UNE-EN 10025-2
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- Perfils d'acer laminat en calent de les series L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular o planxa, d'acer $275JR, $275J0, $275J2, $355JR, $355J0 o $355J2,
segons EAE-2011, UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer $275J0H o S355J2H, segons EAE-2011, UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer $275J0H o S355J2H, segons EAE-2011, UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les séries L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer $235JRC, segons EAE-2011, UNE-EN 10025-2

S'han considerat els acabats superficials segUents:

- Pintat amb una capa d'emprimacié antioxidant

- Galvanitzat

S'han considerat els fipus de col locacié segUents:

- Collocacié amb soldadura

- Collocacié amb cargols

- Collocacié sobre obres de fabrica o de formigd, recolzats o encastats

- Collocacié sobre obres de fabrica o de formigd amb resines epoxi de dos components

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig i marcat dels eixos

- Collocacié i fixacié provisional de la peca

- Aplomat i anivellacié definitius

- Execucio de les unions, en el seu cas

- Comprovacié final de 'aplomat i dels nivells

CONDICIONS GENERALS:

Els materials utilitzats han de tenir la qualitat establerta a la DT. No s'han de fer modificacions sense autoritzacié de la DF encara que suposin un
increment de les caracteristiques mecaniques.

La peca ha d'estar collocada a la posicid indicada a la DT, amb les modificacions aprovades per la DF.

La peca ha d'estar correctament aplomada i nivellada.

Quan la peca sigui composta, la disposicié dels diferents elements de la pecga, les seves dimensions, tipus d'acer i perfils shan de correspondre amb
les indicacions de la DT.

Cada component de I'estructura ha de dur una marca d'identificacid que ha de ser visible despres del muntatge. Aquesta marca no ha d'estar feta
amb entalladura cisellada.

La marca d'identificacié ha d'indicar 'orientacié de muntatge del component estructural quan aquesta no es dedueixi clarament de la seva forma.
Els elements de fixacio, iles xapes, plaques petites i accessoris de muntatge han d'anar embalats i identificats adequadament.

L'element ha d'estar pintat amb una capa de proteccié de pintura antioxidant, excepte si esta galvanitzat.

Els cantells de les peces no han de tenir oxid adherit, rebaves, estries o irregularitats que dificultin el contacte amb I'element que s'han d'unir.

Si el perfil estd galvanitzat, la col locacié de I'element no ha de produir desperfectes en el recobriment del zenc.

L'element no s'ha d'adregar un cop col focat definitivament.

No es permet reblir amb soldadura els forats que han estat practicats a I'estructura per a disposar cargols provisionals de muntatge.

Tolerancies d'execucié:

- Enobres d'edificacié: Limits establerts als apartats 11.1111.2 del DB-SE A i a l'article 80 de I'EAE.

- Enobres d'enginyeria civil: Limits establerts a I'article 640.12 del PG3 i l'article 80 de I'EAE.

PILARS:

Sila base del pilar ha de quedar embeguda dins de formigd no necessitard proteccié 30 mm per sota del nivell del formigd.

L'espai entre la placa de recolzament del pilar i els fonaments s'ha de reblir amb beurada de ciment, beurades especials o formigo fi.

Abans del rebliment, I'espai situat sota la placa de recolzament d'acer, ha d'estar net de liquids, gel, residus i de qualsevol material contaminant.
La quantitat de beurada utilitzada ha de ser suficient per a que aquest espai quedi completament reblert.

Segons el gruix a reblir les beurades han de ser dels segUents tipus:

- Gruixos nominals inferiors a 25 mm: barreja de ciment portland i aigua

- Gruixos nominals entfre 25 i 50 mm: morter fluit de ciment portland de dosificacié no inferior a 1:1

- Gruixos nominals superiors a 50 mm: morter sec de ciment portland de dosificacié no inferior a 1:2 o formigé fi

Les beurades especials han de ser de baixa retraccié i s’han d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant.

COLLOCACIO AMB CARGOLS:
S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 29.2.b de I'EAE
Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, permns articulats i els cargols hexagonals d'injeccié shan d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i
han de complir els requisits addicionals establerts a 'article 29.2 de I'EAE.
La situacié dels cargols a la unié ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosié i pandeig local de les xapes, i ha de facilitar el muntatge i les
inspeccions.
El didmetre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.
La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin com a calibrats.
Després del collat I'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la superficie de recolzament de la femella i la part no roscada
de l'espiga ha d'haver, com a minim:
- Encargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca
- Encargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca
Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.
En els cargols collocats en posicid vertical, la femella ha d'estar situada per sota del cap del cargol.
En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari ufilitzar volanderes. Si s'utilitzen han d'anar sota el cap dels cargols, han de
ser aixamfranades i el xamfrd ha d'estar situat en direccié al cap del cargol.
En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar col locades de la forma segUent:
- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella
- Cargols 8.8: sota de I'element que gira
Toleraincies d'execucié:
- Franquicia maxima entre superficies adjacents:
- Sis'utilitzen cargols no pretesats: 2 mm
- Sis'utilitzen cargols pretesats: 1 mm
- Diametre dels forats:
- Enobres d'edificacié: Limits establerts a I'apartat 11.1 del DB-SE A i a l'article 76.2 de I'EAE
- Enobres d'enginyeria civil:  Limits establerts als apartats 640.5.1.3 1 640.5.1.4 del PG3 i a I'article 76.2 de 'EAE
- Posicié dels forats:
- Enobres d'edificacié: Limits establerts a I'apartat 11.1 del DB-SE A i a I'article 76.2 de I'EAE
- Enobres d'enginyeria civil:  Limits establerts a I'apartat 640.5.1.1 del PG3 i a I'article 76.2 de I'EAE

COLLOCACIO AMB SOLDADURA:

El material d'aportacié utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment de soldadura.

Les caracteristiques mecdaniques del material d'aportacié han de ser superiors a les del material base.

En acers de resistencia millorada a la corrosié atmosferica, la resistencia a la corrosié del material d'aportacié ha de ser equivalent a la del material
base.

El plec de prescripcions técniques particulars definird el sistema de proteccié enfront la corrossié.

Els métodes de proteccié podran ser:

- Metalitzacio, segons I'UNE-EN ISO 2063.

- Galvanitzacié en calent, segons I'UNE-EN ISO 1461.

- Sistemes de pintura, segons I'UNE-EN ISO 12944,

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El constructor ha d'elaborar els planols de taller i un programa de muntatge que han de ser aprovats per la DF abans d'iniciar els treballs en obra.
Qualsevol modificacié durant els treballs ha d'aprovar-la la DF i reflectir-se posteriorment en els planols de taller.

Els components estructurals sshan de manipular evitant que es produeixin deformacions permanents i procurant que els desperfectes superficials
siguin minims. Han d'anar protegits en els punts de subjeccio.

Tot subconjunt estructural que durant les operacions de cdarrega, transport, emmagatzematge i muntatge experimenti desperfectes, s'ha de reparar
fins que sigui conforme.

Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser corregits o es preveu que després d'arreglar-los afectard al seu treball
estructural, la pega ha de ser substituida.

Els components de l'estructura s'han d'emmagatzemar apilats sobre el terreny sense estar en contacte amb el terra i de forma que no es produeixi
acumulacié d'aigua.

El muntatge de I'estructura s'ha de fer d'acord amb el programa de muntatge i garantint la seguretat estructural en tot moment.

Durant les operacions de muntatge, I'estructura ha de resistir, en condicions de seguretat, les carregues provisionals de muntatge i els efectes de les
cdarregues de vent.

Les traves i encastaments o subjeccions provisionals s'han de mantenir en la seva posicié fins que I'avang del muntatge permeti que puguin ser retirats
de forma segura.

Les unions per a peces provisionals necessaries per al muntatge s'’han de fer de forma que no debilitin I'estructura ni disminueixin la seva capacitat de
servei.

La seccié de I'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatges utilitzats.

Els dispositius d'ancoratge provisionals s'han d'assegurar per a evitar que s'afluixin de forma involuntaria.

Durant el procés de muntatge, el constructor ha de garantir que ninguna part de I'estructura estigui deformada o sobrecarregada permanentment
per 'apilament de materials estructurals o per carregues provisionals de muntatge.

Un cop muntada una part de I'estructura, s'ha d'alinear al més aviat possible i immediatament després completar el cargolament.

No s'han de fer unions permanents fins que una part suficient de I'estructura no estigui ben alineada, anivellada, aplomada i unida provisionalment
de manera que no es produeixin desplagaments durant el muntatge o I'alineacié posterior de la resta de I'estructura.

La preparacié de les unions que s'hagin de realitzar a obra es fard a taller.

Els desperfectes que les operacions de magatzematge i manipulacié ocasionin en l'acabat superficial de I'estructura s'han de reparar amb
procediments adequats.

Es tindrd especial cura del drenatge de cobertes i fagcanes, aixi com s'evitaran zones on es pugui dipositar I'aigua de forma permanent.

Els elements de fixacid i ancoratge dispossaran de proteccié adient a la classe d'expossicid ambiental.

Per a la reparacié de superficies galvanitzades s'han d'utilitzar productes de pintura adequats aplicats sobre drees que agafin, com a minim, 10 mm
de galvanitzacié intacta.

Les parts que hagin de quedar de dificil accés després del seu muntatge han de rebre el tractament de proteccié després de la inspeccid i
acceptacié de la DF i abans del muntatge.

Les estructures amb planxes i peces primes conformades en fred s'executaran considerant els requisits addicionals de 'UNE-ENV 1090-2.

Les estructures amb acers d'alt limit eldstic s'executaran considerant els requisits addicionals de I'UNE-ENV 1090-3.

Les estructures amb gelosia de seccié foradada s'executaran tenint en compte els requisits addicionals de I'UNE-ENV 1090-4.

COLLOCACIO AMB CARGOLS:

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecdnica. S'admet un altre procediment sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet I'execucié de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits establerts a I'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacié o
els establerts a I'apartat 640.5.1.1 del PG3 en obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que fravessin dues o més peces.

Els forats allargats s'’han de fer amb una operacié de punxonatge, o amb la perforacié o punxonatge de dos forats i posterior oxitall.

Després de perforar les peces i abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de condicions técniques particulars.

S'han de collocar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de les peces armades i el contacte intim de les peces
d'unié.

Les femelles ss’han de muntar de manera que la seva marca de designacio sigui visible després del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de collar fins arribar al 'collat a tocar' sense sobretesar els cargols.
En grups de cargols aquest procés s'ha de fer progressivament comencant pels cargols situats al centre. Si és necessari shan de fer cicles addicionals
de collat .

Abans de comengar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'han de collar d'acord amb el que s'ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a
que el pretesat sigui uniforme s'han de fer cicles addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de collats fins al pretesat minim, s'afluixin.

El collat dels cargols pretesats s’ha de fer seguint un dels procediments segUents:

- Métode de la clau dinamomeétrica.

- Metode de la femella indicadora.

- Metode convinat.

Les superficies que han de transmetre esforcos per friccié s’han de netejar d'olis amb netejadors quimics. Després de la preparacié i fins I'armat i
cargolat s’han de protegir amb cobertes impermeables.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unié amb cargols no s'ha de tractar fins que no s'hagi inspeccionat la unié.

COLLOCACIO AMB SOLDADURA:

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades son:
- Perarc electric manual amb eléctrode revestit

- Perarc amb fil tubular, sense proteccié gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Perarc submergit amb electrode nu

- Perarc amb gas inert

- Perarc amb gas actiu
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- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas inert

- Perarc amb eléctrode de wolfram i gas inert

- Perarc de connectors

Les soldadures s'han de fer protegides dels efectes directes del vent, de la pluja i de la neu.

A l'obra i a disposicié del personal encarregat de soldar hi ha d'haver un pla de soldatge, que ha d'incloure, com a minim, els detalls, mida i tipus de
les unions, especificacions dels tipus d'electrodes i preescalfament, seqiéncia de soldadura, limitacions a la soldadura discontinua i comprovacions
intermédies, girs o voltes de les peces necessaries per la soldadura, detall de les fixacions provisionals, disposicions en front I'esquincament laminar,
referéncia al pla d'inspeccid i assaigs, i tots els requeriments per al identificacié de les soldadures.

Les soldadures s'’han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats segons I'UNE-EN 287-1.

La coordinacié de les tasques de soldadura s'ha de fer per soldadors qualificats i amb experiéncia amb el tipus d'operacié que supervisen.

Abans de comencar a soldar s'ha de verificar que les superficies i vores a soldar sén adequades al procés de soldadura i que estan lliures de fissures.
Totes les superficies a soldar s'’han de netejar de qualsevol material que pugui afectar negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés
de soldatge. S'han de mantenir seques i lliures de condensacions.

Els components a soldar han d'estar correctament collocats i fixos en la seva posicié mitjancant dispositius adequats o soldadures de punteig, de
manera que les unions a soldar siguin accessibles i visibles per al soldador. No s'han d'introduir soldadures addicionals.

El muntatge de l'estructura sha de fer de manera que les dimensions finals dels components estructurals estiguin dintre de les tolerancies establertes.
Els dispositius provisionals utilitzats per al muntatge de I'estructura, s'han de retirar sense fer malbé les peces.

Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals. S'han d'eliminar totes les soldadures de punteig que no s'incorporin a
les soldadures finals.

Quan el fipus de material de l'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un enduriment de la zona termicament afectada sha de
considerar la utilitzacié del precalentament. Aquest s'ha d'estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Després de fer un cordd de soldadura i abans de fer el segUent, cal netejar I'escoria per mitja d'una picola i d'un raspall.

L'execuciod dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits establerts a 'apartat 10.3.4 del DB-SE A i l'article 77 de I'EAE per a
obres d'edificacié o d'acord amb I'article 640.5.2 del PG3 il'article 77 de I'EAE per a obres d'enginyeria civil.

No s'han d'utilitzar materials de proteccié que perjudiquin la qualitat de la soldadura a menys de 150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no s'han de pintar sense haver eliminat préviament l'escoria.

PLATINA D'ACER PER A REFORC D'ESTRUCTURES, COLLOCADA AMB ADHESIU:
El fabricant de I'adhesiu ha de garantir les caracteristiques mecaniques de l'adhesiu, i la compatibilitat amb els materials que s'han d'unir. Ha de
subministrar les instruccions d'utilitzacié, indicant el procés d'elaboracié de la mescla, el temps d'utilitzaciod i les temperatures a les que es pot ufilitzar.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

PLATINA D'ACER PER A REFORC D'ESTRUCTURES, COLLOCADA AMB ADHESIU:
m2 de superficie col locada segons les especificacions de la DT
Aquests criteris inclouen les pérdues de material corresponent a retalls

BIGUES, BIGUETES, CORRETGES, ENCAVALLADES, LLINDES, PILARS, TRAVES, ELEMENTS D'ANCORATGE, ELEMENTS AUXILIARS:
kg de pes calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris segUents:

- El'pes unitari per al seu calcul ha de ser el tedric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del teoric, cal I'acceptacié expressa de la DF.

Aquest criteri inclou les pérdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

OBRES D'EDIFICACIO:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccidn de Acero Estructural (EAE).

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Céddigo Técnico de la Edificacién Parte 2. Documento Bdsico de Acero DB-SE-A.
* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucién de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas para edificacion.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:
Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccién de Acero Estructural (EAE).
Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de prescripciones técnicas generales para obras de carreteras y puentes (PG 3/75)

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de l'inici de I'execucid, la DF verificard que existeix un programa de contfrol desenvolupat pel constructor, tant per als productes com per a
I'execucid.

Previ al subministrament, el constructor presentard a la DF la segUent documentacié:

- creditacié que el procés de muntatge al taller dels elements de I'estructura posseeix distintiu de qualitat reconegut.

- Acreditacié que els productes d'acer posseeixen distintiu de qualitat reconegut.

- Enprocessos de soldadura, cerfificats d'homologacié dels soldadors segons UNE-EN 2871 i del procés de soldadura segons UNE-EN ISO 15614-1.

La DF comprovard que els productes d'acer subministrats pel taller a I'obra, s‘'acompanyen de la seva fulla de subministrament, en cas que no es
pugui redlitzar la tragabilitat de la mateixa, aquesta sera rebutjada.

Prévi a lI'execucid es fabricaran per a cada element i cada material a tallar, com a minim quatre provetes, per part del control extern de I'entitat de
control segons l'article 91.2.2.1 de I'EAE.

Es comprovard que les dimensions dels elements elaborats al taller son les mateixes que les dels planols de taller, considerant-se les tolerancies al plec
de condicions.

Amb anterioritat a la fabricacié, el constructor proposard la seqUéncia d'armat i soldadura, aquesta haurd de ser aprovada per la DF.

Es marcaran les peces amb pintura segons pldanols de taller, per identificar-les durant el muntatge al talleri a I'obra.

L'autocontrol del procés de muntatge inclourd com a minim:

-ldentificacié del elements.

-Situacio dels eixos de simetria.

-Situacioé de les zones de suport configles.

-Paralfelisme d'ales i platabandes.

-Perpendicularitat d'ales i adnimes.

-Abonyegament, rectitud i planor d'ales i animes.

-Confrafletxes.

La freqUéncia de comprovacioé serd del 100% per elements principals i del 25% per a elements secundaris.
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La DF comprovara amb antelacié al muntatge la correspondencia entre el projecte i els elements elaborats al taller, i la documentacid del
subministrament.

El constructor elaborard la documentacié corresponent al muntatge, aquesta  serd aprovada per la DF, i com a minim incloura:
-Memoria de muntatge.

-Planols de muntatge.

-Programa d'inspeccid.

Es comprovard la conformitat de totes les operacions de muntatge, especialment:

-L'ordre de cada operacioé.

-Eines utilitzades.

-Qualificacié del personal.

-Tracabilitat del sistema.

UNIONS SOLDADES:

Els soldadors hauran d'estar en disposicié de la qualificacié adient conforme a I'apartat 77.4.2 de I'EAE.

Cada soldador identificard el seu treball amb marques personals no transferibles.

La soldadura es realitzard segons l'apartat 77.4.1 de la EAE, el constructor realitzard el assajos i probes necessaries per establir el métode de
soldadura més adient.

Abans de redlitzar la soldadura, es fard una inspeccié de les peces a unir segons I'UNE-EN 970.

Les inspeccions de les soldadures les realitzard un inspector de soldadura de nivell 2 o persona autoritzada per la DF.

UNIONS CARGOLADES:
Es comprovaran .els parells de serratge aplicats als cargols.
En el cas de cargols pretesats es comprovard que I'esfor¢ aplicat és superior al minim establert.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

La mesura de les longituds es fard amb regla o cinta metdllica, d'exactitud no menor de 0,1 mm en cada metre, i no menor que 0,1 per mil en
longituds majors.

La mesura de les fletxes de les barres es realitzard per comparacié entre la directriu del perfil i la linia recta definida entre les seccions extremes
materialitzada amb un filferro tesat.

UNIONS SOLDADES:
La DF determinara les soldadures que han de ser objecte d'andlisi.
Els percentatges indicats poden ser variats, segons criteris de la DF, en funcid dels resultats de la inspeccid visual realitzada i dels anadlisis anteriors.

UNIONS CARGOLADES:
La DF determinard les unions que han de ser objecte d'andlisi.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

El taller de fabricacié ha de disposar d'un control dimensional adequat.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerdncies especificades en algun control, es corregird la implantacié en obra. A més a més, s‘augmentard el
confrol, en l'apartat incomplet, fins a un 20% d'unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran les oportunes correccions i/o rebuigs i es fara el
control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions segons el resultat.

UNIONS SOLDADES:
La qudlificacié dels defectes observats en les inspeccions visuals i en les realitzades per metodes no destructius, es fard d'acord amb les
especificacions fixades al Plec de Condicions Particulars de I'obra.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccid visual de la unitat acabada.

En I'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les
exigides per la normativa vigent.

UNIONS SOLDADES:

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les
exigides per la normativa vigent.

Es controlaran tots els cordons de soldadura.

Les soldadures que durant el procés de fabricacié resultin inaccessibles, seran inspeccionades amb anterioritat.

A l'autocontrol de les soldadures es comprovard com a minim:

-Inspeccid visual de tots els cordons.

-Comprovacions mitjangant assajos no destructius segons la taula 91.2.2.5 de I'EAE.

Es realitzaran els segUents assajos no destructius segons la norma EN12062

-Liquids penetrants(LP) segons UNE-EN 1289.

-Particules magnetiques(PM),segons UNE-EN 1290.

-Ultrasons(US), segons UNE-EN 1714.

-Radiografies(RX), segons UNE-EN 12517.

A tots els punt a on existeixin creuament de cordons de soldadura es realitzard una radiografia addicional

Es realitzard una inspeccié mitjancant particules magnetiques o liquids penetrants d'un 15% del total de la longitud de les soldadures en angle.
Es realitzard una inspeccid radiografica i ultrasonica de les soldadures a topar en planxes i unions en T quan aquestes siguin a topar.

Els criteris d'acceptacié de les soldadures es basaran en I'UNE-EN ISO 5817.

UNIONS CARGOLADES:
La freqUéncia de comprovacidé serd del 100% per elements principals com bigues, i del 25% per a elements secundaris com rigiditzadors.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccié per part del contractista de les irregularitats observades.

UNIONS SOLDADES:
No s'acceptaran soldadures que no compleixin amb les especificacions.
No s'‘acceptaran unions soldades que no compleixin amb els assaigs no destructius.
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No s'‘acceptaran soldadures realitzades per soldadors no qualificats

K4 - ESTRUCTURES 3
K45 - ESTRUCTURES DE FORMIGO
K459 - FORMIGONAT DE SOSTRES AMB ELEMENTS RESISTENTS INDUSTRIALITZATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K45917C4.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formigonament d'estructures i elements estructurals, amb formigd en massa, armat, per a pretensar, formigd autocompactant i formigd lleuger, de
central o elaborat a I'obra en planta dosificadora, que compleixi les prescripcions de la norma EHE, abocat directament des de camié, amb bomba
o amb cubilot, i operacions auxiliars relacionades amb el formigonament ila cura del formigd.

S'han considerat els elements a formigonar segUents:

- Sostres amb elements resistents industrialitzats

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Formigonament:

- Preparacié de la zona de treball

- Humectacié de I'encofrat

- Abocada del formigd

- Compactacié del formigd mitjancant vibratge, en el seu cas

- Curat del formigd

CONDICIONS GENERALS:

En I'execucié de l'element s’han de complir les prescripcions establertes en la norma EHE-08, en especial les que fan referéencia a la durabilitat del
formigé i les armadures (art.8.2 i 37 de I'EHE-08) en funcié de les classes d'exposicio.

El formigd estructural ha de fabricar-se en centrals especifiques

El formigd col focat no ha de tenir disgregacions o buits a la massa.

Després del formigonament les armadures han de mantenir la posicié prevista a la DT.

La seccié de I'element no ha de quedar disminuida en cap punt per la infroduccié d'elements de I'encofrat ni d'altres.

L'element acabat ha de tenir una superficie uniforme, sense irregularitats.

Sila superficie ha de quedar vista ha de tenir, a més, una coloracié uniforme sense regalims, taques, o elements adherits.

En el cas d'utilitzar mataca, les pedres han de quedar distribuides uniformement dins de la massa de formigd sense que es toquin entre elles.

La resisténcia caracteristica del formigd es comprovard d'acord amb l'article 86 de I'EHE-08

Les tolerancies d'execucié han de complir I'especificat en l'article 5 de I'annex 11 de la norma EHE-08.

Les tolerancies en el recobriment i la posicié de les armadures han de complir I'especificat a I'UNE 36831.

No s'accepten tolerancies en el replanteig d'eixos en I'execucié de fonaments de mitgeres, buits d'ascensor, passos d'instal lacions, etc., fora que ho
autoritzi explicitament la DF.

FORMIGONAMENT D'ESTRUCTURES:
Tolerancies d'execucié:
- Nivell cara inferior de peces (abans de retirar puntals): +20 mm
- Secci6 fransversal (D: dimensié consideradal):
- D<=30cm: +10mm,-8mm
- 30cm<D<=100cm: +12mm,-10mm
- 100cm<D: +24mm,-20mm
- Desviacié de la cara encofrada respecte el pla tedric:
- Arestes exteriors pilars vistos i junts en formigé vist: £ 6 mm/3 m
- Resta d'elements: + 10 mm
Les tolerancies han de complir I'especificat en l'article 5.3 de I'annex 11 de la norma EHE-08.

SOSTRES D'ELEMENTS RESISTENTS INDUSTRIALITZATS:
Gruix de la capa de compressio:
- Sobre biguetes: 40 mm
- Sobre peces d'entrebigat cerdmiques o de morter de ciment: 40 mm
- Sobre peces d'entrebigat de poliestiré: 50 mm
- Sobre peces d'entrebigat si 'acceleracié sismica>=0.16g: 50 mm
- Sobre lloses alveolars pretensades: 40 mm
Tolerancies d'execucié:
- Planor mesurada amb regla de 3 m abans de retirar els puntals:
- Acabat reglejat mecdnic: * 12 mm/3m
- Acabat mestrejat amb regla: 8 mm/3 m
- Acabatllis: £5mm/3m
- Acabat moltllis: +3mm/3 m
- Gruix de la capa de compressid: + 10 mm, - 6 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

FORMIGONAMENT:

Si la superficie sobre la que s'ha de formigonar ha sofert gelada, s'ha d'eliminar préviament la part afectada.

La temperatura dels elements on s‘aboca el formigd ha de ser superior als 0°C.

El formigd s'ha de posar a l'obra abans que comenci I'adormiment, i a una temperatura >= 5°C.

La temperatura per a formigonar ha d'estar entre 5°C i 40°C. El formigonament s'ha de suspendre quan es prevegi que durant les 48 h segUents la
temperatura pot ser inferior a 0°C. Fora d'aquests limits, el formigonament requereix precaucions explicites i I'autoritzacié de la DF En aquest cas, s'han
de fer provetes amb les mateixes condicions de I'obra, per a poder verificar la resisténcia realment assolida.

Sil'encofrat és de fusta, ha de tenir la humitat necessaria per tal que no absorbeixi I'aigua del formigd.

No s'admet I'alumini en motlles que hagin d'estar en contacte amb el formigé.

No es procedira al formigonat fins que la DF doni el vist-i-plau havent revisat armadures col locades en posicié definitiva.

La DF comprovara l'abséncia de defectes significatius en la superficie de formigd. En cas de considerar els defectes inadmisibles d'acord amb el
projecte la DF valorard la reparacio.

No es collocara en obra capes o tongades de formigd amb un gruix superior al que permeti una compactacié completa de la massa

Si'abocada del formigd es fa amb bomba, la DF ha d'aprovar la instal lacié de bombeig previament al formigonament.

No pot transcérrer més d'1,5 hora des de la fabricacié del formigd fins el formigonament, a menys que la DF ho cregui convenient per aplicar medis
que retardin 'adormiment.

No s'han de posar en contacte formigons fabricats amb tipus de ciments incompatibles entre ells.

L'abocada s'ha de fer des d'una alcdria petita i sense que es produeixin disgregacions.

La compactacié del formigd es realitzard mitjangant processos adequats a la consisténcia de la mescla i de manera que s'eliminin forats i s'eviti la
segregacio.

S'ha de garantitzar que durant I'abocat i compactat del formigd no es produeixen desplacaments de I'armadura.

La velocitat de formigonament ha de ser suficient per assegurar que I'aire no quedi agafat i assenti el formigd.

El formigonament s'ha de suspendre en cas de pluja o de vent fort. Eventualment, la continuacié dels treballs, en la forma que es proposi, ha de ser
aprovada per la DF.

En cap cas s’ha d'aturar el formigonament si no s'ha arribat a un junt adequat.

Els junts de formigonament han de ser aprovats per la DF abans del formigonat del junt.

En tornar a iniciar el formigonament del junt s'ha de retirar la capa superficial de morter, deixant els granulats al descobert i el junt net. Per a fer-ho no
s'han d'utilitzar productes corrosius.

Abans de formigonar el junt s'ha d'humitejar, evitant que es facin tolls d'aigua en el junt.

Es poden utilitzar productes especifics (com les resines epoxi) per a I'execucié de junts sempre que es justifiqui i es supervisi per la DF.

Un cop reblert I'element no s'ha de corregir el seu aplomat, ni el seu anivellament.

Durant I'adormiment i primer periode d'enduriment del formigd cal assegurar el manteniment de la humitat de I'element de formigd mitjancant el
curat adequat i d'acord amb EHE-08.

Durant 'adormiment s'han d'evitar sobrecdrregues i vibracions que puguin provocar la fissuracié de I'element.

FORMIGO ESTRUCTURAL:

La compactacié s'ha de redlitzar per vibratge. El gruix maxim de la tongada depén del vibrador utilitzat. S'ha de vibrar fins que s'aconsegueixi una
massa compacta i sense que es produeixin disgregacions.

El vibratge ha de fer-se més intens a les zones d'alta densitat d'armadures, a les cantonades i als paraments.

FORMIGO ESTRUCTURAL AUTOCOMPACTANT:
No es necessari la compactacié del formigd.

FORMIGO LLEUGER:

Per realitzar una compactacié correcte del formigd lleuger es reduira la separacié entre posicions consecutives dels vibradors al 70% de la utilitzada
per a un formigé convencional

S'evitara que el granulat lleuger suri com a conseqiencia d'un excessiu vibrat.

L'acabat superficial de la cara on s'aboqui el formigd es realitzard mitjancant eines adients que garanteixin que el granulat s'introdueixi a la massa de
formigd i quedirecobert per la beurada

SOSTRES D'ELEMENTS RESISTENTS INDUSTRIALITZATS:

Les peces entre bigues o nervis, han de tenir la humitat necessdaria per tal que no absorbeixin I'aigua del formigé.

Les superficies de peces de formigd prefabricades han d'estar ben humitejades en el moment del formigonat

En cas d'emprar-se peces ceramiques s'ha de regar generosament.

L'estesa del formigd ha d'iniciar-se als extrems i avancar amb tota l'algaria de I'element.

El formigonament dels nervis i de la capa de compressid dels sostres s'ha de realitzar simultaniament.

S'ha de fer des d'una algdria inferior a 1T m i en el sentit dels nervis, sense que es produeixin disgregacions. S'ha d'evitar la desorganitzacié de les
armadures, de les malles i d'altres elements del sostre.

En el formigonat de lloses alveolars s'’ha de compactar el formigd de junts amb un vibrador que pugui penetrar en I'ample d'aquests, excepte s'utilitza
formigd autocompactant

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

FORMIGONAMENT:
m3 de volum amidat segons les especificacions de la DT, amb aquelles modificacions i singularitats acceptades préviament i expressament per la DF.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccidon de Hormigdn Estructural (EHE-08).
5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segUents:

- Aprovacié del pla de formigonat presentat pel contractista.

- Inspeccid visual de totes les excavacions abans de la col {ocacié de les armadures, amb observacié de I'estat de neteja i entrada d'aigua en tot
el recinte.

- Presa de coordenades i cotes de totes les unitats d'obra abans del formigonat.

- Observacié de la superficie sobre la que s'ha d'estendre el formigé i de les condicions d'encofrat. Mesura de les dimensions de totes les unitats
estructurals d'obra, entre els encofrats, abans de formigonar.

- Verificacié de la correcte disposicié de I'armat i de les mesures constructives per tal d'evitar moviments de la ferralla durant el formigonat.

- Inspeccid del procés de formigonat amb control, entre d'alfres aspectes, de la temperatura i condicions ambientals.

- Confrol del desencofrat i del procés i condicions de curat.

- Presa de coordenades i cotes dels punts que hagin de rebre prefabricats, després del formigonat.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s’han de realitzar segons les indicacions de la DF, i el contingut del capitol 17 de la norma EHE-08.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No es podrd iniciar el formigonat d'un element sense la corresponent aprovacié de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segUents:

- Inspeccid visual de la unitat finalitzada i control de les condicions geométriques d'acabat, segons I'article 100. Control de I'element construit de
I'EHE-08.
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- Assaigs d'informacié complementaria.

De les estructures projectades i construides d'acord a la Instruccié EHE-08, en les que els materials i I'execucié hagin assolit la qualitat prevista,

comprovada mitjangant els controls preceptius, sols necessiten sotmetre's a assaigs d'informacid i en particular a proves de carrega, les incloses en els

segUents suposits:

- Quan aixi ho disposi les Instruccions, reglaments especifics d'un tipus d'estructura o el plec de prescripcions técniques particulars.

- Quan degut a cardcter particular de I'estructura convingui comprovar que la mateixa reuneix certes condicions especifiques. En aquest cas el
plec de prescripcions técniques particulars establird els assaigs oportuns que s'han de realitzar, indicant amb tota precisié la forma de redalitzar-los
i la manera d'interpretar els resultats.

- Quan ajudici de la Direccié Facultativa existeixin dubtes raonables sobre la seguretat, funcionalitat o durabilitat de I'estructura.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s’han de realitzar segons les indicacions de la DF, i el contingut del capitol 17 de la norma EHE-08.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si s'aprecien deficiencies importants en I'element construit, la DF podrd encarregar assaigs d'informacié complementaria (testimonis, ultrasons,
esclerometre) sobre el formigd endurit, per tal de tenir coneixement de les condicions de resistencia assolides o altres caracteristiques de I'element
formigonat.

K4 - ESTRUCTURES
K45 - ESTRUCTURES DE FORMIGO
K45G -  FORMIGONAT D'ELEMENTS LOCALITZATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K45G7001,K45G7002,K45GZ003.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formigonament d'estructures i elements estructurals, amb formigd en massa, armat, per a pretensar, formigd autocompactant i formigd lleuger, de
central o elaborat a I'obra en planta dosificadora, que compleixi les prescripcions de la norma EHE, abocat directament des de camid, amb bomba
o amb cubilot, i operacions auxiliars relacionades amb el formigonament i la cura del formigo.

S'han considerat els elements a formigonar segUents:

- Zones localitzades d'estructures com daus de recolzament, etc.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:

Formigonament:

- Preparacié de la zona de treball

- Humectacio de I'encofrat

- Abocada del formigd

- Compactacié del formigd mitjancant vibratge, en el seu cas

- Curat del formigd

CONDICIONS GENERALS:

En I'execucié de l'element ss’han de compilir les prescripcions establertes en la norma EHE-08, en especial les que fan referéencia a la durabilitat del
formigd iles armadures (art.8.2 i 37 de I'EHE-08) en funcié de les classes d'exposicio.

El formigd estructural ha de fabricar-se en centrals especifiques

El formigd col focat no ha de tenir disgregacions o buits a la massa.

Després del formigonament les armadures han de mantenir la posicié prevista a la DT.

La seccié de I'element no ha de quedar disminuida en cap punt per la introduccié d'elements de I'encofrat ni d'altres.

L'element acabat ha de tenir una superficie uniforme, sense irregularitats.

Sila superficie ha de quedar vista ha de tenir, a més, una coloracié uniforme sense regalims, taques, o elements adherits.

En el cas d'utilitzar mataca, les pedres han de quedar distribuides uniformement dins de la massa de formigd sense que es toquin entre elles.

La resisténcia caracteristica del formigd es comprovard d'acord amb ['article 86 de I'EHE-08

Les tolerancies d'execucié han de complir I'especificat en I'article 5 de I'annex 11 de la norma EHE-08.

Les tolerancies en el recobriment i la posicié de les armadures han de complir I'especificat a I'UNE 36831.

No s'accepten tolerdncies en el replanteig d'eixos en I'execucié de fonaments de mitgeres, buits d'ascensor, passos d'instal {acions, etc., fora que ho
autoritzi explicitament la DF.

FORMIGONAMENT D'ESTRUCTURES:
Tolerancies d'execucié:
- Verticalitat de linies i superficies (H alcaria del punt considerat):
- H<=é6m: £24mm
- 6m<H<=30m: *4H,+50mm
- H>=30m: *5H/3,£150 mm
- Verticalitat, arestes exteriors i junts de dilatacié vistos (H alcaria del punt considerat):
- H<=é6m: £12mm
- 6m<H<=30m: *2H,+24mm
- H>=30m: *4H/5, +£80 mm
- Desviacions laterals:
- Peces: £24mm
- Junts: £16 mm
- Nivell cara inferior de peces (abans de refirar puntals):  +20 mm
- Secci6 tfransversal (D: dimensidé consideradal):
- D<=30cm: +10mm,-8mm
- 30cm<D<=100cm: +12mm,-10mm
- 100cm<D: +24mm,-20mm
- Desviacié de la cara encofrada respecte el pla tedric:
- Arestes exteriors pilars vistos i junts en formigd vist: £ 6 mm/3 m
- Restadelements: + 10 mm
Les tolerancies han de complir I'especificat en I'article 5.3 de 'annex 11 de la norma EHE-08.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

FORMIGONAMENT:

Sila superficie sobre la que s'ha de formigonar ha sofert gelada, s'ha d'eliminar préviament la part afectada.

La temperatura dels elements on es fa I'abocada ha de ser superior als 0°C.

El formigd s'ha de posar a I'obra abans que comenci l'adormiment, i a una temperatura >= 5°C.

La temperatura per a formigonar ha d'estar entre 5°C i 40°C. El formigonament s'ha de suspendre quan es prevegi que durant les 48 h segUents la
temperatura pot ser inferior a 0°C. Fora d'aquests limits, el formigonament requereix precaucions explicites i I'autoritzacié de la DF En aquest cas, s’han
de fer provetes amb les mateixes condicions de I'obra, per a poder verificar la resisténcia realment assolida.

Sil'encofrat és de fusta, ha de tenir la humitat necessaria per tal que no absorbeixi I'aigua del formigé.

No s'admet I'alumini en moflles que hagin d'estar en contacte amb el formigd.

No es procedird al formigonat fins que la DF doni el vist-i-plau havent revisat armadures col locades en posicié definitiva.

La DF comprovard l'abséncia de defectes significatius en la superficie de formigd. En cas de considerar els defectes inadmisibles d'acord amb el
projecte la DF valorard la reparacié.

No es collocara en obra capes o tongades de formigd amb un gruix superior al que permeti una compactacié completa de la massa

Sil'abocada del formigd es fa amb bomba, la DF ha d'aprovar la instal lacié de bombeig previament al formigonament.

No pot transcérrer més d'1,5 hora des de la fabricacié del formigd fins el formigonament, a menys que la DF ho cregui convenient per aplicar medis
que retardin 'adormiment.

No s'han de posar en contacte formigons fabricats amb tipus de ciments incompatibles entre ells.

L'abocada s'ha de fer des d'una alcaria petita i sense que es produeixin disgregacions.

La compactacié del formigd es realitzara mitjancant processos adequats a la consisténcia de la mescla i de manera que s'eliminin forats i s'eviti la
segregacio.

S'ha de garantitzar que durant I'abocat i compactat del formigd no es produeixen desplacaments de I'armadura.

La velocitat de formigonament ha de ser suficient per assegurar que I'aire no quedi agafat i assenti el formigd.

El formigonament s'ha de suspendre en cas de pluja o de vent fort. Eventualment, la continuacié dels treballs, en la forma que es proposi, ha de ser
aprovada per la DF.

En cap cas s'ha d'aturar el formigonament si no s'ha arribat a un junt adequat.

Els junts de formigonament han de ser aprovats per la DF abans del formigonat del junt.

En tornar a iniciar el formigonament del junt s'ha de reftirar la capa superficial de morter, deixant els granulats al descobert i el junt net. Per a fer-ho no
s'han d'utilitzar productes corrosius.

Abans de formigonar el junt s'ha d'humitejar, evitant que es facin tolls d'aigua en el junt.

Es poden utilitzar productes especifics (com les resines epoxi) per a I'execucié de junts sempre que es justifiqui i es supervisi per la DF.

Un cop reblert I'element no s'ha de corregir el seu aplomat, ni el seu anivellament.

Durant I'adormiment i primer periode d'enduriment del formigd cal assegurar el manteniment de la humitat de I'element de formigd mitjancant el
curat adequat i d'acord amb EHE-08.

Durant 'adormiment s'han d'evitar sobrecdarregues i vibracions que puguin provocar la fissuracié de I'element.

FORMIGO ESTRUCTURAL:

La compactacié s'ha de realitzar per vibratge. El gruix maxim de la tongada depén del vibrador utilitzat. S'ha de vibrar fins que s'‘aconsegueixi una
massa compacta i sense que es produeixin disgregacions.

El vibratge ha de fer-se més intens a les zones d'alta densitat d'armadures, a les canfonades i als paraments.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

FORMIGONAMENT:
m3 de volum amidat segons les especificacions de la DT, amb aquelles modificacions i singularitats acceptades préviament i expressament per la DF.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccidon de Hormigdn Estructural (EHE-08).
5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segUents:

- Aprovacié del pla de formigonat presentat pel contfractista.

- Inspeccid visual de totes les excavacions abans de la col locacié de les armadures, amb observacié de I'estat de neteja i entrada d'aigua en tot
el recinte.

- Presa de coordenades i cotes de totes les unitats d'obra abans del formigonat.

- Observacioé de la superficie sobre la que s'ha d'estendre el formigd i de les condicions d'encofrat. Mesura de les dimensions de totes les unitats
estructurals d'obra, entre els encofrats, abans de formigonar.

- Verificacié de la correcte disposicid de I'armat i de les mesures constructives per tal d'evitar moviments de la ferralla durant el formigonat.

- Inspeccié del procés de formigonat amb control, entre d'altres aspectes, de la temperatura i condicions ambientals.

- Conftrol del desencofrat i del procés i condicions de curat.

- Presa de coordenades i cotes dels punts que hagin de rebre prefabricats, després del formigonat.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les indicacions de la DF, i el contingut del capitol 17 de la norma EHE-08.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No es podra iniciar el formigonat d'un element sense la corresponent aprovacié de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segUents:

- Inspeccié visual de la unitat finalitzada i control de les condicions geométriques d'acabat, segons I'article 100. Control de I'element construit de
I'EHE-08.

- Assaigs d'informacié complementaria.

De les estructures projectades i construides d'acord a la Instruccié EHE-08, en les que els materials i I'execucié hagin assolit la qualitat prevista,

comprovada mitjangant els controls preceptius, sols necessiten sotmetre's a assaigs d'informaciod i en particular a proves de cdrrega, les incloses en els

seglents suposits:

- Quan aixi ho disposi les Instruccions, reglaments especifics d'un tipus d'estructura o el plec de prescripcions tecniques particulars.

- Quan degut a cardcter particular de I'estructura convingui comprovar que la mateixa reuneix  certes condicions especifiques. En aquest cas el
plec de prescripcions técniques particulars establira els assaigs oportuns que s'han de realitzar, indicant amib tota precisié la forma de realitzar-los
i la manera d'interpretar els resultats.

- Quan ajudici de la Direccié Facultativa existeixin dubtes raonables sobre la seguretat, funcionalitat o durabilitat de I'estructura.
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CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les indicacions de la DF, i el contingut del capitol 17 de la norma EHE-08.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si s'aprecien deficiencies importants en I'element construit, la DF podrd encarregar assaigs d'informacié complementaria (testimonis, ultrasons,
esclerometre) sobre el formigd endurit, per tal de tenir coneixement de les condicions de resistencia assolides o altres caracteristiques de I'element
formigonat.

K4 - ESTRUCTURES
K4B - ARMADURES PASSIVES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K4B9DAG6.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Muntatge i col{ocacié de I'armadura formada per barres corrugades, malla electrosoldada o conjunt de barres i/o malles d'acer, en formacid

d'armadura passiva d'elements estructurals de formigd, a lI'excavacid, a l'encofrat o ancorades a elements de formigd existents, o soldades a perfils

d'acer.

S'han considerat les armadures per als elements seglents:

- Elements estructurals de formigd armat

- Ancoratge de barres corrugades en elements de formigd existents

- Armadura per a reforg de llosana de balcé d'estructura de perfils d'acer, una vegada nets aquests, col locant un cércol perimetral connectat als
perfils del balcd amb grapes en forma d'U

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Preparacié de la zona de treball

- Tallati doblegat de I'armadura

- Neteja de les armadures

- Neteja del fons de I'encofrat

- Collocacié dels separadors

- Muntatge i collocacié de 'armadura

- Subjecci6 dels elements que formen I'armadura

- Subjecci6é de I'armadura a I'encofrat

Per armadures ancorades a elements de formigd existents inclou també:

- Perforacioé del formigd

- Neteja del forat

- Injeccio¢ de lI'adhesiu al forat

- Immobilitzacié de I'armadura durant el procés d'assecat de I'adhesiu

CONDICIONS GENERALS:

Per a l'elaboracié, manipulacié i muntatge de les armadures s'ha de seguir les indicacions de I'EHE i I'UNE 36831.

Els didmetres, la forma, les dimensions i la disposicié de les armadures han de ser les que s'especifiquen a la DT. El nombre de barres no ha de ser mai
inferior a I'especificat a la DT.

Les barres no han de tenir defectes superficials ni esquerdes.

Les armadures han de ser netes, no han de tenir 0xid no adherent, pintura, greix ni d'altres substancies que puguin perjudicar a l'acer, al formigd o a
'adheréncia entre ells.

La disposicié de les armadures ha de permetre un formigonament correcte de la pega, de manera que totes les barres quedin recobertes de
formigd.

En barres situades per capes, la separacié entre elles ha de permetre el pas d'un vibrador intern.

La seccié equivalent de les barres de 'armadura no ha de ser inferior al 95,5% de la seccié nominal.

Els empalmaments entre barres han de garantir la transmissié de forces d'una barra a la segUent, sense que es produeixin lesions en el formigd proper
ala zona d'empalmament.

No hi ha d'haver més empalmaments dels que consten a la DT o autoritzi la DF.

Els empalmaments han de quedar allunyats de les zones on I'armadura treballa a la maxima carrega.

Els empalmaments es poden realitzar per solapa o per soldadura.

Per a realitzar un alfre tipus d'empalmament es requerird disposar d'assaigs que demostrin que garanteixen de forma permanent una resistencia a la
ruptura no inferior a la de la menor de les dues barres que s'uneixen i que el moviment relatiu entre elles no sigui superior a 0,1 mm.

L'armat de la ferralla s'ha de realitzar mitjancant ligat amb filferro o per aplicacié de soldadura no resistent. La disposicid dels punts de lligat ha de
complir 'especificat en 'apartat 69.4.3.1 de I'EHE.

La soldadura no resistent, ha de complir 'especificat en I'article 69.4.3.2 de I'EHE, seguint els procediments establerts en la UNE 36832.

La realitzacié dels empalmaments pel que fa al procediment, la disposicid dins la peca, la llargaria dels solapaments i la posicié dels diferents
empalmaments en barres properes, ha de seguir les prescripcions de I'EHE, a l'artficle 69.5.2.

A les solapes no s'han de disposar ganxos ni poftes.

L'empalmament per soldadura s'ha de fer seguint les prescripcions de I'article 69.5.2.5 de I'EHE amb els procediments descrits en la UNE 36832.

No es poden disposar empalmaments per soldadura a les zones de forta curvatura de I'armadura.

Queda prohibida la soldadura d'armadures galvanitzades o amb recobriments epoxidics.

Els empalmaments mitjancant dispositius mecdnics d'unid, s'han de realitzar segons les especificacions de la DT i les indicacions del fabricant, en
qualsevol cas, sha de complir 'especificat en I'article 69.5.2.6 de I'EHE.

Les armadures han d'estar subjectades entre elles i a I'encofrat de manera que mantinguin la seva posicié durant I'abocada i la compactacié del
formigd.

Els estreps de pilars o bigues han d'anar subjectats a les barres principals mitjiangant un lligat simple o altre procediment idoni. En cap cas es pot fer
amb punts de soldadura quan les armadures estiguin a I'encofrat.

Les armadures d'espera han d'estar subjectades a I'engraellat dels fonaments.

Quan és necessari recobriments superiors a 50 mm, s'ha de col{ocar una malla de repartiment en mig d'aquest gruix, en la zona de traccid, segons
s'especifica a l'article 37.2.4.1 de la norma EHE, excepte en el cas d'elements que hagin de quedar soterrats.

La DF ha d'aprovar la col locacié de les armadures abans de comencar el formigonament.

Per a qualsevol classe d'armadures passives, inclosos els estreps, el recobriment no ha de ser inferior, en cap punt, als valors determinats en la taula
37.2.4. de la norma EHE, en funcié de la classe d'exposicié ambiental a que es sotmetra el formigd armat, segons el que indica l'article 8.2.1 de la
mateixa norma.

Els sistemes auxiliars per a 'armat de la pega formats per barres o filferros, encara que no formen part de I'armadura, han de complir els recobriments

minims, a efectes de garantir la durabilitat de la peca.
Distancia lliure armadura  parament: >= D maxim, >= 0,80 granulat maxim
(on: D digdmetre armadura principal o didmetre equivalent)
Distancia lliure barra doblegada - parament: >=2D
La realitzacié dels ancoratges de les barres al formigd, pel que fa a la forma, posicié dins la peca illargdria de les barres ha de seguir les prescripcions
de I'EHE, article 69.5.1.
Toleraincies d'execucié:
- LUargaria solapa: -0 mm, + 50 mm
- LUargaria d'ancoratge i solapa: -0,05L (<= 50 mm, minim 12 mm), + 0,10 L (<=50 mm)
- Posicio:
- Enseries de barres paralleles: +50 mm
- Enestrepsiceércols: +b/12 mm
(on b es el costat menor de la seccié de I'element)
Les tolerancies en el recobriment i la posicié de les armadures han de complir 'especificat a I'UNE 36831.

BARRES CORRUGADES:

Es poden collocar en contacte tres barres, com a maxim, de I'armadura principal i quatre en el cas de peces comprimides, formigonades en posicié
vertical, on no sigui necessari realitzar empalmaments en les armadures.

El diametre equivalent del grup de les barres no ha de ser de més de 50 mm. (on didmetre equivalent es el de la seccid circular equivalent a la suma
de les seccions de les barres que formen el grup).

Sila peca ha de suportar esforgos de compressid i es formigona en posiciéd vertical, el didmetre equivalent no ha de ser de més de 70 mm.

No s'han de solapar barres de D >= 32 mm sense justificar satisfactoriament el seu comportament.

Els empalmaments per solapa de barres agrupades han de complir I'article 69.5.2.3 de I'EHE.

Es prohibeix I'empalmament per solapa en grups de quatre barres.

En la zona de solapament s'ha de disposar armadures transversals amib seccid igual o superior a la seccié de la barra solapada més gran.

Distancia lliure vertical i horitzontal entre 2 barres aillades consecutives: >= D maxim, >= 1,25 granulat maxim, >= 20 mm

Distancia entre els centres dels empalmaments de barres consecutives, segons direccié de I'armadura: >= longitud bdsica d'ancoratge (Lb)

Distancia entre les barres d'un empalmament per solapa: <= 4 D

Distancia entre barres traccionades empalmades per solapa: <= 4 D, >= D maxim, >= 20 mm, >= 1,25 granulat maxim

Llargaria solapa: a x Lb neta:

(on: a coeficient indicat en la taula 69.5.2.2 de I'EHE; Lb neta valor de la taula 69.5.1.2 de la EHE).

MALLA ELECTROSOLDADA:

El empalmament per solapa de malles electrosoldades ha de complir I'especificat en I'article 69.5.2.4 de I'EHE.
Llargaria de la solapa en malles acoblades: a x Lb neta:

- Hade complir, com a minim: >= 15D, >=20cm

(on: a es el coeficient de la taula 69.5.2.2 de I'EHE; Lb neta valor de la taula 69.5.1.4 de I'EHE)

Llargaria de la solapa en malles superposades:

- Separacié entre elements solapats (longitudinal i fransversal) > 10 D: 1,7 Lb

- Separacié entre elements solapats (longitudinal i fransversal) <= 10 D: 2,4 Lb

BARRES ANCORADES A ELEMENTS DE FORMIGO EXISTENTS:
La llargaria de la barra ancorada al formigd existent, i de la part lliure, han de ser les indicades a la DT, o en el seu defecte, superiors a la llargaria
neta d'ancoratge determinada segons I'article 69.5.1.2 de I'EHE.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El doblegat de les armadures s'ha de fer a temperatura ambient, mitjiancant doblegadores mecdniques i a velocitat constant, amb I'ajut de mandri,
de manera que es garanteixi una curvatura constant en tota la zona.

No s'han d'adrecar colzes excepte si es pot verificar que no es faran malbé.

S'han de colocar separadors per a garantir el recobriment minim i no han de produir fissures ni filiracions al formigd. La disposicid dels separadors ha
de complir l'especificat en la taula 69.8.2 de I'EHE-08

Els separadors han d'estar expressament dissenyats per a aquesta finalitat i han de complir I'especificat en I'article 37.2.5 de I'EHE. Es prohibeix I'Us de
fusta o qualsevol material residual de construccié (mad, formigd, etc.). Sihan de quedar vistos, no poden ser metal fics.

En cas de redlitzar soldadures s'han de seguir les disposicions de la norma UNE 36832 i les han d'executar operaris qualificats d'acord amb la
normativa vigent.

BARRES ANCORADES A ELEMENTS DE FORMIGO EXISTENTS:

El formigd on s'ha de fer 'ancoratge ha de tenir una edat superior a quatre setmanes.

La perforacié ha de ser recta i de seccid circular.

El didmetre de la perforacié ha de ser 4 mm més gran que el de la barra que s'ha d'ancorar i 500 mm més llarg a la llargaria neta d'ancoratge de la
mateixa.

La perforacié s'ha de buidar de pols  abans de col locar I'adhesiu.

L'adhesiu s'ha de preparar seguint les técniques del fabricant, i s'ha d'utilitzar dins del temps maxim fixat per aquest.
La temperatura del formigd a I'nora d'introduir 'adhesiu ha d'estar compresa entre 5° i 40°C.

Al omplir la perforacié amb I'adhesiu cal evitar que resti aire oclUs.

Calrecollir les restes d'adhesiu que surtin quan s'introdueixi la barra a la perforacid.

Una vegada infroduida la barra fins a la seva posicié definitiva, no es pot rectificar la seva posicio.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

BARRES CORRUGADES:

kg de pes calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris segUents:

- El'pes unitari per al seu calcul ha de ser el tedric

- Perapoder utilitzar un altre valor diferent del tedric, cal l'acceptacio expressa de la DF.

- Elpes s'obtindra amidant la llargdria total de les barres (barra+cavalcament)

- L'escreix d'amidament corresponent als retalls estd incorporat al preu de la unitat d'obra com a increment del rendiment (1,05 kg de barra d'acer
per kg de barra ferrallada, dins de I'element compost)

MALLA ELECTROSOLDADA:
m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.
Aquest criteri inclou les perdues i increments de material corresponents a retalls i empalmaments.
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BARRES ANCORADES A ELEMENTS DE FORMIGO EXISTENTS:
Unitat de barra ancorada, executada d'acord amb les especificacions de la DT.

ARMADURES PER A REPARACIO DE LLOSANA:
m de llargaria de cércol realment executat, d'acord amb la DT.
Aquests criteris inclouen les perdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacién Parte 2. Documento Bdsico de Seguridad
estructural DB-SE.

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instrucciéon de Hormigdn Estructural (EHE-08).

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables son els segUents:
- Recepcié i aprovacié del informe d'especejament per part del contractista.
- Inspeccié abans del formigonat de totes les unitats d'obra estructurals amb observacié dels segUents punts:
- Tipus, diametre, longitud i disposicié de les barres i malles col locades.
- Rectitud.
- Lligams entre les barres.
- Rigidesa del conjunt.
- Netedat dels elements.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Basicament el control de l'execucid esta confiat a la inspeccié visual de les persones que l'exerceixen, amb la qual cosa el seu bon sentit,
coneixements técnics i experiencia son fonamentals per aconseguir el nivell de qualitat previst.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Desautoritzacié del formigonat fins que no es prenguin les mesures de correccié adequades.

K4 - ESTRUCTURES
KA4F - ESTRUCTURES D'OBRA CERAMICA
K4F6 - VOLTES | REVOLTONS D'OBRA DE FABRICA DE CERAMICA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K4F64PGE.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Execucié d'estructures amb maons ceramics.

S'han considerat els elements estructurals segUents:

- Voltes

- Voltes d'escala

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Arcs, voltes i llindes:

- Collocacié de les plantilles o dels cindris que han de servir de guia

- Collocacié de les peces humitejant-les

- Repas dels junts i neteja de I'element si ha de quedar vist

- Profeccié de I'element enfront accions mecdniques no previstes en el calcul
- Protecci6é de l'obra executada de la pluja, les gelades i les temperatures elevades
- Proteccié de l'obra de fabrica de cops, rascades i esquitxades de morter

CONDICIONS GENERALS:

Ha de ser estable i resistent.

Ha de tenir la forma indicada a la DT.

En I'execucid de I'element s'’han de complir les prescripcions establertes en l'article 3 de la norma DB-SE-F, en especial les que fan referencia a la
durabilitat dels component: peces, morters i armadures, en el seu cas, en funcid de les classes d'exposicié.

No ha de tenir esquerdes.

Els junts han d'estar plens de morter.

VOLTA O DOBLAT DE VOLTA:

Els recolzaments han de resistir les empentes verticals i les horitzontals que transmeti la volta.

Quan la volta és de mad de pla els maons han d'estar col focats de pla, tangencialment a la corba de l'intradds.

Quan la volta és de plec de llibre els maons han d'estar col locats perpendicularment a la corba de lintradds.

Els junts que formen les directrius de la volta han de ser rectes i continus, i els junts normals a les directrius han de ser a trencajunt.
En la volta d'escala, el primer tfram ha de carregar sobre el massissat dels tres primers esglaons.

La seccié transversal ha de tenir forma arquejada, amb I'aresta exterior aixecada 5 cm respecte de la interior.

Si la volta carrega sobre els murs laterals, ha d'estar encastada en una regata de fondaria >=2 cm.

El doblat ha de quedar recolzat en les mateixes regates o cornises d'elements resistents que el senzillat.

Les filades de doblat han d'estar desplacades de les del senzillat, de manera que les peces quedin col {locades a trencajunt.
Entre els dos fulls cal que hi hagi una capa uniforme de morter.

Sila volta es recolza sobre una alfra volta, ho ha de fer sobre el segon full d'aquesta.

Les interseccions de voltes s'han de fer passant filades alternatives de cada volta i els angles i arestes han de ser continus.
L'intradds ha d'estar rejuntat i sense rebaves.

La vora lliure no ha de tenir iregularitats, com és ara dents de serra.

Gruix dels junts: 8 -15mm

Gruix de la capa intermedia de morter: 10 - 15 mm
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Tolerancies d'execucié:

- Replanteig de la directriu i de la generatriu: £ 10 mm
- Nivells d'arrencada, acord i clau: £ 10 mm

- Gruix dels junts: £2 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'ha de treballar a una temperatura ambient que oscil i entre els 5°C i els 40°C i sense pluja. Fora d'aquests limits, s'ha de revisar l'obra executada les
48 h abans i s'han d'enderrocar les parts afectades.

Amb vent superior a 50 km/h s'han de suspendre els treballs i s’han d'assegurar les parts que s'han fet.

L'obra s'ha d'aixecar, si és possible, per filades senceres.

Sil'obra s'ha d'aixecar en epoques diferents, la fravada s'ha de fer deixant la part executada, esglaonada, sempre que sigui possible, si no és aixi, s'ha
de fer deixant alternativament, filades entfrants i sortints.

Els morters preparats s'han de confeccionar d'acord amb les instruccions del fabricant, i s’han d'ufilitzar dins del temps maxim establert.

Les peces per collocar han de tenir la humitat necessaria per tal que no absorbeixin ni cedeixin aigua al morter.

Les peces s'’han de colfocar refregant-les sobre un llit de morter, sempre que ho permeti la dimensié de la pecga, fins que el morter sobresurti pels junts
horitzontal i vertical.

No es poden moure les peces una vegada collocades. Per corregir la posicié s'ha de treure la peca i el morter i tornar-la a col focar.

S'ha de fer un replanteig de maons de manera que es pugui assegurar un gruix constant dels junts.

Cal protegir 'obra executada de les accions fisiques o climatiques fins que hagi assolit la resisténcia suficient.

Quan s'interromp I'execucid, cal protegir el coronament dels murs per tal d'evitar I'accié de I'aigua de pluja sobre els materials.

Durant I'adormiment s'ha de mantenir 'humitat de I'element, principalment en condicions climdatiques desfavorables (tfemperatura alta, vent fort,
etc.).

Cal estintolar provisionalment els elements que queden temporalment inestables, sotmesos a les accions del vent, de I'execucié de I'obra o d'alfres.

ARC | VOLTA:

S'ha de fer sense interrupcions i per simetria. La clau és el darrer mad que s'ha de col focar.

Només es poden tallar peces en arestes i acords; la resta s’han de col focar senceres.

El doblat s'ha de fer immediatament després d'acabar el primer full, sempre de baix a dalt, havent regat i estenent alhora la capa intermedia de
morter.

Abans de fer el doblat s’han d'eliminar les rebaves dels junts del senzillat.

No s'ha de descindrar sense l'autoritzacié de la DF El descindrament s'ha de fer de manera lenta i uniforme.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

VOLTA O DOBLAT DE VOLTA:
m2 de superficie de volta, amidada per l'intradds, executada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cddigo Técnico de la Edificacién Parte 2. Documento Bdsico de Seguridad
estructural Fabrica DB-SE-F.

K4 - ESTRUCTURES .
KAF - ESTRUCTURES D'OBRA CERAMICA .
K4FR - REPARACIO D'ESTRUCTURES D'OBRA CERAMICA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K4FRT1F1.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Operacions de reparacié d'elements estructurals d'obra de fabrica, com ara parets, voltes o arcs.

S'han considerat les unitats d'obra segUents:

- Repicat puntual d'element estructural d'obra cerdmica amb mitjans manuals

- Afirantat d'arc d'obra ceradmica amb tensor d'acer subjectat a I'obra amb plaques de repartiment i reblert de morter entre parament i placa
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Repicat puntual:

- Netejaipreparacié de la zona a fractar

- Repicat dels elements inestables o despresos, i neteja dels junts

- Refirada de laruna

REPARACIO D'ESQUERDA | REPICAT PUNTUAL:
Al parament no hi han d'haver elements despresos o inestables.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'ha de treballar a una temperatura ambient que oscil 1i entre els 5°C i els 40°C i sense pluja. Fora d'aquests limits, s'ha de revisar I'obra executada les
48 h abans i s'han d'enderrocar les parts afectades.

Amb vent superior a 50 km/h s'han de suspendre els treballs i s’han d'assegurar les parts que s'han fet.

GRAPAT, REPARACIO DE FISSURES, SEGELLAT D'ESQUERDA, REPARACIO AMB RESTITUCIO DE VOLUM:
Els morters preparats s'han de confeccionar d'acord amb les instruccions del fabricant, i s'han d'utilitzar dins del temps maxim establert.
Els paraments on es col loqui el morter, cal que estiguin lleugerament humits, sense que I'aigua regalimi.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

SEGELLAT D'ESQUERDA O REPARACIO LINIAL AMB RESTITUCIO DE VOLUM:
m de llargaria, mesurat per la cara exterior de la paret, reparada d'acord amb la DT.
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cddigo Técnico de la Edificacién Parte 2. Documento Bdsico de Seguridad
estructural Fabrica DB-SE-F.

K4 - ESTRUCTURES
K4Z - ELEMENTS ESPECIALS PER A ESTRUCTURES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K4ZWZ7001,K4ZWZ002,K4ZWGCET1.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Operacions de reparacié d'elements estructurals d'obra de fabrica cerdmica, com ara parets, voltes o arcs.

S'han considerat les unitats d'obra segUents:

- Ancoratge sobre fabrica de pedra, mitjancant rodé d'acer inoxidable o bronze, introduit en el forat practicat sobre el suport i reblert posterior
amb resina epoxi

- Ancoratge amb tac d'acer inoxidable, volandera i femella, sobre suport d'obra ceramica formigd o pedra

- Ancoratge amb tac quimic amb cargol, volandera i femella d'acer inoxidable i ampolla d'adhesiu, sobre suport d'obra de fabrica de mad massis

L'execucid de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:

Ancoratge amb rodons

- Netejaipreparacié de la zona de treball

- Replanteig de la posicid dels ancoratges

- Perforacioé dels ancoratges

- Confeccid del morter poliméric, i injeccid als forats

- Collocacié de I'ancoratge, recollida del morter sobrant, i falcat provisional

- Refirada de les falques, una vegada endurit el morter, i neteja dels paraments

Ancoratge amb tac d'acer inoxidable:

- Netejaipreparacié de la zona de treball

- Replanteig de la posicié dels ancoratges

- Perforacié dels suports

- Collocacié de l'ancoratge i fixacié del mateix amb el cargol

Ancoratge amb tac quimic:

- Netejaipreparacié de la zona de treball

- Replanteig de la posicid dels ancoratges

- Perforacié dels suports

- Introduccié de I'ampolla de resines

- Colilocacié de I'ancoratge, recollida de les resines sobrants

ANCORATGE AMB RODONS:

Els rodons han d'estar disposat, als llocs indicats a la DT, o en el seu defecte, els que determini la DF.

Si es possible, cal evitar que els extrems dels ancoratges estiguin a una mateixa alineacid, per evitar una nova linia de fractura.
Els ancoratges han d'estar fixats a les pedres. Mai als junts.

Les perforacions per ancorar les grapes han de tenir un didmetre igual al doble de la barra utilitzada.

El reblert dels forats s’ha de fer amb un morter eldstic.

ANCORATGE AMB TAC D'ACER INOXIDABLE O TAC QUIMIC:

Ha d'estar situat als llocs indicats a la DT, o en el seu defecte, els que determini la DF.

Cal verificar que el suport te la resisténcia suficient per assolir les carregues previstes.

En fabriques de maons o de pedra, no s'han de situar les perforacions a prop dels junts.

Els paraments han d'estar nets de la pols de la perforacié i de les restes de morter si es el cas.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

Els morters preparats s'han de confeccionar d'acord amb les instruccions del fabricant, i s'han d'utilitzar dins del temps maxim establert.
Els paraments on es col loqui el morter, cal que estiguin lleugerament humits, sense que I'aigua regalimi.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

ANCORATGE AMB TAC D'ACER INOXIDABLE O TAC QUIMIC:
Unitat de quantitat realment executada segons les especificacions de la DT.

ANCORATGE AMB RODO D'ACER INOXIDABLE O BRONZE:
m de llargaria, realment executada d'acord amb la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

K5 - COBERTES

K52 - TEULADES

K522 - TEULADES DE TEULES DE CERAMICA
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K52221CK.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié de revestiment de coberta inclinada mitjancant peces recuperades de I'obra o subministrades pel promotor.
S'han considerat els tipus segUents:

- Teula arab col{ocada amb morter

- Teula plana collada amb morter, clavada sobre enllatat o sense adherir

- Teularomana collada amb morter, clavada sobre enllatat o fixada sobre rastrells metdl lics

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:

- Replanteig dels eixos dels pendents

- Colilocacié de les peces per filades

CONDICIONS GENERALS:
El conjunt dels elements col locats ha de ser estanc.
Les esquenes d'ase, els aiguafons i les vores han de quedar alineats longitudinalment.
Si s'utilitzen peces de color uniforme (vermell, palla, marrd o gris), el conjunt acabat ha de tenir un color uniforme.
Les teules planes han de quedar col focades a trencajunt en la direccié del pendent i alineades en I'altra direccio.
El cavalcament entre les peces ha de ser 'adequat en funcié del pendent del suport i les condicions de I'entorn (zona edlica, tempestes, altitud
topogrdfica, etc.).
Les peces de la primera filada han de quedar amb el mateix pendent que la resta de filades per tal d'evitar la filtracié d'aigua en l'unid amb el
parament, si cal es fard un recrescut en la vora de I'assentament de les peces.
Les peces de I'Ultima filada horitzontal superior i les del carener o esquena d'ase, han de quedar fixades.
Volada de les peces del rafec: >=5cm; < mitja peca
Volada de les peces en la vora lateral:  >=5cm
Cavalcament entre les peces i els aiguafons: >=5cm
Separacié entre les peces de les dues vessants en l'aiguafons: >=20cm
Cavalcament en sentit del pendent (teules corbes o planes sense encaix superior): >=7 cm
Tolerancies d'execucié:
- Parallelisme entre dues fileres consecutives:
- Teula arab: *20mm
- Teula plana oromana: =10 mm
- Alineacié enfre dues teules consecutives:
- Teula drab: *£10mm
- Teula plana oromana: *5mm
- Alineacié de la filera:
- Teula arab: *20mm
- Teula plana oromana: *=10mm
- Paralielisme entre les filades i la linia del rafec: £ 100 mm

TEULA ARAB:

Les filades han de quedar alineades longitudinalment i transversalment.
Les teules han de cavalcar dins del seu encaix.

Cavalcament en el sentit de la pendent:

- Pendent<30%: 15cm

- Pendententre el 30%iel 40 %: 13 cm

- Pendent>40%: 10cm

Distancia lliure de pas d'aigua entre cobertores: >=3cm, <=5cm
Toleraincies d'execucié:

- Cavalcament: 5 mm

TEULA ROMANA:
Les filades han de quedar alineades longitudinalment i transversalment.
Les teules han de cavalcar dins del seu encaix.

TEULA COL-LOCADA AMB MORTER:
En la teulada de teula arab, totes les canals i les cobertores han de quedar collades amb morter.
Totes les teules planes han de quedar collades amb morter al tauler pels encaixos de I'extrem superior.

TEULA CLAVADA SOBRE ENLLATAT O FIXADA SOBRE RASTRELLS METAL LICS:

Totes les teules han de quedar clavades sobre de I'enllatat o fixades als rastrells metallics. La teula plana per dos punts i la romana per un punt.
Les peces que fan esquenes d'ase han d'anar emmorterades.

Les teules del rafec han de quedar collades amb morter.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

S'han d'aturar els treballs quan la velocitat del vent sigui superior a 50 km/h o plogui. Si un cop realitzats els treballs es donen aquestes condicions,

s'han de revisar i assegurar les parts fetes.

El suport i les teules per col locar, que han d'estar en contacte amb el morter, han de tenir la humitat necessaria per tal que no absorbeixin I'aigua del

morter.

Si s'utilitzen teules procedents de recuperacié abans de coldocar-les cal comprovar que compleixen les condicions funcionals i de qualitat exigibles

per al seu funcionament correcte:

- No han de tenir deformacions, escrostonaments o alfres defectes visibles

- No han de tenir esquerdes o fissures que puguin comprometre la seva funcid

- No han de tenir exfoliacions o laminacions que puguin debilitar la resisténcia de la peca

- Han d'estar netes de restes de morter o d'altres materials que tingués adherits en origen, que puguin impedir la fixacié al suport i el cavalcament
amb la resta de teules

- Les mides i forma de les teules de recuperacié, han de ser compatibles amb la resta de teules utilitzades, de forma que es puguin col{ocar amb
els cavalcaments i les alineacions previstes

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie realment executada, amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccié de la superficie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris segUents:
- Oberfures <=1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Esdedueix el 100%
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Coddigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento Bdsico de Salubridad DB-HS.
5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seguents:

- Inspeccié visual del material abans de la seva col focacid, rebutjant les peces malmeses

- Inspeccié visual del procediment d'execucid, amb especial atencid a les subjeccions, i a I'alineacié longitudinal i fransversal de les peces
- Comprovacié de la geometria de la coberta i del cavalcament entre les peces

- Comprovacié dels eixos dels pendents de la coberta

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les seglents:
- Inspeccié visual de la unitat acabada. Proves finals d'estanquitat

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s’han de fer segons les indicacions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccio per part del contractista de les iregularitats observades.
No s'ha de permetre la continuacié dels freballs fins que no estiguin solucionats els defectes d'execucio.

K5 - COBERTES
K5Z - ELEMENTS ESPECIALS PER A COBERTES
K5Z2 - SOLERES | EMPOSTISSATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K5727001,K5Z2F1A4.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié de capa de proteccid o solera per a suport d'acabat de coberta.

S'han considerat els tipus segUents:

- Capa de proteccié de morter de ciment de 3 cm de gruix

- Capa de morter de calg armada amb malla de fibra de vidre

- Capa de proteccid de rajola ceramica col {focada amb morter

- Solera d'empostissat de fusta de pi col locada amb fixacions mecaniques

- Solera de tauler hidrofugat de conglomerat de fusta col locat amb fixacions mecaniques

- Empostissat amb pannells de conglomerat de fusta amb aillament intermig, col {ocat amb fixacions mecdniques

- Solera d'elements cerdmics (tauld bisellat, supermad o encadellat ceramic) collocats amb morter o pasta de ciment rapid i recolzats sobre
envanets de sostremort

- Solera de mad massis, col focat amb morter i recolzat sobre llates, acabada amb una capa de morter

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Formacié de capa de proteccié de morter de ciment:

- Netejaipreparacié de la superficie de suport

- Replanteig i preparacié de la malla, en el seu cas (retalls, cavalcaments, etc.)

- Abocat del material i reglejat de la superficie

- Estesa de la malla sobre el revestiment, en el seu cas

- Execucioé de l'acabat, en el seu cas

- Curaiproteccié del material

Formacié de capa de proteccid de rajola ceramica, solera amb materials ceramics o amb placa prefabricada:

- Replanteig de les peces

- Collocacié de les peces amb morter

Formacié de solera d'empostissat de pi o tauler hidrofugat:

- Replanteig de les peces

- Clavat de les peces al suport

CAPA DE PROTECCIO:

Ha de quedar ben adherit al suport.

Ha de tenir el gruix previst. Ha de ser planaillisa.

Hi ha d'haver junts de dilatacié de tot el gruix de la capa, que han de coincidir amb els del suport.

CAPA DE PROTECCIO DE MORTER DE CIMENT:

Ha de tenir junts de retraccid.

Junts de refraccié:

- Fonddria: >=0,7cm

- Ampldria: aprox. 0,4 cm

- Separacié entre els junts:  <=500 cm

Tolerancies d'execucié:

- Gruix de la capa de proteccié de morter de ciment: +5 mm

CAPA DE PROTECCIO DE MORTER AMB MALLA DE FIBRA DE VIDRE:

La malla ha de quedar situada aproximadament al mig del gruix del revestiment.
Ha de cobrir tota la superficie per armar.

Ha de formar una superficie plana, sense bosses.

Ha de quedar ben adherida al revestiment.

Cavalcaments: >=12cm

SOLERA:
En la solera formada amb elements fixats mecanicament, la fixacidé s'ha de fer amb claus d'acer galvanitzat inclinats. Els elements han d'estar
ancorats al portell i fixats mecdanicament als suports.
La dimensié maxima de I'element ha d'anar perpendicular als elements verticals de suport. Les peces han d'estar collocades a trencajunt, en els
elements recolzats sobre envanets de sostremort han de quedar independents dels suports.
Els taulers han d'anar collocats amb els junts fransversals a tocar i coincidint amb els cabirons inferiors.
En la solera de tauler hidrofugat, les peces han d'estar col locades a trencajunt.
Tolerancies d'execucié:
- Nivellde solera: +10mm
- Planor:
- Solera de material ceramic: +5mm/2m
- Solera de placa prefabricada, empostissat o tauler hidrofugat: +10 mm/2 m

SOLERA D'EMPOSTISSAT DE FUSTA:

Els elements de I'empostissat han d'anar recolzats sobre tres o més elements de suport, amb junts a tocar i col {ocats a trencajunt.

En el cas de cobertes de planxes metdl liques de gruix <= 0,6 mm, les fixacions han de quedar amb el cap enfonsat a la fusta, per evitar que els caps
puguin fer malbé la planxa.

Penetracié de les fixacions: >=2cm

Junts entre peces: 0,1-0,2cm

Recolzament sobre suport: >=2cm

Toleraincies d'execucid:

- Pendent: +0,5%

SOLERA DE TAULER HIDROFUGAT:

Les vores i les cantonades s'han de reforcar amb cargols.
Penetracié de les fixacions: >=2cm

Junts entre peces: 0,1-0,2cm

Recolzament sobre suport: >=2cm

Distancia entre les fixacions situades en cantells: <= 15cm
Distancia entre les fixacions situades a l'interior: <= 30 cm
Distancia entre els cargols de reforg: <=90 cm
Toleraincies d'execucid:

- Pendent: +0,5%

EMPOSTISSAT AMB PANELL SANDWICH:

La dimensié maxima de I'element ha d'anar perpendicular als elements verticals de suport. Les peces han d'estar col {focades a trencajunt.
Els junts longitudinals han de ser a tocar.

En els junts transversals els panells han de quedar units mitjangcant la pestanya inclosa en el panell, per a la unié entre ells.

Separacié de les fixacions de la vora del panell: >=2cm

Penetracié de les fixacions al suport: >=2cm

SOLERA DE PECES CERAMIQUES:

La solera ha de ser plana i resistent.

Junts amb elements i paraments verticals: 3 cm
Distancia entre junts de dilatacié: <=5m
Toleraincies d'execucié:

- Separacié d'elements verticals: 5 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:
No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior a 50 km/h.

CAPA DE PROTECCIO DE MORTER O SOLERA AMB ELEMENTS COL LOCATS AMB MORTER O PASTA DE CIMENT RAPID:

S'ha de treballar a una temperatura ambient que oscil i entre els 5°C i els 40°C i sense pluja. Fora d'aquests limits ssha de revisar I'obra executada 48 h
abans is’han d'enderrocar i refer les parts afectades.

El morter ha de formar una mescla homogeénia que s'ha d'utilitzar abans d'iniciar I'adormiment.

S'ha d'aplicar sobre superficies netes.

Si el suport és absorbent s’ha d'humitejar abans d'abocar el material.

Durant l'aplicacié del formigd o morter s'han de protegir els elements de desguds (canalons, etc.).

Durant I'enduriment s'ha de mantenir humida la superficie de la capa de proteccié de morter.

CAPA DE PROTECCIO O SOLERA FORMADES AMB PECES CERAMIQUES:
Les peces per colfocar han de tenir la humitat necessaria per tal que no absorbeixin 'aigua del morter.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccié de la superficie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris segUents:
- Obertures <=1 m2: No es dedueixen

- Oberfures > 1 m2: Esdedueix el 100%

SOLERA FORMADA AMB PECES CERAMIQUES:
Aquests criteris inclouen I'acabament dels acords perimetrals, tot utilitzant, si cal, materials diferents dels que normalment conformen la unitat.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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K5 - COBERTES
K5Z - ELEMENTS ESPECIALS PER A COBERTES
K5Z3 - ENTRAMATS | ENLLATATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K5737001.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'enllatat de perfils de fusta de pi col locats separats entre si una distancia de 10 a 50 cm, per a suport d'un tauler o d'una cobertura.
S'han considerat els tipus de col locacid segUents:

- Sobre solera de formigd collades amb morter

- Sobre solera de formigé fixades mecdnicament a tacs de fusta embeguts en el formigd.
- Sobre envanets collades amb morter

- Sobre corretges fixades mecdanicament

- Sobre tauler o fusta fixades mecanicament

Es consideren incloses dins d'aquesta unitat d'obra les operacions segUents:

Col1locats amb morter:

- Netejaipreparacié de la superficie de suport

- Replanteig de les peces

- Collocacié de les peces amb morter

Collocacié amb fixacions mecaniques:

- Replanteig de les peces

- Clavat de les peces al suport

Collocats amb fixacions mecdaniques sobre solera de formigd:

- Replanteig i fixacié dels tacs en el suport, abans d'abocar el formigd de la solera

- Replanteig de les peces

- Clavat de les peces als tacs

CONDICIONS GENERALS:

Les llates s’han de collocar amb la cara major recolzada sobre el suport.
Han de quedar alineades i paral {eles entre elles.

Tolerancies d'execucié:

- Junts entre llates: £5mm

COLLOCACIO DE LES LLATES SOBRE SOLERA AMB MORTER:

A les cares laterals han de portar claus d'acer galvanitzat de 30 mm de llarg, per a facilitar 'adheréncia del morter.
Hi ha d'haver morter en els dos costats de la llata, de manera que els claus quedin totalment recoberts pel morter.
El morter ha d'omplir I'espai entre la llata i el suport.

Penetracié del clau: >=15mm

Separacioé enfre claus: <=20cm

COLLOCACIO DE LES LLATES SOBRE ENVANETS DE SOSTREMORT AMB MORTER:
La llata ha d'anar encastada dins d'un queixal en I'envanet, d'una fondaria igual a la meitat de I'algdria de la llata, com a minim, que ha de quedar
reblert de morter.

COL LOCACIO SOBRE CORRETGES O CABIRONS AMB FIXACIONS MECANIQUES:

Les llates han d'anar fixades amb claus d'acer galvanitzat.

Les fixacions han de quedar sobre I'element de suport.

S'han de collocar alineades a tocar i recolzades sobre fres cabirons, com a minim.
Els junts entre llates han d'estar sobre I'eix dels elements de suport i alternats.

Junts entre llates: 1 cm

Separacié entre fixacions: <=50cm

COLLOCACIO AMB FIXACIONS MECANIQUES SOBRE TAULER:
Les llates han d'anar fixades amb claus d'acer galvanitzat.
Penetracié del clau: >=15mm

Separacioé entre claus: <=20cm

COLLOCACIO AMB FIXACIONS MECANIQUES SOBRE SOLERA DE FORMIGO:

Els tacs de suport han de quedar embeguts en el formigd, amb la superficie superior enrasada amb la de la solera.
Les llates han d'anar fixades amb claus d'acer galvanitzat.

Les fixacions han de quedar sobre I'element de suport.

Els junts entre llates han d'estar sobre I'eix dels elements de suport i alternats.

Juntfs entre llates: 1 cm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No s'ha de treballar amb pluja intensa, neu o vent superior a 50 km/h. En aquests suposits, s'ha d'assegurar I'estabilitat de I'equip.

Si l'alcada de caiguda es superior a 2 m s'ha de treballar amb cinturé de seguretat.

En els elements col focats amb morter, si el suport és absorbent s'ha d'humitejar abans.

En la col{ocacié dels tacs embeguts en formigd, aquests s'han de lligar per a que mantinguin la seva posicié durant el procés de formigonament.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccié de la superficie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris segUents:
- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Esdedueix el 100%

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

K5 - COBERTES
K5Z - ELEMENTS ESPECIALS PER A COBERTES
K5ZA - CARENERS | CORONAMENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K57A3742,K5ZAZ001.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié de carener amb peces de materials diversos.

S'han considerat els tipus segUents:

- Carener ceramic o de peces de morter de ciment (de teula arab, per a teula plana, per a teula romana, per a lloseta cerdmica o per a lloseta
de morter de ciment) col locat amb morter de ciment

- Carener ceramic col locat amb fixacions mecaniques

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Carener o suport de carener, formats amb peces col{focades amb morter:

- Replanteig de I'element

- Netejaipreparacié de la superficie de suport

- Colilocacié de les peces

- Repads dels junts i neteja

Formacié del carener amb peces ceramiques col locades amb fixacions mecaniques:

- Replanteig de l'element

- Collocacié de les peces

CONDICIONS GENERALS:
Les peces han de quedar fixades solidament al suport.
Les peces han de quedar alineades longitudinalment.

CARENER:

El conjunt de I'element col locat ha de ser estanc.

Les peces han de cavalcar entre elles i sobre les peces de la vessant.

Els cavalcaments entre les peces han de quedar protegits del sentit del vent dominant.
Cavalcament sobre les peces del vessant: >=5cm

Tolerancies d'execucié:

- Alineacions: *5mm/m, *20 mm/total

- Cavalcaments: -0mm, +20mm

CARENER DE PECES CERAMIQUES O PECES DE MORTER DE CIMENT:

Si es colloca amb fixacions mecaniques, sha de fer mitjangant claus amb junt de plom, clavats a ambdds costats de la peca.

Si es colioca amb ganxos d'acer inoxidable, cada peg¢a ha de quedar agafada per dos ganxos. Els ganxos han de quedar alineats i solidament
fixats al suport.

No hi han d'haver peces tallades excepte als extrems del carener i al voltant dels ganxos de seguretat.

Cavalcament de les peces: >=10cm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:
No s'ha de treballar amb pluja intensa, neu o vent superior a 50 km/h. En aquests suposits, s'ha d'assegurar I'estabilitat de I'equip.
Si l'algada de caiguda es superior a 2 m s'ha de treballar amb cinturdé de seguretat.

CARENER COL LOCAT AMB MORTER:

S'ha de treballar a una temperatura ambient que oscil i entre els 5°C i els 40°C.

El morter ha de formar una mescla homogeénia que s'ha d'utilitzar abans d'iniciar I'adormiment.
S'ha d'aplicar sobre superficies netes.

Si el suport és absorbent s’ha d'humitejar abans d'abocar el material.

CARENER DE PECES CERAMIQUES:

Les peces per collocar han de tenir la humitat necessaria per tal que no absorbeixin I'aigua del morter.

Si s'utilitzen teules procedents de recuperacid, abans de col{ocar-les cal comprovar que compleixen les condicions funcionals i de qualitat exigibles

per al seu funcionament correcte:

- No han de tenir deformacions, escrostonaments o altres defectes visibles

- No han de tenir esquerdes o fissures que puguin comprometre la seva funcidé

- No han de tenir exfoliacions o laminacions que puguin debilitar la resisténcia de la pega

- Han d'estar netes de restes de morter o d'altres materials que tingués adherits en origen, que puguin impedir la fixacié al suport i el cavalcament
amb la resta de teules

- Les mides i forma de les teules de recuperacid, han de ser compatibles amb la resta de teules utilitzades, de forma que es puguin col {focar amb
els cavalcaments iles alineacions previstes

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

CARENER | SUPORT DE CARENER:
m de llargaria amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Coddigo Técnico de la Edificacién Parte 2. Documento Bdsico de Salubridad DB-HS.
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K6 - TANCAMENTS I DIVISORIES .
Ké1 - PARETS | ENVANS D'OBRA DE FABRICA
K612 - PARETS DE CERAMICA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K612YD8R.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié de paret de tancament o divisoria, amb peces per a revestir o d'una o dues cares vistes, col locades amb morter.
S'han considerat els fipus segUents:

- Paret de tancament recolzada

- Paret de tancament passant

- Paret divisoria

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Replanteig de les parets

- Colilocacié i aplomat de les mires de refereéncia a les cantonades

- Marcat de les filades a les mires i estesa dels fils

- Collocacié de plomades en arestes i voladissos

- Coliocacié de les peces humitejant-les i en filades senceres

- Repas dels junts i neteja del parament

- Profeccié de I'estabilitat del mur enfront de les accions horitzontals

- Proteccié de l'obra executada de la pluja, les gelades i de les temperatures elevades
- Protfeccié de I'obra de fabrica dels cops, rascades i de les esquitxades de morter

CONDICIONS GENERALS:
La paret ha de ser no estructural.
La paret ha de ser resistent a les accions laterals previstes d'acord I'article 5.4 del CTE-DB-F i la DT del projecte.
Ha de ser estable, plana i aplomada.
Les peces han d'estar collocades a frencajunt i les filades han de ser horitzontals.
La paret ha d'estar travada en els acords amb altres parets.
En les cantonades i trobades amb d'altres parets, el cavalcament de les peces no ha de ser més petit que el fravés de la peca.
En I'execucid de l'element s'’han de compilir les prescripcions establertes en I'article 3 de la norma DB-SE-F, en especial les que fan referencia a la
durabilitat dels component: peces, morters i armadures, en el seu cas, en funcid de les classes d'exposicid.
Les parets deixades vistes han de tenir una coloracié uniforme, si la DF no fixa cap altra condicié.
Cavalcament de la peca en una filada: >=0,4 x gruix de la peca, >= 40 mm
Les obertures han de portar una llinda resistent.
Els junts han de ser plens i sense rebaves.
En les parets exteriors que quedin vistes, els junts horitzontals han d'estar matats per la part superior, sila DF no fixa altres condicions.
Ha d'estar tfravada, excepte la paret passant, en els acords amb altres parets. Sempre que la modulacié ho permeti, aquesta travada ha de ser per
flades alternatives.
En les parets de totxana, no hi ha d'haver forats de les peces oberts a I'exterior. Els punts singulars (cantonades, brancals, traves, etc.), han d'estar
formats amb mad calat de la mateixa modulacio.
En els acords amb un sostre o amb qualsevol alfre element estructural superior, cal que hi hagi un espai de 2 cm entre I'Gltima filada i aquell element.
Aqguest espai s'ha d'haver reblert amb un material d'elasticitat compatible amb la deformaciéd prevista del sostre, un cop l'estructura hagi adoptat les
deformacions previstes, i mai abans de 24 h d'haver fet la paret.
Si hi ha regates, cal que siguin fetes amb maquina.
Les dimensions de les regates han complir amb les especificacions del article 4.6.6 i de la taula 4.8 del DB-SE-F
Gruix dels junts:
- Morter ordinari o lleuger (UNE-EN 998-2):  8-15 mm
- Morter de junt prim (UNE-EN 998-2): 1-3 mm
Distancia de I'Ultima filada al sostre: 2 cm
Els junts dilatacié han de cumplir I'artficle 2.2 ila taula 2.1 del DB-SE-F.
Tolerancies d'execucié:
- Replanteig d'eixos:
- Parcials: £10 mm
- Extrems: +20 mm
- Planor:
- Paretvista: £5mm/2m
- Paretperarevesti. £ 10 mm/2m
- Horitzontalitat de les filades:
- Paretvista: £2mm/2 m; £15 mm/total
- Paret perrevesti.  £3 mm/2 m; £ 15 mm/total
- Alcaria: £ 15 mm/3 m, £ 25 mm/total
- Aplomat: £ 10 mm/3 m, = 30 mm/total
- Gruix dels junts: £2 mm
- Distancia entre I'Ultima filada i el sostre: £ 5 mm

PARET DE TANCAMENT PASSANT:
Ha d'estar ancorada a la paret de suport amb connectors que han de complir les especificacions fixades al seu plec de condicions.
Cal que estigui recolzada sobre un element resistent cada dues plantes o a 800 cm d'algaria, com a maxim, sila DF no fixa cap altra condicid.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

S'ha de treballar a una temperatura ambient que oscil fi entre els 5°C i els 40°C i sense pluges si la paret és exterior. Si es sobrepassen aquests limits,
s'ha de revisar I'obra executada 48 h abans i s'han d'enderrocar les parts afectades.

Sila paret és exterior i el vent superior a 50 km/h, s'han de suspendre els treballs i assegurar les parts que s'han fet.

L'obra s'ha d'aixecar, si és possible, per filades senceres.

Les peces s'han de col{ocar refregant-les sobre un llit de morter, sempre que ho permeti la dimensié de la peca, fins que el morter sobresurti pels junts
horitzontal i vertical.

Les peces per collocar han de tenir la humitat necessaria per tal que no absorbeixin ni cedeixin aigua al morter.

Les condicions d'execucié han de complir amb l'article 7 i 8 del DB-SE-F.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccié de la superficie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris segUents:

- Obertures <=2 m2: No es dedueixen

- Obertures >2 m2i<=4m2: Es dedueixen el 50%

- Obertures > 4 m2: Es dedueixen el 100%

Als forats que no es dedueixin, o que es dedueixin parcialment, 'amidament inclou la feina de fer els retorns, com brancals. En cas de deduir-se el
100% del forat cal amidar també aquests paraments.

Aquests criteris inclouen la colfocacié dels elements que configuren I'obertura, com és ara bastiments, excepte en el cas de forats de més de 4,00
m2 en qué aquesta collocacié es compta a part.

Inclouen I'execucid de tofs els treballs necessaris per a resoldre I'obertura, pel quée fa a brancals i ampit, i s'utilitzaran, si cal, materials diferents dels que
normalment conformen la unitat.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacién Parte 2. Documento Bdsico de Seguridad
estructural Fabrica DB-SE-F.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
El control de I'execucid de les obres es realitzard d'acord amb les especificacions del projecte, els seus annexes i modificacions autoritzades per la DF
i les instruccions del director de I'execucié de I'obra, conforme al indicat en l'article 7.3 de la part | del CTE i demés normativa vigent d'aplicacié.
Es comprovard que s'han adoptat les mesures necessdries per assegurar la compatibilitat entre els diferents productes, elements i sistemes
constructius.
- Comprovacio del replanteig de la planta i de I'alcat dels tancaments.
- Inspeccidé abans, durant i després de I'execucid de les parets de carrega de blocs dels segUents punts:
- Collocacié de les mires en les cantonades i estesa del fil entre mires.
- Humitat dels maons.
- Coliocacié de les peces.
- Obertures.
- Travat enfre diferents parets en junts alternats.
- Regates.
- Presa de coordenades i cotes de totes les parets.
- Repads dels junts i neteja del parament

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Quan s'observin irregularitats de replanteig, s’hauran de corregir abans d'aixecar el mur.

No s'ha de permetre la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes d'execucio.
Suspensid dels treballs i correccid de les desviacions observades a carrec del Contractista.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccid visual de la unitat acabada.

- En el control es seguiran els criteris indicats en l'article 7.4 de la part | del CTE.

- Prova d'estanqueitat de facana pel métode de ruixament directe UNE-EN 13051.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls shan de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccié per part del contractista de les iregularitats observades.
No s'ha de permetre la continuacié dels freballs fins que no estiguin solucionats els defectes d'execucid.

Ké -  TANCAMENTS | DIVISC:)RIES
Ké5 - TANCAMENTS | DIVISORIES DE GUIX LAMINAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K652728Y.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'envans de plaques de guix laminat, amb perfileria de planxa d'acer galvanitzat amb muntants de diferents seccions i aplacat amb
plaques de guix laminat fixades mecanicament.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Replanteig dels perfils de I'entramat

- Collocacié i fixacié dels perfils al parament

- Collocacié banda acustica

- Preparacié de l'dillament (retalls, etc.) i collocacid, en el seu cas
- Replanteig dels perfils

- Collocacié aplomat o anivellat i fixacié dels perfils

- Collocacié d'dgillament térmic, si és el cas

- Preparacié de les plaques (talls, forats, etc.)

- Replanteig de I'especejament en el parament

- Fixacié de les plaques als perfils

- Segellat dels junts

- Retirada de I'obra de les restes d'embalatges, retalls, etc
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CONDICIONS GENERALS:

El conjunt de I'aplacat ha de ser estable i indeformable a les accions previstes (vent, etc). Ha de formar una superficie plana i continua que ha de
quedar al nivell previst.

En el revestiment acabat no hi ha d'haver peces esquerdades, trencades ni defectes apreciables en les [amines de paper.

Si el sistema és fix, tots els junts, les arestes de cantonades i els racons han d'estar segellats degudament amb mastic per a junts.
L'especejament ha de complir les especificacions subjectives requerides per la DF. En qualsevol cas no quedaran tires de menys de 40cm.
Quan la placa no arribi a cobrir tota I'algdria, ss’han de col{ocar alternades, per tal d'evitar la continuitat dels junts horitzontals.
Els junts han de coincidir sempre amb elements portants.

El conjunt ha de quedar aplomat i ben ancorat al suport.

Les plagues han d'estar alineades en la direccid vertical i en la direccid horitzontal.

El conjunt dels elements col locats ha de ser estanc.

El conjunt acabat ha de tenir un color uniforme.

Ha de tenir un aspecte uniforme, aplomat i sense defectes.

En aplacats a dues cares, els junts verticals d'ambdds costats no han de coincidir en el mateix muntant.

Ajust entre les plaques: <=2 mm

Distancia entre cargols del mateix muntant: 25 cm

Distancia dels cargols a les vores de les plagues: 15 mm

Tolerancies d'execucié:

- Replanteig parcial: +2 mm

- Replanteig fotal: 2 mm

- Planor: £5mm/2m

- Aplomat: £5mm/3m

- Ajust enfre plaques: =1 mm

- Distancia dels cargols a les vores de les plaques: +5mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Per a iniciar-ne I'execucié cal que la coberta i el tancament de I'edifici s'hagin acabat, inclosa la fusteria dels buits d'obra que quedin en I'ambit
d'actuacié.

Per a I'execucié de les cantonades i acords de paraments, els perfils de terra i sostre s'han de tallar perpendicularment a la seva directriv per resoldre
l'acord per testa, comptant perd, amb els gruixos de les plaques que hagin de passar.

Queden expressament proscrites les trobades a bidix de cartabd en el muntatge de la perfileria.

La manipulacié de les plaques (talls, forats per a instal lacions, etc.) s'’ha de fer abans de fixar-les al suport.

Els cargols han d'entrar perpendicularment al pla de la placa, ila penetracié del cap ha de ser la correcta.

L'ordre d'execucié de les feines ha de ser l'indicat en el primer apartat, on s'enumeren les operacions incloses a la unitat d'obra.

Després d'executar cadascuna de les operacions del muntatge de I'envd, i abans de fer una operacié que oculti el resultat d'aquesta, s'ha de
permetre a la DF donila conformitat de les tasques realitzades.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccié de la superficie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris segUents:

- Obertures <= 2 m2: No es dedueixen

- Oberfures >2 m2i <=4 m2: Es dedueixen el 50%

- Obertures > 4 m2: Es dedueixen el 100%

Aquests criteris inclouen la collocacié dels elements que configuren l'obertura, com és ara bastiments, excepte en el cas de forats de més de 4,00
m2 en qué agquesta collocacié es compta a part.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els segUents:

- Inspeccié visual del material abans de la seva col focacid, rebutjant les peces malmeses

- Replanteig inicial

- Inspeccid visual del procediment d'execucidé, amb especial atencié a la col focacié de I'entramat metal lic.
- Comprovacio de la geometria del parament vertical

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els segUents:

Es comprovard que s'han adoptat les mesures necessdries per assegurar la compatibilitat entre els diferents productes, elements i sistemes
constructius.

Inspeccié visual de la unitat acabada.

- En el control es seguiran els criteris indicats en l'article 7.4 de la part | del CTE.

- Prova d'estanqueitat de facana pel metode de ruixament directe UNE-EN 13051.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correcciod per part del contractista de les iregularitats observades.
No es permetrd la continuacié dels freballs fins que no estiguin solucionats els errors d'execucié.

K6 - TANCAMENTS | DIVISORIES
K6A - REIXATS | TANQUES LLEUGERES
K6AT - REIXATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K6ATR6GS.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Collocacié de reixat de malla d'acer i de la porta formada per perfils metal lics i malla electrosoldada.
S'han considerat les unitats d'obra segUents:

- Reixat amb malla de torsid senzilla

- Reixat amb bastidor o sense i malla electrosoldada, malla ondulada o entramat metal lic

- Reixat amb doble ballesta superior i malla electrosoldada galvanitzada i plastificada.

- Porta de fulles batents formada per perfils metal lics, malla electrosoldada, ondulada o de torsid, mecanismes i muntants de suport.
- Porta corredissa formada per bastidor de tub, malla electrosoldada i guia inferior amb rodet.
S'han considerat les formes de col locacid del reixat seglents:

- Amb pals de tub col{ocats sobre daus de formigd

- Ancorat al'obra

- Amb platines i fixat mecdnicament a l'obra

L'execucid de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:

Reixat:

- Replanteig

- Collocacié de l'element

- Formacié de les bases per als suports, o del forat en I'obra

- Coliocacié dels elements que formen el reixat

- Tesat del conjunt

- Replanteig

- Coliocacié dels muntants sobre daus de formigd, ancorats a I'obra o sobre platines

- Collocacié dels elements que formen el reixat

Porta de fulles batents:

- Replanteig

- Fonamentacié dels muntants (excavacié del pou i reblert amb formigd) o ancoratge a obres de fabrica
- Muntatge de la porta

- Falcat provisional

- Colilocacié dels mecanismes

- Netejaiproteccio

Porta corredissa:

- Replanteig

- Fixacié de la guia inferior

- Fixacié dels bastiments laterals

- Muntatge de la porta

- Collocacié dels mecanismes

- Neteja i proteccié del conjunt

REIXAT
La tanca ha de quedar ben fixada al suport. Ha d'estar aplomada i amb els angles i els nivells previstos.
Els muntants han de quedar verticals, independentment del pendent del terreny.
Quan ha d'anar col focada sobre daus de formigd, els suports ss’han d'ancorar a aquestes bases que no han de quedar visibles.
La llargaria de I'ancoratge dels suports ha de ser I'especificada a la DT.
Toleraincies d'execucié:
- Distancia entre suports:
- Reixa amb malla de torsid senzilla:  +20 mm
- Reixa amb bastidor de 2x1,8 m: =2 mm
- Reixa amb bastidor de 2,5x1,5 m; 2,65x1,5 m 0 2,65x1,8 m: +5mm
- Replanteig: +10 mm
- Nivelb £5mm
- Aplomat: £5mm

REIXAT AMB MALLA DE TORSIO SENZILLA:

La tanca ha de tenir muntants de tensid i de reforg repartits uniformement als tframs rectes i a les cantonades.
Aquests muntants han d'estar reforgats amb tornapuntes.

Distancia entre els suports tensors: 30 - 48 m

Nombre de cables tensors: 3

Nombre de grapes de subjeccié de la tela per muntant: 7

REIXAT AMB BALLESTA SUPERIOR:
El reixat col.locat ha d'impedir la possibilitat d'escalada o de pas de persones a fravés seu.
Ha de permetre una bona visibilitat de I'entorn immediat.

PORTES:

La porta ha d'obrir i tancar correctament.

Ha d'estar aplomada i al nivell previst.

Ha de quedar al mateix pla que la resta del tancament. El moviment de la porta no ha de produir deformacions al conjunt del tancament.
No ha de gravitar cap tipus de carrega sobre el bastiment.

El conjunt no ha de tenir deformacions, cops, despreniments ni d'altres defectes superficials.

La porta batent ha de quedar subjecta a les columnes de fixacié laterals, d'acord amb les especificacions del fabricant. A la porta corredissa, hi ha
de quedar col locada la columna de topall i la guia superior. Els mecanismes de lliscament han d'estar col focats.

En la porta corredissa, el mecanisme de lliscament ha de garantir un accionament suau i silencios.

La guia inferior, per al desplagament de la porta corredissa, ha de quedar encastada al paviment.

Franquicia de la fulla al paviment:  >=8 mm, <=12mm

Franquicia de la fulla al bastiment: <=4 mm
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Tolerancies d'execucié:

- Replanteig: =10 mm
- Nivel: £3mm

- Aplomat: £3mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

REIXAT
Durant tot el procés constructiu, s'ha de garantir la proteccié contra les empentes i els impactes per mitjd d'ancoratges i s'ha de mantenir I'aplomat
amb l'ajuda d'elements auxiliars.

PORTES:
El bastiment s'ha de muntar amb elements que mantinguin el seu aplomat i el seu nivell fins que quedi ben fravat.
Totes les fixacions de manyeria s'’han de fer amb cargols o amb soldadura.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

REIXAT
m de llargaria amidada segons les especificacions de la DT.

PORTES:
Unitat mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els seglents:

- Comprovacio topografica de la situacié de la tanca.

- Inspeccid visual de l'estat general de la tanca.

- Comprovacié manual de la resistencia d'arencada en un 10 % dels suports. Es tracta de moure manualment el suport sense observar
desplacaments a la base de fonamentacié.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls es realitzaran segons les indicacions de la DF. Els controls es fonamenten en l'inspeccio visual i per tant, en I'experiéncia de linspector en
aquest tipus de control.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Els tancaments amb malla hauran d'ajustar-se a les especificacions del plec, tant en el que fa referéncia a la malla propiament dita com en els
elements auxiliars (suports i accessoris).

Correccid per part del contractista de les iregularitats observades en els suports de la tanca. En cas d'observar deficiencies, s'ampliara el control, en
primer lloc fins a un 20 % dels suports, i en cas de mantenir-se les irregularitats, es passard a realitzar control sobre el 100 % de les unitafts.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Inspeccid visual de la unitat acabada.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
En la unitat acabada han de realitzar-se, les comprovacions i probes de servei previstes en projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les
exigides per la normativa vigent.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les iregularitats observades.

K7 - IMPERMEABILITZZACIONS, AiLLAMENTS | FORMACIO DE JUNTS
K74 - MEMBRANES AMB LAMINES DE PVC NO PROTEGIDES

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Execucié de la impermeabilitzacié amb membranes impermeables de Idmines de policlorur de vinil sense armadura o amb armadura de malla de
fiora de vidre o poliester.

S'han considerat els tipus de lamines segUents:

- Lamina no resistent a l'intempérie

S'han considerat els fipus de col locacié segUents:

- Adherides a la base amb adhesiu

- Sense adherir

- Collocada amb fixacions mecdniques

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:
Membrana adherida:

- Netejaipreparacié del suport

- Aplicacié de l'adhesiu

- Collocacié de la lamina

- Resolucié dels elements singulars (angles, junts, acords, etc.)
Membrana no adherida:

- Netejaipreparacié del suport

- Collocacié de I'element separador

- Collocacié de la lamina

- Resolucié dels elements singulars (angles, junts, acords, etc.)
Membrana fixada mecanicament:

- Netejaipreparacié del suport

- Collocacié de la lamina
- Resolucié dels elements singulars (angles, junts, acords, etc.)

CONDICIONS GENERALS:

El conjunt de la memibrana ha de cobrir fota la superficie per impermeabilitzar.

Ha de tenir un aspecte superficial pla i regular, amb un minim d'imperfeccions (bonys, arrugues, etc.).

Ha de ser estanca.

La membrana colfocada adherida, ha de quedar adherida al suport en tota la superficie.

En la membrana adherida, s'admeten soldadures per fusié en fred o per aplicacié d'escalfor.

La membrana collocada no adherida, no ha de quedar adherida al suport, excepte en el perimetre i al voltant de tots els elements que la
traspassin. Cal assegurar-se que la membrana que no porta armadura, no es separard, per efecte de la retraccid, dels paraments verticals del
perimetre.

Els acords de la membrana amb els paraments verticals han de ser adixamfranats o corbats.

Els cavalcaments han d'anar soldats en tota la seva llargaria.

Toleraincies d'execucio:

- Cavalcaments: *10 mm

IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:

Les lamines han de cavalcar entre elles i protegir el sentit del recorregut de I'aigua.

En les membranes formades per una sola Idmina, aquests cavalcaments no han de coincidir amb els aiguafons ni amb els junts de dilatacié de la
capa de pendents.

La membrana ha de cavalcar sobre els paraments verticals 20 cm com a minim, ha de quedar ben adherida en aquesta prolongacié i encastada
dins d'una regata que s'ha de tapar amb morter de portland. En el cas que no es pugui fer regata, la membrana ha de quedar soldada a un
connector amb acabat termoplastic, fixat mecdanicament.

Els junts de dilatacié de la capa de pendents han de portar encastat un cordd celdular de polietile tou. La ldmina ha de ser continua sobre el junt.

La ldmina ha de cavalcar un minim de 5 cm dintre dels elements de desguds. En aquests punts ha d'anar soldada o fixada a pressid.

Angles (acord aixamfranat):

- Base: >=5cm

- Alcaria: >=5cm

Radi (acord de mitjacanya): >=5cm

Cavalcaments: >=5cm

Toleraincies d'execucié:

- Nivells: £15mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

Els treballs s’han de realitzar a una temperatura ambient que oscil i entre 5°C i 35°C.

Els cavalcaments s'’han de fer amb les Iamines totalment seques i netes. No s'han d'unir més de 3 Iamines en el mateix punt.

El procés d'elaboracié de la membrana no ha de modificar les caracteristiques dels seus components.

Les Iamines col locades s'’han de protegir del pas de persones, equips o materials, les no protegides s’han de protegir, també, del sol.

IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:

Caracteristiques del suport:

- Pendent: >=2%

- Planor: £5mm/2m

- Rugositats: <= 1/3 del gruix de la lamina

- Resistencia ala compressid:  >= 200 kPa

- Humitat: <=5%

Les lamines no han de quedar en contacte directe amb poliestire expandit, si es preveu que poden assolir temperatures > 30°C.

MEMBRANA COL LOCADA AMB ADHESIU:

Les Iamines s'’han d'unir entre elles i al suport amb I'adhesiu aplicat a les dues cares dels elements per unir i per pressid. No han de quedar bosses
d'aire.

L'adhesiu ha de ser sec al tacte quan es colloqui la lamina.

MEMBRANA NO ADHERIDA O FIXADA MECANICAMENT:

Les Iamines s'han d'unir entre elles per:

- Soldadura quimica: amb un agent de soldadura per fusié en fred

- Soldadura en calent: fusié del material en aplicar calor i per pressid

- Adhesiu: aplicat a les dues cares dels elements a unir i per pressié. No han de quedar bosses d'aire

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccié de la superficie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris segUents:

- Obertures <=1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

En aquest criteri de deduccidé de forats s'inclou I'acabament especific dels acords amb els paraments o elements verticals que conformen el forat,
utilitzant, si cal, materials diferents d'aquells que normalment conformen la unitat

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE 104416:1992 Pldsticos. Sistemas de impermeabilizacién de cubiertas con membranas impermeabilizantes formadas con Idminas de poli (cloruro
de vinilo) plastificado.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segUents:

- Inspeccid visual del material abans de la seva col focacid, rebutjant les peces malmeses

- Netejairepas del suport.

- Conftrol del procediment d'execucié, amb especial atencié als cavalcaments entre peces i a I'execucié dels elements singulars, tals com les
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vores, encontfres, desguassos i junts.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables son els segUents:
Inspeccid visual de la unitat acabada.

- Proves d'estanquitat segons UNE 104400

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccio per part del contractista de les iregularitats observades.
No s'ha de permetre la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes d'execucio.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccié per part del contractista de les irregularitats observades.

K7 - IMPERMEABILITZACIONS, AILLAMENTS | FORMACIO DE JUNTS
K78 - IMPERMEABILITZACIO AMB PRODUCTES AMORFS
K786 - IMPERMEABILITZZACIO AMB MORTERS ESPECIALS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K7862001.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Operacions realitzades amb la finalitat de no permetre la penetracié d'aigua a través dels elements constructius, mitjancant morters especials.
S'han considerat les unitats d'obra segUents:

- Revestiment de parament amb morter impermeabilitzant

- Segellat de vies d'aigua amb morters d'adormiment extrarapid
L'execucid de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:
Impermeabilitzacié de parament:

- Netejaipreparacié de la superficie de suport

- Aplicacié del revestiment

- Acabat de la superficie

- Cura del morter

- Repassosineteja final

Segellat instantani:

- Netejaipreparacié de la superficie

- Aplicacio successiva amb les capes necessdries, del producte

CONDICIONS GENERALS:

El recobriment aplicat ha de formar una capa uniforme i continua, que ha de cobrir tota la superficie a impermeabilitzar.
Ha de quedar ben adherit al suport.

El gruix de la capa no ha de ser inferior en cap cas al previst a la DT.

En I'element acabat no hi ha d'haver pols, fissures, forats o d'altres defectes.

IMPERMEABILITZACIO DE PARAMENT:

S'han de respectar els junts estructurals.

Ha de tenir una textura uniforme i sense defectes.

Les cantonades i els racons han de quedar en forma de mitja canya de 5x5 cm.
Cavalcament de les capes en els acords: >=25cm

Tolerancies d'execucié:

- Planor: £10 mm/m

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'han d'aturar els freballs quan la temperatura sobrepassi els limits establerts pel fabricant, la velocitat del vent sigui superior a 50 km/h o plogui. Si, un
cop executat el treball, es donen aquestes condicions, s'ha de revisar la feina feta i s’han de refer les parts afectades.

Els parament d'aplicacié ha d'estar endurit, ha de ser net, no ha de tenir materials estranys que dificultin 'adheréncia (sals, olis, pols, bruticia, restes
d'un revestiment anterior, etc.).

La capa no s'estendra fins que s'hagis comprovat que la superficies de suport té les condicions de qualitat i forma previstes, amb les tolerancies
establertes. Si la superficies de suport presenta defectes que excedeixen dels tolerables, aquests es corregiran abans d'executar la partida d'obra.

Si el suport es massa llis o poc absorbent, s’ha de fer un tractament previ per tal de deixar-lo més pords amb la finalitat de garantir 'adheréncia del
morter.

Si el suport és absorbent s'ha d'humitejar abans d'estendre el morter.

La base tindra I'humitat suficient abans de comencar a aplicar el producte.

El sistema d'aplicacié del producte s'ha d'escollir d'acord amb les instruccions del fabricant i I'autoritzacié de la DF.

La capa de cobertura s'executard en tantes mans com ho requereixi el producte que s'utilitza.

Entre 'aplicacié d'una capaila seglent, es respectard el temps de curat estipulat pel fabricant.

Les aigUes superficials que poden afectar els freballs s'han de desviar i conduir a fora de I'area a impermeabilitzar.

S'han d'evitar els treballs que desprenguin pols o particules prop de I'area a tractar, abans, durant i després de I'aplicacié.

Queden prohibits els treballs sobre la superficies tractada fins el curat total del morter.

No s'admet la utilitzacié de procediments artificials d'assecatge.

IMPERMEABILITZACIO DE PARAMENT:

El morter ha de formar una mescla homogeénia que s'ha d'utilitzar abans d'iniciar I'adormiment.

L'abocament i aplicacié del morter, es faran evitant segregacions dels components i la contaminacié de la mescla.

Durant el curat del morter es controlara la humitat del mateix per evitar una dessecacié excessivament rapida. S'admet I'Us de Iamines o productes
de curat sempre i quan I'Us d'aquests productes tingui la conformitat del fabricant del morter.
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S'han d'evitar cops i vibracions que puguin afectar el material durant 'adormiment.

IMPERMEABILITZZACIO AMB MORTER DE PENETRACIO CAPIL.LAR:

El suport no ha de contenir substancies que impedeixin la penetracié dels cristalls que es formen (resines sintétiques, hidrofugants, flmogens, etc.).

En la col focacié en pols sobre llosa de formigd, s'ha d'aplicar una primera capa sobre el formigd de neteja, amb I'armadura ja collocada, abans de
'abocada del formigd i una segona capa sobre el formigd fresc.

SEGELLAT INSTANTANI:
El producte s'ha d'aplicar prement amb forca sobre la zona a taponar.
El segellat s'executard en tantes mans com siguin necessaries fins aconseguir el tall de la via d'aigua.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

IMPERMEABILITZACIO DE PARAMENT:

m2 de superficie realment executada, mesurada d'acord amb les especificacions de la DT
Aquests criteris inclouen I'acabat especific de les singularitats de la construccio.

No s'inclouen en aquest criteri les reparacions de les irregularitats superiors a les tolerables.
No s'inclou dins de la unitat d'obra I'abonament dels treballs de preparacié de la superficie.

SEGELLAT INSTANTANI:
dm3 de volum necessari mesurat segons les especificacions de la DT
Dins d'aquesta unitat s'inclou la preparacié de la superficie i les feines necessaries per a la completa finalitzacio.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

IMPERMEABILITZACIO DE PARAMENT:
Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacién Parte 2. Documento Bdsico de Salubridad DB-HS.

SEGELLAT INSTANTANI:
No hi ha normativa de compliment obligatori.

K7 - IMPERMEABILITZACIONS, AILLAMENTS | FORMACIO DE JUNTS
K7C - ATLLAMENTS TERMICS | AILLAMENTS ACUSTICS
K7C1-  AILLAMENTS AMORFS, LIQUIDS | ESCUMES PROJECTADES | REBLERT DE CAMBRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K7C13801.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'dillament en solera, en revestiment de paraments, en reblert de cambres o projectat, amb materials sense forma especifica (granulats,

escumes, formigons o morters).

S'han considerat els tipus segUents:

- Alllament en solera, inclosa la formacié de mestres, amb morter de perlita i ciment; morter de vermiculita i ciment; formigd celdular sense
granulats o amb formigd d'argila expandida

- Allament en revestiment de paraments amb morter de perlita i escaiola amb acabat lliscat; morter de perlita i (ciment o escaiola) o morter de
vermiculita i ciment, amb acabat remolinat

- Allament projectat amb escuma de poliureta

- Alllament en reblert de cambres amb perlita i vermiculita expandides; granuls de poliestire expandit o de suro; flocs de fibra de vidre; o escuma
d'urea formol

- Alllament en solera amb argila expandida abocada en sec

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segiuents:

Alllament en solera amb morter o formigd, o en revestiments de paraments:

- Netejaipreparacié del suport

- Estesa del material

- Execucié de 'acabat

Aillament projectat:

- Netejaipreparacié del suport

- Projeccié del material en varies capes

- Curat

Aillament en reblert de cambres:

- Repas de les superficies que limiten la cambra

- Aplicacié del material

Aillament en solera amb granulat abocat en sec:

- Netejaipreparacié del suport

- Abocat del material

CONDICIONS GENERALS:

L'aillament ha de ser continu i ha de cobrir fota la superficie per dillar.

En I'aillament en reblert de cambres, I'aillament ha de ser continu i ha de reblir totalment la cambra.
Dosificacié del material aplicat:

+ +
| Components: | Morterde | Morter de |Formigd |
| Contingut perm3 | perlitai ciment | vermiculita i ciment | d'argila |

| | | I expandida |

] ] 1 ] ]

| | | | |

| Argila expandida | - 1 - 1 10001 |

! ! 1 ! !

| | I I |

| Perlita expandida | 1000 | | - | - !

] ] 1 ] I

| | I I |

| Vermiculita | - | 12001 ! - !
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I expandida | ! i i
] ] ] ] ]

| | I | |

iCiment |solera | aprox.300kg | aprox. 150 kg 1 120-150kg |
| Portland | parament | 200-300kg | aprox. 150 kg ! - |
] ] ] ] ] ]

| | | | | |

| Aigua  |solera | aprox.2001 | aprox. 2701 1100-1401 |

| | parament | 280-2901 | aprox. 2701 1 - !

+ +

Conductivitat termica:
- Formigd d'argila expandida en solera:  <=0,13 W/m K
- Morter de perlita i ciment o morter de vermiculita i ciment en revestiment de paraments:  <=0,09 W/m K
Resisteéncia a la compressio:
- Morter de perlita i ciment en solera:  Aprox. 2 N/mm?2
- Morter de perlita i ciment en paraments:  >= 1,3 N/mm?2
- Formigd d'argila expandida en solera:  >=2 N/mm2
- Morter de vermiculita i ciment en solera i paraments:  >=0,5 N/mm?2
- Escuma de poliureta: Aprox. 0,2 N/mm?2
Tolerancies d'execucié:
- Enparaments:
- Planor: £10mm/2m
- Aplomat: £10mm/3m

- Gruix:
- Enparaments: -1,+5
- Ensolera: -1,+2
- Projectat: -1,+5

AILLAMENT EN SOLERA O EN REVESTIMENT DE PARAMENTS:
Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes.
La superficie del revestiment ha de tenir la planor i I'aplomat previstos.

AILLAMENT PROJECTAT:
L'aillament ha de quedar ben adherit al suport.
Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

AILLAMENT AMB MORTER O FORMIGO:

La mescla ha d'estar preparada de manera que en resulti una barreja homogeénia i sense segregacions.
S'ha d'aplicar abans que s'hagi iniciat el procés d'adormiment.

Per al morter la temperatura de treball ha de ser >= 5°C.

AILLAMENT EN SOLERA O REVESTIMENT DE PARAMENTS:
El suport ha de ser net.
L'ailllament s'ha de protegir de la pluja durant i després de la col locacié.

AILLAMENT PROJECTAT:
S'ha de treballar amb vents inferiors a 20 km/h i amb una humitat ambiental inferior al 80%.
El suport ha d'estar net i no hi ha d'haver matéeries estranyes (pols, greixos, olis, etc.).
El grau d'humitat del suport ha d'estar dins dels limits especificats pel fabricant i la temperatura entre 10°C i 40°C.
- Pendent:
- Adherida o semiadherida  >=1%; <= 30%
- Sense adherir: <=3%
- Clavada: >=30%

AILLAMENT EN REBLERT DE CAMBRES:

El procés d'injeccié sha de fer mitjancant una maquina especial i s’han de seguir les instruccions donades pel fabricant per tal de garantir el
rebliment total de la cambra.

S'ha de comencgar per la part inferior del parament.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

AILLAMENT AMB ESPECIFICACIO D'ON S'APLICA:

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccié de la superficie corresponent a buits en dgillaments en solera o en revestiment de paraments, d'acord amb els criteris segUents:
- Obertures <=1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Esdedueix el 100%

AILLAMENT AMB NODULS DE LLANA DE VIDRE:
m3 de volum amidat segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
Ordre de 27 d'abril de 1987 per la qual s'aproba la Norma Reglamentdria d'Edificacié sobre Alllament Térmic.
5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL EN MORTER, FORMIGO CEL LULAR, GRANULATS, ESCUMA UREA FORMOL:
Els punts de control més destacables sén els seglents:

- Netejaipreparacié de la superficie de contacte.

- Inspeccié visual del procediment d'execucid i curat, si és el cas.

- Inspeccié visual de la unitat acabada.

- Confrol geométric de l'acabat: gruix, planor, aplomat...

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL EN ESCUMA DE POLIURETA:

Els punts de control més destacables son els segUents:

- Recepcid del registre del productor (aplicador), on apareguin les obres i superficies projectades amb anterioritat. Recepcio, si és el cas, del
cerfificat de possessié del segell o marca de qualitat reconeguts.

- Abans del inici de I'obra, amb freqUéncia didria durant la seva execucid i sempre que variin les condicions de realitzacié de la mescla, es
comprovard la seva dosificacié.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN MORTER, FORMIGO CEL LULAR, GRANULATS, ESCUMA UREA FORMOL:
Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN ESCUMA DE POLIURETA:

Els controls es faran segons les indicacions de la DF i I'Ordre de 29 de juliol de 1994 del DOGC, esmentat anteriorment.

L'observacié de I'aparenca externa del poliuretd es realitzard sempre que:

- Es comencila utilitzacié de nous envasos de components.

- S'hagin fet correccions o modificacions a la maquinaria d'aplicacié.

- S'hagi parat el funcionament de la maquindria per un temps superior a dues hores.

- S’hagi acabat la unitat d'obra.

- S'hagi produit I'aplicacié de 2 o més m3 d'escuma, exigible a les aplicacions 'per colada'.

- Cada hora de procés i no menys d'una inspeccié cada 20 m2 de projeccid.

En el recobriment de superficies, el control de l'espessor es fard amb I'ajuda d'un punxd d'acer amb topall mobil o instrument similar. Els punts de
control s'escolliran per apreciacié visual dins de superficies de 10 m2, utilitzant tres punts d'espessor aparentment alt i tres d'espessor aparentment
baix.

Les contramostres de les provetes extretes i assajades (control de densitat) es guardaran degudament codificades i protegides per a la seva correcta
conservaciod, durant un periode de 6 mesos. La grandaria de les provetes sera de 300 x 300 mm.

La realitzacié de I'assaig de conductivitat térmica es fara sobre provetes, transcorreguts 14 dies de la seva preparacié.

CONTROL DEXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS DINCOMPLIMENT EN MORTER, FORMIGO CEL-LULAR, GRANULATS,
ESCUMA UREA FORMOL:

Correccid per part del contractista de les iregularitats observades.

No s'ha de permetre la continuacié dels freballs fins que no estiguin solucionats els defectes d'execucid.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN ESCUMA DE POLIURETA:
Els resultats dels controls han d'estar conformes a les especificacions indicades. Els valors a comparar s'obtindran per mitiana aritmetica de les
determinacions realitzades.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL EN MORTER, FORMIGO CEL LULAR, GRANULATS, ESCUMA UREA FORMOL:
Els punts de control més destacables sén els segUents:

Inspeccid visual de la unitat acabada.

- Comprovacio dels gruixos d'dillaments establerts en projecte

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL EN ESCUMA DE POLIURETA:

Els punts de control més destacables sén els segUents:

- Control de producte acabat:

- Aparenca externa (apreciacié visual), cada 20 m2 de projeccid i sempre que variin les condicions de projeccio.
- Espessor, cada 25 m2 en superficies (6 determinacions) i 2 m3 en cavitats.

- Densitat (UNE 53213-1) (2 determinacions), cada 2,5 m3 d'escuma aplicada, i no menys de dos cops al dia.

- Conductivitat térmica (UNE 92201 i UNE 92202), cada 4000 m2 o cada 3 mesos, si la produccié es menor.

- Recepcié del informe de projeccid.

- Els confrols a efectuar sobre el producte acabat es duran a terme en el decurs de I'aplicacié de I'escuma o en finalitzar I'aplicacié dels diferents
elements. El técnic responsable de control de qualitat de la DF, serd I'encarregat de marcar les diferents zones d'assaig, codificar i marcar les
provetes extretes adequades (mostra i contramostra) i de supervisar el rebliment, per part de I'aplicador, de les cavitats originades per I'extraccid
de la proveta.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN AILLAMENT AMORF:
Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

CONTROL D'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN AILLAMENT AMORF:
Correccié per part del contractista de les irregularitats observades.

K7 - IMPERMEABILITZACIONS, AILLAMENTS | FORMACIO DE JUNTS
K7D -  AILLAMENT CONTRA EL FOC
K7Dé - PINTURES IGNiFUGUES INTUMESCENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K7D69TKO.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Preparacié i aplicacié d'un recobriment de pintura sobre perfils estructurals metal lics, per a augmentar la resistencia i estabilitat al foc de I'element,

mitjancant diferents capes aplicades en obra.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:

- Preparacié de la superficie a pintar, fregat de I'0xid i neteja prévia si és el cas, amb aplicacié de les capes d'emprimacié, de proteccié o de fons,
necessaries i del fipus adequat segons la composicié de la pintura d'acabat

- Aplicacié successiva, amb els intervals d'assecat, de les capes de pintura d'acabat

CONDICIONS GENERALS:

En el revestiment no hi ha d'haver fissures, bosses ni d'altres defectes.

Ha de tenir el color, la brillantor i la textura uniformes.

El revestiment ha de cobrir completament totes les parts descobertes dels perfils, inclUs les no accessibles.

Ha de comprobar-se la compatibilitat entre la capa d'imprimacié antioxidant i la pintura intumescent, al igual que amb la pintura d'acabat. La
pintura d'acabat no ha d'impedir el desenvolupament de I'escuma que genera la pintura infumescent i la seva conseqUent expansid en cas
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d'incendi.
La imprimacié ha de compatibilitzar la proteccié anticorrosiva amb la proteccié al foc.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'han d'aturar els treballs si es donen les condicions segUents:

- Temperatures inferiors a 5°C o superiors a  30°C

- Humitat relativa de I'aire > 60%

- Enexteriors: Velocitat del vent > 50 km/h, Pluja

Si un cop readlitzats els treballs es donen aquestes condicions, s'ha de revisar la feina feta 24 h abans i s'han de refer les parts afectades.

S'han d'eliminar les possibles incrustacions de ciment o de calc i s'ha de desgreixar la superficie. Tot seguit s'han d'aplicar les capes d'emprimacié que
siguin necessaries.

Ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacié amb rodet, brotxa o pistola.

No es pot pintar sobre suports molt freds ni sobreescalfats.

El sistema d'aplicacié del producte s'ha d'escollir d'acord amb les instruccions del fabricant i 'autoritzacié de la DF.

Quan el revestiment estigui format per més d'una capa, la primera capa s'ha d'aplicar lleugerament diluida, segons les instruccions del fabricant.
No s'ha d'aplicar una capa sila capa anterior no estd completament seca.

Abans d'aplicar la pintura, els perfils han d'estar protegits de la corrossié amb la imprimacié antioxidant.

S'han d'evitar els treballs que desprenguin pols o particules prop de I'area a fractar, abans, durant i després de l'aplicacié.

No s'admet la utilitzacié de procediments artificials d'assecatge.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie realment pintada segons les especificacions de la DT.
Cal considerar el desenvolupament del perimetre.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE 48287-1:1996 Sistemas de pinturas intumescentes para la proteccién del acero estructural. Parte 1: Requisitos.
UNE 48287-2:1996 Sistemas de pinturas inftumescentes para la proteccién del acero estructural. Parte 2: Guia para la aplicacién.

K8 - REVESTIMENTS
K81 - ARREBOSSATS, ENGUIXATS | ELEMENTS DE GUIX
K811 - ARREBOSSATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K81126A4,K8112003,K8112002,K81136J1,K8112001.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Arrebossats realitzats amb morter de ciment, morter de calg, morter mixt o morter pords drenant, aplicats en paraments horitzontals o verticals,
interiors o exteriors i formacid d'arestes amb morter de ciment mixt o pasta de ciment rapid.
S'han considerat els tipus segUents:

- Arrebossat esquerdejat

- Arrebossat a bona vista

- Arrebossat reglejat

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Arrebossat esquerdejat:

- Netejaipreparacié de la superficie de suport

- Aplicacié del revestiment

- Cura del morter

Arrebossat a bona vista o arrebossat reglejat:

- Netejaipreparacié de la superficie de suport

- Execuci6 de les mestres

- Aplicacié del revestiment

- Acabat de la superficie

- Cura del morter

- Repassosineteja final

ARREBOSSAT:
Ha de quedar ben adherit al suport.
El revestiment exterior ha de tenir junts de dilatacié. La distancia entre junts ha de ser suficient per tal que no s'esquerdi.
S'han de respectar els junts estructurals.
Quan l'acabat és deixat de regle, esquitxat o remolinat sense lliscar, a I'arrebossat acabat no hi ha d'haver esquerdes i ha de tenir una textura
uniforme.
Quan l'acabat és remolinat i lliscat, a I'arrebossat acabat no hi ha d'haver pols, ni fissures, forats o d'altres defectes.
Gruix de la capa:
- Arrebossat esquerdejat: <=1,8cm
- Arrebossat reglejat o a bona vista: 1,1 cm
- Arrebossat amb morter pords drenant: 2 a4 cm
Arrebossat reglejat:
- Distancia entre mestres: <=150cm
Tolerdncies d'execucié per a I'arrebossat:
- Planor:
- Acabat esquerdejat: £ 10 mm
- Acabat a bonavista: =5 mm
- Acabatreglejat: 3 mm
- Aplomat (parament vertical):
- Acabat abona vista: +10 mm/planta
- Acabatreglejat: +5 mm/planta

- Nivell (parament horitzontal):

- Acabat abona vista: + 10 mm/planta

- Acabatreglejat: +5 mm/planta
Tolerancies quan l'arrebossat és a bona vista o reglejat:
- Gruix de l'arrebossat:  £2 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'han d'aturar els treballs quan la temperatura sobrepassi els limits de 5°C i 35°C, la velocitat del vent sigui superior a 50 km/h o plogui. Si, un cop
executat el treball, es donen aquestes condicions, s'ha de revisar la feina feta i s’han de refer les parts afectades.

Per a iniciar-ne I'execucié en els paraments interiors cal que la coberta shagi acabat, per als paraments situats a I'exterior cal, a més, que funcioni
l'evacuacié d'aigues.

S'han d'evitar cops i vibracions que puguin afectar el material durant 'adormiment.

ARREBOSSAT:

S'han de collocar tots els elements que hagin d'anar fixats als paraments i no dificultin I'execucié del revestiment.

Els paraments d'aplicacié han d'estar sanejats, nets i humits. Si cal, es poden repicar abans.

Quan l'arrebossat és esquerdejat, s'ha d'aplicar llancant amb forga el morter contra els paraments.

Quan l'arrebossat és a bona vista, shan de fer mestres amb el mateix morter a les cantonades i als racons.

Quan l'arrebossat és reglejat, shan de fer mestres amb el mateix morter, als paraments, cantonades, racons i voltants d'obertures. Les arestes i les
mestres han d'estar ben aplomades.

Quan l'arrebossat és esquitxat, s'ha d'aplicar en dues capes: la primera prement amb forca sobre els paraments i la segona esquitxada sobre
I'anterior.

Quan l'acabat és deixat de regle o remolinat, s'ha d'aplicar prement amb for¢a sobre els paraments.

El lliscat s’ha d'aplicar quan encara estigui humida la capa d'arrebossat.

Durant 'adormiment s'ha d'humitejar la superficie del morter.

Per a fer assecatges artificials es requereix |'autoritzacié explicita de la DF.

No s'han de fixar elements sobre I'arrebossat fins que hagin passat set dies, com a minim, o s’hagi adormit.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

ARREBOSSAT:

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccié de la superficie corresponent a obertures d'acord amb els criteris segUents:

En paraments verticals:

- Obertures <= 2 m2: No es dedueixen

- Obertures >2 m2i <=4 m2: Es dedueix el 50%

- Obertures > 4 m2: Es dedueix el 100%

En paraments horitzontals:

- Obertures <=1 m2: No es dedueixen

- Obertures>1m2: Esdedueix el 100%

Als forats que no es dedueixin, o que es dedueixin parcialment, I'amidament inclou la feina de fer els retorns, com ara brancals, llindes, etc. En cas de
deduir-se el 100% del forat cal amidar també aquests paraments.

Aquests criteris inclouen la neteja dels elements que configuren les obertures, com és ara bastiments que s'hagin embrutat.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segUents:

- Inspeccié de la superficie sobre la que es realitzard I'arrebossat.
- Netejaipreparacié de la superficie de suport

- Control d'execucié de les mestres

- Acabat de la superficie

- Repassosineteja final

- Inspeccié visual de la superficie acabada.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables sén els segUents:

- Repassos ineteja final

- Inspeccié visual de la superficie acabada.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les iregularitats observades.

K8 - REVESTIMENTS

K82 - ENRAJOLATS .

K821 - ENRAJOLATS AMB RAJOLA DE CERAMICA NATURAL
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K8217002,K8217001.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES
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Revestiments realitzats amb rajola, aplicats en paraments verticals, interiors o exteriors, en faixes exteriors, horitzontals o verticals i arrimadors.
S'han considerat els revestiments segUents:

- Revestiment realitzat amb rajola ceramica comuna d'elaboracié mecdanica o manual.
S'han considerat els morters segUents:

- Morter adhesiu

- Morter portland 1:4, només per a paraments d'algcaria inferior o igual a 3 m

L'execucid de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:

- Netejaipreparacié de la superficie de suport

- Replanteig de I'especejament en el parament

- Collocacié de les peces fixades amb morter sobre el suport

- Rejuntat dels junts

- Neteja del parament

CONDICIONS GENERALS:

En el revestiment acabat no hi ha d'haver peces esquerdades, escantonades ni tacades.

Les peces han de quedar ben adherides al suport i han de formar una superficie amb la planor i 'aplomat previstos.

El color i la textura, en revestiments fets amb peces de forma regular, ha de ser uniforme en tota la superficie.
L'especejament ha de complir les especificacions subjectives requerides per la DF.

El revestiment exterior ha de tenir junts de dilatacié. La distancia entre junts ha de ser suficient per tal que no s'esquerdi.
S'ha d'adaptar als moviments del suport de manera que no quedin afectades les seves prestacions.

S'han de respectar els junts estructurals.

Els junts del revestiment han d'estar rejuntats amb beurada de ciment gris o blanc i, eventualment, colorants, si la DF no fixa d'altres condicions.
Si el revestiment és fet a I'exterior ha de quedar protegit contra la penetracié de I'aigua entre les peces i el parament.
Entre el revestiment i qualsevol sortint del parament s'ha de deixar un junt segellat amb silicona.

Superficie de revestiment entre junts de dilatacié: <=20 m2

Distancia entre junts de dilatacié:

- Paramentinterior: <=8m

- Parament exterior: <=3 m

Amplaria dels junts de dilatacié: >= 10 mm

Gruix del morter:

- Morter: 10-15mm

- Morter adhesiu:  2-3 mm

ENRAJOLAT:
Els junts del revestiment han de ser rectes.
Amplaria dels junts:
- Rajola comuna d'elaboracié mecdnica o fina, valencia, esmaltada o vidriada: >=1 mm
- Rajola comuna d'elaboracié manual:  >=5mm
Tolerancies d'execucié:
- Planor:
- Rajola d'elaboracié mecanica o fina, valéncia, refractaria o gres:  £2 mm/2m
- Rajola comuna d'elaboracié manual: +4 mm/2m
- Amplaria junts:
- Radjola d'elaboracié mecanica o fina, valéncia o vidriada:
- Parament interior +0,5 mm
- Parament exterior *1 mm
- Radjola comuna d'elaboracié manual: 2 mm
- Rajola refractaria o gres: 1 mm
- Parallelisme entre els eixos dels junts: £ 1 mm/m
- Horitzontalitat dels junts (amidada sobre els eixos dels junts): £ 2 mm/2 m
- Verticalitat dels junts (amidada sobre els eixos dels junts): £ 2 mm/2 m

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'han d'aturar els treballs quan la temperatura sobrepassi els limits de 5°C i 35°C, la velocitat del vent sigui superior a 50 km/h o plogui. Si un cop
executat el freball es donen aquestes condicions, s'ha de revisar la feina feta durant les darreres 48 hores, i s’han d'enderrocar i refer les parts
afectades.

La rejuntada s'ha de fer al cap de 24 h.

ENRAJOLAT:
Cal barrejar les peces de caixes diferents per tal d'evitar diferéncies de tonalitat.

COLLOCACIO AMB MORTER ADHESIU:

L'arrebossat s'’ha d'haver adormit, ha de tenir una humitat < 3% i ha d'estar lliure de sals solubles que puguin impedir I'adherencia del morter adhesiu.

El morter adhesiu s'ha de preparar i aplicar segons les instruccions del fabricant. S'ha d'aplicar sobre superficies de menys de 2 m2 i sha de marcar
aquesta superficie amb una aplanadora dentada  (les dents han de tenir entre 518 mm de fondaria).

COL LOCACIO AMB MORTER PORTLAND O REFRACTARI:

Els paraments d'aplicacié han d'estar sanejats, nets i humits. Si cal, es poden repicar abans.

Les peces per collocar han de tenir la humitat necessaria per tal que no absorbeixin I'aigua del morter.
El morter s'ha d'estendre per tota la bescara de la peca.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

En revestiment de paraments, amb deduccié de la superficie corresponent a obertures d'acord amb els criteris segUents:

- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2i<=2m2: Es dedueix el 50%

- Obertures > 2 m2: Es dedueix el 100%

Als forats que no es dedueixin, o que es dedueixin parcialment, I'amidament inclou la feina de fer els retorns, com brancals, llindes, etc. En cas de
deduir-se el 100% del forat cal amidar també aquests paraments.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segUents:

- Netejaipreparacié de la superficie de suport

- Replanteig de I'especejament al parament.

- Collocacié de les peces fixades amb morter sobre el suport.
- Rejuntat dels junts.

- Neteja del parament

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Quan s'observin irregularitats de replanteig, s'hauran de corregir abans de completar el revestiment.
No es permetrd la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els errors d'execucio.
Suspensid dels treballs i correccid de les desviacions observades a carrec del Contractista.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables sén els segUents:

Es comprovard que s'han adoptat les mesures necessdries per assegurar la compatibilitat entre els diferents productes, elements i sistemes

constructius.
- Inspeccié visual de la unitat acabada i control de les condicions geometriques d'acabat.
- En el control es seguiran els criteris indicats en l'article 7.4 de la part | del CTE.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls shan de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correcciod per part del contractista de les iregularitats observades.
No es permetrd la continuacié dels freballs fins que no estiguin solucionats els errors d'execucié.

K8 -  REVESTIMENTS
K82 - ENRAJOLATS
K826 - ENRAJOLATS AMB RAJOLA DE CERAMICA VIDRIADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K826613D,K826613B.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Revestiments realitzats amb rajola, aplicats en paraments verticals, interiors o exteriors, en faixes exteriors, horitzontals o verticals i arrimadors.
S'han considerat els revestiments segUents:

- Enrajolat amb rajola ceramica esmaltada

- Trencadis amb trossos irregulars de rajola de diferents colors

- Enrgjolat amb rajola ceramica vidrada, rajola de valéncia o rajola reproduccié de rajola existent, en interiors
S'han considerat els morters segUents:

- Morter adhesiu

- Morter portland 1:4, només per a paraments d'algaria inferior o igual a 3 m

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Netejaipreparacié de la superficie de suport

- Replanteig de I'especejament en el parament

- Collocacié de les peces fixades amb morter sobre el suport

- Rejuntat dels junts

- Neteja del parament

CONDICIONS GENERALS:

En el revestiment acabat no hi ha d'haver peces esquerdades, escantonades ni tacades.

Les peces han de quedar ben adherides al suport i han de formar una superficie amb la planor i I'aplomat previstos.

El colorila textura, en revestiments fets amb peces de forma regular, ha de ser uniforme en tota la superficie.
L'especejament ha de complir les especificacions subjectives requerides per la DF.

El revestiment exterior ha de tenir junts de dilatacié. La distancia entre junts ha de ser suficient per tal que no s'esquerdi.
S'ha d'adaptar als moviments del suport de manera que no quedin afectades les seves prestacions.

S'han de respectar els junts estructurals.

Els junts del revestiment han d'estar rejuntats amb beurada de ciment gris o blanc i, eventualment, colorants, sila DF no fixa d'altres condicions.
Si el revestiment és fet a I'exterior ha de quedar protegit contra la penetracié de I'aigua entre les peces i el parament.
Entre el revestiment i qualsevol sortint del parament s’ha de deixar un junt segellat amb silicona.

Superficie de revestiment entre junts de dilatacié: <=20 m2

Distancia entre junts de dilatacié:

- Paramentinterior: <=8m

- Parament exterior: <=3 m

Ampilaria dels junts de dilatacié: >= 10 mm

Gruix del morter:

- Morter: 10-15mm

- Morter adhesiu:  2-3 mm

ENRAJOLAT:
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Els junts del revestiment han de ser rectes.
Amplaria dels junts:
- Radjola comuna d'elaboracié mecdnica o fina, valencia, esmaltada o vidriada: >=1mm
- Radjola comuna d'elaboracié manual: >=5mm
Tolerancies d'execucié:
- Planor:
- Rajola d'elaboracié mecanica o fina, valéncia, refractaria o gres:  £2 mm/2m
- Rajola comuna d'elaboracié manual: +4 mm/2m
- Amplaria junts:
- Rajola d'elaboracié mecdanica o fina, valéncia o vidriada:
- Paramentinterior +0,5 mm
- Parament exterior *1 mm
- Rdjola comuna d'elaboracié manual: +2 mm
- Rajolarefractaria o gres: +1 mm
- Parallelisme entre els eixos dels junts: £ 1 mm/m
- Horitzontalitat dels junts (amidada sobre els eixos dels junts): + 2 mm/2 m
- Verticalitat dels junts (amidada sobre els eixos dels junts): £ 2 mm/2 m

TRENCADIS:
La composicié del trencadis ha de seguir les especificacions indicades a la DT
Ha de tenir la distribucié de formes i condicions de planor i aplomat previstos.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'han d'aturar els treballs quan la temperatura sobrepassi els limits de 5°C i 35°C, la velocitat del vent sigui superior a 50 km/h o plogui. Si un cop
executat el treball es donen aquestes condicions, s'ha de revisar la feina feta durant les darreres 48 hores, i s'han d'enderrocar i refer les parts
afectades.

La rejuntada s'ha de fer al cap de 24 h.

ENRAJOLAT:
Cal barrejar les peces de caixes diferents per tal d'evitar diferéncies de tonalitat.

COLLOCACIO AMB MORTER ADHESIU:

L'arrebossat s'ha d'haver adormit, ha de tenir una humitat < 3% i ha d'estar lliure de sals solubles que puguin impedir 'adheréncia del morter adhesiu.

El morter adhesiu s'ha de preparar i aplicar segons les instruccions del fabricant. S'ha d'aplicar sobre superficies de menys de 2 m2 i s'ha de marcar
aquesta superficie amb una aplanadora dentada  (les dents han de tenir entre 518 mm de fonddria).

COLLOCACIO AMB MORTER PORTLAND O REFRACTARI:

Els paraments d'aplicacié han d'estar sanejats, nets i humits. Si cal, es poden repicar abans.

Les peces per collocar han de tenir la humitat necessaria per tal que no absorbeixin I'aigua del morter.
El morter s'ha d'estendre per tota la bescara de la pega.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

En revestiment de paraments, amb deduccid de la superficie corresponent a obertures d'acord amb els criteris segUents:

- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2i<=2m2: Es dedueix el 50%

- Obertures > 2 m2: Es dedueix el 100%

Als forats que no es dedueixin, o que es dedueixin parcialment, I'amidament inclou la feina de fer els retorns, com brancals, llindes, etc. En cas de
deduir-se el 100% del forat cal amidar també aquests paraments.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els segUents:

- Netejaipreparacié de la superficie de suport

- Replanteig de I'especejament al parament.

- Colilocacié de les peces fixades amb morter sobre el suport.
- Rejuntat dels junts.

- Neteja del parament

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Quan s'observin irregularitats de replanteig, s’hauran de corregir abans de completar el revestiment.
No es permetrd la continuacié dels freballs fins que no estiguin solucionats els errors d'execucié.
Suspensié dels treballs i correccid de les desviacions observades a carrec del Contractista.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els seglents:

Es comprovard que s'han adoptat les mesures necessdries per assegurar la compatibilitat entre els diferents productes, elements i sistemes
constructius.

- Inspeccié visual de la unitat acabada i control de les condicions geomeétriques d'acabat.

- En el control es seguiran els criteris indicats en l'article 7.4 de la part | del CTE.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccié per part del contractista de les iregularitats observades.
No es permetrd la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els errors d'execucio.

K8 -  REVESTIMENTS
K83 - APLACATS
K83H - APLACATS AMB PLAQUES DE FIBRES VEGETALS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K83HA141.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Revestiments realitzats amb plaques de fibres vegetals o amb taulers de fibres de fusta aglomerats amb ciment.

S'han considerat els revestiments segUents:

- Revestiments aplicats en paraments verticals interiors o exteriors i en faixes exteriors, horitzontals o verticals, collocats directament sobre el
parament amb fixacions mecaniques.

L'execucid de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:

Collocacié directament sobre el parament amb fixacions mecaniques:

- Netejaipreparacié de la superficie de suport

- Replanteig de l'especejament en el parament

- Preparacié de les plaques (talls, forats, etc.)

- Fixacio de les plaques

- Neteja del parament

CONDICIONS GENERALS:

El conjunt de I'aplacat ha de ser estable i indeformable a les accions previstes (vent, etc). Ha de formar una superficie plana i continua que ha de
quedar al nivell previst.

En el revestiment acabat no hi ha d'haver peces esquerdades, trencades ni defectes apreciables.

L'especejament ha de compilir les especificacions subjectives requerides per la DF.

El revestiment exterior ha de tenir junts de dilatacié. La distancia entre junts ha de ser suficient per tal que no s'esquerdi.
S'ha d'adaptar als moviments del suport de manera que no quedin afectades les seves prestacions.

Tolerdincies d'execucié de I'aplacat:

- Replanteig parcial: +2 mm

- Replanteig total: £2mm

- Planor: £5mm/2m

- Aplomat: £5mm/3m

- Ajust enfre plaques: =1 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'ha de treballar a una temperatura superior als 5°C, amb vents de velocitat inferior als 50 km/h i sense pluja.

Abans de comencar els treballs de muntatge, sha de fer un replanteig que ha de ser aprovat per la DF.

La manipulacié de les plaques (talls, forats per a instal lacions, etc.) s'ha de fer abans de fixar-les al suport.

En les plagues colfocades amb fixacions mecaniques, els cargols han d'entrar perpendicularment al pla de la placa, i la penetracié del cap ha de
ser la correcta.

Un cop acabades les tasques de col locacié, sha de netejar el revestiment i s’ha de retirar de I'obra les restes de peces i els materials sobrants.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

En revestiment de paraments, amb deduccid de la superficie corresponent a obertures d'acord amb els criteris segUents:

- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2i<=2m2: Es dedueix el 50%

- Obertures > 2 m2: Es dedueix el 100%

Als forats que no es dedueixin, o que es dedueixin parcialment, I'amidament inclou la feina de fer els retorns, com brancals, lindes, etc. En cas de
deduir-se el 100% del forat cal amidar també aquests paraments.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

K8 -  REVESTIMENTS
K84 - CELS RASOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K8449260.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Cel ras realitzat amb plaques, planxes o lames, de diferents materials, suspeses del sostre o estructura de I'edifici, en espais interiors, i elements
singulars integrats al cel ras, com ara registres, franges perimetrals, cortiners, etc.

S'han considerat els materials segUents:

- Plaques d'escaiola

- Plaques de fibres minerals o vegetals

- Plagues de guix laminat i fransformats
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- Plagues metaliques i planxes conformades metal liques

- Lamelies de PVC o metalliques

- Plaques de fusta

S'han considerat els tipus de cel ras segUents:

- Perarevestir, sistema fix

- De cara vista, sistema fix

- De cara vista, sistema desmuntable amb enframat vist

- De cara vista, sistema desmuntable amb entramat ocult

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Replanteig: distribucié de plaques, resolucid de vores i punts singulars, nivells, eixos de la frama de perfils, etc.
- Collocacié dels suports fixats al sostre o estructura de I'edifici i suspensid dels perfils de la trama de suports

- Collocacié de les plaques, planxes o lames, fixades o recolzades a la trama de suports, segons el sistema utilitzat
- Segellat dels junts si es tracta d'un cel ras continu

CONDICIONS GENERALS:
El sistema de suspensié del cel ras ha de ser un sistema compatible amb les plaques o planxes.
El mecanisme de fixacié a I'estructura de I'edifici ha de ser compatible amb el material d'aquesta.
El plenum considerat és d'1 m d'al¢dria maxima.
El sistema de suspensid ha de complir els requisits de I'apartat 4.3 de la norma UNE-EN 13964,
Si el fabricant del sistema de suspensié es diferent del de les plaques, planxes o lames, el constructor ha d'aportar la documentacié necessaria per
verificar la compatibilitat entre els sistemes.
Si s'ha d'afegir algun element a sobre del cel ras, com ara aillaments termics o acustic, llums, difusor d'aire, etc, cal verificar que el increment de pes
esta dins dels limits de resisténcia del sistema de suports.
El conjunt acabat ha de ser estable i indeformable.
Ha de formar una superficie plana i ha d'estar al nivell previst.
Els elements de la subestructura (carreres principals i transversals) han d'estar muntades ortogonalment.
Els perfils distanciadors de seguretat de I'estructura han d'estar fixats als perfils principals.
Les peces del cel ras han d'estar alineades.
El repartiment de plaques al recinte no deixard als perimetres peces menors a 1/2 placa. El recolzament de les plaques tallades sobre el suport
perimetral ha de ser més gran de 10 mm.
Siles plagues sén de cara vista, en el revestiment acabat no hi ha d'haver peces esquerdades, frencades, escantonades ni tacades.
Els elements perimetrals verticals, com ara envans o mampares, no provocaran esforcos sobre el cel ras, i la seva estructura s’ha d'ancorar al sostre o
a una subestructura independent de la del cel ras.
Si es pengen o s'insereixen elements aliens al cel ras, com ara llums, difusors, etc, no superaran els pesos maxims indicats pel subministrador del cel ras,
i les perforacions de les plaques compliran les indicacions del fabricant respecte a la mida maxima i la posicié relativa de la perforacio.
Si el cel ras es realitza amb plaques o elements amb caracteristiques especials, que han de donar unes condicions especifiques a l'espai que
conformen per tal d'assolir les caracteristiques requerides, caldrd seguir les pautes constructives indicades pel fabricant i la DF.
Tolerancies d'execucié:
- Planor:
- 2mm/m
- <=5mm en una llargdria de 5 m en qualsevol direccid
- Nivel: £5mm

SUPORT MITJANC ANT ENTRAMAT DE PERFILS:

Si el sistema és desmuntable, s'ha de collocar un perfil fixat a les parets, a tot el perimetre.

Si el sistema és fix, tofs els junts, les arestes de cantonades i els racons han d'estar segellats degudament amb mdastic per a junts.
S'han de collocar els punts de fixacié suficients per tal que la fletxa dels perfils de I'entramat sigui I'exigida.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

El muntatge s'ha de fer seguint les instruccions de la documentacié técnica del fabricant. S'ha de seguir la seqUéncia de muntatge proposada pel

fabricant.

Les instruccions del subministrador han d'incloure com minim els aspectes segients:

- Enumeracié i especificacions dels components necessaris per a I'execucié completa del cel ras

- Els tipus de fixacions superiors en funcidé dels possibles materials on es fixaran (llosa de formigd, sostres amb revoltons de diferents materials,
estructures de fusta, etc.)

- Laforma en que els diversos components s'’han d'instal 1ar i fixar

- Condicions demmagatzemament i manipulacié dels materials

- Les condicions que son necessaries al lloc on s'instal lard el cel ras

- La carrega maxima admissible pels components de la suspensid

- Elmetode de regulacioé de l'alcada i, si es requereix, els mitjians per a assegurar les fixacions superior i inferior

- Ladistancia maxima admissible entre els elements de suspensid

- Lallargaria maxima del vol de les carreres principals

- Les distancies entre les fixacions del sistema de recolzament perimetral

- La forma de realitzar talls dels components, i especialment, les limitacions de la mida i la posicid dels talls necessaris per a introduir instal {acions
(llums, reixetes, etc.)

- Elpes maxim que poden suportar les plaques individuals, i el conjunto del cel ras, corresponent als elements addicionals (llums, reixetes, dgillaments
afegits, etc.)

Per comencar el muntatge del cel ras, cal que el local estigui tancat i sigui estanc al vent i a l'aigua, la humitat relativa sigui inferior al 70% i la

temperatura superior a 7°.

La DF ha d'aprovar el sistema de fixacié superior i perimetral. Cal que aquest fingui associat un DIT, o cal fer assaigs in situ per verificar la idoneitat del

sistema.

La seva instal {acié no ha d'alterar les caracteristiques dels elements.

No s'han de collocar fixacions superiors en elements estructurals deteriorats (revoltons trencats, formigons esquerdats, etc.)

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

CEL RAS, CALAIX O FRANJA DE CEL RAS:

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccié de la superficie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris segUents:

- Oberfures <=1 m2: No es dedueixen.

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%.

Aquests criteris inclouen 'acabament especific dels acords a les vores, sense que comporti I'Us de materials diferents d'aquells que normalment

conformen la unitat.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* UNE-EN 13964:2006/A1:2008 Techos suspendidos. Requisitos y métodos de ensayo.
5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Es comprovard que s'han adoptat les mesures necessdries per assegurar la compatibilitat entre els diferents productes, elements i sistemes

constructius.

- Replanteig del nivell del cel ras, dels eixos de la trama de perfils i dels punts de suspensid.

- Verificacié de la compatibilitat del sistema de fixacid a les estructures existents. Es pot fer validant la documentacié aportada pel fabricant de la
fixacid, o fent assaigs de carrega.

- A les fixacions cal verificar la fondaria i el didmetre de la perforacid, la neteja del forat, si el tipus de fixacid es correspon amb l'aprovat, el
procediment d'instal {acié de la fixacid, i si esta indicat, el parell d'acollament.

- Colilocacié dels perfils perimetrals, si s'escau, d'entrega als paraments i suspensid de la resta de perfils de la trama. Verificacié de I'ortogonalitat
de la frama, i les alineacions dels perfils vistos.

- Coliocacié dels elements que formen la cara vista del cel ras, com ara plaques, lames, etc.

- Enelcas de cels rasos de caracteristiques especials, caldrd controlar els punts singulars.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Quan s'observin irregularitats de replanteig, shauran de corregir abans de completar el cel ras.

No es permetrd la continuacid dels treballs fins que no estiguin solucionats els errors d'execucio.

La suspensid dels treballls i la correccid de les no conformitats observades aniran a carrec del Contractista.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
- Esverificard el nivell i la planeitat del cel ras, 'alineacié i I'ortogonalitat de plaques i perfils, la situacié d'elements addicionals, be estiguin penjats o
inserits en perforacions del cel ras.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccié per part del contractista de les irregularitats observades.
No es permetrd la continuacié dels freballs fins que no estiguin solucionats els errors d'execucio.

K8 -  REVESTIMENTS
K87 - TRACTAMENTS SUPERFICIALS DE REPARACIO | NETEJA
K877 - REPARACIO DE JUNTS | FORATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K877151A.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Operacions diferents amb la finalitat de reconstruir els junts d'un parament format per peces cerdmiques o de pedra, o per reblir els forats existents en
el parament.

S'han considerat les operacions segUents:

- Neteja dels junts de restes de greix amb alcohol

- Neteja dels junts de restes de morter o guix amb raspallat

- Rejuntat dels junts amb morter o buidat i neteja del material del junt

- Reblert de forats amb peces ceramiques fixades amb morter, arrebossat remolinat i tenyit reintegrador posterior
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:

Neteja dels junts:

- Profeccié dels elements que no son objecte de la neteja

- Execucié de la neteja

Rejuntat dels junts amb morter o buidat i neteja del material del junt

- Buidat i neteja del material dels junts

- Estesa del morter

- Neteja del parament

Reblert de forats amb peces ceramiques

- Netejaipreparacié de la superficie de suport

- Collocacié de les peces fixades amb morter sobre el suport

- Execuci6 de l'arrebossat

- Acabat de la superficie

- Cura del morter

- Repassosineteja final

- Aplicacié successiva, amb els intervals de necessaris, de les capes de pintura d'acabat

NETEJA DELS JUNTS:
Els junts han de quedar nefts, sense greix ni restes de materials adherits.
En el parament acabat no ha d'haver-hi pols, clivelles, forats o d'altres defectes.

REJUNTAT DELS JUNTS:
Els junts han de quedar plens i enrasats, sila DF no especifica altres condicions.
Un cop acabats els treballs, la superficie ha de quedar neta de restes de material.
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REBLERT DE FORATS AMB RAJOLA | MORTER:

Un cop acabat el reblert, ha de quedar enrasat amb la resta del parament.

La textura i elcolor de la zona tractada, han de ser els mateixos que els de la resta de parament.

El reblert ha de quedar ben adherit al suport i ha de formar una superficie amb la planor i I'aplomat previstos.
En el parament acabat no ha d'haver-hi esquerdes i ha de tenir una textura uniforme.

S'han de respectar els junts estructurals.

En el parament acabat no ha d'haver-hi pols, clivelles, forats o d'altres defectes.

Gruix de l'arrebossat: 1,1 cm

Tolerancies d'execucié:

- Cruix de l'arrebossat: 2 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:
No s'ha de freballar amb pluja, neu o vent superior a 50 km/h.

NETEJA DELS JUNTS:
S'ha de comprovar la compatibilitat del sistema de neteja amb el suport a tractar.
No esta permes I'Us de raspalls de péels metal fics.

REJUNTAT DELS JUNTS:

En edificacions d'interés historic i artistic declarat, els morters utilitzats han d'estar lliures de sals.

La composicié del morter original (proporcions de calg, granulats i color) determinara la composicié del morter de restauracié per a la reintegracid
dels junts. Els morters seran morters de restauracié, sense ciments o derivats.

Abans d'estendre el morter cal comprovar que el junt estd lliure de restes de material i té la fonddria i 'amplaria exigides.

Si el parament es de material absorbent, ha de tenir la humitat necessaria per tal que no absorbeixi I'aigua del morter.

El morter s'ha d'estendre forcant-ne la penetracio.

Un cop estés el morter, cal eliminar-ne les restes i netejar el parament.

REBLERT DE FORATS AMB RAJOLA | MORTER:

S'han d'aturar els treballs quan la temperatura sigui inferior a 5°C o superior a 35°C.

Si un cop readlitzats els freballs es donen aquestes condicions, s'ha de revisar la feina feta 48 h abans i s'han de refer les parts afectades.
Els paraments d'aplicacié han d'estar sanejats, nets i humits. Si cal, es poden repicar abans.

Les peces per colfocar han de tenir la humitat necessaria per tal que no absorbeixin 'aigua del morter.

El morter s'ha d'estendre per tota la bescara de la pega.

S'han d'evitar cops i vibracions que puguin afectar el material durant I'adormiment.

Durant 'adormiment s'ha d'humitejar la superficie del morter.

Per a fer assecatges artificials es requereix I'autoritzacié explicita de la DF.

No s'ha d'aplicar la capa de pintura sobre I'arrebossat fins passats set dies, com a minim o s'hagi adormit.

Si s'ha d'aplicar varies capes de pintura, no s'ha d'aplicar una segona capa si I'anterior no esta completament seca.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

NETEJA O REJUNTAT DELS JUNTS:

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccié de la superficie corresponent a obertures d'acord amb els criteris segUents:

- Obertures <= 4 m2: No es dedueixen

- Obertures > 4 m: Es dedueix el 100%

Aquests criteris inclouen la superficie dels paraments laterals de I'obertura en una fondaria de 30 cm, com a maxim, excepte en el cas d'obertures de
més de 4,00 m2, en que aquesta superficie sha d'amidar expressament.

Inclouen igualment la neteja dels elements que configuren I'obertura, com ara bastiments que s'hagin embrutat.

REBLERT DE FORATS AMB RAJOLA | MORTER:
Unitat de quantitat realment executada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

K8 -  REVESTIMENTS |
K87 - TRACTAMENTS SUPERFICIALS DE REPARACIO | NETEJA
K878 - TRACTAMENTS SUPERFICIALS DE REPARACIO | NETEJA DE PARAMENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K8785820,K8786610,K8785310.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Preparacié i aplicacié de diferents sistemes de neteja sobre superficies de materials diversos. El sistema de neteja a utilitzar dependra del tipus de
pedra, del seu estat de conservacié i de la naturalesa de les substancies que es vulguin eliminar.
S'han considerat els tipus de neteja segUents:
- Sistemes a base d'aigua:
- Aigua nebulitzada
- Aigua a baixa pressio: de 2,5 a 3 atmosferes, (no s'ha d'aplicar en paraments murals d'interes historic-artistic)
- Vapor d'aigua, (no s'ha d'aplicar en paraments murals d'interés historic-artistic)
- Aposits aquosos amb materials absorvents
- Sistemes a base de detergents o productes quimics:
- Agents quelants en suspensié en un gel
- Resines d'intercanvi ionic
- Aposits amb dissolvents orgdnics, surfactants o agents quelants.
- Sistemes abrasius

- Sistemes manuals
L'execucid de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:
- Preparacié de la superficie a netejar
- Proteccié de la resta de la facana
- Execucié de les operacions propies de la neteja
- Repadsineteja final
Determinacié del grau de dificultat d'intervencié en conservacié-restauracié a les unitats d'obra on intervenen conservadors-restauradors:
- Valorar de 0 a 3 els segUents aspectes:
- Degradacié/fragilitat de I'element a tractar
- Dificultat/complexitat del fractament a realitzar
- Dificultat d'acces de I'element a tractar
- Sumar aquests factors i assignar el grau de dificultat amb el segient criteri:
- Suma 0 a 3: Grau de dificultat baix
- Suma 4 a é: Grau de dificultat mitja
- Suma 7 a 9: Grau de dificultat alt

CONDICIONS GENERALS:

En el parament net no hi ha d'haver zones esquerdades, trencades, escantonades, tacades o amb decoloracions. No ha de quedar alterada la
textura superficial del parament.

La neteja en pedra ha de ser efectiva en I'eliminacié de les substancies nocives, ha de restablir el transport d'aigua en fase de vapor, ha de facilitar
I'absorcié dels productes de conservacio en les successives etapes de tfractament, no ha de produir un canvi de color, nis’ha de percebre cap canvi
de rugositat de la superficie. No ha de deixar sals en la superficie, ni produir cap substancia nociva per a la futura conservacio. Els métodes han de
ser facils de controlar pel técnic restaurador.

El fractament d'extraccié de sals solubles s'ha de repetir fins aconseguir el grau de conduccié adequat.

El parament, un cop net, ha de compilir les especificacions subjectives requerides per la DF.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'ha de treballar a una temperatura superior als 5°C, amb vents de velocitat inferior als 50 km/h i sense pluja.

Si un cop redlitzats els freballs es donen aquestes condicions, s'ha de revisar la feina feta 24 h abans i shan de refer les parts afectades.

No s'han d'utilitzar sistemes de neteja amb mitjans humits quan hi hagi risc de gelada ni quan hi hagi perill de migracié de sals a la superficie o
formacié de taques.

S'han de fer andlisis previs dels materials, escollint el sistema més convenient que deixi el material net sense deteriorar immediata o posteriorment
I'estructura interna del suport sobre el que s'aplica.

Un cop escollit el sistema de neteja s'’han de fer proves en les diferents zones de la facana per veure l'efecte de la neteja sobre el material.

En els sistemes de neteja abrasius i en els que utilitzen aigua s'han de protegir els elements més debils de la facana o els que no es netegen.

En els procediments amb raig de sorra el granulat utilitzat no ha de ser més fort que I'element a netejar

Els procediments de neteja amb gels no s'han d'aplicar en pedres molt poroses o molt deteriorades.

S'ha de comprovar la compatibilitat del sistema de neteja amb el suport a tractar.

El sistema d'aplicacié del producte s'ha d'escollir d'acord amb les instruccions del fabricant i I'autoritzacié de la DF.

Durant el procés de neteja s'han d'evitar els treballs que desprenguin pols a prop de I'area a netejar.

SISTEMES A BASE D'AIGUA:

S'ha de fer un segellat previ de tots els junts i fissures.

S'ha de recollir I'aigua de neteja cada 2 m d'alcaria, per evitar el rentat excessiu de la pedra inferior per escorriment.

Si la pedra estd en mal estat pot ser necessaria una preconsolidacié prévia a la neteja.

Per a la neteja de la pedra s'ha d'utilitzar aigua desionitzada. En cas d'utilitzar aigua de I'aixeta s'han de fer andilisis del contingut de clorurs, sulfats i
nitrats.

La nebulitzacié s'ha de practicar a temperatura ambient, I'aigua no ha d'exercir cap forca mecdnica, ha d'actuar en fase de caiguda i no ha
d'impactar directament sobre la superficie de la pedra. No s'ha de practicar sobre pedres molt poroses o molt alterades.

SISTEMES A BASE DE DETERGENTS O PRODUCTES QUIMICS:

No s'han de netejar pedres calcdries amb productes amb PH inferior a 7,5.

No s'han de netejar pedres acides amb compostos basics.

S'ha de recollir I'aigua de la neteja i de I'esbandida evitant que rellisqui per tot el parament.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

NETEJA AMB AGENTS QUIMICS O MITJANS MECANICS, PREPARACIO DE LA SUPERFICIE, EXTRACCIO SALS SOLUBLES O RASPATLLAT DE PARAMENT:
m2 de superficie real amidada segons les especificacions de la DT.

Deduccié de la superficie corresponent a obertures:

- Obertures <= 2 m2: No es dedueixen

- Obertures > 2 m2i <=4 m2: Es dedueixen el 50%

- Obertures > 4 m2: Es dedueixen el 100%

NETEJA AMB BISTURI:
dm?2 de superficie real amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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K8 - REVESTIMENTS i

K87 - TRACTAMENTS SUPERFICIALS DE REPARACIO | NETEJA
K879 - TRACTAMENTS CROMATICS DE PARAMENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

K879 A5A0.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Preparacié i aplicacié d'un recobriment de pintura mineral al silicat sobre superficies de pedra, mitjancant diferents capes aplicades en obra, amb la

finalitat d'aconseguir un efecte de veladura o d'igualar les tonalitats de la pedra restaurada amb la pedra antiga o netejada.
S'han considerat els fipus d'unitat d'obra segUents:

- Tenyit reintegrador i/o veladura de paraments de pedra

- Tenyit reintegrador d'esquerdes

- Tenyit reintegrador de junts

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Preparacié de la superficie a tractar

- Aplicacié successiva, amb els intervals d'assecatge, de les capes de producte necessaries

CONDICIONS GENERALS:
En el revestiment no hi ha d'haver fissures, bosses ni d'altres defectes.
Ha de tenir el color, la brillantor i la textura uniformes.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'han d'aturar els treballs si es donen les condicions segUents:

- Temperatures inferiors a 5°C o superiors a  30°C

- Humitat relativa de I'aire > 60%

- Enexteriors: Velocitat del vent > 50 km/h, Pluja

Si un cop redlitzats els freballs es donen aquestes condicions, s'ha de revisar la feina feta 24 h abans i shan de refer les parts afectades.
Les superficies d'aplicacié han de ser netes i sense pols, taques ni greixos.

S'han de corregir i eliminar els possibles defectes del suport amb massilla, segons les instruccions del fabricant.

No es pot pintar sobre suports molt freds ni sobreescalfats.

El sistema d'aplicacié del producte s'ha d'escollir d'acord amb les instruccions del fabricant i 'autoritzacié de la DF.

Quan el revestiment estigui format per més d'una capa, la primera capa s'ha d'aplicar lleugerament diluida, segons les instruccions del fabricant.

S'han d'evitar els treballs que desprenguin pols o particules prop de I'drea a tractar, abans, durant i després de l'aplicacio.
No s'admet la utilitzacié de procediments artificials d'assecatge.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

TRACTAMENTS CROMATICS DE PARAMENTS:

m2 de superficie real amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccié de la superficie corresponent a obertures d'acord amb els criteris segUents:
- Obertures <= 4 m2: No es dedueixen

- Obertures > 4 m: Es dedueix el 100%

Aquests criteris inclouen la superficie dels paraments laterals de I'obertura en una fondaria de 30 cm, com a maxim, excepte en el cas d'obertures de

més de 4,00 m2, en que aquesta superficie sha d'amidar expressament.
Inclouen igualment la neteja dels elements que configuren I'obertura, com ara bastiments que s'hagin embrutat.

PINTAT D'ESQUERDES:
m de llargaria amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

K8 -  REVESTIMENTS |
K87 - TRACTAMENTS SUPERFICIALS DE REPARACIO | NETEJA
K87A -  TRACTAMENTS SUPERFICIALS DE REPARACIO | NETEJA DE FUSTERIES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K87AUQOA.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Tractaments superficials de reparacié i neteja d'elements de fusta o d'acer, per a aplicar posteriorment els recobriments d'acabat.
S'han considerat els tipus d'unitat d'obra segUents:

- Escatatidecapat de pintures i/o vernissos sobre elements de fusta, amb decapant

- Netejaipreparacié de suport de fusta, amb mitjans manuals

- Decapat de pintures i oxids sobre elements metal lics, amb decapant

- Decapat de pintures i Oxids sobre elements metal lics, amb raig de sorra i desgreixat amb alcohol
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Escatat i decapat amb producte decapant:

- Raspallat dels elements

- Aplicacié del producte decapant en successives aplicacions

- Neteja de la zona de treball

Escatat i decapat amb raig de sorra:

- Proteccié dels elements que no son objecte de la neteja

- Aplicacié de raig de sorra
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- Aplicacié del producte desengreixant

- Neteja de la zona de treball

Neteja amb mitjans manuals:

- Netejaipreparacié de la superficie a tractar
- Neteja de la zona de freball

CONDICIONS GENERALS:
La superfice ha de quedar neta, sense greixos, oxid ni restes de materials adherits.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'han d'aturar els freballs en cas de pluja, neu o sila velocitat del vent és superior a 50 km/h.

S'ha de comprovar la compatibilitat del sistema de neteja amb el suport a tractar.

Si s'utilitza projeccid de sorra s'han de protegir els elements que no s'han de tractar, i s'ha de fer un sistema de recollida de la sorra projectada.
El sistema d'aplicacié del producte s'ha d'escollir d'acord amb les instruccions del fabricant i I'autoritzacié de la DF.

DECAPAT AMB PRODUCTE DECAPANT:

S'han d'aturar els treballs si es donen les condicions segUents:

- Temperatures inferiors a 5°C o superiors a  30°C

- Humitat relativa de I'aire > 60%

Si un cop realitzats els treballs es donen aquestes condicions, s'ha de revisar la feina feta 24 h abans i s'han de refer les parts afectades.
Si el producte s'aplica en varies capes, no s'ha d'aplicar una capa si l'anterior no esta completament seca.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

FUSTERIA:

m2 de superficie real amidada segons les especificacions de la DT.

Deduccié de la superficie corresponent a I'envidrament per a peces amb una superficie envidrada de:
- Més d'un 75% del total: Es dedueix el 50%

- Menys del 75% i més del 50% del total: Es dedueix el 25%

- Menys del 50% del total o amb barretes: No es dedueix

ELEMENTS DE PROTECCIO:
m2 de superficie realment executada, segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NETEJA | PREPARACIO | PASSIVAT:
No hi ha normativa de compliment obligatori.

K8 - REVESTIMENTS
K88 - ESTUCATS, ESGRAFIATS | MONOCAPES
K881 - ESTUCATS, ESGRAFIATS | MONOCAPES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K8811210.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié de revestiment sobre parament o reparacié de parament, amb morter monocapa o estuc.

S'han considerat els tipus segUents:

- Estuc de calg isorra de marbre extés, amb acabat lliscat o planxat en calent i esgrafiat en dues capes

- Estuc de calg isorra de marbre extés, amb acabat aixafat, raspat o rugds i pintat

- Revestiment monocapa de morter de ciment i additius amb granulats seleccionats, amb acabat raspat o rugds, o amb granulat projectat
- Estuc de pasta de guix amb cola projectat, amb acabat aixafat o rugds i pintat

- Estuc de morter de ciment i sorra de marbre projectat, amb acabat aixafat o rugds i pintat al Iatex o al plastic

- Estuc de pasta vinilica estes sobre aillament exterior, prévia emprimacié acrilica i acabat ratllat

- Estuc amb tres capes, dues de calg i sorra i una d'acabat de calg i pols de marbre, amb acabat especejat en carreus i lliscat o llaurat, o només

lliscat
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:
- Netejaipreparacié de la superficie a revestir
- Replanteig de junts horitzontals i verticals, en el cas d'estuc amb especejat en carreus
- Estesa o projectat de les pastes
- Acabat de la superficie
- Repadsineteja final

CONDICIONS GENERALS:
El revestiment ha de ser uniforme, no hi ha d'haver fissures, bosses, escrostonaments o d'altres defectes.
Ha de tenir un color i una textura uniformes, no s'hi han de notar les aplicacions realitzades en fases diferents.
El revestiment ha de quedar ben adherit al suport i ha de formar una superficie plana amb angles vius.
S'han de respectar els junts estructurals.
El revestiment exterior ha de tenir junts de dilatacié. La distancia entre junts ha de ser suficient per tal que no s'esquerdi.
S'han de deixar els junts de treballl fixats per la DF.
En 'acabat pintat, la pintura ha de quedar ben adherida al suport.
Forma de les arestes:
+ +
Tipus de revestiment | Acabat | Forma de les arestes |
1 1 ]
I I I
| Lliscat,cixafat | Arrodonides |
Morter de ciment i granulat | raspat, rugds | |
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Calg isorra de marbre | i

I
| | I
i Planxat en calent | Aixamfranades 1

]

|

]

i i i i

| Pasta de guix amb cola | Pintat plastic | Rectes |
| Calg isorra de marbre ! ! |
] 1 1 ]

| I I |

| Morter monocapa | Lliscat,aixafat | Rectes |
! | raspat, rugds ! !
] 1 ] ]

| I I I

I Pasta vinilica | Ratllat | Rectes |

+ +

Tolerancies d'execucié:
- Planor:
- Calgisorra de marbre: *2mm/m
- Morter monocapa: *5mm/m
- Pastade guixamb cola: £ 1 mm/m
- Morter de ciment blanc i sorra de marbre::  £1 mm/m

MORTER MONOCAPA:
Gruix:  >=8mm
Un cop aplicat, ha de complir els valors segients:
- Resisténcia ala compressid: >=5N/mm2
- Resisténcia ala fraccié:  >=2 N/mm?2
- Retraccié:
- alcapde7dies: <=0,7 mm/m
- alcapde28dies: <=1,2mm/m
- Adheréncia (traccié vertical):
- sobre cerdmica (ensec): >=0,3 N/mm2
Tolerancies d'execucié:
- Verficalitat: £5mm/m

MORTER MONOCAPA AMB ACABAT DE GRANULATS PROJECTATS:
L'acabat ha de ser el del granulat projectat, pressionat i aplanat sobre el morter de base.
Gruix del morter de base: >=8 mm + 1/2 D granulat projectat

ESTUCAT DE CALC | SORRA DE MARBRE:
Tolerancies d'execucié:
- Gruix: -2mm, +4mm

ESTUCAT DE PASTA VINILICA:
La unitat d'obra inclou la capa d'emprimacié acrilica.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:
S'han d'aturar els treballs si es donen les condicions segUents:
- Humitat relativa de I'aire > 60%
- Enexteriors: Velocitat del vent > 50 km/h, Pluja
- Peraestuc de calc i sorra de marbre, de resines sintétiques i granulats seleccionats, de morter de ciment i additius amb granulats seleccionats o
de pasta vinilica:
- Temperatura fora dels limits de 5°C i 35°C
- Peraestuc de pasta de guix amb cola, de morter de ciment blanc i sorra de marbre o monocapa:
- Temperatura fora dels limits de 5°C i 30°C
Si un cop realitzats els treballs es donen aquestes condicions, s'ha de revisar la feina feta 24 h abans i s'han de refer les parts afectades.
Si el suport no és homogeni, els junts entre materials diferents s'han de reforgar amb tires de malla de fibra de vidre plastificada cavalcant 20 cm
sobre els junts dels materials. Aquesta malla ha de complir les especificacions fixades al seu plec de condicions.
El morter de calc s'ha d'estendre sobre paraments arrebossats mixtos de calc i ciment, amb proporcié baixa de ciment.
Si el suport és un arrebossat, ha d'estar sec i ha de tenir la superficie remolinada. Per I'aplicacié de I'estuc de resines sintétiques; a I'hivern ha de fer un
mes que s'ha acabat, com a minim, i a l'estiu, 15 dies.
Si la superficie d'aplicacié no esta arrebossada ni estucada, ha de ser neta, no ha de tenir pols, greixos desencofrants, restes de guix ni eflorescéncies.
Si el suport és un enguixat, ha d'estar sec, ha de tenir una superficie raspada o rugosa i no s'ha d'admetre lliscat.
L'estuc de pasta vinilica i la seva imprimacié acrilica no s'han d'aplicar fins passades 24 h de I'aplicacié de I'adhesiu de la base.

ESTUCAT PROJECTAT SOBRE PARAMENTS ENGUIXATS O ARREBOSSATS:

Les superficies d'aplicacié han de ser netes, no han de tenir pols, greixos, taques, fissures, parts engrunades ni d'alfres imperfeccions.

El suport ha d'estar sec i ha de tenir una superficie rugosa.

S'han de corregir i eliminar els possibles defectes del suport amb massilla, segons les instruccions del fabricant. S'han de neutralitzar els alcalis, les
eflorescencies i les floridures.

ESTUC DE CALC O DE MORTER DE CIMENT | ADDITIUS:
S'han d'humitejar els suports sobreescalfats per I'accié del sol.

ESTUC DE CALC | SORRA DE MARBRE:

Es pot afegir a I'estuc, amb I'autoritzacié de la DF una petita proporcié de ciment blanc o de colorants, si ho exigeix I'acabat.

Si l'acabat es lliscat, I'estuc s'ha d'estendre en dues capes més la del lliscat. Aquesta Ultima, s'ha de fer amb pasta de calg i poca sorra de marbre.
L'acabat s'ha de fer passant la brotxa i amb una esquitxada final.

Si 'acabat es planxat en calent, després de la capa del liscat cal afegir la tinta (calg, sabd o d'altres additius per a millorar l'acabat) i finalment s'ha
d'aplicar el ferro en calent.

MORTER MONOCAPA:

Els suports sobreescalfats ss’han d'humitejar abans i després de I'aplicacid, passades 24 h.

S'ha d'aplicar passat un mes de I'execucié del suport, en el cas de fabriques de blocs de morter de ciment cal esperar dos mesos.

Si el suport es massa llis (formigd), sha d'aplicar un tractament per conferir-li la rugositat necessaria per tal de facilitar I'adheréncia del revestiment

(imprimacid, raig de sorra, decapat quimic, etc.).

Caracteristiques del suport:

- Planor: £5mm/m

- Rugositats: <= 1/3 gruix del revestiment

Per a la seva preparacid i aplicacié cal seguir les instruccions del fabricant.

En l'acabat rdstic, s'ha de projectar una segona capa sobre la primera, mentre encara estigui fresca.

En l'acabat raspat, sha de pressionar i aplanar-lo immediatament després de la seva aplicacié. L'acabat sha de realitzar amb una aplanadora
dentada quan el revestiment ha comencat I'enduriment pero la consistencia encara ho permet. En acabar, cal respatllar la superficie per tal
d'eliminar les restes.

En l'acabat amb granulat projectat, els granulats shan de projectar entre 15 i 45 min després de I'estesa del morter i sempre seguint les instruccions
del fabricant. Un cop projectats els granulats, sha de pressionar i aplanar la superficie.

ESTUCAT PINTAT:
La pintura d'acabat s'ha d'aplicar quan l'estucat és sec.
S'ha d'evitar la pols durant el temps d'assecatge de les capes.

ESTUCAT TRICAPA:
Quan s'aplica una nova capa, la capa que actua de base ha d'haver assolit la resisteéncia sol licitada per rebre-la.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

REVESTIMENT EN PARAMENTS:

m2 de superficie executada realment, amidada segons les especificacions de la DT. D'acord amb els criteris segUents:

Aquest criteri inclou la neteja dels elements que configuren I'obertura, com és ara bastiments que s'hagin embrutat.

Deduccié de la superficie corresponent a obertures:

- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2i<=2m2: Es dedueix el 50%

- Obertures > 2 m2: Es dedueix el 100%

Als forats que no es dedueixin, o que es dedueixin parcialment, I'amidament inclou la feina de fer els retorns (brancals, llindes, etc). En cas de
deduir-se el 100% del forat cal amidar també aquests paraments.

REVESTIMENT DE BRANCALS, LLINDES | AMPITS:
m de llargaria amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL EN ESTUCAT:
Els punts de control més destacables sén els segUents:

- Netejaipreparacié de la superficie a revestir

- Estesa o projectat de la pasta

- Acabat de la superficie

- Repdsineteja final

- Inspeccié visual de la superficie acabada

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL EN MORTER MONOCAPA:
Els punts de control més destacables son els segUents:

- Inspeccié de la superficie sobre la que es realitzard I'arrebossat.

- Netejaipreparacié de la superficie de suport

- Control d'execucié de les mestres

- Acabat de la superficie

- Repasineteja final

- Inspeccid visual de la superficie acabada.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables sén els segUents:

- Repasineteja final

- Inspeccié visual de la superficie acabada.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s'ha de permetre la continuacié dels freballs fins que no estiguin solucionats els defectes d'execucio.
La suspensid dels treballs i la correccid de les no conformitats observades aniran a carrec del Contractista.

K8 -  REVESTIMENTS
K89 - PINTATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

K898K2A0,K898J2A0,K89A1BB0,K89A2BB0,K894BBJ0,K89BBBHO,K89 ABBJO.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Preparacid i aplicacié d'un recobriment de pintura sobre superficies de materials diversos mitjangant diferents capes aplicades en obra.
S'han considerat els tipus de superficies segUents:

- Superficies de fusta
- Superficies metdlliques (acer, acer galvanitzat, coure)
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- Superficies de ciment, formigd o guix

S'han considerat els elements segUents:

- Estructures

- Paraments

- Elements de tancament practicables (portes, finestres, balconeres)

- Elements de proteccié (baranes o reixes)

- Elements de calefaccid

- Tubs

- Fregat d'oxid, neteja i repintat de reixa o barana

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:

- Preparacié de la superficie a pintar, fregat de I'dxid i neteja prévia si és el cas, amb aplicacié de les capes d'emprimacié, de proteccié o de fons,
necessaries i del tipus adequat segons la composicid de la pintura d'acabat

- Aplicacié successiva, amb els intervals d'assecat, de les capes de pintura d'acabat

CONDICIONS GENERALS:

En el revestiment no hi ha d'haver fissures, bosses ni d'altres defectes.

Ha de tenir el color, la brillantor i la textura uniformes.

A les finestres, balconeres i portes, s'admet que s'hagin protegit totes les cares perd que només s'hagin pintat les visibles.

PINTAT A L'ESMALT:
Gruix de la pelicula seca del revestiment:  >= 125 micres

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'han d'aturar els treballs si es donen les condicions segUents:

- Temperatures inferiors a 5°C o superiors a  30°C

- Humitat relativa de I'aire > 60%

- Enexteriors: Velocitat del vent > 50 km/h, Pluja

Si un cop realitzats els treballs es donen aquestes condicions, s'ha de revisar la feina feta 24 h abans i s'han de refer les parts afectades.
Les superficies d'aplicacié han de ser netes i sense pols, taques ni greixos.

S'han de corregir i eliminar els possibles defectes del suport amb massilla, segons les instruccions del fabricant.

No es pot pintar sobre suports molt freds ni sobreescalfats.

El sistema d'aplicacié del producte s'ha d'escollir d'acord amb les instruccions del fabricant i I'autoritzacié de la DF.

Quan el revestiment estigui format per més d'una capa, la primera capa s'ha d'aplicar lleugerament diluida, segons les instruccions del fabricant.
S'han d'evitar els treballs que desprenguin pols o particules prop de I'area a fractar, abans, durant i després de I'aplicacid.

No s'admet la utilitzacié de procediments artificials d'assecatge.

SUPERFICIES DE FUSTA:

La fusta no ha d'haver estat atacada per fongs o insectes, ni ha de tenir d'altres defectes.

El contingut d'humitat de la fusta, mesurat en diferents punts i a una fonddria minima de 5 mm, ha de ser inferior a un 15% per a coniferes o fustes
tovesiaun 12% per a frondoses o fustes dures.

S'han d'eliminar els nusos mal adherits i substituir-los per falques de fusta de les mateixes caracteristiques. Els nusos sans que tenen exsudacié de resina
s'han de tapar amb goma laca.

Abans de I'aplicacié de la 1° capa s'han de corregir i eliminar els possibles defectes amb massilla, segons les instruccions del fabricant; passar paper
de vidre en la direccié de les vetes i eliminar la pols.

SUPERFICIES METAL LIQUES (ACER, ACER GALVANITZAT, COURE):

Les superficies d'aplicacié han de ser netes i sense pols, taques, greixos ni oxid.

En superficies d'acer, s'han d'eliminar les possibles incrustacions de ciment o de calg i s'ha de desgreixar la superficie. Tot seguit s'han d'aplicar les dues

capes d'emprimacié antioxidant. La segona s'ha de tenyir lleugerament amb pintura.

En el cas d'estructures d'acer s'han de tenir en compte les seglents consideracions:

- Abans d'aplicar la capa d'emprimacié les superficies a pintar han d'estar preparades adequadament d'acord amb les normes UNE-EN ISO
8504-1, UNE-EN ISO 8504-2 i UNE-EN ISO 8504-3.

- Sis'aplica més d'una capa s'ha d'utilitzar per a cadascuna un color diferent.

- Després de l'aplicacié de la pintura les superficies s'’han de protegir de I'acumulacié d'aigua durant un cert temps.

SUPERFICIES DE CIMENT, FORMIGO O GUIX:

La superficie no ha de tenir fissures ni parts engrunades.

El suport ha d'estar suficientment sec i endurit per tal de garantir una bona adheréncia. Ha de tenir una humitat inferior al 6% en pes.
S'han de neutralitzar els alcalis, les eflorescéncies, les floridures i les sals.

Temps minim d'assecatge de la superficie abans d'aplicar la pintura:

- Guix: 3 mesos (hivern); 1 mes (estiu)

- Ciment: 1 mes (hivern); 2 setmanes (estiu)

En superficies de guix, s'ha de verificar l'adheréncia del lliscat de guix.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

PINTAT D'ESTRUCTURES, PARAMENTS DE FUSTA O D'ACER O PORTES ENROTLLABLES:
m2 de superficie realment pintada segons les especificacions de la DT.
Cal considerar el desenvolupament del perimetre.

PINTAT DE PARAMENTS DE CIMENT O GUIX:

m2 de superficie real amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccid de la superficie corresponent a obertures d'acord amb els criteris segUents:

- Obertures <= 4 m2: No es dedueixen

- Obertfures > 4 m: Es dedueix el 100%

Aquests criteris inclouen la superficie dels paraments laterals de I'obertura en una fondaria de 30 cm, com a maxim, excepte en el cas d'obertures de
més de 4,00 m2, en que aquesta superficie sha d'amidar expressament.

Inclouen igualment la neteja dels elements que configuren I'obertura, com ara bastiments que shagin embrutat.

PINTAT DE PORTES, FINESTRES | BALCONERES:
m2 de superficie de cada cara del tancament practicable tractat segons les especificacions de la DT amb les deduccions corresponents als
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envidraments segons els criteris segUents:

Deduccié de la superficie corresponent a I'envidrament per a peces amb una superficie envidrada de:
- Més d'un 75% del total: Es dedueix el 50%

- Menys del 75% i més del 50% del total: Es dedueix el 25%

- Menys del 50% del fotal o amb barretes: No es dedueix

En les portes extensibles, la superficie s'’ha d'incrementar el 50%

PINTAT D'ELEMENTS DE PROTECCIO O ELEMENTS DE CALEFACCIO:
m2 de superficie d'una cara, definida pel perimetre de I'element a pintar.

PINTAT DE TUBS O PINTAT O ENVERNISSAT DE PASSAMA:
m de llargaria amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PINTAT D'ESTRUCTURES D'ACER:
Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Céddigo Técnico de la Edificacién Parte 2. Documento Bdsico de Acero DB-SE-A.

PER A LA RESTA D'ELEMENTS:
No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segUents:

- Inspeccid visual de la superficie a pintar.

- Acceptacié del procediment d'aplicacié de la pintura per part de la DF.

- Comprovacio de l'assecatge d'una capa abans de procedir a una segona aplicacié.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls shan de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correcciod per part del contractista de les iregularitats observades.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccid visual de la unitat acabada.

En el control es seguiran els criteris indicats en l'article 7.4 de la part | del CTE.

Determinacié del gruix de pellicula del recobriment sobre un element metal lic (UNE EN I1SO 2808)

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls shan de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccié per part del contractista de les iregularitats observades.
No es permetrd la continuacié dels freballs fins que no estiguin solucionats els errors d'execucié.

K8 -  REVESTIMENTS
K8A - ENVERNISSATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K8ABABCO,K8ABZOO0T.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Preparacid i aplicacié d'un recobriment de vernis sobre superficies de fusta mitjiangant diferents capes aplicades en obra, o aplicacié de tractaments

de proteccié de la fusta amb lasurs.

S'han considerat els tipus de superficies seglUents:

- Superficies de fusta

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Envernissats:

- Preparacié de la superficie a envernissar, amb aplicacié, en el seu cas, de les capes de proteccié necessdries i del tipus adequat segons la
composicié del vernis.

- Aplicacié succesiva, amb els intervals d'assecat necessaris, de les capes de verns.

CONDICIONS GENERALS:

En el revestiment no hi ha d'haver fissures, bosses ni d'altres defectes.

Ha de tenir el color, la brillantor i la textura uniformes.

A les finestres, balconeres i portes, s'\admet que s'hagin protegit totes les cares perd que només s'hagin pintat les visibles.
Envernissats:

Gruix de la pelicula seca del revestiment:

- 2capesd'acabat: >=80 micres

- 3capesdacabat: >=100 micres

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'han d'aturar els treballs si es donen les condicions segUents:
- Temperatures inferiors a 5°C o superiors a  30°C

- Humitat relativa de I'aire > 60%

- Enexteriors: Velocitat del vent > 50 km/h, Pluja
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Si un cop realitzats els treballs es donen aquestes condicions, s'ha de revisar la feina feta 24 h abans i shan de refer les parts afectades.

Les superficies d'aplicacié han de ser netes i sense pols, taques ni greixos.

El sistema d'aplicacié del producte s'ha d'escollir d'acord amb les instruccions del fabricant i I'autoritzacié de la DF.

Quan el revestiment estigui format per més d'una capa, la primera capa s'ha d'aplicar lleugerament diluida, segons les instruccions del fabricant.
S'han d'evitar els treballs que desprenguin pols o particules prop de I'area a fractar, abans, durant i després de I'aplicacid.

No s'admet la utilitzacié de procediments artificials d'assecatge.

La fusta no ha d'haver estat atacada per fongs o insectes, ni ha de tenir d'alfres defectes.

El contingut d'humitat de la fusta, mesurat en diferents punts i a una fondaria minima de 5 mm, ha de ser inferior a un 15% per a coniferes o fustes
toves i a un 12% per a frondoses o fustes dures.

S'han d'eliminar els nusos mal adherits i substituir-los per falques de fusta de les mateixes caracteristiques. Els nusos sans que tenen exsudacié de resina
s'han de tapar amb goma laca.

Abans de I'aplicacié de la 1° capa s'han de corregir i eliminar els possibles defectes amb massilla, segons les instruccions del fabricant; passar paper
de vidre en la direccié de les vetes i eliminar la pols.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

ENVERNISSAT D'ESTRUCTURES O PARAMENTS, TRACTAMENTS AMB LASURS:

m2 de superficie realment pintada segons les especificacions de la DT.

Deduccié de la superficie corresponent a obertures:

- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2i<=2m2: Es dedueix el 50%

- Obertures > 2 m2: Es dedueix el 100%

Aquest criteris inclouen la neteja dels elements que configuren I'obertura com és ara, bastiments que s'hagin embrutat.

ENVERNISSAT DE FINESTRES, BALCONERES O PORTES VIDRIERES:

m2 de superficie de cada cara del tancament practicable tractat segons les especificacions de la DT amb les deduccions corresponents als
envidraments segons els criteris segUents:

Deduccié de la superficie corresponent a I'envidrament per a peces amb una superficie envidrada de:

- Més d'un 75% del total: Es dedueix el 50%

- Menys del 75% i més del 50% del total: Es dedueix el 25%

- Menys del 50% del total o amb barretes: No es dedueix

ENVERNISSAT DE BARANA:
m2 de superficie d'una cara, definida pel perimetre de I'element a pintar.

PINTAT DE TUBS O PINTAT O ENVERNISSAT DE PASSAMA:
m de llargadria amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segUents:

- Preparacié de la superficie a envernissar, amb aplicacié, en el seu cas, de les capes de proteccié necessdries i del tipus adequat segons la
composicié del vernis.

- Aplicacié succesiva, amb els intervals d'assecat necessaris, de les capes de vernis.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls shan de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
La suspensid dels treballs i la correccid de les no conformitats observades aniran a carrec del Contractista.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Inspeccid visual de la unitat acabada.
En el control es seguiran els criteris indicats en l'article 7.4 de la part | del CTE.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls shan de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les iregularitats observades.
No es permetrd la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els errors d'execucio.

K8 -  REVESTIMENTS )
K8B - TRACTAMENTS SUPERFICIALS DE PROTECCIO
K8B1 - HIDROFUGATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

K8B1Z001.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Preparacid i aplicacié d'un recobriment protector sobre superficies de materials diversos mitjiangant diferents capes aplicades en obra.

S'han considerat els fractaments segUents:

- Recobriment hidrofugant o hidrorrepelent aplicat sobre paraments verticals exteriors amb la finalitat d'incrementar la resistencia del suport a la

penetracié de I'aigua.
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Hidrofugacié o anticarbonatacié de paraments:
- Netejaipreparacié de la superficie a fractar
- Aplicacié successiva, amb intervals d'assecatge, de les capes necessaries

CONDICIONS GENERALS:

La superficie ha de quedar totalment coberta pel revestiment protector.

Ha de tenir la dotacié prevista.

El gruix total del recobriment, el nombre de capes i la forma d'aplicacié han de ser les definides a la DT o en el seu defecte, les especificades per la
DF.

HIDROFUGACIO DE PARAMENTS:
No ha de quedar alterat el color original de la superficie tractada

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'han d'aturar els treballs en cas de pluja, neu o sila velocitat del vent és superior a 50 km/h.

Si un cop realitzats els treballs es donen aquestes condicions, s'ha de revisar la feina feta 24 h abans i shan de refer les parts afectades.
Les superficies d'aplicacié han de ser netes i sense pols, taques ni greixos.

La superficie no ha de tenir fissures ni parts engrunades.

El sistema d'aplicacié del producte s'ha d'escollir d'acord amb les instruccions del fabricant i I'autoritzacié de la DF.

S'han d'evitar els treballs que desprenguin pols o particules prop de I'area a tractar, abans, durant i després de I'aplicacié.

HIDROFUGACIO DE PARAMENTS:

S'han d'aturar els treballs si es donen les condicions segUents:

- Temperatures superiors a 35°C

- Humitat relativa de I'aire superior a 85%

No es pot hidrofugar sobre suports sobreescalfats o amb rosada.

S'han d'eliminar els elements de poca adheréncia i les incrustacions, mitiangant el raspallat.

Abans de I'aplicacié del producte, el suport s'ha de fractar amb una capa d'imprimacié penetrant i segelladora.

Si el parament s'ha tractat previament amb algun producte, el tractament a aplicar ha de ser compatible amb aquell.

Si previament s'ha utilitzat un consolidant per tractar el parament, s'han de deixar passar quinze dies abans d'aplicar I'hidrofugant.
Es fard un assaig previ sobre una petita superficie del parament a tractar per tal de comprovar que I'hidrofugant escollit té el segient comportament:
- Redueix I'absorcié d'aigua en més d'un 70%

- Es compatibles amb el material sobre el que s'aplica

- Reversible

- Admet posteriors aplicacions de consolidants e hidrorrepelents, en el cas que fos necessari

- No forma barreres de vapor

- Estranspirable en el sentit dintre-féra i impermeable en el sentit fora-dintre

- No altera el color del material sobre el que s'aplica

El nombre de capes a aplicar es fard en funcié de la porositat del suport.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie real amidada segons les especificacions de la DT.
Deduccié de la superficie corresponent a obertures:

- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2i<=2m2: Es dedueix el 50%

- Obertures > 2 m2: Es dedueix el 100%

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

K8 -  REVESTIMENTS
K8K - ESCOPIDORS .
K8K1 - ESCOPIDORS AMB PECES DE CERAMICA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K8K1D14K.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'element de remat o de suport per al posterior remat, amb peces de diferents materials col locades formant pendent per tal d'escopir
I'aigua fora del parament.

S'han considerat les unitats d'obra segUents:

- Escopidor de rajola ceramica col locada amb morter
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:
Col{ocacié amb morter:

- Netejaipreparacié de la superficie de suport

- Replanteig de les peces

- Coliocacié de les peces fixades amb morter sobre el suport
- Rejuntat dels junts

- Neteja del parament

CONDICIONS GENERALS:

A l'element acabat no hi ha d'haver peces esquerdades, trencades, escantonades ni tacades.

Ha de tenir el color i la textura uniformes.

Les peces han de quedar ben adherides al suport i han de formar una superficie plana, amb la inclinacié adequada.
Els junts entre les peces han d'estar reblerts.

Els junts han de ser estancs.
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La peca de coronament ha d'impedir que I'aigua de pluja afecti a la part de la paret que es tfroba immediatament a sota i evacuar l'aigua cap a
I'exterior.

Els frencaaigues, les peces d'acabat de I'escopidor o les collocades amb els cantells a escaire, en el seu cas, han de sobresortir respecte a 'acabat
de la paret.

La forma del trencaaigies s'ha de mantenir en el junt entre les peces que formen l'element.

S'han de respectar els junts estructurals.

Volada del trencaaigUes respecte el pla del parament: >=2cm

Cavalcament lateral de I'escopidor amb el brancal: >=2cm

Pendent (Facanes): >=10°

Tolerdncies d'execucié de I'escopidor:

- Horitzontalitat: £2 mm/m

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'han d'aturar els treballs si es donen les condicions segUents:

- Temperatures inferiors a 5°C o, en el cas de peces ceramiques, superiors a 35°C

- Enexteriors: Velocitat del vent > 50 km/h, Pluja

Si un cop realitzats els treballs es donen aquestes condicions, s'ha de revisar la feina feta 48 h abans i shan de refer les parts afectades.

Sila coldocacié es amb morter mixt o amb ciment, les peces per col{ocar han de tenir la humitat necessaria per no absorbir I'aigua del morter. Si la
peca és hidrofugada no s'ha d'humitejar.

ESCOPIDOR DE RAJOLA CERAMICA:

Cal barrejar les peces de caixes diferents per tal d'evitar diferéncies de tonalitat.

Per a l'escopidor format amb dos gruixos de rajola, les peces del segon gruix s'han de col focar a trencajunt respecte a linferior.
La rejuntada s'ha de fer al cap de 24 h.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m de llargaria amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Coddigo Técnico de la Edificacién Parte 2. Documento Bdsico de Salubridad DB-HS.

K8 -  REVESTIMENTS
K8Z - ELEMENTS ESPECIALS PER A REVESTIMENTS
K8Z2 - ENLLATATS

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Enllatat de fusta en paraments verticals o horitzontals, amb llates col{ocades cada 30 o 60 cm i fixades mecdanicament al suport o clavades sobre
llates d'empostissar o candeles.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Replanteig de les llates i dels punts de fixacié

- Fixacié de les llates sobre el suport

CONDICIONS GENERALS:

Les llates han de quedar fixades solidament al parament per mitjd de fixacions mecaniques. Si cal, s'han de col locar sobre una reglada de morter
mixt 1:2:10.

S'han de clavar a tot el perimetre del parament a revestir.

El conjunt de I'enllatat ha de formar una superficie plana i aplomada o horitzontal, segons els casos.
Les llates han de quedar alineades.

Amplaria dels junts entre les llates: 1 cm/2m

Distancia entre els punts de fixacié: <=50cm

Toleraincies d'execucié:

- Distancia entre els eixos de les llates:  £5mm

- Planor: £3mm/2m

- Nivel: £10mm

- Verficalitat: £3mm/2m

- Alineacio entre llates consecutives: + 10 mm/m, <=20 mm/total

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No hi ha condicions especifiques del procés constructiu.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

K9 - PAVIMENTS

K9V - ESGLAONS

K9V2 - ESGLAONS DE TERRATZO | PEDRA ARTIFICIAL
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

K9V2A28K.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Esglad format amb peces de pedra, terratzo, formigd o cerdmica, colfocades a fruc de maceta amb morter.
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Preparacié i comprovacié de la superficie d'assentament

- Coliocacié de les peces a fruc de maceta amb morter

- Collocacié de la beurada, en el seu cas

- Neteja de I'esglad acabat

CONDICIONS GENERALS:

La superficie acabada ha de tenir una textura i color uniformes.

L'esglad acabat no ha de tenir peces esquerdades, frencades, tacades, ni amb defectes aparents.
L'esglad ha d'estar horitzontal i a nivell.

El fals escaire de I'esglad s'ha d'ajustar al perfil previst.

Les peces han d'estar recolzades i ben adherides al suport, formant una superficie plana.
Tolerancies d'execucié:

- Planor: =4 mm/m

- Planor de les celles: 2 mm

- Horitzontalitat:  +0,2%

- Falsescaire: +5mm

ESGLAO DE PEDRA, FORMIGO O TERRATZO:

Els junts s'han de reblir amb beurada de ciment i eventualment amb colorants.

El vol de la peca d'estesa sobre el davanter i l'entrega per I'extrem contrari s’han d'ajustar a les especificacions de la DT.
Junts entre peces: >=1mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

S'han d'aturar els treballs quan la temperatura sigui inferior a 5°C o superior a 35°C.

En cas que es donessin aquestes condicions una vegada acabats els treballs, s’ha de revisar alld executat 48 h abans i s’han de tornar a fer les parts
afectades.

Les superficies de recolzament han de ser netes i humides.

Les peces per collocar han de tenir la humitat necessaria per tal que no absorbeixin I'aigua del morter.

S'han de coldocar, a truc de maceta, sobre una superficie continua d'assentament i rebuda de morter, de gruix >= 2 cm per la pega estesai>=1cm
per al davanter.

Abans de la collocacid de la pega estesa, s’ha d'espolsar amb ciment la superficie del morter fresc.

L'operacié de rejuntat s’ha de fer passades 48 h des de la colfocacié de I'esglad.

S'ha d'eliminar el morter sobrant i s'ha de netejar la superficie.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
m d'esglad amidat segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* Orden de 15 de febrero de 1984 por la que se aprueba la Norma Tecnolégica de la Edificacion: NTE-RSR/1984 Revestimientos de Suelos: Piezas
Rigidas.

KA - TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
KA1 - TANCAMENTS PRACTICABLES DE FUSTA
KATA - FINESTRES | BALCONERES DE FUSTA DE MELIS PER A ENVERNISSAR, COL LOCADES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
KATAD4R5 KATAT8RS KATAT2RS.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Finestres o balconeres de fusta per a pintar o envernissar, amb tots els seus mecanismes per a un correcte funcionament d'obertura i tancament,
collocades sobre un bastiment de base o directament sobre la fabrica.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Replanteig

- Coliocacié, aplomat i anivellat de la finestra o balconera

- Subjeccié definitiva a la paret o bastiment de base i segellat

- Eliminacié de rigiditzadors i tapat de forats si és el cas

- Collocacié dels mecanismes

- Neteja de tots els elements

CONDICIONS GENERALS:

Ha d'obrir i tancar correctament.

El bastiment ha d'estar ben aplomat, sense deformacions dels angles, al nivell i al pla previstos.

No ha de gravitar cap tipus de carrega sobre el bastiment.

El bastiment ha d'estar travat a I'obra amb ancoratges galvanitzats, separats 60 cm com a maxim, i a menys de 30 cm dels extrems.
Els ribets i els junts de materials tous han de ser nefs i han de quedar lliures.

D'acord amb I'envidrament que porti ha de compilir els valors d'aillament térmic i acUstic previstos.

Una vegada collocada la finestra o balconera ha de mantenir els valors de permeabilitat a I'aire, estanquitat a I'aigua i resistencia al vent indicats a
la DT.

Franquicia entre la fulla i el bastiment: <=0,2cm

Tolerancies d'execucié:

- Replanteig: £10mm

- Nivell previst: =5 mm
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- Horitzontalitat: 1 mm/m
- Aplomat: £2mm/m
- Pla previst del bastiment respecte de la paret: £2 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Per ala collocacié del bastiment s’han de preveure els gruixos dels acabats del parament o del suport al qual estigui subjecte.

S'ha de coldocar amb I'ajut d'elements que garanteixin la proteccié del bastiment contra limpacte durant tot el procés constructiu, i d'alfres que
mantinguin l'escairat fins que quedi ben travat.

En freure aquestes proteccions s’han de tapar els forats amb materials adecuats.

Quan la finestra o balconera van directament col locades sobre I'obra, el bastiment s'ha de travar a la paret a mesura que aquesta es va aixecant.
3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat mesurada segons les especificacions de la DT.

COL.LOCACIO SOBRE FABRICA:

La unitat d'obra no inclou el cost de la collocacié del bastiment, que és imputable a la unitat d'obra d'execucidé de la paret on va collocat si la
superficie del bastiment és igual o inferior a 4 m2, o a una unitat d'obra especifica de col {ocacié de bastiments en altre cas.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

KA - TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
KA1 - TANCAMENTS PRACTICABLES DE FUSTA
KA1D -  FINESTRES | BALCONERES DE FUSTA DE Pl ROIG PER A PINTAR, COL LOCADES

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Finestres o balconeres de fusta per a pintar o envernissar, amb tots els seus mecanismes per a un correcte funcionament d'obertura i tancament,
collocades sobre un bastiment de base o directament sobre la fabrica.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:

- Replanteig

- Colilocacié, aplomat i anivellat de la finestra o balconera

- Subjecci¢ definitiva a la paret o bastiment de base i segellat

- Eliminacié de rigiditzadors i tapat de forats si és el cas

- Collocacié dels mecanismes

- Neteja de tots els elements

CONDICIONS GENERALS:

Ha d'obrir i tancar correctament.

El bastiment ha d'estar ben aplomat, sense deformacions dels angles, al nivell i al pla previstos.

No ha de gravitar cap tipus de carrega sobre el bastiment.

El bastiment ha d'estar travat a 'obra amb ancoratges galvanitzats, separats 60 cm com a maxim, i @ menys de 30 cm dels extrems.
Els ribets i els junts de materials tous han de ser nets i han de quedar lliures.

D'acord amb l'envidrament que porti ha de complir els valors d'aillament térmic i acUstic previstos.

Una vegada collocada la finestra o balconera ha de mantenir els valors de permeabilitat a I'aire, estanquitat a I'aigua i resisténcia al vent indicats a
la DT.

Franquicia entre la fulla i el bastiment:  <=0,2cm

Toleraincies d'execucié:

- Replanteig: 10 mm

- Nivell previst: £5mm

- Horitzontalitat: 1 mm/m

- Aplomat: +£2mm/m

- Pla previst del bastiment respecte de la paret: £2 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Per a la collocacié del bastiment s'han de preveure els gruixos dels acabats del parament o del suport al qual estigui subjecte.

S'ha de coldocar amb I'ajut d'elements que garanteixin la proteccié del bastiment contra limpacte durant tot el procés constructiu, i d'altres que
mantinguin l'escairat fins que quedi ben travat.

En treure aquestes proteccions s'han de tapar els forats amb materials adecuats.

Quan la finestra o balconera van directament col locades sobre I'obra, el bastiment s'ha de travar a la paret a mesura que aquesta es va aixecant.
3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat mesurada segons les especificacions de la DT.

COL.LOCACIO SOBRE FABRICA:

La unitat d'obra no inclou el cost de la collocacié del bastiment, que és imputable a la unitat d'obra d'execucié de la paret on va coldocat si la
superficie del bastiment és igual o inferior a 4 m2, o a una unitat d'obra especifica de collocacié de bastiments en altre cas.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

KA - TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
KA1 - TANCAMENTS PRACTICABLES DE FUSTA
KA1R - REPARACIO DE FINESTRES | BALCONERES DE FUSTA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
KATR4240,KATR3240.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Reparacié d'elements de tancaments practicables de fusta.
S'han considerat les unitats d'obra segUents:
- Desmuntatge i muntatge de tancament practicable de fusta
- Desarmat d'elements de tancament practicable de fusta
- Restauracié de tancament practicable de fusta
- Restauracié ireposicié de ferramenta
- Restauracié de tancament practicable de fusta
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:
Desmuntatge i muntatge de tancament practicable de fusta:
- Preparacié de la zona de treball
- Desmuntatge de I'element amb els mitjans adients
- Aplec dels elements desmuntats
- Restauracié de l'element
- Muntatge de I'element, amb reblert de forats, reajustats i aplomat del conjunt
Desarmat d'elements de tancament practicable de fusta:
- Preparacié de la zona de treball
- Desarmat de I'element amb els mitjans adients
- Aplec dels elements desmuntats que es recuperin
Restauracié de tancament practicable de fusta:
- Preparacié de la zona de treball
- Desarmat, desenganxat i desclavat dels elements deteriorats
- Substitucié dels elements deteriorats
- Restauracié de I'element
Restauracié i reposicié de ferramenta:
- Preparacié de la zona de treball
- Reparacions mecaniques de la ferramenta
- Revisié de les subjeccions
- Restauracié de la ferramenta
- Desmuntatge de la ferramenta deteriorada
- Reposicié de I'element deteriorat
- Comprovacions mecaniques de funcionament

CONDICIONS GENERALS:

Cada cop que s'interromp el procés d'execucid, cal protegir la zona de treball que estigui exposada a I'entrada d'aigua.
Un cop acabats els freballs, la zona de treball ha de quedar neta de restes de material.

El conjunt dels elements col locats ha de ser estanc.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

Sil'arrencada o desmuntatge només afecta a la fusteria i al bastiment, no s’ha de malmetre el forat d'obra de I'element que s'arrenca.

Quan s'arrenqui la fusteria en plantes inferiors a la que s'estd enderrocant, no s'afectard I'estabilitat de I'element estructural on estigui situada, i es
disposaran, en les obertures que donin al buit, proteccions provisionals.

Durant I'arrencada d'elements de fusta, s‘arrencaran o doblegaran les puntes i claus.

Els vidres, en el seu cas, shan de desmuntar sense trossejar-los per tal que no puguin produir talls o lesions.

Els treballs s'han de realitzar amb les precaucions necessaries per tal de no malmetre la resta de components de la fusteria.

L'operacié de carrega s'ha de fer amb les precaucions necessdries per a aconseguir unes condicions de seguretat suficients.

S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega d'elements.

Si es desmunten elements de fusteria situats en un tancament exterior, I'edifici ha de quedar envoltat d'una tanca d'algdria >2 m, situada a una
distancia de l'edifici i de la bastida >1.5 m i convenientment senyalitzada.

S'han de collocar proteccions com xarxes, lones, aixi com una pantalla inclinada rigida que sobresurti de la facana una distancia >2m.

En finalitzar la jornada, no han de romandre elements de les edificacions en estat inestable que el vent, les condicions atmosferiques o bé altres
causes en puguin provocar I'enderroc.

Els treballs s'han de fer de manera que molestin el minim possible als afectats.

DESMUNTATGES | DESARMATS

Durant el procés de desmuntatge no s'han de malmetre els elements a reutilitzar.

Si en el conjunt de peces a desmuntar hi haguéssin elements mobils (finestrons, paravents, etc,), aquests shan d'immobilitzar.

Es disposard d'una superficie dmplia i arrecerada per a l'aplec del material a reutilitzar.

S'evitaran les caigudes o cops subjectant els elements que s'hagin de desmuntar amb eslingues suaus i fent-les descendir amb politges.

RESTAURACIO DE FUSTERIES:
La substitucié dels elements deteriorats es realitzard amb encaixos similars als originals.

TRACTAMENT CURATIU O TRACTAMENT PREVENTIU D'ELEMENTS ESTRUCTURALS DE FUSTA AMB PRODUCTES PROTECTORS DE LA FUSTA TIPUS (TP8) AMB
MATERIES ACTIVES INSECTICIDES FUNGICIDES:

El personal que faci l'aplicacié ha d'estar qualificat per la manipulacié dels productes utilitzats.

A la sala on es faci I'aplicacié no hi ha d'haver altra personal que els aplicadors.

Una vegada finalitzada l'aplicacié la zona tractada s'ha d'aillar durant el temps que indiqui I'aplicador.

En cas que es produeixin restes de fusta tractada, caldrd preveure la seva retirada com a producte perillés.

En possibles operacions de neteja posteriors al fractament, cal evitar I'Us de productes que puguin produir vapors que afectin a les drees tractades

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
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DESMUNTATGE | MUNTATGE DE TANCAMENT PRACTICABLE DE FUSTA:
Unitat de peca substituida o recol focada realitzada segons les especificacions de la DT.

DESARMAT O RESTAURACIO DE TANCAMENT PRACTICABLE DE FUSTA:
m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT i amb aquelles modificacions i singularitats acceptades préviament i expressament per
la DF.

RESTAURACIO | REPOSICIO DE FERRAMENTA:
Unitat de peca substituida o recol focada realitzada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

KA - TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
KAD - TANCAMENTS PRACTICABLES DE PLANXA D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
KADGZ001.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Porta metallica o de fusta o trapa metdllica practicable, collocada amb tots els mecanismes per a un funcionament correcte d'obertura i
tancament, amb els tapajunts col focats.

S'han considerat els tipus segUents:

- Porta de planxa d'acer, col{ocada sobre bastiment.

- Trapa amb socol prefabricat col locada amb fixacions mecaniques

- Trapa amb bastiment de perfils laminats ancorada al formigd o colfocada amb fixacions mecdaniques

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Porta:

- Replanteig

- Collocacié, aplomat i anivellat del bastiment, i segellat dels junts

- Muntatge de les fulles mobils

- Eliminacié dels rigiditzadors

- Collocacié dels mecanismes i els tapajunts

- Neteja de tots els elements

Trapa:

- Presentacié i anivellat del bastiment en el forat fet préeviament

- Fixacié dels elements d'ancoratge del bastiment i col{ocacié dels elements de proteccid i d'estanquitat de les fixacions
- Fixacié del socol prefabricat, en el seu cas

- Proteccié i impermeabilitzacié del socol, en el seu cas

- Fixacié de la trapa al socol o al sostre

CONDICIONS GENERALS:

Ha d'obrir i tancar correctament.

No ha de gravitar cap tipus de carrega sobre el bastiment.
Distancia entre els ancoratges galvanitzats: <= 60 cm
Distancia d'ancoratges galvanitzats als extrems:  <=30 cm
Franquicia entre la fulla i el bastiment: <=0,2cm

PORTA METAL.LICA O DE FUSTA:

El bastiment ha d'estar ben aplomat, sense deformacions dels angles, al nivell i al pla previstos.

Els ribets i els junts de materials tous han de ser nets i han de quedar lliures.

D'acord amb I'envidrament que porti ha de complir els valors d'aillament termic i acuUstic previstos.
La porta, un cop incorporada a l'obra, ha de complir els requisits de resisténcia mecdnica, seguretat d'Us i higiene i salut establerts a la norma UNE
85103.

El bastiment ha d'estar travat a la paret per mitja d'ancoratges galvanitzats.

Franquicia entre la fulla i el paviment: >= 0,2 cm, <= 0,4 cm

Toleraincies d'execucié:

- Replanteig: =10 mm

- Nivell previst: £5mm

- Horitzontalitat: =1 mm

- Aplomat: 2 mm/m

TRAPA:

Ha de quedar solidament fixada al suport.

Ha de mantenir els valors de permeabilitat a I'aire, estanquitat a I'aigua i resistencia al vent, en el cas que sigui col locada a I'exterior.

Ha de complir els valors d'aillament teérmic i acustic previstos.

El socol de la trapa ha d'estar protegit fins a la pestanya superior amb una Idmina impermeabilitzant autoprotegida, que ha de complir les
especificacions del seu plec de condicions.

La lamina impermeabilitzant ha de cavalcar >= 30 cm sobre la impermeabilitzacié de la coberta. En la trapa col focada amb fixacions, ha de cobrir
els cargols de fixacio.

Fixacions entre la fulla i el bastiment:

- Ampladria de la frapa<=120cm: 2

- Ampladria de la trapa entre 1201180 cm: 3

Tolerancies d'execucié:

- Pla previst del bastiment respecte a la paret: £2 mm

TRAPA AMB SOCOL PREFABRICAT:
El socol de la trapa ha de quedar fixat mecanicament al suport. La distaincia entre les fixacions ha de ser <= 30 cm i sempre una a cada cantonada.

Alcaria del socol sobre la capa d'acabat de la coberta: >=15cm
Tolerancies d'execucié:

- Nivells: £10mm

- Horitzontalitat: 3 mm/m

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

Per a la collocacié del bastiment s'han de preveure els gruixos dels acabats del parament o del suport al qual estigui subjecte.

S'ha de collocar amb I'ajut d'elements que garanteixin la proteccié del bastiment contra els impactes durant tot el procés constructiu i d'altres que
mantinguin I'escairat fins que quedi ben fravat a l'obra.

TRAPA:

S'han d'aturar els treballs quan la velocitat del vent sigui superior a 50 km/h o plogui. Si un cop redlitzats els freballs es donen aquestes condicions,
s'han de revisar i assegurar les parts fetes.

S'ha de treballar a una temperatura ambient que oscil li entre els 5°C i els 40°C, sense pluja.

Les peces que hagin d'estar en contacte amb morter sshan d'humitejar abans.

En freure els elements de proteccid, shan de tapar els forats amb materials adequats (massilles, tacs, etc.).

El bastiment s'ha de travar al parament a mesura que es va pujant aquest.

La impermeabilitzacié de la coberta s'ha de realitzar abans de col{ocar I'element.

El suport s'ha d'anivellar amb una recrescuda de morter.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat mesurada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PORTA METAL.LICA O DE FUSTA:
* UNE 85103:1991 EX Puertas y cancelas pivotantes abatibles. Definiciones, clasificacién y caracteristicas.

TRAPA:
No hi ha normativa de compliment obligatori.

KB - PROTECCIONS I SENYALITZACIO
KB1 - BARANES
KB14 - PASSAMANS PER A BARANES

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Passamans de fusta, d'alumini anoditzat, de llauté o d'acer.

S'han considerat els tipus de col locacié segUents:

- Subjectat amb cargols sobre fravesser superior de les baranes de proteccid
- Ancorada a l'obra amb morter de ciment

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:
Collocacié amb fixacions mecaniques:

- Replanteig

- Fixacié dels suports a la base

- Fixacié del passama als suports

Collocacié amb morter:

- Replanteig

- Formacié dels caixetins d'ancoratge junt

- Colilocacié del passama i fixacié dels ancoratges amb motor

CONDICIONS GENERALS:

El passama instal 1at ha de reunir les mateixes condicions exigides a I'element simple.
Ha d'estar anivellat, ben aplomat i en la posicié prevista en la DT.

Tolerancies d'execucié:

- Replanteig: £10mm

- Planor: £5mm

- Aplomat: +=5mm/m

COLLOCAT AMB FIXACIONS MECANIQUES:
S'ha de subjectar solidament al fravesser superior amb fixacions mecaniques.
Els visos de fixacid, per la seva posicid, han de quedar protegits del contacte directe amb l'usuari.

COL LOCAT AMB MORTER:
S'ha de subjectar solidament a I'obra amb ancoratges d'acer collats amb morter de ciment Pértland, protegits contra la corrosié.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Han d'estar fets els forats a l'obra abans de comencar els treballs.

La DF ha d'aprovar el replanteig abans de fixar el passama.

S'han de respectar els junts estructurals per mitjd de junts de dilatacié de 80 mm d'amplaria entre passamans.

Els ancoratges han de garantir la proteccié contra empentes i cops durant el procés d'instal iacid, i alhora, han de mantenir I'aplomat de I'element
fins que quedi definitivament fixat al suport.

COL LOCAT AMB MORTER:
El material conglomerant amb qué es redalitzi 'ancoratge s'ha d'utilitzar abans de comengar I'adormiment. Durant I'adormiment no s'han de produir
moviments ni vibracions de les peces.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
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m de llargaria amidada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* Orden de 15 de noviembre de 1976 por la que se aprueba la Norma Tecnolégica NTE-FDB/1976, «Fachadas defensas: Barandillasy.

KB - PROTECCIONS I SENYALITZACIO
KB1 - BARANES
KB1R - REPARACIO DE BARANES

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Reparacié de baranes.

S'han considerat les unitats d'obra segUents:

- Reparacié puntual de barana de perfils d'acer

- Reparacié d'encast de barana

- Restauracié de barana metal lica de fosa

- Restauracié de barana metallica de forja

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Preparacié de la zona de treball

- Proteccié dels elements propers que no siguin objecte de la reparacid
- Enlareparacié puntual de barana de perfils d'acer, a més:

- Tallamb disc de la zona afectada per a la reparacid

- Reposicié dels elements deteriorats

- Reparacié d'encast de barana, a més:

- Refirada del material inestable de I'encast fins a frobar material ferm

- Decapat de pintures, eliminacié d'oxids i neteja general del perfil metal lic
- Aplicacié del material de pont d'unid

- Restauracié de barana metallica de fosa o de forja, a més:

- Substitucié dels elements metal lics deteriorats

- Consolidacié i reparacié dels elements inestables de la barana

- Decapat de pintures, eliminacié d'oxids i neteja general

CONDICIONS GENERALS:

La barana reparada ha de reunir, com a minim, les mateixes condicions exigides a la barana original.

Ha d'estar anivellada, ben aplomada i en la posicié prevista en la DT.

S'ha de respectar, en la mesura del possible, el sistema de muntatge de la barana original. Es a dir, les parts soldades han d'estar unides amb
soldadura, i les parts reblonades han d'estar unides amb reblons.

L'alcaria des del nivell del paviment fins el travesser superior, ha de ser I'especificada en el projecte o la indicada per la DF.

Els elements resistents de la barana instal lada han de resistir les solicitacions segUents, sense superar una fletxa d'1/250 de la seva llum:
- Empenta vertical repartida uniformement: 1 kN/m

- Empenta horitzontal repartida uniformement:

- Lloc d'Us privat: 0,5 kN/m

- Lloc d'Us public: 1 kN/m

Distancia entre la barana i el paviment:

- Baranes de directriu horitzontal: <= 5 cm

- Baranes de directriu inclinada: <= 3 cm

Tolerancies d'execucié:

- Replanteig: +10mm

- Algaria: £10 mm

- Horitzontalitat: £5mm

- Aplomat: +5mm/m

- Separacié entre muntants:  Nulla

REPARACIO D'ENCAST DE BARANA

No hi poden quedar restes de materials inestables a la base d'encastament.

Els perfils metal lics que s'han d'encastar han d'estar nets, sense restes de formigd o morter adherit.

La superficie de I'encast ha de ser irregular.

El producte de pont d'unié ha de cobrir completament les superficies, tant del perfil metallic encastat com de la zona de I'encast, sense deixar
bosses ni porus.

El pont d'unié ha d'estar aplicat seguint les instruccions de la DT del fabricant.

Gruix de la capa de pont d'unié: >=0,5mm, <=1mm

RESTAURACIO DE BARANA METAL LICA DE FOSA O DE FORJA:

Quan la peca sigui composta, la disposicid dels diferents elements de la pega, les seves dimensions i seccions s'han de correspondre amb les
indicacions de la DT.

Cada element ha de dur les marques d'identificacié suficients per tal de definir la seva posicié a l'obra.

L'element no s'ha d'adregar un cop collocat definitivament.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

Els treballs s'han de realitzar amb les precaucions necessaries per tal de no malmetre la resta de components de la barana.

S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega d'elements.

Si es desmunten elements situats en un tancament exterior, s’han de pendre les mesures de proteccid necessaries per tal d'evitar la caiguda
d'objectes.

S'han de collocar proteccions com xarxes, lones, aixi com una pantalla inclinada rigida que sobresurti de la fagana una distancia >2m.

En finalitzar la jornada, no han de romandre elements de les edificacions en estat inestable que el vent, les condicions atmosfériques o bé alfres
causes en puguin provocar I'enderroc.

Els treballs s'han de fer de manera que molestin el minim possible als afectats.

RESTAURACIO DE BARANA METAL LICA DE FOSA O DE FORJA:

Durant el procés de desmuntatge dels elements de la barana que s'hagin de restaurar, no shan de malmetre els elements a reutilitzar.
Es disposara d'una superficie amplia i arrecerada per a l'aplec del material a reutilitzar.

S'evitaran les caigudes o cops subjectant els elements que s'hagin de desmuntar amb eslingues suaus i fent-les descendir amb politges.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

REPARACIO PUNTUAL DE BARANA DE PERFILS D'ACER | REPARACIO D'ENCAST DE BARANA:
Unitat de reparacié realment executada amidada segons les especificacions de la DT.

RESTAURACIO DE BARANA METAL LICA DE FOSA | RESTAURACIO DE BARANA METAL LICA DE FORJA:

m de llargaria amidat segons les especificacions de la DT i amb aquelles modificacions i singularitats acceptades previament i expressament per la
DF.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

KC - ENVIDRAMENTS
KC1 - VIDRES PLANS

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Envidrat amb vidre, allotjat en galzes sobre fusta, acer, alumini o PVC o enfregat directament sobre buit d'obra, o millora acuUstica de balconera
substituint els vidres antics per vidre laminat.

S'han considerat els fipus segUents:

- Vidre lluna trempat o no

- Vidre imprés trempat o no

- Vidre laminar de seguretat

- Vidre aillant o resistent al foc

S'han considerat les formes de collocacié seglents:

- Collocacié a l'anglesa.

- Collocacié amb liistd de vidre

- Collocacié amb perfils conformats de neopre

- Collocacié amb mastic sobre buit d'obra

- Collocacié amb mastic sobre buit d'obra irregular

- Millora acustica i/o térmica de balconera substituint els vidres antics per vidre laminar o dillant, allofjat als galzes de la fusteria
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:
Col1locacié al'anglesa:

- Neteja dels perfils de suport

- Aplicacié d'una primera capa de mastic en el perimetre

- Collocacié de la fulla de vidre en el bastiment

- Fixacié del vidre al bastiment

- Aplicacié d'un cordd de mastic omplint I'espai entre el vidre i el galze
- Allisat del mastic i neteja final

Col1locacié amb llistd de vidre:

- Neteja dels perfils de suport

- Aplicacié d'una primera capa de mastic en el perimetre

- Coliocacié de les falques de recolzament

- Collocacié de la fulla de vidre en el bastiment

- Aplicacié d'un cordd de mastic omplint I'espai entre el vidre i el galze
- Collocacié delllistd perimetral

- Allisat del mastic i neteja final

Col1locacié amb perfils conformats de neopré:

- Neteja dels perfils de suport

- Collocacié del perfil conformat en el perimetre de la fulla de vidre

- Coliocacié de la fulla de vidre en el bastiment

Collocacié amb mastic sobre buit d'obra:

- Netejaipreparacié del suport

- Aplicacié d'una primera capa de mdstic en el perimetre del buit d'obra
- Collocacié de la fulla de vidre en el bastiment

- Fixacié del vidre al buit d'obra

- Aplicacié d'un cordd de mastic omplint I'espai entre el vidre i el buit d'obra
- Allisat del mastic i neteja final

Collocacié amb madstic sobre buit d'obra irregular:

- Confeccié de plantilles

- Retall a mida del vidre

- Netejaipreparacié del suport

- Aplicacié d'una primera capa de madstic en el perimetre del buit

- Collocacié de la fulla de vidre en el buit d'obra

- Fixacié del vidre al buit d'obra

- Aplicacié d'un cordd de mastic omplint I'espai entre el vidre i el buit

- Allisat del mastic i neteja final

Millora d'envidrat de balconera substituint els vidres antics:

- Desmuntatge dels llistons de vidre eliminacié del mastic

- Desmuntatge dels vidres existents i abocat a contenidor dels materials sobrants
- Neteja dels perfils de suport

- Aplicacié d'una primera capa de mastic en el perimetre

- Collocacié de les falques de recolzament

- Collocacié de la fulla de vidre en el bastiment

- Aplicacié d'un cordd de mastic omplint I'espai entre vidre i el galze

- Collocacié del llistd perimetral
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- Allisat del mastic i neteja final

CONDICIONS GENERALS:

Ha d'estar col focat de manera que no quedi sotmés als esforcos produits per contraccions, dilatacions o deformacions del suport.

Ha de quedar ben fixat en el seu emplagament.

No ha d'estar en contacte amb d'altres vidres, ni amb formigd o metalls.

Tots els materials utilitzats han de ser compatibles entre ells.

El conjunt ha de ser totalment estanc.

Quan el vidre és reflector, la superficie reflectora ha d'anar col focada a I'exterior.
Si sén exteriors, s'han de col locar sobre tancaments amb orificis de drenatge.

Els vidres laminars de seguretat o antibala han d'estar collocats de manera que la cara exposada a les agressions coincideixi amb la indicada com

a tal pel fabricant.

Fletxa del tancament: <=1/300 1

Alcaria del galze i franquicia perimetral:
Vidre laminar o simple:

+ +

| Gruix | Semiperimetre | Algaria del | Franquicia |

| vidre | vidre | galze I perimetfral |

i (mn?) i (HT) II (mm) . i (mm) i

| = | | | |

! I <=08 110 £10} 2 =05}

! ! 08-3 112 £10} 3 05

1 <=10 | 3-5 116 £151 4 05|

! ! 5-7 120 +£20} 5 =05

! ! >7 125 £25) 6 1,0/

] ] ] ] ]

| — | | | |

| I <=08 116 =151 5 £05|

! | 08-3 116 £151 5 05|

I >10 | 3-5 118 %15} 5 *05]

! ! 5-7 120 20} 5 05

! ! >7 125 +251 6 £1,0]|

+ +

- Vidre amb cambra d'aire:

+ +

| Gruix vidre | Semiperimetre | Algaria | Franquicia |
12 llunes + cambra d'aire|  vidre | galze |perimetral |

L (mm) bom 4 (mm) | (mm)£05 |
] ! ! ] ]

| | | | |

| | <=0,8 1 18+1,5] 3 |

! <=20 i 08-3 1 18+1,5¢ 3 !

| | 3-5 1 20£2,0] 4 !

| | 5-7 1 25+£2,5] 5 i

] I I 1 1

| | | | |

! ! <=0,8 12020} 4 |

! > 20 i 08-3 120£2,0} 4 !

! ! 3-5 12220} 5 !

| | 5-7 1 25+2,5] 5 |

+ +

Franquicia lateral i ampldria del galze:

+ +

| Semiperimetre | Franquicia | Ampldria galze |
| vidre | lateral | Gruix vidre + (2 x Franquicia lateral) |

i (m) . i I(mm) i (mm)I i
| I I I

I <=4 ! 3 | Gruix vidre + 6 |
! >4 ! 5 ! Gruix vidre + 10 |
+ +

En el cas de la collocacié amb perfils conformats de neoprée, la franquicia pot reduir-se fins a 2 mm.
Tolerancies d'execucié:
- Franquicia lateral i amplaria del galze:

- Vidre simple:

+ +

I Gruix | Semiperimetre | Franquicia | Amplaria |
I vidre | vidre | lateral | galze |
t(mm) | (m) i (mm)f (mm) i
] ] ] ] ]

| | | | i

13-8 | <=4 I £0,5 1 £1,0 !
Po-11 | 1x15 |

| —— ! ! ] !

| | I | |

I i 110
14-8 | >4 I £05 1 +1,5 !
19-11 | | 1 £20 |

+

+
Les tolerancies de la franquicia lateral sén per als vidres col focats a I'anglesa o amb llistd de vidre.
Vidre de proteccié al foc i vidre laminar:

+ +

I Gruix | Semiperimetre | Franquicia | Amplaria |

| vidre | vidre | lateral | galze |
t(mm) | (m) I (mm) | (mm) |
! ] ] ! !

| —— I | I |

6- 71 | 11,0

1 8-13 | | 1 £1,5 |
118-20 | <=4 i 05 125 i
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126 -28 | ! 1 +£3,0 !

143 - 45 | ! 1 +50 !

159-61 | ! 16,5 !

| ! : :

16-7 | ! 115

18-13 1 | 1 £20 |

118-20 | >4 I £05 1 £3.0 i

126 -28 | ! 135 !

143 - 45 | ! 155 !

159-61 | | 17,0 !

+ +

- Vidre amb cambra d'aire:

+ +

| Gruix vidre | Semiperimetre | Franquicia | Ampldria
12 llunes + cambra d'aire | vidre | lateral | galze |
! (mm) Loom 4 (mm) o (mm)
] ] ] 1 1

| | | I I

| 14-18 ! ! 1 £20 !
! 19-23 ! ! 1 +£25 !
! 24 -28 ! | 1 £3,0 |
! 30-32 ! ! 1 £3,5 |
! 34-38 | <=4 I %05 | £4,0 |

! 40 - 42 ! ! 1 +4,5 !
! 46 ! ! 1 +£5,0 !
! 57 ! ! 1 £6,0 !
| 59 - 63 ! | 16, |
| 73 | | 1 +£7.5 |
! 75 ! ! |£80 |
! 79 ! ! t+85 |
! ! : ! |

! 14 ! ! 1 £20 !
! 16-19 ! ! 1 +£25 |
! 20 - 24 ! ! 1 £3,0 !
! 25-28 ! ! 1 +£3,5 !
! 30-34 ! >4 I £0.5 1 £40 !
! 33 : : 1245

! 40 - 42 ! ! 1 £5, |
! 46 ! : 1£55 |
| 57 -59 ! ! 16,5 !
! 63 ! : 1£70 |
! 73 | ! 1 £8,0 |
! 75-79 ! | 1 £85 |
+ +

VIDRE TREMPAT:

El vidre ha de portar totes les manufactures necessaries per a la seva posada a l'obra i no s‘'admet cap manufactura posterior.
Les peces metalliques de fixacié han de portar una ladmina de neopré entre el vidre i el metall.

COLLOCACIO AMB RIBET:

Ha de recolzar sobre falques de materials elastomers o de fusta tractada, col{ocades als extrems de la fusteria i a una distancia d'1/10 de la seva

llargaria.

La llargdria de les falques s’ha de determinar d'acord amb el tipus de material i la superficie del vidre.
El gruix de les falques ha d'estar en relacié amb la franquicia lateral i perimetrail.
S'ha de fer un segellat continu que garanteixi I'estanquitat a l'aigua i al pas de I'aire.

Amplaria de les falques:
- Vidre dillant: Gruix vidre (2 llunes+cambra d'aire)+ 3 mm
- Vidre simple:

| Gruix | Amplaria | Tolerancies |
| vidre |falques | !
i (mm) g (mm) o (mm) i

| Gruix | Amplaria | Tolerdncia |
| vidre |falques | i

Lmm) g mm) mm)
1 1 1 1

| E— | | I

16-7 1 10 1+1,0 !
18-111 14 1+1.0 !
112-131 16 L+1,5 |
118-201 23 L+20 |
126-28 1 31 L +30 |
143-451 48 | +55 !
159-611 64 1 +7,0 !
A +

Pagina: 226



PROJECTE DE REHABILITACIO DE LA COBERTA | FACANES
DE LA CASA DEL DIRECTOR DEL CONJUNT FABRIL CAN BAGARIA
CORNELLA DE LLOBREGAT - BARCELONA

PROJECTE DE REHABILITACIO DE LA COBERTA | FACANES
DE LA CASA DEL DIRECTOR DEL CONJUNT FABRIL CAN BAGARIA
CORNELLA DE LLOBREGAT - BARCELONA

Tolerancies d'execucié:
Amplaria de les falques (vidre dillant):

+ +

! Gruix vidre | Amplaria |
12 llunes + cambra d'aire | falques |

i (mm) Po(mm)
] ] ]

| | |

| 14-16 1 £1,5 |

! 17 -21 1 +£2,0 !

| 22-26 1£25 !

! 27 - 31 1 £3,0 |

! 32-34 L+35 !

! 38 - 40 L+40 !

! 42 - 46 l+45 !

! 57 -59 1 +£6,0 !

! 63 1 +6,5 i

! 73-75 1 £7.5 |

! 79 | +8,0 !
+ +

COLLOCACIO A L'ANGLESA O AMB MASTIC:

L'espai entre el vidre i el galze s'ha de reblir amb mastic compatible i ha de quedar enrasat en tot el seu perimetre.

COLLOCACIO AMB PERFILS CONFORMATS DE NEOPRE:

El perfil conformat de neopreé ha de tenir una pressié constant en tota la seva llargaria.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

S'han de suspendre els treballs de col locacié quan la velocitat del vent superi els 50 km/h i la temperatura sigui inferior a 0°C.

La posada a l'obra no ha d'alterar les caracteristiques de I'element.
3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

ENVIDRAT:
m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

S'han de considerar les respectives dimensions segons els criteris segUents, cal prendre el multiple immediat superior en cas que la dimensié no ho

sigui:

VIDRE SENSE ARMAR DE 3/5 MM DE GRUIX:
- Tipus normals: Llargaria i amplaria en multiples de 3 cm

- Tipus especials: Llargdria en multiples de 25 cm, Ampldria en multiples de 10 cm

VIDRE SENSE ARMAR DE 6/7 MM DE GRUIX:
- Llargadria i amplaria: Multiples de 3 cm

VIDRE SENSE ARMAR DE 9/11 MM DE GRUIX O ARMAT DE COLOR:
- Llargdria: Multiples de 25 cm
- Amplaria: MUltiples de 10 cm

VIDRE ARMAT INCOLOR:
- Llargdria: Mdltiples de 25 cm
- Ampilaria <= 90 cm: MUltiples de 15 cm. > 90 cm: MUltiples de 10 cm

VIDRE TREMPAT:
- Llargaria i amplaria: MUltiples de 3 cm
- Unitats amb superficie < 0,15 m2: 0,15 m2 per unitat

VIDRE LLUNA:
- Llargaria i amplaria: MUltiples de 3 cm

VIDRE AILLANT, DE PROTECCIO AL FOC, LAMINAR DE SEGURETAT O ANTIBALA:
- Llargdria i ampldria: Mdltiples de 3 cm
- Unitats amb superficie < 0,25 m2: 0,25 m2 per unitat

MILLORA D'ENVIDRAMENT DE BALCONERA AMB SUBSTITUCIO DE VIDRES:
Unitat de quantitat realment executada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

COL LOCACIO AMB LLISTO DE VIDRE O AMB PERFILS CONFORMATS DE NEOPRE:

* UNE 85222:1985 Ventanas. Acristalamiento y métodos de montaje.

COLLOCACIO A L'ANGLESA O AMB MASTIC:
No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables sén els segUents:

- Inspeccié visual del material abans de la seva col focacid, rebutjant les peces malmeses

- Neteja dels perfils de suport.

- Inspeccid visual del procediment d'execucid, d'acord a les condicions del plec i al procediment adoptat

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables son els segUents:
- Inspeccid visual de la unitat acabada. Proves finals d'estanquitat

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls shan de fer segons les indicacions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les iregularitats observades.
No s'ha de permetre la continuacié dels freballs fins que no estiguin solucionats els defectes d'execucid.

KC - ENVIDRAMENTS
KC3 - VIDRIERES ARTISTIQUES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
KC310002,KC310102,KC310202,KC31110R,KC31210R.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Operacions de reparacié i restauracié de vidrieres artistiques, fetes amb fragments de vidre de forma irregular, treballats amb colors i muntats amb

perfils de plom, en pannells.

S'han considerat les unitats d'obra segUents:

- Reproduccié in situ, a escala real, de tracats i especejament d'emplomats i dibuixos de vitrall, sobre paper de calca transparent, amb efectes de
color, gruixos i elements correctors

- Desmuntatge dels vidres despresos o trencats per a la seva reparacié i posterior reutilitzacié, desmuntatge de bastiment, elements rigiditzadors i
d'ancoratge de modul-plafé de vitrall emplomat, d'1m2 de superficie, com a maxim, amb mitjans manuals, carrega per a transport a taller i
aplec i carrega de runes sobre camié o contenidor

- Neteja de vitrall emplomat amb aigua desionitzada, amoniac i detergents neutres aplicat amb pinzell

- Vitrall emplomat en plafons d'l m2 i peces de vidre impres, elaborat a taller amb treball artistic amb grisalles i esmaltats al forn, collocat sobre
obra de pedra

- Reproduccié a partir de fragments de vitrall emplomat en plafons d'1 m2 i peces de vidre impres, treballat a taller amb treball artistic amb
grisalles i esmaltats al forn, amb vidres nous i de recuperacié de vitrall desmuntat, col locat sobre obra de pedra

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Reproduccio in situ a escala real de tragafts i especejament d'emplomats:

- Preparacié de la zona de treball

- Colilocacié d'un paper a sobre del vitrall

- Resseguit del tfracat dels emplomats amb llapis fou

- Numeracio dels vidres i identificacié dels mateixos al paper amb indicacié de color i el dibuix

Desmuntatge de vitrall:

- Preparacié de la zona de treball

- Fixacié dels vidres sobre cartrd per a la seva proteccid

- Reftirada dels vidres, en moduls o plafons sencers a ser possible

- Embalatge i proteccié del plafons, i carrega per a transport a taller

- Refirada de rigiditzadors, ancoratges i elements auxiliars

- Refirada de la runa i carrega sobre camié o contenidor

Col1locacioé de vitrall emplomat, nou, o reproduit a partir dels fragments existents:

- Preparacié de la zona de treball

- Neteja dels perfils de suport

- Aplicacié d'una primera capa de mastic en el perimetre

- Coliocacié dels moduls o plafons i el bastiments auxiliars i rigiditzadors

- Fixacié dels moduls o plafons

- Aplicacié d'un cordé de mastic omplint I'espai entre els moduls o plafons i el perimetre de pedra

- Allisat del mastic i neteja final

REPRODUCCIO IN SITU, A ESCALA REAL, SOBRE PAPER, DE VITRALL EMPLOMAT:
El document obtingut ha de contenir tota la informacié necessaria per a permetre la reproduccié de la vidriera (tipus de vidre, el color, la
reproduccié dels dibuixos sobre els vidres, etc.).

NETEJA DE VITRALL EMPLOMAT:
A la superficie dels vidres no hi ha d'haver pols ni restes de matéria orgdnica (insectes, plantes, etc.).
Han d'estar nets per les dues cares.

COLLOCACIO DE VITRALL EMPLOMAT:

Ha d'estar col focat d'acord amb I'esquema del dibuix indicat a la DT.

Ha d'estar col locat de manera que no quedi sotmes als esforgos produits per contraccions, dilatacions o deformacions del suport.
Ha de quedar ben fixat en el seu emplacament.

Ha de ser resistent i estable a les accions del vent.

No ha d'estar en contacte amb d'altres vidres, ni amb formigd o metalls.

Tots els materials utilitzats han de ser compatibles entre ells.

L'espai entre el vidre i el galze s'ha de reblir amb mastic compatible i ha de quedar enrasat en tot el seu perimetre.
El conjunt ha de ser totalment estanc.

Quan el vitrall te dibuixos pintats sobre el vidre, la superficie pintada ha d'anar col {ocada a l'interior.

Fletxa del tancament: <=1/300 |

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:
S'han de suspendre els treballs de col locacié quan la velocitat del vent superi els 50 km/h i la temperatura sigui inferior a 0°C.

REPRODUCCIO IN SITU, A ESCALA REAL, SOBRE PAPER, DE VITRALL EMPLOMAT, O NETEJA DE VITRALL EMPLOMAT:
No s'han d'alterar les caracteristiques del vitrall.
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Cal fixar els vidres que siguin inestables, o retirar-los, abans de comencgar les feines.
Cal evitar tacar els paraments que envolten la vidriera, en el procés de treball.

COLLOCACIO DE VITRALL EMPLOMAT:

La posada a l'obra no ha d'alterar les caracteristiques de I'element.

El muntatge s'ha de fer de baix a dalt.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie de vitrall, amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

KC - ENVIDRAMENTS
KCZ - ELEMENTS ESPECIALS PER A ENVIDRAMENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
KCZ1110A.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié de segellat d'estanquitat en junts d'envidrament amb massilla d'un o dos components injectada amb pistola.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:
- Netejaipreparacié de les superficies del junt

- Aplicacié d'una capa d'emprimacid, en el seu cas

- Proteccioé de les vores del junt per a evitar que s'embrutin
- Aplicacié de la massilla

- Repasosineteja final

CONDICIONS GENERALS:

La massilla ha de ser compatible amb tots els elements que formen el conjunt envidrat.
S'ha d'aplicar sobre superficies llises, seques, sense pols ni Oxids o greixos.

El segellat ha de ser continu i ha de garantir 'estanquitat a I'aigua i al pas de I'aire.

El junt ha de quedar ple, acabat i polit.

El segellat ha de tenir la consisténcia i 'enduriment apropiats, i en el temps que determinin les especificacions particulars del producte.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

S'han de suspendre els treballls si la temperatura ambient és inferior a 5°C, superior a 30°C o plou.
3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m de llargdria amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

KD - INSTAL LACIONS D'EVACUACIO | VENTILACIO ESTATICA

KD3 - CAIXES SIFONIQUES | PERICONS

KD35 - PERICONS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

KD354565.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié de pericé a peu de baixant, de pas o sifonic.
S'han considerat els fipus segUents:

- Pericé 'insitu’ amb solera de formigd, parets de mad calat o de mad massis, arrebossades i lliscades interiorment i amb tapa fixa o registrable.

- Pericé prefabricat de formigd, amb fons i amb tapa de formigd prefabricat.
- Perico prefabricat de PVC o polipropile, amb fons i amb tapa.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Perico fabricat 'in situ":

- Comprovacio de la superficie d'assentament

- Collocacié del formigé de la solera

- Formacio de les parets amb peces ceramiques, deixant preparats els forats per al pas dels tubs
- Arrebossat de les parets amb morter

- Lliscat interior de les parets amb ciment

- Collocacié de la tapa

Pericé de formigd prefabricat:

- Comprovacio de la superficie d'assentament

- Collocacié del perico sobre la superficie d'assentament

- Formacié dels forats per a connexionat dels tubs

- Acoblament dels tubs

- Collocacié de la tapa

CONDICIONS GENERALS:

Els pericons enregistrables hauran d'estar tapats amb una tapa de material compatible amb el del calaix. Si la tapa és prefabricada de formigd, el
gruix d'aquesta no serd inferior a 5 cm. Entre la tapa i el calaix hi haura un junt d'hermeticitat.

En els pericons sifonics, el conducte de sortida de les aigles ha de portar un colze de 90°.

El gruix de la capa d'aigua en els pericons sifonics no ha de ser inferior a 45 cm.

El pericé ha d'impedir la sortida de gasos a I'exterior.

PERICO FABRICAT 'IN SITU":

El perico ha d'estar format amb parets de peces ceramiques, sobre solera de formigd.

Els pericons amb tapa fixa han d'estar tapats amb encadellat ceramic collat amb morter.

La solera ha de quedar plana i al nivell previst.

En els pericons no sifonics, la solera ha de formar pendent per a afavorir 'evacuacié. En el punt de connexié ha d'estar al mateix nivell que la part
inferior del tub de desguds.

Les parets han de ser planes, aplomades i han de quedar travades per filades alternatives.

Les peces ceramiques s'han de collocar a frencajunt i les filades han de ser horitzontals.

La superficie interior ha de quedar revestida amb un arrebossat de gruix uniforme, ben adherit a la paret i acabada amb un lliscat de pasta de
portland. El revestiment sec ha de ser llis, sense fissures o d'altres defectes.

Els angles interiors han de ser arrodonits.

Gruix de la solera: >= 10 cm

Gruix de l'arrebossat: >=1cm

Pendent interior d'evacuacié en pericons no sifonics:  >=1,5%

Tolerancies d'execucié:

- Aplomat de les parets: + 10 mm

- Planor de la fabrica: £ 10 mm/m

- Planor de l'arrebossat: 3 mm/m

PERICONS PREFABRICATS:

El fons del pericd ha de quedar pla i al nivell previst.

El pericd ha de quedar ben assentat sobre la superficie.

Els orificis d'enfrada i sortida de la conduccidé han de quedar preparats.
Toleraincies d'execucié:

- Escairat:  £5 mm respecte el rectangle tedric

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

PERICO FABRICAT 'IN SITU":

S'ha de treballar a una temperatura entre 5°C i 35°C sense pluja.

Les peces ceramiques per col locar han de tenir la humitat necessaria per tal que no absorbeixin I'aigua del morter.

L'arrebossat s'ha d'aplicar pressionant amb forca sobre l'obra de cerdmica quan aquesta obra hagi aconseguit el 70% de la resisténcia prevista.
Abans s'ha d'humitejar la superficie.

PERICONS PREFABRICATS:

S'ha de treballar a una temperatura ambient que oscil li entre els 5°C i els 40°C, sense pluja.

El procés de collocacié del pericd no produira desperfectes ni modificara les condicions exigides al material.
Es realitzard una prova d'estanquitat en el cas que la DF ho consideri necessari.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Coddigo Técnico de la Edificaciéon Parte 2. Documento Bdsico de Salubridad DB-HS.
5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
La instal lacié d'evacuacié d'aigles residuals s'executard segons prescripcions de projecte, legislacio aplicable i a les instruccions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Es realitzaran les proves d'estanquitat total i parcial. Aquestes proves es realitzaran amb aigua, amb aire o amb fum i es seguiran les directrius i
especificacions de cada assaig segons la normativa vigent.

Es verificard sistema de manteniment i conservacié.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'ha de comprovar la totalitat de la instal lacio.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Es cas de deficiencies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, es procedird a fer-no. En cas contrari es procedird a
canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, es procedird a l'adequacié, d'acord amb el determini la DF.

KY - AJUDES DE RAM DE PALETA
KY3 - PASSAMURS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
KY31z001.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES
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Collocacié de tubs en parets o murs en construccid, per a fer passos d'instal {acions.
L'execucid de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:

- Replanteig de la posicid dels tubs

- Talla mida dels tubs, i proteccié dels extrems

- Fixacié del tub a I'encofrat o a la paret en construccid

CONDICIONS GENERALS:

Ha d'estar coldocat al lloc indicat a la DT, amb les modificacions intfroduides al replanteig previ, aprovades per la DF.

L'element que travessa la paret o el sostre ha de quedar col{ocat a la posicié correcta en condicions de ser utilitzat, de rebre els mecanismes que i
pertoquin (si és el cas), etc.

El forat al voltant de I'element ha d'estar completament reblert, i enrasat amb el parament de la paret.

Separacié als brancals: >=20cm

Tolerancies d'execucié:

- Replanteig: +10mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Si el tub esta dins d'un mur de formigd, s'ha de fixar per tal que no es desplaci en el procés de formigonament i els extrems han d'estar tapats perque
no entri formigo.

Sila paret es de maons, sha de reblir fot el contorn del tub amb morter.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m de llargaria realment executat segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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